B Halder-Werkstiickspannung

@ H AL D E R B Halder-Normalien

[0 Halder-Schonhammer

NORM+TECHNIK B Halder-Luftfahrt
L caeN ——

Schnell und sicher zur
bendtigten Vorrichtung




EE Agenda

Erwin Halder KG

* Firmenportrait

« Zusammenarbeit CADENAS/Halder - Historie
« Ausgangssituation

o Ziel

« Umsetzung mit CADENAS

« Live-Demo anhand von Beispielen

* Bezugsquellen

« Vortelle

« Zusammenfassung

« Ausblick
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Erwin Halder KG
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Erwin Halder KG
Erwin-Halder-Strafle 5-9
88480 Achstetten-Bronnen
Germany




Erwin Halder KG

EE Daten und Fakten
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 Erwin Halder KG
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o 1938 von Erwin Halder gegrindet
- erstes Patent: der Simplex-Schonhammer
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o ca. 200 Mitarbeiter in Bronnen
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o ca. 31 Mio. Euro Umsatz

 verbundene Unternehmen
o Halder d.o.o. in Slowenien (seit 1993 / 13 Mitarbeiter)
o Halder - Roemheld Ltd. in Korea (seit 1996 / 6 Mitarbeiter)
o Halder Inc. in den USA (seit 2000 / 4 Mitarbeiter)
o Roemheld - Halder Co. in Japan (seit 2011 / 6 Mitarbeiter)
o Halder France SAS in Frankreich (seit 2012 / 5 Mitarbeiter)
o KBS Technik AG in der Schweiz (seit 1988 / 7 Mitarbeiter)
o Halder Schneidtechnik GmbH (seit 1998 / 40 Mitarbeiter)




Erwin Halder KG

EE Produktbereiche

Normalien Schonhammer
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EE Absatzmarkte Erwin Halder KG

Halder Stutzpunkte
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 Vertrieb der Produkte in tiber 50 Lander der Erde.

« Exportanteil ca. 30%.

 Kataloge (Auflage 76.000 Stlick) in 13 verschiedenen Sprachen.
* Prasenz auf allen bedeutenden internationalen Messen.




Erwin Halder KG
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2004 August - Beginn der Zusammenarbeit zur Bereitstellung eines Halder
Produktkatalogs tber die CADENAS Technologie

« 2005 Juli - GolLive des elektronischen Produktkatalogs tiber PARTsolutions
und online Gber die PARTservertechnologie inkl. Homepageanbindung

« 2005 bis 2011 - Erweiterungen des elektronischen Produktkataloges der Firma Halder

« 2009 Dezember - Wechsel der Onlinetechnologie auf PARTcommunity 1.8

« 2011 Oktober - Wechsel auf die aktuelle PARTcommunity Version 2.0

2012 Februar - Spezifikationsworkshop fiir den Vorrichtungs-Butler

« 2012 April - Beginn der Zusammenarbeit fir die Erstellung des Vorrichtungs-Butlers

« 2012 Juni - Einfihrung des Normteilsystems PARTsolutions fir SWX und EPDM

» 2012 September - Erste Publikumsvorstellung des Vorrichtungs-Butlers durch Fa. Halder
auf der AMB

« 2013 Februar - Go Live des Vorrichtungs-Butlers
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EE Ausgangssituation Erwin Halder KG

Halder bietet als einziger Hersteller modulare Loch- und Nutsysteme
als Spannvorrichtungen fir die Frasbearbeitung an.

Bislang bendtigte man sehr viel Zeit und baukastenspezifisches
Wissen, um eine modulare Vorrichtung im CAD/CAM abbilden zu
konnen.
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o mit wirtschaftlich vertretbarem Aufwand
o eine modulare Spannvorrichtung zu konzipieren.
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EE Umsetzung mit CADENAS Erwin Halder KG

o
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o Die notwendige Systematik war aus der Vergangenheit
Im 2D vorhanden

o Gute Erfahrung mit CADENAS in der bisherigen
Zusammenarbeit

o Die bisherigen von CADENAS entwickelten
Produktkonfiguratoren schienen plausibel

o Umsetzungszeit und Budget waren wirtschaftlich
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Erwin Halder KG

LIVE-DEMO




Erwin Halder KG

h

Zugriff auf den Vorrichtungs-Butler entweder lokal oder Uber Internet:

* Online (uber Internet zu erreichen)
« Halder PARTcommunity Portal nitp:/haider.partcommunity.com
« Halder Homepage nhtp/mww.halder.de
 PARTcommunity Portal nitp:/cadenas.partcommunity.com
« 64 vertikale Marktplatze
« CADENAS APP

i DER VORRICHTUNGS-BUTLER

« Offline (Installation auf PC oder Server)
 PARTSsolutions
« Teillemanagement
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Erwin Halder KG

EE Vorteile

« Halder-Vertrieb
« Kundenberatung (global) mit Bildern durch unsere Spezialisten
« Umsatzsteigerung durch vereinfachte Anwendung

« Kunden

« Konzipierung der Vorrichtung vor Vorliegen des physischen
Prototyps -> Reduzierung der Durchlaufzeit

« Kein baukastenspezifisches Wissen
 NC-Programmierung mit Stérkonturen der Vorrichtung
« Beratung/Tipps durch Halder anhand von CAD-Bildern (ebrawing)
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EE Zusammenfassung Erwin Halder KG

|

Durch den Vorrichtungs-Butler ist es machbar,

eine

o modulare Spannvorrichtung schnell und sicher
ohne

o bauteilespezifisches Wissen zu generieren.

i DER VORRICHTUNGS-BUTLER

Damit ist es moglich, modulare
Spannvorrichtungen am CAD wirtschaftlich zu
konzipieren.

NERED BY WWW.CADENAS.DE

POV
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Erwin Halder KG

Der Vorrichtungs-Butler wird weiter optimiert hinsichtlich:

« Telleangebots
* Optimierung der Performance




EE Anfahrt und Ansprechpartner

Erwin Halder KG

Andreas Binder Erwin Halder KG

Dipl.-Ing. .

Pr%dlrjlﬁtbereichsleiter Werkstickspannung ErWIn-HaIder-StraSSG 5-9
el 4497392 7000121 88480 Achstetten-Bronnen

@ binder.andreas@halder.de

Tel.: +49 7392 7009-0
Fax: +49 7392 7009-160

www.halder.de

info@halder.de
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Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit




EE Anlage: Arbeitsweise mit dem Butler
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Erwin Halder KG

i, W

= CAD geoffnet, Werkstlck ist geladen.
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In Vorrichtungsbutler wechseln

Eines der vier Halder Spannsysteme auswahlen
Gewunschte Funktion z.B. ,Positionieren” wahlen
Den gewilnschten Losungsansatz auswahlen
Parameter festlegen

Butler ermittelt Sttckliste und wenn gewiinscht 3D-
Vorschau

Baugruppe im CAD einfligen und positionieren

Punkt zwel bis sechs wiederholen, bis alle Baugruppen
im CAD
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Erwin Halder KG

<NHALDER

. NORM+TECHNIK
Vorrichtungssysteme

Vorrichtungssystem V40 Vorrichtungssystem V70 Lochsystem L12 Lochsystem L16

Halder Spannsystem auswahlen
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NORM+TECHNIK

Vorrichtungssysteme

L 28 System: Vorrichtungssystem V70

Stiitzen

Baugruppe:

Spannen | Positionieren

Funktion und
Baugruppe

auswahlen

B1 Auflage/Anschlag - fest - B2 Auflage/Anschlag - gependelt - B3 Auflage/Anschlag - variabel - B5 Auflage - fest - auf Auflageplatte

Y 4 t

B6 Auflage - gependelt - auf B7 Anschlag seitlich - variabel - B9 Unterstitzung Ausgleichspanner B10 Anschlag seitlich - variabel -
Auflageplatte




Auswahl System

V40 M8
L12 M12
L16 M16

Bitte geben Sie die Anschlaglange an (I):
Ohne Druckstick: 20 - 106 mm;

Mit Druckstick klein: 33 - 112 mm 3 mm
Mit Druckstick grofd: 30 - 110 mm
Bitte geben Sie die Anschlaghéhe an (h):
Minimale Héhe: 34 mm
34 mm

Maximale Hihe: 180 mm
Nicht verfligbare Héhen: 35/36 mm

Druckstick Druckflache

ohne grold

Ausfluhrung
Distanzteile

stabil @60

QOption
Befestigung

ohne Nutenstein

Erwin Halder KG

Parameter
festlegen




Anlage Schritt 5: StUckliste Erwin Halder KG

System: Vorrichtungssystem V70 Baugruppe: B7 Anschlag seitlich - variabel -

Aufbau der Baugruppe

(von unten nach oben)

Art -Nr. Bauteil Héhe (mm) | Anzahl
230100142 ~| Mutter fir T-Nuten — 1
1108.100 - Scheibe 10 1
11075000 Scheibe 3 2
233100161 _~|  Hohenzylinder 70 1 D own I Oad oder
1114500  ~| Anschlagstiick 34 1
225400421 ~|  Gewindestift 60 1 V h I
275600025 - Druckstuck — 1 O rS C ag

berechnen lassen

Gewahlte Parameter

Anschlaghthe 120
Anschlaglange 45
Druckstuck mit
Druckflache klein
/| |Ausfuhrung Distanzteile stabil @60 |
Option Befestigung mit Nutenstein Dies ist eine Vorschau mit Standardwerten. Um die Baugruppe mit

denen von Ihnen eingegebenen Werten darzustellen, klicken Sie
bitte auf "Vorschau berechnen'. Dieser Vorgang wird einige Minuten

dauern.




Anlage Schritt 5a: Prifbild Erwin Halder KG

(- System: Vorrichtungssystem V70 Baugruppe: B7 Anschlag seitlich - variabel -

Aufbau der Baugruppe

(von unten nach oben)

Art-Nr. Bauteil Héhe (mm) | Anzahl
230100142« | Mutter fur T-Nuten - 1
1108.100 - Scheibe 10 1
1107500 - Scheibe 3 2 .
233100161 ~ Hoéhenzylinder 70 1 P f
1114.500 - Anschlagstuck 34 1 ru e n u n d
225400421  ~ Gewindestift 60 1
225600025 - Druckstiick — 1 D Own | O ad

Gewahlte Parameter

lAnschlaghohe 120
IAnschlaglénge 45
Druckstick mit
Druckflache klein
lAusfuhrung Distanzteile stabil @60
(Option Befestigung mit Nutenstein




Format Auswahl

Erwin Halder KG

3D Download Formate

2D Download Formate

PARTZcad Formate

3D Studio MAX

Allplan 2008

AutoCAD ==\/14

Autodesk Revit »=2012
Aveva PDMS [ Marine
BeckerCAD

Caddy++ SAT-V4.2

Catia »=V5 R&

Catia IUA V4

CoCreate Modeling >=2007
Creo Elements/Direct Modeling >
Creo Parametric »>=1.0
Creo Parametric »>=2.0
DWG ==V14

LDXFVM

rFs
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Allplan 2008
AutoCAD »>=V14

BMP (2D View)

BMP (3D View)
Cadkey CDL >=V13
Catia IUA V4

DWF ASCIIB5

DWF Binary 5.5

DWF Compressed 55
DWG AUTOCAD VERSION 14
DXFWVi2

HP ME 10 >=\9

HPGL V2

IGES >=V5.0

| JPEG (2D View)
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CATIA

Creo Elements/Direct Modeling (C
Creo Parametric (Pro/ENGINEER
Inventor

Solid Edge

SolidWorks 2004-2008
SolidWorks 2009-2012
Unigraphics NX

Mit "Strg"” kénnen mehrere Formate in einer Liste ausgewahlt werden. Die Auswahl ist auf insgesamt 5 Formate

beschrankt.

—Benutzerdaten

Ausgewahlte Formate:

Vorname:

Firma:

Nachname:

Adresse:

Email:

PLZ:

[ CAD Download l [ Email Versand (empfohlen) l

Schliefen




