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HISTORIA DA EMPRESA

1890 Fundacdo da empresa por Andreas Maier, como uma
fabrica de fechaduras.

1920 Chaves de aperto alargam a nossa gama de fabrico.

1928 Linha de montagem das fechaduras de Fellbach.

CRIAMOS SOLU Gé ES DE FIXAGEO - 1951 Com a Introdugéo de elementos de fixagao, a AMF se

diversifica através da tecnologia de fixagdo de pegas de
trabalho e ferramentas.

1965 Os grampos fixadores rdpidos ampliam a gama de

Desde a fundacao da empresa por Andreas Maier em 1890, atravessa orodutos da AMF. Os catélogos da AMF sdo impressos

momentos emocionantes e empolgantes. Hoje, como fabricante lider em dez idiomas.
europeu, oferecemos mais de 5 000 produtos diferentes das areas 1975  Atecnologia de fixagdo hidrdulica traz uma especializagao
adicional.

dos dispositivos de fixacao, de aparafusamento e fechaduras. Com : o o
1982 Sistemas de fixacdo e de dispositivos complementam a

esta ampla gama de produtos asseguramos a satisfacéo de todas as competéncia da AMF no campo da fixagéo.

necessidades e exigéncias dos nossos clientes. Porém, oferecer uma 1996 Organizacdo por equipes da AMF em todas as dreas
da empresa. Gestao da qualidade com certificagao

gualidade ideal significa um desafio a todas os niveis: Consulta técnica, 1S0 9001.

organizacéo moderna por equipes, solugdes individuais também 2001 Garantia de Assisténcia AMF para todos 0s produtos.

através de desenvolvimentos especificos, flexibilidade face a diferentes 2004 Introducdo de sistemas de fixagao Zero Point.

condigdes, ... E nds proprios consideramos tudo isto tdo empolgante que 2007 A tecnologia de fixagao magnética ampliam a gama de
produtos da AMF,

€ com a maior satisfacao que encaramos a perspectiva de juntamente ‘ ‘ . : o
2009 Desenvolvimento e introducéo do Sistema de Fixacao a

com 0s N0ssos colaboradores e com 0s Nossos clientes, tambem Vacuo AMF,

no futuro, moldarmos o mercado. Vocé pode ter a certeza disso. 2012 Asferramentas de marcagdo e de limpeza sao
incorporadas na gama de produtos AMF.

“ 5 Desenvolvimento especifico

H Vocé ndo encontrou um produto que satisfaga suas

e necessidades? Fale conosco: Encontraremos para vocé

uma solugdo adequada — desde alteragdes de produtos

“ existentes até ao desenvolvimento completo de produtos

- novos.

4 Garantia
NG6s nos empenhamos em oferecer o mais alto padréo de
qualidade. Qualquer eventual reclamagéo € tratada sem
burocracia e dentro de um espfrito de cooperagdo com
nossos clientes — sempre que possivel, além mesmo dos
limites da garantia.

3 Padrao de qualidade garantido
AMF ¢ sindnimo de fabricagéo propria com o mais alto
padrdo de qualidade. Seguimos esta tradicdo desde
1890 — atualmente, e ja ha bastante tempo, com um
moderno sistema de Gestéo da Qualidade segundo a norma
ISO 9001.

2 Prazo de entrega curto
0 armazém de produtos acabados da AMF, com mais de
5.000 artigos, garante um nivel de atendimento de pedidos
de 98%. Vocé pode contar com a expedicdo no mesmo dia
de qualquer artigo em stock encomendado.

1 Aconselhamento especializado
real
Muitos itens, muitas solugoes. Na gama de produtos AMF,
encontra-se a solugao certa, de forma rdpida e segura
através da visita de nossos vendedores técnicos ou com
a ajuda de nossos especialistas técnicos de nossa equipe
comercial, com um simples telefonema.

E Made in Germany
A nossa variedade de produtos €, naturalmente,
desenvolvida e fabricada pela nossa equipe de
colaboradores na Alemanha.

ADMINISTRAGEO A GARANTIA DE SERVICO AMF
> Johannes Maier > Com seguranga rumo ao topo
Volker Gobel
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Dicas importantes

RECOMENDAGCOES E PARAMETROS DE INSTALAGCOES
E APARELHOS HIDRAULICOS.

GERAL:

RECOMENDACAO
SOBRE O OLEO:

ELEMENTOS TENSORES:

Area de pressao:

Temperatura ambiente:

Dilatacéo térmica:

Juntas:

Posicéao de montagem:

Forca transversal de pistao:

Velocidade de curso:

Ocorréncia de dleo de vazamento:

PARA SUA SEGURANCA:

UNIOES DE MANGUEIRAS:

TUBULACOES:

ROSCA DE LIGAGAO:

PRESSAO DE APERTO
NO SISTEMA HIDRAULICO:

COLOCAGCAO EM
FUNCIONAMENTO E
MANUTENGAO:

Todos os parémetros séo publicados em conformidade com as normas VDI 3267 a 3284.

Temperatura do 6leo (°C)
0-40
10 - 50

Designacéo segundo a DIN 51 524
HL, HLP ou HLPD 22
HL, HLP 32 ou HLPD 32

Viscosidade segundo a DIN 51 519
ISO VG 22
ISO VG 32

Em caso de pressdes de funcionamento continuo inferiores a 80 bar, estas devem ser indicadas no

pedido, pois, neste caso, devera ser selecionada outra combinacéo de juntas. Em caso de pressbdes de
funcionamento continuo inferiores a 80 bar, estas deverdo ser indicadas no pedido, pois, neste caso, devera
ser selecionada outra combinagao de juntas. Consultar a indicacao de pressao de funcionamento na pagina
do produto.

-10 a +60°C.

Caso a dilatagcao termica seja impedida em um sistema hidraulico, o aumento da pressao e de aprox. 10 bar
por 1°C de aquecimento. Nesta situacéo, &€ necessario uma protecéo contra sobrepressao.

Anéis em O de NBR ou PU

Anéis de apoio em PTFE

Vedacgodes de flange em PTFE, NBR, PU ou Cu
Anel Glyd de PTFE ou PU

Anel raspador de PU ou NBR

vV V. V. VvV V

Em caso de temperaturas ambiente mais elevadas, os elementos fixadores devem ser equipados com
juntas resistentes ao calor (Viton® ou semelhantes). Estas estéo disponiveis mediante pedido.

Arbitraria, desde que néo haja indicagéao contraria.

A forca transversal de pistéao, seja qual for a circunstancia, nao pode ultrapassar os 5% da forca nominal do
cilindro

0,01-0,5 m/s (No caso de fixadores giratorios, observar sempre as informacoes!).

Dinamica = até 32 mm @ de pistao:

< 0,3 cm3 por 1000 cursos duplos e 10 mm de curso (HLP 22)
A partir de 40 mm @ de pistéo:

< 0,6 cm3 por 1000 cursos duplos e 10 mm de curso (HLP 22)
Estatica = nenhuma ocorréncia de dleo de vazamento

Para evitar acidentes de uma forma geral nao pode ter distancia maior que 4mm entre a pecga e o fixador
hidraulico (conforme norma DIN 31001-parte 1).

Os elementos fixadores devem ser ajustados, de forma a que, apds uma fixacao efetuada com sucesso,
um eventual curso residual permaneca no cilindro de fixagao para garantir uma fixagéo segura da peca de
trabalho.

Em caso de aplicacao de mangueiras de alta presséao, deve-se observar o seguinte:
> a pressao de funcionamento permitida > aplicagado dindmica ou estatica
> as condi¢cdes ambientais

> 0 prazo de validade

> O raio de curvatura
> o torque de aperto das porcas

Tubo de ago sem costura, fosfatado e oleado, com @ 8x2 mm, segundo a DIN 2391 C. Executar as
tubulagdes com o comprimento mais curto possivel, em especial no caso de cilindros de simples agéo.
Executar as dobras com o maior raio possivel.

Roscas de tubulacao Whitworth com furo roscado forma X, segundo a DIN 3852, folha 2. Isolamento atraves
de aresta de vedacéo. Nao utilizar uma fita em teflon ou meios de vedacéo adicionais.

Em cilindros, valvulas ou tubos e unides roscadas surge atrito. Para ultrapassar este atrito sdo necessarios
aprox. 2 bar de presséao do dleo. No caso de cilindros com simples agédo com retorno por mola, a presséo
de impacto tem que ser reduzida atraveés de uma linha de alimentagao o mais curta possivel, bem como
através de uma pequena quantidade de massa do pistdo. A pressao de impacto max. permitida nao pode
ser ultrapassada em caso de liberacgdo. A contrapresséo no retorno ndo devera ultrapassar os 0,5 bar.

Em caso de cilindros dupla acao surgem com facilidade pressdes de impacto, caso o lado do pistéo seja
pressurizado. O volume de oleo relativamente grande no lado do pistao nao pode escorrer, em parte, com
uma rapidez suficiente. A pressao de impacto originada, normalmente, nao tem quaisquer efeitos negativos
sobre os elementos.

> Utilizar apenas dleo hidraulico limpo, prescrito.

> Antes da colocacao em funcionamento, observar as instrucdes de montagem.

> Purgar o sistema hidraulico eliminar bolhas, no ponto mais elevado, em caso de uma presséo baixa de
funcionamento.

As vélvulas de assento axial para vias hidraulicas s&o muito sensiveis a sujeira. Assim, a sujeira do liquido

de presséo devera ser evitada. Recomenda-se uma mudancga do éleo semestralmente. O nivel de dleo do

gerador de pressao devera ser controlado com regularidade.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Dicas importantes

PARAMETROS E FORMULAS HIDRAULICAS COM
UNIDADES E SIMBOLOGIA:

superficie de
pistao ativa A

urso Moladeretorno Cuyrs
i L ES R x -

pressao p

vazao Q

T Forca de
L -

aperto F

Volume -~

CONTEXTOS TECNICOS:

Forca de aperto:

Pressao de
funcionamento
necessaria:

Volume de curso
Quantidade de
oleo por cilindro:

Tempo de fixacéao:

F (N) =10 x A (cm?) x p (bar)

V (cm?®) = 0,1 x A (cm?) x Curso (mm)

No catalogo, as unidades s&o utilizadas para tamanhos fisicos,

segundo a DIN 1301
simbolos | simbolos tamanhos nome de conversoes
de de fisicos unidades
formulas | unidades
1N=0,1kp
F N forca Newton 1KkN = 100 kp
1 bar =10 N/cm?
bar bar =1 atm.
p pressao =10° N/m?
Pa Pascal 1Pa=1N/m?
A cm? area - 1m?=10*cm?
v om? volume B 1.dm®=1000 cm?®
=1l (litros)
t s tempo segundos -
0 5 _ L cm®
Q min vazao 1 o = 16,677S

A (cm?) x Curso (mm) x n (Num. cilindro)

t(s) =1+
Q (I/min.) x 167

FORCAS DE APERTO DOS PARAFUSOS:

Parafusos de aperto

Cilindro hidraulico

fi A0 hidrauli isténcia a fadi 4 Seccgao Forca .
Em caso de fixacéao hidraulica, a resisténcia a fadiga & Rosca Passo e do toate [Permit. para
utilizada como base, de forma a que se atinjam grandes versalde| =com |@ Opet(a@ao Tamanho nominal de
- continua ili
velocidades de curso. Apenas com velocidades tensdo | classe de Carga do cilindro
nominal |resisténcia f
de curso reduzidas, a forca de teste ou o limite de As ‘ pararuso
ici 5 : mml 1 ) [KN] [KN] 32
elasticidade sao aproveitados.
M 6 1,00 20,1 11,6 4,3
M 8 1,25 36,6 21,2 8,0
M 10 1,50 58,0 33,7 12,5
M 12 1,75 84,3 48,9 18,3
M 14 2,00 115,0 66,7 25,0
M 16 2,00 157,0 91,0 34,0
M 18 2,50 192,0 115,0 43,0
M 20 2,50 245,0 147,0 55,0
M 24 3,00 253,0 212,0 79,5
M 27 3,00 459,0 275,0 103,0
M 30 3,50 561,0 337,0 126,0
TAMANHOS NOMINAIS DE CILINDRO: —
Tamanho @ de Superficie Forca de pressédo F em kN
nominal de| pistao do pistao
Os tamanhos nominais de cilindro servem para uma cilindro [mm] [cm?] 100 bar | 250 bar | 350 bar | 400 bar | 500 bar
selecdo mais facil. Eles estdo de acordo com a forca de 2,0 8,0 0,5 0,50 1,25 1,75 2,0 2,5
~ ' ~ . 24 9,0 0,7 0,68 1,70 2,40 - -
presséao e a forga de fixagéo, em kN, respectivamente 44 125 13 125 310 4,40 R N
relativas a presséo max. de funcionamento permitida 5,0 12,0 1,1 1,10 2,80 3,80 4.4 5,5
(por norma de 400 bar) e a superficie ativa do pistéo. 5,9 14,7 1,7 1,70 4,20 5,90 - -
6,6 15,5 1,9 1,90 4,70 6,60 - -
8,0 16,0 2,0 2,00 5,00 7,00 8,0 10,0
10,1 19,0 2,9 2,88 7,20 10,1 - -
12,0 20,0 3,1 3,00 7,50 10,9 12,0 15,0
14,0 22,0 4,0 4,00 10,0 14,0 - -
17,5 25,0 5,0 5,00 12,7 17,5 - -
17,8 25,0 5,1 5,08 12,7 17,8 - -
20,0 25,0 4,9 5,00 12,5 17,2 20,0 24,5
32,0 32,0 8,0 8,00 20,0 28,0 32,0 40,0
39,9 38,0 11,4 11,4 28,5 39,9 - -
50,0 40,0 12,5 12,5 31,0 43,8 50,0 62,5
63,0 45,0 15,9 15,9 39,1 55,6 63,6 79,5
70,0 48,0 18,0 18,0 45,0 63,0 72,0 90,0
78,0 50,0 19,6 19,6 49,0 68,6 78,4 98,0
94,0 55,0 237 23,7 59,2 83,0 94,8 118,5
125,0 63,0 31,1 31,1 78,0 108,8 124,0 155,5

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Dicas importantes

FATORES DE CONVERSAO:

Pressdo: MPa bar PSI Temperatura: K °C °F

1 MPa 1 10 145,04 K 1 °C x + 27315 (°F-459,67) x 5/9
1 bar 01 1 14,504 °C K-27315 1 (°F - 32) x 5/9

1 PSI 0,00689 0,0689 1 °F Kx9/5 + 459,67 °C x 9/56 +32 1

MPa = Mega Pascal PSI = libra inglesa por polegada quadrada K =Kelvin °C = graus Celcius °F = graus Fahrenheit

Medidas de comprimento: mm. pol.

1 pol. 25,399 1

1 mm. 1 0,0393

INDICACAO IMPORTANTE PARA A REPRESENTACAO DOS NOSSOS
DESENHOS DIMENSIONADOS
TODOS OS DESENHOS DIMENSIONADOS NESTE CATALOGO FORAM CRIADOS SEGUNDO AS ESPECIFICAGOES DIN.

VISUALIZACAO SEGUNDO A NORMA DIN

Relativo a vista dianteira V horizontal:

D Vista superior por baixo de V

E SL Vista lateral da .
-------------- 1 adireitade V
U H esquerda

SR Vista lateral da .
i o aesquerdade V
i direita

U Vista inferior por cimade V

m J |_ R . . aesquerdaou
Vista traseira o
\ direitade V
I Simbolo:

VISUALIZAGAO SEGUNDO A NORMA ANSI (USA)

Relativo a vista dianteira V horizontal:

D Vista superior por cimade V
SL Vista lateral da
aesquerdade V
D esquerda
SR Vista lateral da
adireitade V
direita
0 U] Vista inferior por baixo de V
J R ) . aesquerda ou
Vista traseira o
\ direitade V
4 ............... _] [_ Simbolo:

c

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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GERADOR DE PRESSAO, - ol uiizacac
A SOLUGAO IDEAL : IFr);ée;jTaj::S:te aplicavel
PARA CADA CASO DE > Grande gama de opgdes
APLICAGAO > Construgcéo compacta

> Versdes com simples e dupla acao

> Agregado de bombas no sistema modular

> Varias combinacdes de valvulas

> Com e sem possibilidade de envio de comando elétrico

> Pode ser comandado externamente

> Regulagem continua de pressao atraves de um fuso de
ajuste

> Valvulas acionadas sem corrente elétrica, em posicao de
bloqueio

> Operacgéao ecoldgica

> Os motores elétricos correspondem as classes de

eficiéncia de 2017

VISAO GERAL DE PRODUTO:

Tipo Simples acéo Dupla agéao funciporneasriéeontieméx. Cirguito~s Vazéo Volume de oleo util
[oar] de fixacao n
6901 ([ ] - 350 1 2,1 cm?® / Rotacao 0,026
6902 (] - 700 1 20 cm®/1cme / Curso 0,3
6902 [ - 700 1 20cms3/ 2 cms/ Curso 1,0
6904 [ [} 500 1 0,85 I/min. 21
6906 [ [} 160 1-5 2,5 1/min. 4,0
6906 [ ] [ J 400 1-5 2,5 1/min. 4,0
6906N ® [} 160 1-4 2,5 1/min. 4,0
6906N ® [} 400 1-4 2,5 1/min. 4,0

EXEMPLOS DE PRODUTO:
N° 6902 N° 6904-25 N° 6906

> 1 circuito de fixacao > 1 circuito de fixacao > 1ab circuitos de fixacao
> Nenhuma conexéao de ajuste de presséo > Conexao de ajuste automatica da pressao > Conexao de ajuste automatica da pressao

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Bomba de fuso

o
N° 6901 Ne Nedo max. de Cilindrada por Cilindrada total Md maéx. Peso
artigo funcionamento rotacao
Bomba de fuso enc. s 5
[bar] [em?] [em?] [Nm] la
Acabado tipo bloco e rosqueavel,
pressao de servigo max. 350 bar. 67819 6901-10 350 2,1 26 50 1524
67835 6901-20 350 2,1 26 50 689
Concepcao:

Caixa em aco endurecido e polido. Fuso roscado, endurecido e polido. A bomba axial n® 6901-20 é
entregue com 2 porcas ranhuradas. Alimentagao de dleo através de conexao roscada.

Aplicacao:
A bomba axial é principalmente adequada como gerador de pressdo para dispositivos de aperto
muito pequenos.
Observacao:
Num circuito fechado devem-se ter em mente as seguintes indicagdes:
N¢ 6901-10 Os elementos de aperto hidraulicos ligados & bomba axial devem ser hermeticamente fechados.

Devido ao movimento do cilindro fixador durante o movimento de elevacédo e a compressibilidade
do 6leo (1% a 140 bar) a cilindrada da bomba helicoidal sé deve ser aproveitada a cerca de 70%.
Bolhas de ar no éleo aumenta consideravelmente a compressibilidade. Por isso o sistema deve

ser completamente purgado. E imprescindivel um parafuso de purga do ar no ponto mais alto da
aplicagdo. Neste ponto, apos retirar a bomba, deve ser novamente testado 6leo. No sistema ndo
podem aparecer, espagos 0s quais nao possam ser purgados. Uma verificagao precisa da pressao
e da forca de aperto sé é possivel com um mandmetro.

Através da aplicagdo de um interruptor de pressao eletro-hidraulico também é possivel a verificagdo
da presséo. N&o é possivel a aplicagdo de uma valvula limitadora da presséo para o controle da
mesma. E possivel um ajuste do fuso roscado com a aparafusadora dinamométrica, mas ainda
assim deve ser aplicado um mandmetro para a verificacdo. Na versdo de rosquear deve-se ter em
mente o binario de aperto.

N¢ 6901-20

N¢ 6901-10

44,5 126 Curso5]

6,5

|

|
B
]

= = L
Pressao de tensao pendente =l =l - L ® — - - = 2
em relacéo ao torque de aperto: 1 = I =

—75 Jan N -
Torque de aperto | Pressao de tenséo — 1 N {} |
[Nm] [bar]

13,5 70 32 ] Tampao roscado

27,0 140 Ligacéo de dleo

34,0 205

40,5 275

47,5 350 N2 6901-20

123 Curso51
104 |
SH12 12,5 81 9 !
|
/ \ 3 iL [
[} | R = .
_ ~ oIt — — —| -
3 S — = j
o ol
m =

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.

10 ELEMENTOS DE FIXACAO HIDRAULICOS ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de



Bomba manual

N¢ 6902

Bomba manual

presséao de servico max. no nivel 1 50 bar,
presséo de servigo max. no nivel 2 700 bar.

Esquema de ligacoes hidraulico:

X

Ne Nedo | Deslocamento vol./ |Deslocamento vol./ Q Forcamax.da | A | B | Peso
enc artigo curso do pistdo curso do pistdo | utilizavel |alavanca manual
: no nivel 1 [cm?] no nivel 2 [cm?] [em?] [N] [Kg]
61937 |6902-7 20 1 300 350 320(275 6,0
61945 |6902-8 20 2 1000 320 620|575| 8,1
Concepcao:

Bomba manual leve, de dois niveis. Reduzida forca manual necessaria com a pressdo max. de
funcionamento. Caixa da bomba em ferro fundido, recipiente do 6leo em aluminio. Com valvula
limitadora de presséo regulada de fabrica para uma presséo de funcionamento maxima de 700 bar.
Bomba manual com enchimento de 6leo completo. Alimentagao de dleo através de conexao
roscada.

Aplicacao:
A bomba manual é adequada para a aplicagdo em dispositivos de verificagéo, em trabalhos de
reparacédo, bem como em pequenos dispositivos de aperto, com utilizagao frequente. No entanto,

aqui é necessario ter em conta que néo é efetuada no ponto de aperto nenhuma conexao de ajuste
automatica da pressao em caso de queda da pressao.

Observacao:

Posicao de aplicagao horizontal e vertical com a cabega da bomba para baixo. Em caso de ligagao
de elementos hidraulicos, ter em atencédo uma ventilagdo perfeita. Estédo disponiveis, a pedido,
versOes especiais para diferentes pressdes de funcionamento ou volumes.

- . Ligacéo de
Enchimento de dleo presséo

Gl/4 AN

Retorno  G1/4
A

170

110
80
77
.
93

B P 6,6 (4x)

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Intensificador hidro de pressao

N¢ 6903

Intensificador hidro de pressao
Temp. -40 - +120°C

19

110

85

Ne Nedo Relagéo i | pressao de servigo |presséo de servico|Q max. ND|Q max. HD| Peso
enc. artigo max. ND méax. HD
[bar] [bar] [I/min] [I/min] [a]
452060 | 6903-20-15 1,5 200 300 8 1,0 1000
320184 | 6903-20-20 2,0 200 400 12 2,0 1000
275198 | 6903-20-32 3,2 200 640 15 2,5 1000
320192 | 6903-20-40 4,0 200 800 14 2,0 1000
291526 | 6903-20-50 5,0 160 800 14 1,6 1000
320200 | 6903-20-66 6,6 120 800 13 1,3 1000
ND = no lado de baixa presséo, HD = no lado de alta pressao
Concepcao:

Caixa zincada e cromada, pistdo e sede da valvula em ago. Alimentagéo de ¢leo através de conexao
roscada.

Aplicacao:

Os amplificadores hidraulicos de presséo sdo aplicados em dispositivos de aperto e de montagem.
A baixa pressao do sistema hidraulico da maquina é convertida numa presséo de servigo superior,
de acordo com relagéo de transmisséao. Entre a pressé@o de admisséao e a de escape néo existe uma
proporcionalidade direta. A presséo final pode ser ajustada através da regulagem da presséo de
admissao.

Caracteristicas:

As mais importantes funcdes sao representadas no esquema de circuitos do sistema hidraulico. O
bleo é conduzido através da valvula de distribuigdo CV para a ligagao IN e passa sem obstrugoes
pelas véalvulas de retencdo KV1 e KV2, bem como a vélvula de retorno DV para a érea de alta
presséo H.

Sob estas condigdes, é atingido um fluxo maximo pelo amplificador de presséo e é criado um
movimento de avanco rapido. Caso a pressdo de entrada IN seja atingida na area de alta presséo, as
valvulas KV1, KV2 e DV se fecham. A presséo final é estabelecida pela unidade oscilante da bomba
OP. A unidade se desliga automaticamente, caso a pressao final tenha sido atingida na area de alta
pressé@o H. Em caso de uma queda de pressao na area de alta presséo devido ao consumo de 6leo
ou perda de 6leo, a unidade da bomba OP inicia automaticamente para manter a pressao final.

A pressao pode ser libertada da area de alta presséo através da DV diretamente comandada.

Observacao:

O ¢leo hidraulico deve ser filtrado com um filtro de tamanho max. 10 um nominal, max. 19/16
conforme ISO 4406. Na montagem em sistemas onde a alimentacéo é desacoplada do amplificador
de presséao, deve ser montada no lado de alta press@o uma valvula de retengéo desbloqueavel,
isenta de fugas de 6leo. Tenha em mente que a relagdo de desbloqueio da valvula deve ser superior
a relagao do amplificador de presséo. A construgéo do amplificador de presséo possibilita uma fuga
entre as ligagdes IN e R, a qual deve ser tida em consideracdo nos dispositivos desacoplados.

Sob consulta:
Versao do flange com vedagao do anel em O disponivel mediante pedido.

Esquema de ligacoes hidraulico:

|
|
|
|
KViz | Exemplos de aplicacao:
i
i
|
!

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Intensificador hidro de pressao

N® 6903 Ne Ne¢do |NG|Relagéo i|pressdo de servico| pressdode |Qmax.ND|Q max.HD| Peso
.gs . ~ artigo max. ND servigo max. HD

Intensificador hidro de pressao enc. o o] “bar wming | il | gl

para ligagéo de anel em O,

presséo de funcionamento na saida max. 500 bar, 328682 |6903-30-15| 6 1.5 200 200 8 1,0 2360

pressao de funcionamento na entrada min. 20 bar 328708 16903-30-20| 6 | 2,0 200 400 12 2,0 2360
328807 |6903-30-28| 6 2,8 178 500 15 2,2 2360
328727 |6903-30-32| 6 3,2 150 500 15 2,5 2360
328740 |6903-30-40| 6 4,0 125 500 14 2,0 2360
328765 |6903-30-50| 6 5,0 100 500 14 1,6 2360
328781 |6903-30-66| 6 6,6 75 500 13 1,3 2360

Concepcéo:
Caixa zincada e cromada, pistdo e sede da valvula em ago. Alimentagao de dleo através de canal de
6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:

Os amplificadores hidro de pressdo sao aplicados em dispositivos de aperto e de montagem. A
baixa pressao do sistema hidraulico da maquina é convertida numa pressao de funcionamento
superior, de acordo com a relagéo de transmissao. Entre a pressédo de admisséo e a de escape nao
existe uma proporcionalidade directa. A presséo final pode ser ajustada através da regulagdo da
presséo de admisséao.

Caracteristicas:

As mais importantes fungbes séo representadas no esquema de circuitos do sistema hidraulico. O
6leo é conduzido através da valvula de distribuigdo para a ligagéo IN e passa sem obstrugdes pelas
valvulas de retengdo KV1 e KV2, bem como a valvula de retorno DV para a area de alta presséo A.
Sob estas condiges, é atingido um fluxo maximo pelo amplificador de presséao e é criado um
. ~ . P . movimento de avango rapido. Caso a pressdo de entrada IN seja atingida na area de alta pressdo
Esquema de Ilgagoes hidraulico: A, as valvulas KV1, KV2 e DV fecham-se. A pressao final é estabelecida pela unidade oscilante da
bomba OP. A unidade desliga-se automaticamente, caso a presséao final tenha sido atingida na area
! de alta pressdo A. Em caso de uma queda de pressdo na area de alta pressdo devido ao consumo
! de 6leo ou perda de 6leo, a unidade da bomba OP inicia automaticamente para manter a presséo
| final.
i A pressao pode ser libertada da area de alta presséo através da DV directamente comandada.

! Observacgao:
O ¢leo hidraulico deve ser filtrado com um filtro de tamanho max. 10 um nominal, max. 19/16
conforme ISO 4406. Na montagem em sistemas em que a alimentagdo é desacoplada do
amplificador de presséo, deve ser montada no lado de alta pressdo uma valvula de retengdo
desbloqueavel, isenta de fuga de 6leo. Deve-se ter em atengéo que a relagéo de desbloqueio da
Esquema de furagéo forma A valvula deve ser superior & transmissé@o do amplificador de presséo. A construgdo do amplificador
. . de pressao possibilita uma fuga entre as ligagdes IN e R, a qual deve ser tida em consideragéo nos
tamanho nominal 6: dispositivos desacoplados.
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Exemplos de aplicacao:

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Bomba hidro-pneumatica

N° 6904-20

Bomba hidro-pneumatica
presséo de servico max. 500 bar.

Diagrama de fluxo de presséao:

2.5

Ne Nedo | Pressdo | Pressédo Volume de Volume de Qmax. | Peso
enc artigo | do ar min.| do ar max. Sleo utilizavel dleo utilizavel
: [bar] [bar] horizontalmente [l] verticalmente [I]  |[cm®min]| [Kg]
69435 | 6904-20 2,8 10,0 2.1 1,5 1400 6,3
Concepcao:

Bomba de aperto hidraulica compacta, acionada por ar comprimido, para circuitos de agao simples.
Deposito robusto em plastico. Filtro de ar na admisséo e filtro de 6leo interno para proteger o motor
de impurezas. Esta montada uma valvula de seguranca contra a sobrepressao e um amortecedor de
som. Alimentagédo de dleo através de conexao roscada.

Aplicacao:
A bomba hidraulica de ar pode ser aplicada como elemento de acionamento para pequenos

dispositivos hidraulicos de aperto e montagem. A bomba hidraulica de ar foi concebida para cilindros
de simples agéo.

Caracteristicas:

Uma elevada relagéo de transmissao ar/éleo permite a criagdo de uma elevada presséo hidraulica
mesmo com baixas pressdes do ar. Portatil para facil movimentagao. Aplicavel na posicao vertical e
horizontal. Aplicagéo ilimitada em ambientes sujeitos a perigo de exploséo.

Observacao:

Estéo disponiveis, a pedido, bombas hidraulicas de ar com outras pressdes de funcionamento. Em
caso de ligagao de elementos ter em mente uma ventilagcdo perfeita.
Dimensé&o nao tolerada de acordo com DIN ISO 2768.

Ligacéo de dleo G1/4

Ligacdo do ar G1/4
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Quantidade de transporte I/min

Presséo do ar:

|
=
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Pressé&o bar
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Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Bomba hidro-pneumatica

N 6904-25

Bomba hidro-pneumatica
presséo de servico max. 500 bar.

D

Esquema de ligacdes hidraulico:

Q.

Diagrama de fluxo de pressao:

Quantidade de transporte I/min

Ne Nedo Pressdo | Pressdo Volume de éleo Volume de éleo | Q max. Peso
enc artigo | do ar min.| do ar max. utilizavel utilizavel
) [bar] [bar] horizontalmente [I] verticalmente [I] |[cm®min]| [Kg]
69450 | 6904-25 2,8 10,0 2,1 1,5 1400 6,3
Concepcéo:

Bomba de aperto hidraulica compacta, acionada por ar comprimido, para circuitos de agdo simples
e dupla. Depdsito robusto em plastico. Filtro de ar na admisséao e filtro de dleo interno para proteger
o motor de impurezas. Estd montada uma valvula de seguranga contra a sobrepressdo e um
amortecedor de som. Alimentacao de 6leo através de conexdo roscada.

Aplicacao:

A bomba hidraulica de ar pode ser aplicada como elemento de acionamento para pequenos
dispositivos hidraulicos de aperto e montagem. Através da conexao automatica de ajuste da pressédo
é garantida a seguranga. A bomba hidraulica de ar esta concebida para a montagem de vélvulas
com esquema de conexao CETOP 03, ou seja, com a possibilidade de alimentar cilindros de simples
e dupla agéo, sendo que o acionamento pode ser efetuada manual, pneumatica ou eletricamente.

Caracteristicas:

Uma elevada relagéo de transmiss&o ar/6leo permite a criacdo de uma elevada presséo hidraulica
mesmo com baixas pressdes do ar. Portatil para facil movimentagéo. Aplicavel na posigao vertical e
horizontal. Aplicagéo ilimitada em ambientes sujeitos a perigo de exploséo.

Observacao:

Estéo disponiveis, a pedido, bombas hidraulicas de ar com outras pressdes de funcionamento. Em
caso de ligagao de elementos ter em mente uma ventilagcdo perfeita.
Dimenséo néo tolerada conforme DIN ISO 2768.

Ligagéo de ¢leo G1/4
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Ligacao do ar G1/4
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Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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AcessoOrios bomba hidropneumatica

o -
N® 6904-50 Ne Nedo NG Q Peso
- . . .~ rti
Valvula de distribuigéo 3/2 enc. aree imin] -
Presséo de servigo max. 500 bar,
presséo de servigo min. 10 bar. 271031 6904-50 6 12 444
Concepcéo:
Modelo: Vélvula de assento
Tipo de comando: manual
T A . ~
P Aplicacao:
- Para cilindros de simples acdo. Esquema de conexdo CETOPO03.
2 -
N 6904-52 Ne Ne do NG Q Peso
L~ . . .~ artigo
Valvula de distribuicédo 3/4 enc. 9 min] -
Presséao de servico max. 500 bar,
presséo de servigo min. 10 bar. 259242 6904-52 6 12 740
Concepcao:
Modelo: Valvula de assento
Tipo de comando: elétrico
! A Aplicagéo:
Para cilindros de acdo simples. Esquema de conexdo CETOPO03.
Qo -
N° 6904-54 Ne Ne do NG Q Peso
- . . .~ rti
Valvula de distribuicdo 3/6 enc. artige min] ”
presséo de servigo max. 500 bar,
presséo de servigo min. 10 bar. 267427 6904-54 6 12 459
Concepcao:
Modelo: Véalvula de assento
Tipo de comando: pneumatico
T A _ CAD
p Aplicacao: E:"f"‘g
Para cilindros de simples agdo. Esquemade conexdo CETOP03.
[=].
o -
N 6904-59 Ne Ne do NG Q Peso
. . . artigo
Vélvula direcional 4/3 enc. K min] -
pressdo de servigo max. 700 bar,
presséo de servigo min. 10 bar. 326363 6904-59 6 30 380
A B Concepcao:
T:MEZ:IIB Modelo: Vélvula de assento
P 7 - Tipo de comando: manual
Q‘J‘ Aplicacéo:
= L
Para cilindros de dupla ag&o. Esquemade conexdo CETOPO3.
N° 6911A-07-01 Ne do NG Q Peso
N2 .
- . . .~ i
Valvula de distribuicdo 4/2 enc. artigo - “
para conexién de anillo térico,
presséo de servigo max. 400 bar, 322065 6911A-07-01 6 20 2356
press&o de servigo min. 10 bar. Aplicacio:
A B plicagao:
%—W}N\%‘ Para cilindros de dupla agdo. Esquemade conexdo CETOP03.
22 Observacao:
P Vocé encontrard mais informagdes em Acessorios/Valvulas.
o -
N®6904-90 Ne Ne do Acoplamento do ar Peso
- artigo
Filtro e regulador enc. 9 il
de presséao de ar
258236 6904-90 G1/4 740
Aplicacao:

Para bombas hidraulicas de ar N° 6904-20 ou 25.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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AMLQR)

SEGURO PARA O FUTURO E AMIGO DO AMBIENTE
AS UNIDADES HIDRAULICAS AMF ESTAO A FRENTE DO SEU TEMPO

SEGURO PARA O FUTURO DEVIDO A CLASSES DE EFICIENCIA ENERGETICA MAIS ELEVADAS EM
CASO DE MOTORES ELETRICOS

Atraves de uma nova regulamentacao CE em finais de 2009 foi adotada uma
nova lei de duas etapas que determina, entre outros, novas diretrizes para

a criagdo de motores elétricos de forma amiga do ambiente. O objetivo &

uma redugéo do consumo energético e dessa forma da emissao de CO2. A
16.06.2011 termina o prazo de transicao para o primeiro nivel e entra em forca a
alteracao da lei, segue-se a segunda etapa 2017.

Os nossos motores elétricos ja correspondem as diretrizes e
dessa forma as classes de eficiéncia energética exigidas de 2017.
O selo representa ,Iniciativa a favor da eficiéncia energetica’.

As vantagens a primeira vista:

> Utilizacédo economizadora de energia, atraves de motor energeticamente
econdmico

> Maior grau de eficiéncia

> Funcionamento ecoldgico dos agregados de bombas

> Funcionamento seguro no futuro, devido ao padrao de 2017

FUNCIONAMENTO AMIGO DO
AMBIENTE COM BIO-OLEO

As nossas unidades hidraulicas podem ser operadas tanto com oleo
convencional, dleo industrial mineral, bem como com dleo vegetal

industrial biodegradavel.

> Economia energeética de 20 - 30%
> Nivel de ruido reduzido
> Oleo de longa duracao para maiores intervalos de mudanca de 6leo

E—
o
e — - <
fh:::— ‘ As vantagens do bio-6leo:

> Produzido com base em matérias primas regeneraveis
> Facilmente biodegradavel

> N&o nocivo para a agua ,nna"“

> Adequado para aplicacéo na area alimentar

> Liberacao de fabricantes de maguinas de renome

Entre em contato conosco!

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Unidade da bomba

o
N2 6906 Ne N2 do Circuitos Q |Tipode | Painelde | Comando | Interruptor Peso
. artigo de tenséo vélvula | controle elétrico | de pressao
Unidade da bomba enc. [Vimin] adequado (gl

com valvula limitadora de pressédo

e interruptor de pressao eletrénico, 327726 6906-61660 1 2,5 413 - - - 53
de Simp|es e dup|a agéo, 327742 6906-61661 1 2,5 4/3 6906B-2-1 [ ] - 61
press@o max. de servigo de 160 bar. 327635 |6906-61661-BZH 1 2,5 4/3 | 6906BZH-2 [ ] 2 61
327650 6906-62660 2 2,5 4/3 - - - 56
327676 6906-62661 2 2,5 4/3 6906B-3-2 [ J - 64

Concepcéo:

Unidade de bomba compacta, pronta para conectar, elétrica e hidraulicamente operacional.
Completo com: valvula limitadora de pressao e interruptor de pressao, valvula eletromagnética,
mandmetro, interruptor de flutuador com controle de temperatura, enchimento de éleo, comando
elétrico com interruptor principal, lampadas de controle e tomadas de flange. Conexao elétrica
completa com tomada CEKON, filtro de pressdo com malha de 25um. Alimentagéo de dleo através
de conex&o roscada.

Aplicacao:
Estas unidades hidraulicas séo utilizadas principalmente como elementos de acionamento e de
comando para dispositivos de aperto de simples e dupla agéo.

Tipo de operacgao:
Painel de controle para um e dois circuitos de fixag&o. Painel de controle a duplo comando para um
circuito de fixagao.

Caracteristicas:

A bomba de pistéo radial é acionada por um motor normalizado de corrente trifasica com uma

classe de eficiéncia energética IE3. O motor é protegido de sobrecargas através de um interruptor

de proteccdo do motor e de um termoelemento. A configuragédo e o monitoramento da pressao

séo efetuados através de uma valvula limitadora da pressé@o (DBV) e um interruptor de presséo

eletrénico (EDS). O valor ajustado na valvula limitadora da pressao é assumido com a tecla Mode

no interruptor de presséo. Deste modo, esta simultaneamente ajustado o ponto de desativagéo e

retrocesso pré-programado.

- Padrao elevado de seguranca através da utilizagédo de valvulas de distribuicdo 4/3!

- Sem deslocamentos indesejados. No caso de falha de energia ou problemas de contato, a valvula
cai para a posicao central hermética.

- Ativagao simples de comandos externos da maquina (p.ex. SPS).

O médulo da bomba funciona em estado intermitente. Em caso de queda de presséo, a bomba é

automaticamente conectada e ajustada através do interruptor de pressao. O interruptor do flutuador

integrado com monitoramento da temperatura desliga a bomba em caso de falta de 6leo ou de um

aumento da temperatura do mesmo e a lampada de alerta no comando elétrico se acende.

Observacao:

Em caso de conexdo dos elementos, observar uma ventilagéo perfeita. A ligagdo das bombas em
caso de queda de pressdo deve acontecer no maximo 2 x por minuto. A unidade de bomba nao
pode funcionar permanentemente.

Opcoes:

Circuitos de fixacdo: até 5 circuitos de fixagdo com comando elétrico, em mais de 5 circuitos de
fixagdo sem comando elétrico.

Combinagéo de valvulas: Reducéo da pressao e monitoramento da pressédo de aperto em
determinados circuitos de fixagdo. Reducéo da pressao de todos os circuitos de fixagao seguintes.
Filtro de pressdo com malha de 10 pm ou 40 um. Valvulas de controle de fluxo em determinados
circuitos de aperto.

Sob consulta:

Valvulas de distribuicdo com outros padrdes de funcionamento mediante pedido.
Trés a cinco circuitos de fixagdo mediante pedido.

Esquemas de ligacoes hidraulicos:

Da aplicagdo de corrente elétrica em ambos os imas da valvula resulta uma posicéo de
conexao, na qual todas as 4 ligagdes estdo unidas entre si.

Resulta um estado despressurizado, no qual é possivel um facil acoplamento.

acoplar
soltar
posicao zero
fixar

ool le]e]

A B

soltar a % j( O?T I % b fixar

PI

Valvula de distribuicdo 4/3 para consumidores de acdo simples e dupla

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Unidade da bomba

Esquemas de ligacoes hidraulicos com DBV e EDS

2 circuitos de fixacao de dupla acao

de dupla acao

1 circuito de fixacao

o
Q
O
g
© © ® 3
o [5}
@@ o| e
i
© / AT m..
¢/ jéeonod g
00gooo m
8 | s
- 54
[}
o
o =
Ol fe © A1
— ?
o
28
&
'
8z
95 Xew oJe g0g "UJW ou 8p {951}
J 144
@ L] Hm
©
o O
Ope®, .
©
@@ ©
& o L O ~
e )
¢l 05 0§ 19 el
¥yl
02/ 'Xew 91e $99 "Ujw ou sp
5_’
3
TRRRET .
© o B it
[FOI-1-T-1--3°1-1 3
0000@BP0000000 i 3
o«

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Unidade da bomba

N2 6906
Unidade da bomba

com valvula limitadora de pressédo

e interruptor de pressao eletrénico,
de simples e dupla acéo,

press@o max. de servigo de 400 bar.

Ne Nedo Circuitos Q |Tipode | Painelde | Comando | Interruptor | Peso
enc. artigo de tenséo vélvula | controle elétrico | de pressédo
[I/min] adequado [Kg]
322214 6906-61610 1 2,5 4/3 - - - 53
325951 6906-61611 1 2,5 4/3 6906B-2-1 [ ] - 61
325969 |6906-61611-BZH 1 2,5 4/3 6906BZH-2 [ ] 2 61
322230 6906-62610 2 2,5 4/3 - - - 56
325977 6906-62611 2 2,5 4/3 6906B-3-2 [ - 64

Concepcéo:

Unidade de bomba compacta, pronta para conectar, elétrica e hidraulicamente operacional.
Completo com: valvula limitadora de pressao e interruptor de pressao, valvula eletromagnética,
mandmetro, interruptor de flutuador com controle de temperatura, enchimento de éleo, comando
elétrico com interruptor principal, lampadas de controle e tomadas de flange. Conexao elétrica
completa com tomada CEKON, filtro de pressdo com malha de 25um. Alimentagéo de dleo através
de conexao roscada.

Aplicacao:
Estas unidades hidraulicas séo utilizadas principalmente como elementos de acionamento e de
comando para dispositivos de aperto de simples e dupla agéo.

Tipo de operacgao:
Painel de controle para um e dois circuitos de fixagéo. Painel de controle a duplo comando para um
circuito de fixagao.

Caracteristicas:

A bomba de pistéo radial é acionada por um motor normalizado de corrente trifasica com uma

classe de eficiéncia energética IE3. O motor é protegido de sobrecargas através de um interruptor

de proteccdo do motor e de um termoelemento. A configuragé@o e o monitoramento da pressao

séo efetuados através de uma valvula limitadora da presséo (DBV) e um interruptor de presséo

eletrénico (EDS). O valor ajustado na valvula limitadora da pressao é assumido com a tecla Mode

no interruptor de presséo. Deste modo, esta simultaneamente ajustado o ponto de desativagéo e

retrocesso pré-programado.

- Padrao elevado de seguranca através da utilizagédo de valvulas de distribuicdo 4/3!

- Sem deslocamentos indesejados. No caso de falha de energia ou problemas de contato, a valvula
cai para a posicao central hermética.

- Ativagao simples de comandos externos da maquina (p.ex. SPS).

O médulo da bomba funciona em estado intermitente. Em caso de queda de presséo, a bomba é

automaticamente conectada e ajustada através do interruptor de pressao. O interruptor do flutuador

integrado com monitoramento da temperatura desliga a bomba em caso de falta de 6leo ou de um

aumento da temperatura do mesmo e a lampada de alerta no comando elétrico se acende.

Observacao:

Em caso de conexdo dos elementos, observar uma ventilagéo perfeita. A ligacdo das bombas em
caso de queda de pressdo deve acontecer no maximo 2 x por minuto. A unidade hidraulica ndo pode
funcionar permanentemente.

Opcoes:

Circuitos de fixacdo: Até 5 circuitos de fixagdo com comando elétrico, em mais de 5 circuitos de
fixagdo sem comando elétrico.

Combinagéo de valvulas: Reducéo da pressao e monitoramento da pressédo de aperto em
determinados circuitos de fixagédo. Reducéo da pressao de todos os circuitos de fixagao seguintes.
Filtro de pressdo com malha de 10 pm ou 40 um. Valvulas de controle de fluxo em determinados
circuitos de aperto.

Sob consulta:

Valvulas de distribuicdo com outros padrdes de funcionamento mediante pedido.
Trés a cinco circuitos de fixagdo mediante pedido.

Esquemas de ligacoes hidraulicos:

Da aplicagdo de corrente elétrica em ambos os imas da valvula resulta uma posicéo de
conexao, na qual todas as 4 ligagdes estdo unidas entre si.

Resulta um estado despressurizado, no qual é possivel um facil acoplamento.

acoplar
soltar
posicao zero
fixar

ool le]e]

A B

soltar a % j( O?T I % b fixar

PI

Valvula de distribuicdo 4/3 para consumidores de acdo simples e dupla

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Unidade da bomba

Esquemas de ligacoes hidraulicos com DBV e EDS

2 circuitos de fixacao de dupla acao

de dupla acao

1 circuito de fixacao
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Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Unidade da bomba

Unidade da bomba N2 6906, 1 e 2 circuitos de fixacao

Parametros da hidraulica:

Pressao max. de funcionamento 160 bar / 400 bar Tenséao de funcionamento

Volume de éleo total 10 litros Tens&do de comando
Volume de 6leo bombeavel 4 litros Tens&o de valvulas
Vazao 2,5 |/min Rotagao do motor
Tipo de valvula 4/3 Vélvula de distribuicéo Sentido de rotagao
Numero de circuitos hidr. 1ou2 Poténcia do motor

Motor da bomba
Corrente nominal

Ligacéo hidraulica
Nivel de ruido

rosca de tubulagao G1/4
max. 70 dB(A)

Temperatura ambiente -10°Ca+35°C Fusivel da linha de alimentagé@o
Posicéo de utilizagao vertical Fusivel circuito elétrico de comando
Modelo de bomba bomba de pist&o radial com 3 pistées Ligac&o elétrica

Troca de carga max. 500/h

6leos hidraulicos
HLP e HLPD, segundo a DIN 51524, parte 2

HLP 22 e HLPD 22 ou HLP 32 e HLPD 32
ISOVG 22 e 32 DIN 51519

Liquido de pressao
aul p Tipo de protecéo

Recomendagéo sobre o0 6leo Tempo de funcionamento

Classe de viscosidade

Parametros da eletricidade:

400 V/50 Hz corrente trifasica
24V corrente continua

24V corrente continua

2900 1/min

opcional

1,1 kW

motor padréo trifasico

3A

16 A & de agéo retardada

2 A primario, 8 A secundario
Olflex 100; 5x1,5 mm?

com 3 m de comprimento e
conectores CEE 16 A6 h

IP 54
no max. 50% em modo intermitente

Esquema elétrico: controle remoto de 2 circuitos de fixacao

acoplar - fixar*e ,soltar* contatos em simultaneo
F1/2.987 L e €3/ Bombeamento do motor hidraulico é desligado.
— e Lampada sinalizadora ,operagdo“ se apaga, nenhum K1 operacional para liberagédo
N| . M24 externa da maquina
100-240VAC 2
24V / 5A ot—o
[ —
I i
| i ©
| Ll 1 o -
: . Protecéo X100 7 X10 X100 7 X10
b B?r\\ \ ! domotor | | T LT AT A AN
| i ot i ;
! L[N PI o S
( P Y o _ . :
: ! 3 : Contato :
! | ] 1 DS ou F5 térmico de :
i kNN | pse AME enrolamento h‘ - :
. . L 7-08 no motor M1 St s23 N S2.4 .
| m| | N T eletron. — N - .
a1 . ! 4 2 © A © .
NS ; |
R |
P i Nivel de fixar :
har| ] Ras] PSR ! i dleo verde ;
EX R | N :
! . | - N .
| ! ! < K2 W soltar He soltar Destigado
. | ~) poéloem 4 "3 vermelho vermelho T H
! : L r,/ M12x1 : | O :
| o2 1-marrom ’ L ;
H 2-branco ,
! 3-azul ~ j NI \.T o
i 4-preto 12 52.1 22 :
: P AR A P :
o ml= a‘ ) - " - " :
Bomba Ligado ,, ]
Conector CEE s N . .
16A, 400V, 5P -
S7 = aberto (estado de repouso) o =1 e | T T T T T
87 = fechado = com dleo (=operagao) C X100 X100 o X100 xi0a
X0 = conector de acoplamento - P < A B A B
Ny H10 1 - -] Y2 Y3 Yh
1K2 X X soltar - fixar -
Ligagao externa N & . - . . . - s i 4 | magnetos _magnetos
Agregado Operacional A« Bomba Defeito  Defeito Operacional fixar soltar fixar soltar
SQ Tecla de inici vermelho L
_ ecla de inicio = o Gircuito 2
Tensdo externa ¢ Operacéo verde Circuito 1 ircuito

deve ser reiniciada apds
falha de tens&o ou de ¢leo,
sobretemperatura

bot&o iluminado

max. 250V, 1A Posi¢ao:embaixo

Para aumentar a seguranga das pecas apertadas, a unidade deveria estar operacional e integrada
uma consulta de pressao de fixagdo com maquina de processamento.

Posigéo:em cima

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos de fixacao hidraulicos
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Unidade da bomba

o
N© 6906N Ne N° do Circuitos Q | Tipode | Painelde | Comando max. de Peso
. artigo de tensé@o vélvula | controle elétrico | funcionamento

Unidade da bomba enc. [Vimin] adequado [bar] )
com valvula limitadora da presséo e

interruptores de pressao electrénicos, 328930 | 6906N-61666 1 2,5 4/3 | 6906B-2-1 [ ] 160 61
de acdo dupla. 328955 | 6906N-61616 1 2,5 4/3 | 6906B-2-1 [ ] 400 61

Concepcao:

Unidade de bomba compacta, pronta a conectar, econdmica do ponto de vista de energia, elétrica
e hidraulicamente operacional. Completo com: valvula limitadora de presséo e interruptor de
presséo, valvula eletromagnética, manémetro, interruptor de flutuador com controle de temperatura,
enchimento de 6leo, comando elétrico com interruptor principal, lAmpadas de controle e tomadas
de flange. Conexao elétrica completa com tomada CEKON, filtro de pressdo com malha de 25um.
Alimentagé&o de 6leo através de conexao roscada.

Aplicacao:
Esta unidade de bomba é utilizada principalmente como elemento de accionamento e de comando
para dispositivos de aperto de agao simples e dupla.

Modo de funcionamento:
Painel de comando para uma ligagéo de 1 circuito n® 6906B-2-1 enc. n°® 324723

Caracteristicas:

A bomba de émbolo radial é accionada por um motor normalizado de corrente trifasica com uma
classe de eficiéncia energética IE3. O motor é protegido de sobrecargas através de um disjuntor

do motor e de um elemento térmico. A configuragao da presséo é efectuada através de uma

valvula limitadora da presséo (DBV) e de um interruptor de presséo electrénico central (EDS). A
monitorizagao da pressao é efectuada através dos interruptores de presséo electronicos (EDS) no
canal A e B. Estes estdo directamente na valvula de distribuicdo. Estes EDS comandam a valvula de
distribuicdo na posigdo de trabalho ou zero e dao o sinal para iniciar e parar o motor da bomba.

- Menor consumo de energia e menor aumento de temperatura.

- Calor sem influéncia sobre a coluna de 6leo nos distribuidores e consumidores
- Sem perigo para os componentes através do aumento excessivo da pressdo

- Sem perigo de ferimentos em caso de contacto com as méos

- Sem produgéo de residuos pela forca magnética

- Vida util dos imanes mais longa

A unidade de bomba funciona em modo intermitente. Em caso de descida da pressao no canal A ou
B, a bomba é automaticamente conectada a jusante através do interruptor de presséo electrénico
EDS. O interruptor de flutuador integrado com controlo da temperatura desliga a bomba em caso

de falta de 6leo ou de um aumento da temperatura do mesmo e a lampada de avaria no comando
eléctrico acende-se.

Observacao:

Em caso de ligagdo de elementos deve assegurar-se uma ventilagdo em perfeitas condi¢des. A
ligagdo das bombas em caso de queda de pressdo deve acontecer no maximo 2 x por minuto. A
unidade de bomba n&o pode funcionar permanentemente.

Sob consulta:
Dois, trés e quatro circuitos de fixacdo, mediante pedido.

Esquemas de ligacoes hidraulicos:

Da aplicagdo de corrente elétrica em ambos os imas da valvula resulta uma posi¢do de conexdo,
na qual todas as 4 ligagoes estao unidas entre si.
Resulta um estado despressurizado, no qual é possivel um facil acoplamento.

posicao zero

=
=
E
-]
|
]

soltar o % j( O?T I % b fixar

Valvula de distribuicéo 4/3 para cilindros de dupla agdo

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Unidade da bomba

Unidade da bomba N2 6906N

Parametros da hidraulica: Parametros da eletricidade:
Pressdo max. de funcionamento 400 bar Tenséo de funcionamento 400 V/50 Hz corrente trifasica
Volume de dleo total 10 litros Tens&do de comando 24V corrente continua
Volume de éleo bombeavel 4 litros Tens&o de valvulas 24V corrente continua
Vazao 2,5 I/min Rotagao do motor 2900 1/min
Tipo de valvula 4/3 Valvula de distribuicao Sentido de rotagdo opcional
Numero de circuitos hidr. 1 Poténcia do motor 1,1 kW
Ligagao hidraulica rosca de tubulagéo G1/4 Motor da bomba motor padréo trifasico
Nivel de ruido max. 70 dB(A) Corrente nominal 3A
Temperatura ambiente -10°Ca+35°C Fusivel da linha de alimentagcao 16 A a de acgao retardada
Posicéo de utilizagéo vertical Fusivel circuito elétrico de comando 2 A primério, 8 A secundario
Modelo de bomba bomba de pistéo radial com 3 pistées Ligacéo elétrica Offlex 100; 5x1,5 mm?
T d . 500/h com 3 m de comprimento e
f°°fa © carga = r’nax - conectores CEE 16 A6 h
Liquido de presséo 6leos hidraulicos ) N
HLP e HLPD, segundo a DIN 51524, parte 2 Tipo de protegao IP54 o
Recomendacéo sobre o 6leo HLP 22 e HLPD 22 ou HLP 32 e HLPD 32 Tempo de funcionamento no max. 50% em modo intermitente
Classe de viscosidade ISOVG 22 e 32 DIN 51519
Tempo de ciclo 3 min.: Esquema de ligacoes hidraulico:
5,0 60
/
4,5 I
Padréo de temp. [°C] L
50
4,0 l //
3,5 o
/ Padrao de consumo [kWV F40 T
= [
£ 3,0 g
= Posigao zero da temp. [°C] 3
g 2,5 7 30 §
3 e g
c 20 3
o g
o / 20 E
1,5 2

Posic¢éo zero .

de consumo [KWh] _
1,0 ! .
P s Vo
0,57 | 2-t05 LR 49—
|
|

O— - -
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—

Duracao da pesquisa [dias]

Tempo de ciclo 10 min.:

4,0

—— r 60
3,5 /

/Dadrﬁo de temp. [°C] /

3,0 / / r 50

25 L 40
/ Padr3o de consumo [kWh/

2,0
/ / Posicao zero da temp. [°C] [ 30

1,5 L

/ 20
1,0
Posicéo zero
05 de consumo [kWh] k10

0 1,0 2,0 3,0 0
Duracao da pesquisa [dias]

Consumo [kWh]

Temp. na valvula [°C]

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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6906D - UNIDADE DE BOMBA PARA FUNCIONAMENTO
CONTINUO (CIRCULACAO SEM PRESSAQ)

Vantagens em comparacao com a operacao de
desactivacao:

> Sao possiveis frequéncias de reldgio curtas inferiores a 8 segundos!
> Em funcionamento continuo ( circulacéo sem pressao ), o motor funciona
permanentemente com uma carga inferior.

> A bomba gera apenas uma pressao minima que se move contra o zero.

> A valvula de distribuicéao 2/2 (Y99 ) fecha para a subida de presséo.

> A valvula de distribuicéo 4/3 ( YO1 - Y02 ) é aberta e controla o consumidor. = R —X

> Assim gque o interruptor de pressao na linha de alimentacao do consumidor
anuncia a pressao ajustada, a valvula de distribuicéo 2/2 e 4/3 voltam para a
posicao zero.

> A pressao no consumidor € mantida e a bomba funciona novamente em

circulacao sem pressao.

Valor de ajuste de pressao Valor de ajuste de pressao
max. 400 bar min. 9 bar,
max. 600 bar.

BER 2,5 :Q = 2,5//min, n = 2900 rpm
Volume do tanque 10 dm?, P = 1,1 KW

Reserva-se o direito a alt técnicas.
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Unidade da bomba

N2 6906
Unidade da bomba

com aparelho de comando da presséo (DSG),
de simples e dupla agéo,
pressdo max. de servigo de 400 bar.

CAD

o

Ne Nedo Circuitos Q |Tipode | Painelde | Comando | Interruptor | Peso
enc. artigo de tenséo vélvula | controle elétrico | de pressédo
[I/min] adequado [Kg]
324590 6906-61620 1 2,5 4/3 - - - 53
326033 6906-61621 1 2,5 4/3 6906B-2-1 [ ] - 61
326041 | 6906-61621-BZH 1 2,5 4/3 6906BZH-2 [ ] 2 61
324616 6906-62620 2 2,5 4/3 - - - 56
326058 6906-62621 2 2,5 4/3 6906B-3-2 [ 64

Concepcéo:

Unidade de bomba compacta, pronta para conectar, elétrica e hidraulicamente operacional.
Completo com: aparelho de comando da presséo, valvula eletromagnética, manémetro, interruptor
de flutuador com controle de temperatura, enchimento de éleo, comando elétrico com interruptor
principal, lampadas de controle e tomadas de flange. Conex&o elétrica completa com tomada
CEKON, filtro de pressdo com malha de 25um. Alimentacao de 6leo através de conexao roscada.

Aplicacao:
Estas unidades hidraulicas s&o utilizadas principalmente como elementos de acionamento e de
comando para dispositivos de aperto de simples e dupla agéo.

Tipo de operacao:
Painel de controle para um e dois circuitos de fixagéo. Painel de controle a duplo comando para um
circuito de fixagao.

Caracteristicas:

A bomba de pistéo radial é acionada por um motor normalizado de corrente trifasica com uma

classe de eficiéncia energética IE3. O motor é protegido de sobrecargas através de um interruptor

de proteccdo do motor e de um termoelemento. O ajuste e a monitorizagéo da pressdo ocorrem

através de um aparelho de comando de pressao (DSG). Este DSG conjuga a valvula de limitagdo de

presséo (DBV) e o comutador de presséo (DS) num aparelho. A pressdo pode ser ajustada de forma

continua através de uma manga de ajuste em toda a faixa de pressdo. Aqui o ponto de reactivagao

encontra-se cerca de 10-15 % abaixo do ponto de desconexao.

- Padréao elevado de seguranca através da utilizagao de valvulas de distribuicdo 4/3!

- Sem deslocamentos indesejados. No caso de falha de energia ou problemas de contato, a valvula
cai para a posi¢do central hermética.

- Ativacao simples de comandos externos da maquina (p.ex. SPS).

O mddulo da bomba funciona em estado intermitente. Em caso de queda de presséo, a bomba

€ automaticamente conectada e ajustada ao aparelho de comando de pressao através do

microinterruptor. O interruptor do flutuador integrado com monitoramento da temperatura desliga a

bomba em caso de falta de éleo ou de um aumento da temperatura do mesmo e a lampada de alerta

no comando elétrico se acende.

Observacao:

Em caso de conexdo dos elementos, observar uma ventilagéo perfeita. A ligagdo das bombas em
caso de queda de pressao deve acontecer no maximo 2 x por minuto. A unidade hidraulica ndo pode
funcionar permanentemente.

Opcoes:

Circuitos de fixacdo: Até 5 circuitos de fixagdo com comando elétrico, em mais de 5 circuitos de
fixagdo sem comando elétrico.

Combinagéo de valvulas: Reducéo da pressao e monitoramento da pressédo de aperto em
determinados circuitos de fixagdo. Redugéo da pressao de todos os circuitos de fixagao seguintes.
Filtro de pressdo com malha de 10 pm ou 40 um. Valvulas de controle de fluxo em determinados
circuitos de aperto.

Sob consulta:

Valvulas de distribuicdo com outros padrdes de funcionamento mediante pedido.
Trés a cinco circuitos de fixagdo mediante pedido.

Esquemas de ligacoes hidraulicos:

Da aplicagdo de corrente elétrica em ambos os imas da valvula resulta uma posicéo de
conexao, na qual todas as 4 ligagdes estdo unidas entre si.

Resulta um estado despressurizado, no qual é possivel um facil acoplamento.

acoplar
soltar
posicao zero
fixar

ool le]e]

A B

soltar a % j( O?T I % b fixar

PI

Valvula de distribuicdo 4/3 para consumidores de acdo simples e dupla

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Unidade da bomba

Esquemas de ligacdes hidraulicos com DSG

2 circuitos de fixacao de dupla acao

de dupla acao

1 circuito de fixacao
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Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Unidade da bomba

Unidade da bomba N2 6906, 1 e 2 circuitos de fixacao

Parametros da hidraulica:

Pressao max. de funcionamento 160 bar / 400 bar Tenséao de funcionamento

Volume de éleo total 10 litros Tens&do de comando
Volume de 6leo bombeavel 4 litros Tens&o de valvulas
Vazao 2,5 |/min Rotagao do motor
Tipo de valvula 4/3 Vélvula de distribuicéo Sentido de rotagao
Numero de circuitos hidr. 1ou2 Poténcia do motor

Motor da bomba
Corrente nominal

Ligacéo hidraulica
Nivel de ruido

rosca de tubulagao G1/4
max. 70 dB(A)

Temperatura ambiente -10°Ca+35°C Fusivel da linha de alimentagé@o
Posicéo de utilizagao vertical Fusivel circuito elétrico de comando
Modelo de bomba bomba de pist&o radial com 3 pistées Ligac&o elétrica

Troca de carga max. 500/h

6leos hidraulicos
HLP e HLPD, segundo a DIN 51524, parte 2

HLP 22 e HLPD 22 ou HLP 32 e HLPD 32
ISOVG 22 e 32 DIN 51519

Liquido de pressao
aul p Tipo de protecéo

Recomendagéo sobre o0 6leo Tempo de funcionamento

Classe de viscosidade

Parametros da eletricidade:

400 V/50 Hz corrente trifasica
24V corrente continua

24V corrente continua

2900 1/min

opcional

1,1 kW

motor padréo trifasico

3A

16 A & de agéo retardada

2 A primario, 8 A secundario
Olflex 100; 5x1,5 mm?

com 3 m de comprimento e
conectores CEE 16 A6 h

IP 54
no max. 50% em modo intermitente

Esquema elétrico: controle remoto de 2 circuitos de fixacao

acoplar - fixar*e ,soltar* contatos em simultaneo
F1/2.5AT Lo £3/ Bombeamento do motor hidraulico é desligado.
— e Lampada sinalizadora ,operagdo“ se apaga, nenhum K1 operacional para liberagédo
N| . M24 externa da maquina
100-240VAC 2
24V / 5A ot—o
[ —
| i
| i ©
I Al 1 - a
- B}\\\ i 550;:5;? X100 X100 X100 X100 N
| Qo i - :
: 0 . a1 o o Jd
! Selis]s 1] ] :
( P Y o _ . :
| ! 3 : Contato :
! | ] 1 DS ou F5 térmico de :
i ko \\N | |pse AMF enrolamento h‘ R :
. 2] <)o n 7-08 no motor M1 S1é s23 N S2.4 :
a1 | | | eletron. i A - H
. | 4 2 @ n © )
AN | | :
o) =] e . ! 1 o :
! o= | S5 ) H3 :
.- i .| ] Nivelde fixar :
har| ] Ras] PSR ! i dleo verde ;
EXEE | 7 :
! . | & ; .
| | ! i K2 W soltar " soltar Desligado :
. | ~) poéloem 4 "3 vermelho vermelho T H
! - K/ miex : | @ ;
| o2 1-marrom ’ L ;
H 2-branco ;
! 3-azul N J “I \,T ~
| 4-preto 1.2 521 s2.2 :
: AR A A - :
|| = a‘ ) - - 2 - ;
Bomba Ligado ., H
Conector CEE s " N R
16A, 400V, 5P -
S7 = aberto (estado de repouso) o =1 e | T T T T T
S7 =fechado = com dleo (=operagéo) C X100 =~ X100 & X100 X100 >
X0 = conector de acoplamento - < - A B A B
“ H10 1 % v2 v3 T4
1K2 X X soltar - fixar -
Ligagao externa N& . o . . . : It l 1 | magnetos  magnetos
Agregado Operacional A« Bomba o Defeito Defelltﬁ Operacional fixar soltar fixar soltar
. N Tecla de inicio vermelho . Circuito 2
Tensdo externa ¢ Operacéo verde Circuito 1 ircuito

deve ser reiniciada apds
falha de tens&o ou de ¢leo,
sobretemperatura

max. 250V, 1A botao iluminado Posi¢ao:embaixo

Para aumentar a seguranga das pecas apertadas, a unidade deveria estar operacional e integrada
uma consulta de pressao de fixagdo com maquina de processamento.

Posigéo:em cima

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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UNIDADES POSSIVEIS VERSOES PARA AQUISICOES DE

HIDRAULICAS N° 6906
No SISTEMA MODULAR r\'I:sI:::l:lt?'::io: 10,0 litros

Volume de
oleo possivel

de bombear: 4,0 litros

Vazao: 2,5 1/min ou 5,0 I/min

Circuitos

de fixacao: Até 5 circuitos de fixacdo com comando

eletr.,, em caso de mais de 5 circuitos de
fixacdo sem comando eletr.

Outras opg¢des: > Painel de controle duplo comando

(apenas para opcéao de bombas de
1 circuito de fixacéo)

> Aparelho de controle de pressao para
regulagem de presséo sem niveis em
um fuso de ajuste

> Combinagdes com valvulas
de regulagem de presséo e valvulas de
estrangulamento

RKP2,5:Q=2,51/min, n = 2900 U/min
Volume do reservatorio 10 dms, P = 1,1 kW

UNIDADE BASICO ... COM VALVULAS ... COM VALVULAS E CONTROLE

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Combinacoes de valvulas ...

Placas intermediarias - Funcéao de regulagem Placas intermediarias - Funcao de regulagem em
em P da valvula de regulagem de presséao P da valvula de regulagem de pressao de 3 vias

Placas intermediarias - Placas intermediarias com funcéao estranguladora em P
Vélvula de travagem dupla possivel de ativar e desativar

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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... NO sistema modular

Combinacgéo posicéo zero e valvula de Combinacgéo posigéo zero e valvula de
vias nas quais A, B e T estdo ligadas vias nas quais A, B e T estdo ligadas mais
mais regulagem de pressao em P com valvulas de retencéao desbloqueaveis no
com niveis de pressdo em um circuito de consumidor.
comutacéao.

p=190 bar

VALVULAS ESPECIAIS DISPONIVEIS A PEDIDO

N° 6910A-07-02 N° 6911A-07-01 N° 6911A-07-02

§<H_Ll
/]

I

—A
B

.U
<

]
>

LT
P

O O

OO
—

T

O O | O
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IO I

S
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M
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|
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Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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AcessoOrios para unidades hidraulicas

2 -
N® 6906BS-1 Ne Nedo Tens&o de comando Numero do pélo Peso
artigo
Plugue de acoplamento enc. -
com pino
60772 6906BS-1 24V = 24 122
Concepcéo:
Caixa em fundi¢éo de aluminio. Quando bloqueada - tipo de protegdo IP65.
Aplicacao:
Ligacéo no lado da maquina como pega sobressalente para painel de controle ou para controle
externo da unidade hidraulica.
o -
N® 6906BS-2 Ne Nedo Tensé&o de comando Numero do pélo Peso
artigo
Plugue de acoplamento enc. 9 -
com encaixe para pinos
L 61895 6906BS-2 24V = 24 122
Concepcéo:
Caixa em fundi¢éo de aluminio. Quando bloqueada - tipo de protegdo IP65.
Aplicacao:
Ligagao no lado da unidade para consulta externa da pressdo e temperatura.
o -
N° 6906BS-3 Ne Nedo Tensé&o de comando Numero do pélo Peso
. artigo
Caixa de montagem enc. ”
com pino
66118 6906BS-3 24V = 24 145
Concepcao:
Caixa em fundi¢éo de aluminio. Quando bloqueada - tipo de protegdo IP65.
Aplicacao:
Ligagao no lado da unidade para consulta externa da pressao e temperatura.
Qo -
N° 6906BS-4 Ne Nedo Tensé&o de comando Numero do pélo Peso
. artigo
Caixa de montagem enc. il
com encaixe para pinos
66126 6906BS-4 24V = 24 145
Concepcao:

Caixa em fundig¢éo de aluminio. Quando bloqueada - tipo de protecéo IP65.

Aplicacao:

Ligacao no lado da maquina como peca sobressalente para a unidade hidraulica.

Interruptor de presséo
para liberagdo da maquina
n2 6906BS-3 com pino

Ne© 6906BS-2
com tomada

Acionamento das
valvulas n°® 6906BS-4
com tomada

N° 6906BS-1
com pino

Para interruptor de pressao
para liberagdo da maquina

umero do painel de
controle AMF 6906B-3-2
ou n° 6906B-2-1

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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AcessoOrios para unidades hidraulicas

e -2-
N° 6906B-2-1 Ne Nedo Tens&o de comando Numero do pélo Comprimento do Peso
. . . i b
Painel de controle de 1 circuito enc. artige e -
(interruptor rotativo)
324723 6906B-2-1 24V = 24 5 1660
323394 6906B-3-2 24V = 24 5 1660
N2 6906B-3-2
. - Concepcao:
Painel de controle de 2 circuitos Cai pe g
. . aixa compacta em poliéster com elementos de comando e cabo, bem como plugue de
(mterruptor I'OtatIVO) acoplamento. Tipo de protegdo IP65.

Aplicacao:

O painel de controle tem, por circuito de aperto, um interruptor de selecao ,Acoplar-apertar-0-soltar-
acoplar”, assim como um bot&o de presséo tipo cogumelo STOP preto para imobilizagdo da bomba
e das valvulas. Ao apertar e soltar, ¢ comutada a valvula correspondente. Na posi¢do do interruptor
0 a valvula acionada por mola volta a posi¢cdo zero (na maioria das vezes posi¢cao zero de bloqueio).
Em posicéo de acoplamento, ambos os imanes sdo comutados simultaneamente. Nesse processo
a bomba é desligada. Além disso, a lampada sinalizadora ,,Operag¢éo” na unidade desliga e a
operacionalidade para o desbloqueio externa da maquina é desligada.

No desbloqueio externo da maquina, devem ser integrados o sinal ,operacional“ e um interruptor de
press@o em cada ponto de aperto a monitorizar.

N¢ 6906B-2-1 N¢ 6906B-3-2

%#ﬂ,ﬁ Haa

et

E:

75
75

N @@@@s
1O :

60

N° 6906BZH-2 Ne Ne 'do Tens&o de comando Comprimento do cabo Peso
Painel de controle de duplo comando enc. artigo - il
324426 6906BZH-2 24V = 5 4840
Concepcao:
Caixa compacta em aluminio fundido com elementos de comando, cabo e plugue de acoplamento.
Aplicacao:

O painel de controle de seguranca de duas maos somente pode ser utilizado em combinagéo com
os grupos de bomba da empresa Andreas Maier GmbH & Co. KG. Adequa-se aos grupos com o0s
seguintes numeros de encomenda: 327635, 325969 ou 326041.

O painel de controle de seguranca de duas maos destina-se ao controle de dispositivos (cilindros,

etc.) nos quais pode ocorrer um movimento de avango e recuo perigoso (cursos = 4 mm).

Para a fungéo do painel de controle sdo necessarios os seguintes requisitos do sistema técnicos do

fluido:

- Vélvula de distribuicéo 4/3 com posicdo zero de bloqueio vedada hermeticamente.
Alternativamente é possivel a combinacdo de uma valvula direcional 4/3, na qual na posi¢édo zero
A, B e T estdo ligados e P esta bloqueado com, no minimo, uma valvula de retengdo controlada
para a linha de consumo potencialmente perigosa, ou uma valvula de retengéo dupla pilotada.

- Interruptor de pressao nos canais A e B

Para converter um grupo ja existente para operagdo bimanual, entrar em contato com a empresa

Andreas Maier GmbH & Co. KG.

Montagem:

Inserir o cabo com conector na conexdo para controle remoto do grupo da bomba. Ajustar o
360 interruptor de press&o para aprox. 75% da pressdo existente no circuito de aperto.

Operacéo:

Q ] interruptor de chave para ligar, comutar para posi¢ao zero e para posi¢éo de acoplamento.
Interruptor rotativo para selecionar as fungdes - Apertar, soltar e posi¢éo zero. Interruptor de duas

maos para iniciar as deslocagdes. Interruptor de paragem para desligar rapidamente em caso de

perigo. As lampadas sinalizadoras sinalizam o estado de controle.

93
Vi

Geral:

Apos falha de tenséo elétrica e retorno de tensédo subsequente deve-se apertar novamente. No
grupo de bomba n° 6906, ap6s a autoparagem, o iman na valvula direcional permanece energizado.
(@) Observacgao:

Cada usuario do painel de controle de seguranca de duas maos deve determinar, através de uma
avaliagdo de riscos propria, o nivel de desempenho necessario da respectiva fungdo de seguranca e
garantir que este é cumprido.

28 160 41

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos de fixacao hidraulicos

Reserva-se o direito a alteragoes técnicas.
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CILINDRO DE > Forca de aperto até 188 kN
e Pressao de funcionamento ate 500 bar
PISTOES OCOS PARA -
APLICAGAO M 0 LTIPLA > Pistao com furo de passagem, com ou sem rosca interior
NA TECNOLOGIA DE
PRODUGAO > Aplicavel como elemento de presséo ou de tragéo

> Versao com simples e dupla acao

> |deal para transformar fixacdo mecéanica

para hidraulica

> Raspador contra sujeira

Em caso de pressdes de funcionamento continuo inferiores
a 80 bar, estas devem ser indicadas no pedido, pois, neste

caso, devera ser selecionada outra combinagéao de juntas.

VISAO GERAL DE PRODUTO:

Tipo Forca de aperto Forca de tracao Curso de aperto NuUmero de tamanhos | Modo de funcionamento
[kN] [kN] [mm] construtivos
6920 20 - 125 20 - 125 8-20 5 simples acéo
6920G 20 - 125 20 - 125 8-20 5 simples acéo
6920D 18 - 188 14 -153 10 - 25 6 dupla acao
6921 71 -101 71-101 6-10 2 simples acéo
69218 45,6 -63,2 455 -63,2 6 -10 2 simples acao
6935 20 - 563 20 - 63 6,6-12,56 3 simples acao
6935D 20 - 63 20 - 63 6,6 -12,56 3 dupla acao
EXEMPLOS DE PRODUTO:
N° 6920 N° 6920D N° 6935D

&

> Forca de aperto: 20 - 125 kN
> Revestimento do cilindro:

> Forca de aperto: 18 - 188 kN
> Revestimento do cilindro:

> Forca de aperto: 20 - 53 kN
> Revestimento do cilindro:

sem rosca exterior com rosca exterior sem rosca exterior

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de pistoes ocos

N¢ 6920

Cilindro de pistoes ocos

simples ac¢éo, retorno por mola,
presséo de servigo max. 400 bar.

Ne Ne do Forga de tracao e Forga de tragéo e de Curso Vol. Superficie do émbolo Forga de tens@o min. Peso
enc. artigo de pressao de 100 bar pressao de 400 bar H efectiva
[kN] [kN] [mm] [em?] [em?] [N] ld]
64998 6920-20 5,0 20 8 4 4,9 200 930
63016 6920-32 8,0 32 10 8 8,0 350 1730
65011 6920-50 12,5 50 12 15 12,8 540 1650
63057 6920-80 20,0 80 15 30 20,0 750 3850
65003 6920-125 32,0 125 20 64 32,8 1120 6250
Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago polido. Pistdes e biela do pistdo endurecidos por cementacdo e esmerilados. Mola restabelecedora integrada. Com filtro de bronze
sinterizado. 2 separadores e parafuso de purga. Alimentagao de 6leo através de conexao roscada.

Aplicacao:

Os cilindros séo especialmente adequados para a modificagdo adicional de dispositivos existentes em acionamento hidraulico. No aperto de pegas na mesa da maquina
o cilindro de pistdes furo liso pode ser encaixado como porca hidraulica através do parafuso de aperto. Através do tipo de construgao é possivel, a qualquer momento,
montar cilindros de pressao ou de tragéo.

Caracteristicas:

Através da aplicagdo em bronze sinterizadoe de purga os 2 separadores, o cilindro esta o melhor protegido possivel contra a sujeira e aparas. O cilindro pode ser
deslocado até a posicéo final. Ligagao de éleo de ambos os lados para que o cilindro possa posicionar os tubos alinhados sem problemas.

Observacao:

Os cilindros séo regulados no esforgo de pressédo para a combinagdo com parafusos zincados, classe de tracao 8.8, p.ex. DIN 787 e DIN 6379. Podem ser utilizados os
parafusos normalizados adequados ao furo.

Em cilindros de simples agao existe o perigo de que o liquido seja aspirado. Os cilindros devem ser protegidos da influéncia direta de liquidos de arrefecimento e de corte.
O filtro de bronze sinterizado integrado deve ser protegido através da respectiva disposicdo ou através de uma cobertura.

Tabela de medidas:

Ne Ne do @ dos A oD OF K L oM ON R
artigo pistdes
enc.
[mm] A

64998 6920-20 32 80 52 40 56,0 82 12,5 20 G1/8 = %\ Y oa

63016 6920-32 40 90 60 44 60,5 94 14,5 24 G1/8 = 7% =

65011 6920-50 48 101 70 50 71,5 103 18,5 26 G1/8 ,

63057 6920-80 60 115 80 60 87,0 119 22,5 32 G1/4 '

65003 6920-125 75 149 100 75 108,0 151 27,5 38 G1/4

Cilindro de pistdes ocos n® 6920-50 no dispositivo de fresagem para alavanca articulada.
pund
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Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de pistoes ocos

N¢ 6920G

Cilindro de pistoes ocos com rosca interna

simples ag¢éo, com retorno por mola,
presséo de servico max. 400 bar.

Nedo Forca de tragdo e Forca de tragdo e de Curso Vol. Superficie do émbolo Forca de tenséo min. Peso
N2 ) = = )
enc. artigo de presséo de 100 bar pressao de 400 bar H efectiva
[kN] [kN] [mm] [cm?] [em?] (N] [q]
65318 6920G-20 5,0 20 8 4 4,9 200 1000
63032 6920G-32 8,0 32 10 8 8,0 350 1750
65334 6920G-50 12,5 50 12 15 12,8 540 1700
63073 6920G-80 20,0 80 15 30 20,0 750 3900
65359 6920G-125 32,0 125 20 64 32,8 1120 6400
Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago polido. Pistes e biela do pistdo endurecidos por cementagao e esmerilados. Mola restabelecedora integrada. Filtro de bronze sinterizado
integrado. 2 separadores e parafuso de purga. Alimentacéo de 6leo através de conexdo roscada.

Aplicacao:

Os cilindros séo especialmente adequados para a modificagdo adicional de dispositivos existentes em acionamento hidraulico. No aperto de pecas na mesa da maquina,
o cilindro de pistdes ocos pode ser encaixado como porca hidraulica através do parafuso de aperto. Através do tipo de construgao, é possivel, a qualquer momento,
montar cilindros de pressao ou de tragéo.

Caracteristicas:

Através da aplicagdo em bronze sinterizado e de purga e dos 2 separadores, o cilindro estd o melhor protegido possivel contra a sujeira e aparas. O cilindro pode ser
deslocado até a posi¢éo final. Ligagao de éleo de ambos os lados para que o cilindro possa posicionar os tubos alinhados sem problemas.

Observacao:

O cilindro de tamanho 20 a 50 s&o regulados no esforgo pressdo para a combinagédo com parafusos zincados da classe de prote¢do 8.8. Nos tamanhos 80 e 125 devem
ser utilizados parafusos da classe de tragéo 12.9.

No caso dos cilindros de simples agao existe o perigo de o liquido ser aspirado. Os cilindros devem ser protegidos contra a influéncia direta de liquidos de refrigeragdo e
de corte. O filtro de bronze sinterizado integrado deve ser protegido através da respectiva disposi¢cdo ou através de uma cobertura.

Tabela de medidas:

Ne N¢ do @dos | A |@D|OF| K L |@OM|ON| R |OP |G xProfundidade| S
enc. artigo | pistdes

[mm]
65318 | 6920G-20 32 80 | 52 | 40| 56,0 | 90,0 |12,5| 20 |G1/8| 27 M12x29 17
63032 | 6920G-32 40 90 | 60 | 44| 60,5 | 101,5|14,5| 24 |G1/8]| 30 M14x30 19
65334 | 6920G-50 48 |101| 70 |50 | 71,5 |113,0|16,5| 26 |G1/8| 35 M16x39 22
63073 | 6920G-80 60 |115| 80 |60 | 87,0 |132,5|18,5| 32 |G1/4| 38 M18x38 27
65359 |6920G-125| 75 |149|100|75|108,0|163,0|20,5| 38 |G1/4| 49 M20x47 32

Cilindro de pistées ocos n® 6920G-125 na instalagéo de soldagem por arco submerso para aperto de
perfis de chapa em U. oN

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de pistoes ocos

N¢ 6920D

Cilindro de pistoes ocos

dupla acéo,
presséo de servigo max. 500 bar.

&

Ne Nedo Forga de tragéo e de|Forca de tracéo e de| Forga de tragdo e de|Forca de tragdo e de| Curso | Vol. Vol. Superficie do | Superficie do Peso
enc artigo pressdo doVH de | pressdodoVHde | pressdodoRHde | pressdodo RH de H VH RH | émbolo efetiva | émbolo efetiva
’ 100 bar [kN] 500 bar [kN] 100 bar [kN] 500 bar [kN] [mm] | [em® | [ecm?] do VH [cm?] do RH [cm?] [a]
62794 | 6920D-15-001 3,77 18,85 2,89 14,45 10 3,77 2,89 3,77 2,89 850
62836 | 6920D-24-001 6,03 30,15 4,90 24,50 10 6,03 4,90 6,03 4,90 1100
62844 | 6920D-38-001 9,42 47,10 7,65 38,25 16 15,10 | 12,20 9,42 7,65 1650
52851 | 6920D-59-001 14,72 73,60 11,59 57,95 16 | 23,50 | 18,50 14,72 11,59 2000
62869 | 6920D-92-001 23,12 115,60 18,60 93,00 20 46,20 | 37,20 23,12 18,60 3050
62877 |6920D-150-001 37,68 188,40 30,63 153,15 25 | 94,20 | 76,50 37,68 30,63 5350
VH = curso prévio, RH = curso de retorno
Concepcéo:

Revestimento do cilindro em ago polido. Pistdes endurecidos por cementacao e esmerilados. Biela
do pistao fornecida de série com rosca HC. Se pretender a biela do pistdo com rosca interna, é
parafusado na rosca HC existente um encaixe HELI-COIL (diametro x1,5). Alimentagao de 6leo
através de conexao roscada.

Aplicacao:

Os cilindros séo especialmente adequados para a modificagdo adicional de dispositivos existentes
em acionamento hidraulico. No aperto de pegas na mesa da maquina o cilindro de pistdes com furos I -
passantes pode ser encaixado como porca hidraulica através do parafuso de aperto. Através do tipo
de construgéo é possivel, a qualquer momento, montar cilindros de pressdo ou de tragéo.

Observacao: D

Os cilindros séo regulados no esfor¢o de pressédo para a combinagcdo com parafusos zincados da A
classe de tragdo 12.9 (p.ex. DIN 787). Para a fixagao do cilindro de pistdes com furos passantes 0
pode ser utilizadas porcas ranhuradas DIN 70852. —

Tabela de medidas:
—
Ne Nedo A D x OF G K| L |L1|OM|ON|OP R | @S
artigo Profundidade
enc.
62794 | 6920D-15-001 | 59 M50x1,5 35| HCM8 (11| 60 |36 | 82 | 16 | 12 |G1/8| 25
62836 6920D-24-001 | 64 M55x1,5 40 [HCM 10|12| 65 (41 |10,2| 20 | 16 | G1/4 | 32
62844 6920D-38-001 | 72 M65x1,5 45 |[HCM 12|14| 73 |45 |12,2| 25 | 20 | G1/4 | 40 i
62851 6920D-59-001 | 78 M70x1,5 50 |[HCM 16|14 | 79 |50 |16,2| 32 | 25 | G1/4 | 50 g
62869 | 6920D-92-001 |95 M80x2,0 60 |[HCM20 (18| 96 |60 | 20,2 | 40 | 32 | G1/4 | 63 @3
62877 | 6920D-150-001 [109| M100x2,0 75 |[HCM 27|22 | 110 |65 | 27,2 | 50 | 40 | G1/4 | 80
Encaixe roscado HELI-CO"‘ Ne Encaixe roscado x Comprimento para o tamanho do cilindro Peso
Acessorios 3
enc.
]
67538 M 8x12 6920D-15-001 1
67546 M10x15 6920D-24-001 3
67595 M12x18 6920D-38-001 4
67603 M16x24 6920D-59-001 9
67611 M20x30 6920D-92-001 19
67629 M27x40,5 6920D-150-001 43
Observacéo:

A montagem do encaixe roscado HELI-COIL pode ser efetuada com uma ferramenta de montagem

manual ou elétrica. O pino de arraste destinado apenas a montagem deve ser removido de seguida

com uma ferramenta apropriada. Sem encaixe HELI-COIL, o orificio de passagem dos pistdes tem o
valor do @ da fenda M (ver tabela de medidas).

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Porca hidraulica

N¢ 6921

Porca hidraulica

simples ag¢éo, com retorno por mola,
presséo de servico max. 400 bar.

Ne Ne do Forga de tragéo e Forca de tragéo e de Curso Vol. Superficie do émbolo Forga de tenséo min. Peso
enc. artigo de presséo de 100 bar pressao de 400 bar H efectiva
[kN] [kN] [mm] [em?] [em?] [N] ld]
63768 6921-70x6 17,8 71 6 11 18,5 700 1675
63149 6921-100x10 24,4 101 10 26 25,9 1500 4800
Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago polido. Pistdes e biela do pistdo endurecidos por cementacéo e esmerilados. Retorno através das molas de disco. 1 separador. Biela do

pistdo com rosca interna e plano duplo (dimens&o 70x6) ou sextavado (dimensdo 100x10). Filtro de bronze sinterizado integrado. Alimentacdo de 6leo através de conexao
roscada.

Aplicacao:

No aperto de pegas na mesa da maquina, a porca hidraulica pode ser fixada no parafuso de aperto e ligada aos grampos com ambas as roscas no corpo do cilindro.
Também adequado para a fixagéo e ajuste de dispositivos de aperto diretamente sobre a mesa da maquina. A porca hidraulica é regulada no esforgo de tragdo para a
combinagdo com parafusos de aperto zincados, da classe de tragéo 8.8, com o tamanho 100x10 e a classe 12.9, com o tamanho 70x6. Em parafusos das classes de
tragéo 8.8 e 10.9, no funcionamento continuo, a pressao deve ser reduzida, no caso do tamanho 70x6 (consultar para tal o diagrama).

Caracteristicas:

A porca hidraulica esta protegida contra a sujeira e as aparas através do raspador. Em concepgdes menores séo possiveis maiores forgas.

Observacao:

Em cilindros de simples agao existe o perigo de que o liquido seja aspirado. Os cilindros devem ser protegidos da influéncia direta de liquidos de arrefecimento e de corte.
O filtro de bronze sinterizado deve ser protegido através da respectiva disposi¢édo ou através de uma cobertura.

Tabela de medidas: L ...___C;_.
Ne N2 do @dos | A|B|@C |@D| E | F G K| L M R S l - | |
artigo pistoes !
enc. i
(mm] ;

63768 6921-70x6 55 58 |10 | 16,5| 75 |26 |50 | M8 | 13 | 65 | M16 | G1/4 | SW22
63149 | 6921-100x10 70 85|10 |25,0| 100 | 56 | 70 | M10 | 16 | 97 | M24 | G1/4 | SW36

Exemplo de aplicacéo: i

Ne 6921

Placa base
T2

Mesa ranhurada

Ne 6072F

Diagrama para tamanho 70x6:

Diagrama de resisténcia a fadiga para
parafusos de aperto M 16 conforme a DIN
787,1S0 4762, 1ISO 4014 e as classes de
resisténcia 8.8, 10.9, 12.9

Ne 6977

[
eilie)

=
>

Forga de aperto F [kN]
8
D

Torque de aperto p [bar]
g

129
350ar

- e -
Possibilidade de ajuste

No dispositivo de aperto hidraulico indicado séo fixadas matrizes de diversos tamanhos por meio de
grampos de aperto rasteiros n® 6972F e contra-suporte de tracdo descendente n® 6977. Para obter
uma possibilidade de ajuste racional, em cada uma das 2 placas de base estao ligadas 6 porcas
hidraulicas n® 6921 por meio de parafusos para ranhuras em T conforme a DIN 787 com a mesa
ranhurada. Através de unidade hidraulica com 2 circuitos de aperto pode ser efetuado, de forma ] b
independente, o ajuste da placa base, assim como o aperto da peca de trabalho. ! ” o e 102 Numero
de processos de fixagcdo
Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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280bar

w
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700 bar

3
3
g
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Cilindro de pistoes ocos

N¢ 6935

Cilindro de pistdoes ocos com rosca interna

de acdo simples, com reposi¢ao de mola,
presséo de funcionamento max. 350 bar.

Ne Ne do Forca de tragédo e de Forga de tragédo e de Curso B Vol. Superficie do émbolo efectiva Peso
enc. artigo presséo do VH de 100 bar presséo do VH de 350 bar
[kN] [kN] [mm] [em’] fem?] ldl
67850 6935-20 5,8 20,6 6,5 3,8 59 572
67876 6935-30 8,4 29,7 9,5 8,1 8,5 940
67892 6935-53 15,2 53,2 12,5 19,3 15,2 1837

VH = curso prévio, RH = curso de retorno

Concepcéo:

Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Pistdes e biela do pistdo endurecidos por cementacéo e esmerilados. Biela do pistdo com furo de passagem e rosca
interna. Raspador na biela do pistdo. Mola restabelecedora em ago inoxidavel. Alimentag&o de 6leo através de conexao roscada.

Aplicacao:

Adequado para a modificagao adicional de dispositivos de aperto mecanicos em hidraulicos. O cilindro de pistdes furos passantes pode ser aplicado como cilindro de
presséo e cilindro de tragdo. Cilindro tensor universal para apertar, pressionar, fixar e perfurar.

Caracteristicas:

Cilindro fixador com rosca interna. Na rosca interna da biela do pistdo podem ser rapidamente fixadas varias pegas de pressao.

Observacao:

Na aplicagéo em cilindros de simples agéo existe o perigo de o liquido ser aspirado. Os cilindros devem ser protegidos da influéncia direta de liquidos de arrefecimento e
de corte. O filtro em bronze sinterizado integradodeve ser protegido através da respectiva disposi¢cdo ou de uma cobertura. Na colocagdo em funcionamento ter em mente
uma boa ventilag&o.

Parafuso de purga

\
4
\
=5

1

5
f 61/8
Ligagéo de dleo | <

Tabela de medidas:

Ne N2 do A (o} D E F G H J x Profundidade K L M N P aQ as
enc. artigo
67850 6935-20 51,0 7,0 43,5 41,5 32 M10 28,5 M6x6 10,5 12 20,5 15 55 16,0 39,5
67876 6935-30 63,5 7,0 56,5 49,5 36 M12 24,5 M8x8 13,5 18 25,5 15 62 19,0 47,5
67892 6935-53 76,0 9,5 66,0 64,5 50 M16 25,0 M10x13 16,5 23 30,0 18 76 25,5 63,5

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de pistoes ocos

N¢ 6935D

Cilindro de pistoes ocos com rosca interna

de ac¢do dupla,
presséo de funcionamento max. 350 bar.

Ne Ne do Forga de tragéo e de Forga de tragdo e de Forga de tragéo e de Forga de tragéo e de CursoB | Vol. Superficie do Peso
enc. artigo presséo do VH de 100 bar | presséo do VH de 350 bar | pressdo do RH de 100 bar | pressdo do RH de 350 bar émbolo efectiva
[kN] [kN] [kN] [kN] mm] | [em’] [cm?] ld]
657918 | 6935D-20 5,8 20,6 5,8 20,6 6,5 3,8 5,9 572
657934 | 6935D-30 8,4 29,7 8,4 29,7 9,5 8,1 8,5 940
67959 | 6935D-53 15,2 53,2 15,2 53,2 12,5 19,3 15,2 1837

VH = curso prévio, RH = curso de retorno

Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Pistdes e biela do pistdo endurecidos por cementagéo e esmerilados. Biela do pistdo com furo de passagem e rosca
interna. Raspador na biela do pistdo. Mola restabelecedora em ago inoxidavel. Alimentagdo de 6leo através de conex&o roscada.

Aplicacao:

Adequado para a modificagéo adicional de dispositivos de aperto mecanicos em hidraulicos. O cilindro de pistdes furos passantes pode ser aplicado como cilindro de
presséo e cilindro de tragdo. Cilindro tensor universal para apertar, pressionar, fixar e perfurar.

Caracteristicas:

Cilindro fixador com rosca interna. Na rosca interna da biela do pistdo podem ser rapidamente fixadas varias pegas de presséo.

Observacao:

Na aplicagao em cilindros de simples agao existe o perigo de o liquido ser aspirado. Os cilindros devem ser protegidos da influéncia direta de liquidos de arrefecimento e
de corte. O filtro em bronze sinterizado integradodeve ser protegido através da respectiva disposi¢cdo ou de uma cobertura. Na colocagdo em funcionamento ter em mente
uma boa ventilagdo.
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Tabela de medidas:

Ne N2 do A C D E F G H J x Profundidade K L M N P aQ as
enc. artigo
67918 6935D-20 51,0 7,0 43,5 41,5 32 M10 28,5 M6x6 10,5 12 20,5 15 55 16,0 39,5
67934 6935D-30 63,5 7,0 56,5 49,5 36 M12 24,5 M8x8 13,5 18 25,5 15 62 19,0 47,5
67959 6935D-53 76,0 9,5 66,0 64,5 50 M16 25,0 M10x13 16,5 23 30,0 18 76 25,5 63,5

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos de fixacao hidraulicos
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Reserva-se o direito a alteragoes técnicas.
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CILINDRO DE > Forca de aperto até 70 kN
Pressao de funcionamento ate 400 bar
MONTAG EM PARA ]
—~ Pistdo com e sem rosca interior
APLICACAO UNIVERSAL

v

> Aplicavel como cilindro de presséo e de tracao

v

Ajuste rapido e fixacao com porcas ranhuradas correntes
> Versao com simples e dupla acao

> Raspador contra sujeira

Em caso de pressodes de funcionamento continuo inferiores

a 80 bar, estas devem ser indicadas no pedido, pois,

neste caso, devera ser selecionada outra combinacéo de

vedacao.

VISAO GERAL DE PRODUTO:

Tipo Forca de aperto Curso de aperto Numero de tamanhos Modo de funcionamento

[kN] [mm] construtivos

6924 4,6 -70 6-15 7 simples acao

6925 4.4 - 39,9 6,56 - 32 M simples acéo

6925D 17,8 - 39,9 25,5 - 51 4 dupla acéo
EXEMPLOS DE PRODUTO:
N° 6924 N° 6925 N° 6925D

> Forca de aperto: 4,5 - 70 kN > Forca de aperto: 4,4 - 39,9 kN > Forca de aperto: 17,8 - 39,9 kN
> Revestimento do cilindro: > Revestimento do cilindro: > Revestimento do cilindro:
com rosca fina nitretado, com rosca fina nitretado, com rosca fina

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de montagem

N° 6924 [l ]
s =
Cilindro de montagem =
simples a¢do, com retorno por mola, CAD
presséo de servigo max. 400 bar.
Ne Ne do Forga de pressao Forga de presséo Curso Vol. @ dos pistdes Superficie do Forga de tenséo min. Peso
enc artigo de 100 bar de 400 bar H émbolo
) [kN] [kN] [mm] [em?] [mm] fem?] [N] ]
63024 6924-05 1,1 4,5 6 0,66 12 1,1 45 300
63099 6924-08 2,0 8,0 6 1,20 16 2,0 60 270
63115 6924-12 3,0 12,0 8 2,50 20 3,1 95 480
63131 6924-20 5,0 20,0 8 4,00 25 4,9 205 500
63164 6924-32 8,0 32,0 10 8,00 32 8,0 340 850
63156 6924-50 12,5 50,0 12 15,00 40 12,5 400 1450
63180 6924-70 17,5 70,0 15 27,00 48 18,0 650 2050
Concepcéo:
Cilindro em ago polido. Pistdes e biela do pistdo endurecidos por cementacéo e esmerilados. Mola -
reestabelecedora integrada, aplicagéo de purga em bronze sinterizado. Raspador na biela do pistéo. L ——-‘
Revestimento do cilindro com rosca métrica fina para porcas ranhuradas DIN 70852. Alimentagéo de ‘
6leo através de conex&o roscada. [P S 1
. ~ ‘ “ | =
Apllcagao: B | ) i
Adequado para a modificagéo adicional de dispositivos de aperto mecéanicos em hidraulicos. O ‘
cilindro de montagem é aplicado em furos de passagem e fixado por contraporca em ambos os ‘
lados, com porcas ranhuradas. Elemento fixador universal para apertar, pressionar, fixar, rebitar e ‘ | ‘
perfurar. ‘ ‘
Caracteristicas: L D <
A rosca métrica fina que percorre todo o comprimento do cilindro equipada com 2 porcas ranhuradas J:': .
DIN 70852 o ajuste longitudinal através de uma grande area e um rapido acoplamento na posi¢ao L ‘—‘— |
desejada. Fixagéo rapida dos elementos do dispositivo e pontas de pressédo na rosca da biela do EE RS
pistao. - i !
Observacéao: R
Em cilindros de simples agéo existe o perigo de o liquido ser aspirado. Os cilindros devem ser D
protegidos contra a influéncia direta de liquidos de refrigeragéo e de corte. O filtro de bronze
sinterizado deve ser protegido através da respectiva disposi¢éo ou através de uma cobertura. F

Tabela de medidas:

Ne Nedo A @D | ©OE F G K x Profundidade L S R
enc. artigo
63024 6924-05 | 50,0 4 8 20 | M30x1,5 M4x10 56,0 6 G1/8
63099 6924-08 | 46,5 4 10 | 20 | M32x1,5 M5x12 52,5 8 G1/8
63115 6924-12 | 59,0 5 12 | 28 | M38x1,5 Méx14 65,5 9 G1/4
63131 6924-20 | 63,5 4 12 | 25 | M40x1,5 M8x20 70,5 10 | G1/4
63164 6924-32 | 72,0 4 16 | 30 | M48x1,5 M10x25 81,0 13 | G1/4
63156 6924-50 | 80,0 5 20 | 35 | M60x1,5 M12x28 89,0 17 | G1/4
63180 6924-70 | 93,0 6 25 | 44 | M70x1,5 M16x35 1050 | 22 | G1/4

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de montagem

N¢ 6925

Cilindro de montagem

de ac¢do simples, com reposi¢ao de mola,
presséo de funcionamento max. 350 bar.

N¢ 6925-04 N¢ 6925-10

Ne Ne do Forga de pressé@o Forga de pressao Curso C Vol. Superficie do émbolo Peso
enc artigo de 100 bar de 350 bar
’ [kN] [kN] [mm] [em?] [em?] ld]
67975 6925-04-1 1,25 4,4 9,5 1,2 1,3 73
67991 6925-04-2 1,25 4,4 19,0 2,5 1,3 91
68015 6925-04-3 1,25 4,4 32,0 41 1,3 118
68031 6925-10-1 2,88 10,1 6,5 1,8 2,9 200
67801 6925-10-2 2,88 10,1 19,0 55 2,9 210
67827 6925-10-3 2,88 10,1 32,0 9,2 2,9 254
Concepcao:
Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Pistdes e biela do pistdo endurecidos o F
por cementacéo e esmerilados. Biela do pistdo com rosca interna. Raspador na biela do 7
pistao. Revestimento do cilindro com rosca métrica fina para porca ranhurada DIN70852. Mola - § N TH
restabelecedora em ago inoxidavel. Alimentagéo de dleo através de conexao roscada. D (\ E}‘ - H” i
. ~ I |
Aplicagao: ~ o« T
Para a modificagao adicional de dispositivos de aperto mecanicos em hidraulicos. O cilindro de
montagem pode ser aplicado nos furos de passagem e fixado por contraporca com 2 porcas
ranhuradas. Elemento universal para apertar, pressionar, fixar e rebitar. =
f .- { :
Caracteristicas: t
A rosca métrica fina que percorre todo o comprimento do cilindro equipada com 2 porcas ranhuradas = G
DIN 70852 o ajuste longitudinal através de uma grande area. Na rosca interna da biela do pistédo e« |
podem ser rapidamente fixadas varia pontas de pressao. G |
[aa]
&
. = 1L
Tabela de medidas: i 1 1Oy
3 <
o Nedo A B D QOE QF G J x Profundidade | SW QT; [S—| ' G1/8
N® . i 7 < S
artigo
enc.
=
67975 6925-04-1 1,5 51,0 6,5 - 6,5 M20x1,5 - 16 &
67991 6925-04-2 1,5 65,5 6,5 - 6,5 M20x1,5 - 16
68015 6925-04-3 1,5 83,0 6,5 - 6,5 M20x1,5 - 16
68031 6925-10-1 6,5 55,5 12,5 24,5 12,5 M28x1,5 M6x11 - J
67801 6925-10-2 6,5 68,5 12,5 24,5 12,5 M28x1,5 M6éx11 -
67827 6925-10-3 5,0 86,0 12,5 245 12,5 M28x1,5 M6x11 -
N¢ 6925-04 N¢ 6925-10

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de montagem

N¢ 6925

Cilindro de montagem

de acdo simples, com reposi¢ao de mola,
presséo de funcionamento max. 350 bar.

Ne Ne do Forca de pressé@o Vh Forca de pressé@o Vh Curso C Vol. Superficie do émbolo do VH Peso
enc. artigo com 100 bar com 350 bar VH
[kN] [kN] [mm] [em’] [em?] [a]

67843 6925-18-1 5,08 17,8 12,5 6,4 51 304
67868 6925-18-2 5,08 17,8 25,5 13,0 5,1 354
67884 6925-18-3 5,08 17,8 51,0 26,0 5,1 463
67900 6925-40-1 11,40 39,9 12,5 14,2 11,4 644
67926 6925-40-2 11,40 39,9 25,5 29,0 11,4 744

VH = curso prévio, RH = curso de retorno

Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Pistdes e biela do pistdo endurecidos

por cementagao e esmerilados. Biela do pistdo com rosca interna. Raspador na biela do pistao.
Revestimento do cilindro com rosca métrica fina para porca ranhurada DIN70852. Alimentagdo de
dleo através de conexao roscada.

Aplicacao:
Adequado para a modificagdo adicional de dispositivos de aperto mecanicos em hidraulicos. O

cilindro de montagem pode ser aplicado nos furos de passagem e fixado por contraporca com 2
porcas ranhuradas. Elemento universal para apertar, pressionar, fixar, rebitar e perfurar.

Caracteristicas: \‘

A rosca métrica fina que percorre todo o comprimento do cilindro equipada com 2 porcas ranhuradas + G1/8 Ligagdo de Sleo
DIN 70852 o ajuste longitudinal através de uma grande area. Na rosca interna da biela do pistdo P

podem ser rapidamente fixadas varia pontas de pressao. =
Observacgao: S

Na colocagéo em funcionamento ter em mente uma boa ventilagéo. L ‘ ‘ Y

Tabela de medidas:

Ne Nedo OA B D E F G SwW J x Profundidade K oL
enc. artigo
67843 6925-18-1 20,1 68,0 12,5 39,5 8 M35x1,5 17 M8x11 6,5 30,5
67868 6925-18-2 20,1 80,5 12,5 52,5 8 M35x1,5 17 M8x11 6,5 30,5
67884 6925-18-3 20,1 109,0 12,5 81,0 8 M35x1,5 17 M8x11 6,5 30,5
67900 6925-40-1 28,2 70,0 12,5 39,5 10 M48x1,5 25 M12x13 9,0 45,0
67926 6925-40-2 28,2 83,0 12,5 52,5 10 M48x1,5 25 M12x13 9,0 45,0

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de montagem

N¢ 6925D

Cilindro de montagem

de acgdo dupla,
presséo de funcionamento max. 350 bar.

Ne Nedo Forca de presséo Vh | Forga de pressédo Vh | Forga de traccdo RH | Forga de tracgdo RH | Curso C | Vol. | Vol. | Superficie do | Superficie do | Peso
enc. artigo com 100 bar com 350 bar com 100 bar com 350 bar VH | RH | émbolo do VH | émbolo do RH
[kN] [kN] [kN] [kN] [mm] | [cm?] | [cm®] [cm?] [em?] [d]
67942 |6925D-18-1 5,08 17,8 1,6 5,9 255 | 13,0 | 44 5,1 1,7 762
67967 |6925D-18-2 5,08 17,8 1,6 5,9 51,0 |26,0| 88 5,1 1,7 1061
67983 | 6925D-40-1 11,40 39,9 5,0 17,5 255 | 29,0127 11,4 5,0 1379
68007 |6925D-40-2 11,40 39,9 5,0 17,5 51,0 | 58,1 | 255 11,4 5,0 1869

VH = curso prévio, RH = curso de retorno

Concepcao:

Revestimento do cilindro em aco endurecido e polido. Pistdes e biela do pistdo endurecidos

por cementagao e esmerilados. Biela do pistdo com rosca interna. Raspador na biela do pistao.
Revestimento do cilindro com rosca métrica fina para porca ranhurada DIN70852. Alimentacéo de
dleo através de conexao roscada.

Aplicacéo: - = -
Adequado para a modificagéo adicional de dispositivos de aperto mecanicos em hidraulicos. O
cilindro de montagem pode ser aplicado nos furos de passagem e fixado por contraporca com 2
porcas ranhuradas. Elemento universal para apertar, pressionar, fixar, rebitar e perfurar.
Caracteristicas:

A rosca métrica fina que percorre todo o comprimento do cilindro equipada com 2 porcas ranhuradas
DIN 70852 o ajuste longitudinal através de uma grande area. Na rosca interna da biela do pistdo
podem ser rapidamente fixadas varia pontas de pressao.

Observacao: A

Na colocagé@o em funcionamento ter em mente uma boa ventilagao.

=t lo 0

Tabela de medidas:

Ne Nedo OA B D E F G Sw J x Profundidade K oL M N
enc. artigo
67942 6925D-18-1 20,1 80,5 12,5 52,5 8 M48x1,5 17 M8x11 6,5 45,0 14,0 14
67967 6925D-18-2 20,1 109,0 12,5 81,0 8 M48x1,5 17 M8x11 6,5 45,0 14,0 14
67983 6925D-40-1 28,2 82,0 12,5 52,5 10 M65x1,5 25 M12x13 9,0 60,5 20,5 11
68007 6925D-40-2 28,2 111,0 12,5 81,0 10 M65x1,5 25 M12x13 9,0 60,5 20,5 11

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Acessorios para montagem de cilindro

DIN 70852
Porca ranhurada

Ne Ne do OA B @D E F G Numero de ranhuras Peso
enc. artigo
]
63974 70852-M20 27 6 32 5,5 2,3 M20x1,5 4 19
63784 70852-M28 36 7 42 6,5 2,8 M28x1,5 4 35
63792 70852-M30 38 7 44 6,5 2,8 M30x1,5 4 36
63800 70852-M32 41 8 48 7,0 3,3 M32x1,5 4 52
63818 70852-M35 43 8 50 7,0 3,3 M35x1,5 4 51
63826 70852-M38 47 8 54 7,0 3,3 M38x1,5 4 60
63834 70852-M40 49 8 56 7,0 3,3 M40x1,5 4 62
63842 70852-M48 57 8 65 8,0 3,8 M48x1,5 6 75
63859 70852-M50 60 8 68 8,0 3,8 M50x1,5 6 84
63867 70852-M52 62 8 70 8,0 3,8 M52x1,5 6 87
63875 70852-M55 67 8 75 8,0 3,8 M55x1,5 6 100
63883 70852-M58 * 71 9 80 11,0 43 M58x1,5 6 140
63891 70852-M60 71 9 80 11,0 4,3 M60x1,5 6 130
63909 70852-M65 76 9 85 11,0 4,3 M65x1,5 6 130
63917 70852-M70 81 9 90 11,0 4,3 M70x1,5 6 140
63925 70852-M80 * 91 10 100 11,0 4,3 M80x2,0 6 180
267062 70852-M85 * 99 10 108 11,0 4,3 M85x2,0 6 239
63933 70852-M100 * 116 10 125 11,0 43 M100x2,0 6 299
* fora das normas da DIN
Concepcéo:
Aco zincado.
Aplicacao:

As porcas ranhuradas servem para a fixagéo de cilindros hidraulico. Na posi¢éo pretendida.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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\"

Forca de aperto até 40 kN

CILINDRO ROSCADO
PARA ECONOMIZAR 7 00 " oo o
ESPACO E MONTAGEM
SIMPLES EM
DISPOSITIVOS > Versao com simples e dupla ac&o

> Raspador contra sujeira

v

Alimentacéao de éleo no corpo do dispositivo

Em caso de pressdes de funcionamento continuo inferiores
a 80 bar, estas devem ser indicadas no pedido, pois,

neste caso, devera ser selecionada outra combinacéao de

vedacoes.

VISAO GERAL DE PRODUTO:

Tipo Forca de aperto Curso de aperto Numero de tamanhos Modo de funcionamento
[kN] [mm] construtivos

6929 2,6-40,0 5-20 8 simples acao
6930 5,5 -40,0 10 - 20 5 simples acéo
6930D 4,5 -50,2 12 - 40 6 dupla acéo
6932 2,6-245 4 -12 5 simples acéo
6933 55 -40,0 8-12 5 simples agcéo
6934 2,4 -17,5 5-19 5 simples acéao

EXEMPLOS DE PRODUTO:

N° 6930 N° 6932 N° 6934

> Forca de aperto: 5,5 - 40 kN > Forca de aperto: 2,5 - 24,5 kN > Forca de aperto: 2,4 - 17,5 kN

> Revestimento do cilindro: > Revestimento do cilindro: > Revestimento do cilindro:

com rosca fina com rosca fina nitretado, com rosca fina

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro roscado

N¢ 6929-03

Cilindro roscado para conexao a tubo,
com ponta do pistao abaulada

simples agdo, com retorno por mola,
presséo de servigo méax. 500 bar,
presséo de servigo min. 25 bar.

Ne Ne do Forga de presséo Forga de presséo Vol. Curso @ dos pistdes Superficie do Forga de tens@o min. Peso
enc artigo de 100 bar de 500 bar H émbolo
) [kN] [kN] [em’] [mm] [mm] [em?] [N] ]
60111 6929-03x10 0,5 2,5 0,5 10 8 0,5 24 80
Concepcéo:

Revestimento do cilindro em ago polido. Pistbes e biela do pistdo endurecidos por cementacgéo e
esmerilados. Raspador na biela do pistdo, porca de capa com arruela de corte.
Alimentagéo de 6leo através de conexdo roscada.

Caracteristicas:
Nestes cilindros roscados podem ser diretamente fixadas unides roscadas de mangueira ou juntas
roscadas de tubos. G
Observacao: &' A s
Os cilindros roscados ndo podem ser carregados no estado de funcionamento. Os cilindros devem T
ser protegidos da influéncia direta de liquidos de corte e de refrigeragéo agressivos. Visto o cilindro
nao possuir um encosto para o tubo, a pré-montagem da arruela de corte deve ser efetuada com um I | W
suporte de pré-montagem endurecido. Devido a dimensao de montagem néo é possivel um encosto I| [
interno para o pistao. Por isso, ndo opere o cilindro roscado sem pega, pois caso contrario a mola [| tl
pode ficar danificada ou pode ceder e perder forca de tenséo. Ll < 7
A
=2 ]
(V]
o !

Tabela de medidas: .

= N

o Porca de capa m8S (SW19)
Ne N 'do A B oE F G ~L R sw @8 com arruela de corte s8S
artigo
enc.
60111 6929-03x10 48 1 5 6 M16x1,5 57 6 13

SW

7

Exemplos de aplicacao N° 6929-03:

10 6994-07
N¢enc. 170316 N¢ enc. 160200 N enc. 186437

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro roscado

N¢ 6929

Cilindro roscado com vedacéao na base,
com ponta do pistao abaulada

simples agcdo, com retorno por mola,
presséao de servico max. 500 bar,
presséao de servigco min. 25 bar.

o Ne do Forga de pressédo Forga de pressé@o Curso Vol. @ dos pistdes Superficie do Md méx. Forga de tensé@o min. Peso
Ne . A
enc artigo de 100 bar de 500 bar H émbolo
) [kN] [kN] [mm] [em’] [mm] fem?] [Nm] (N] [g]
60095 6929-02x05 0,5 2,5 5 0,25 8 0,5 10 24 15
60103 6929-02x10 0,5 2,5 10 0,50 8 0,5 10 24 25
60046 6929-05 1,1 55 10 1,10 12 1,1 40 45 80
60053 6929-08 2,0 10,0 12 2,40 16 2,0 50 70 140
60061 6929-12 3,0 15,5 15 4,70 20 3,1 60 105 220
60079 6929-20 49 24,5 16 7,80 25 4,9 80 145 390
60087 6929-32 8,0 40,0 20 16,00 32 8,0 225 270 930
Concepcao: e
Revestimento do cilindro em ago polido. Pistdes e biela do pistdo endurecidos por cementacéo e | m | T
esmerilados. Raspador na biela do pistdo, incluindo vedagéo de plastico para a vedagéo no lado da 4 “
base do cilindro. No n® 6929-02x05 e 6929-02 x 10 vedagdo com arruela Cu. Alimentag¢éo de dleo [ |
através de canal de 6leo no corpo do dispositivo. r ]/ ; \[ w mi
Aplicacédo: ' ‘
Estes cilindros roscados podem ser utilizados em dispositivos de aperto de todo o tipo. Ideal para |
barras de pressdo para a compensacao de tolerancias em dispositivos multiplos, bem como para o 1 < -
posicionamento, aperto ou ejecéo e fixacdo de pegas de trabalho. :
Caracteristicas: , :
Pequenas dimensdes, reduzida distancia na disposicdo em linha. Os cilindros podem ser ‘ : Ut
parafusados no corpo do dispositivo até o sextavado. : =
~ DI-1
Observacao: G

Os cilindros roscados ndo podem ser carregados no estado de funcionamento. Os cilindros devem
ser protegidos da influéncia direta de liquidos de corte e de refrigeragéo. No furo de encaixe a
superficie de vedagao deve estar em angulo reto e plana em relagéo a rosca. Nos tamanhos 02x05

e 02x10, devido a dimensao de montagem, ndo é possivel a aplicagdo de um encosto interno para
os pistdes. Por isso, ndo opere os cilindros roscados sem pega, pois caso contrario a mola pode ficar
danificada ou pode ceder e perder for¢ca de tenséo.

SW1

Tabela de medidas:

Ne Nedo A B C OE F G L P min. P max. R SwWi1 T max. U min. QW max. DI-1
enc. artigo Vedacédo
Ne de enc.
60095 6929-02x05 27,0 1,0 4 5 4 M12x1,5 29,0 12 23 6 11 - 15 - 120105
60103 6929-02x10 40,0 1,0 4 5 4 M12x1,5 42,0 12 36 6 11 - 15 - 120105
60046 6929-05 35,0 2,0 7 12 6 M22x1,5 38,5 16 29 25 19 8 25 12 182162
60053 6929-08 43,0 2,0 8 16 9 M26x1,5 46,5 20 34 35 24 9 30 16 182170
60061 6929-12 53,0 2,0 8 20 10 M30x1,5 56,5 24 43 50 30 9 38 20 182188
60079 6929-20 55,5 2,5 11 25 12 M38x1,5 60,0 28 44 70 36 11 45 25 182196
60087 6929-32 82,5 2,5 12 32 15 M48x1,5 87,5 42 68 100 46 13 57 30 182204
Exemplos de aplicacao: Medidas de montagem:

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro roscado

N¢ 6930

Cilindro roscado com vedacéao na base,
pistao com rosca interna

simples agdo, com retorno por mola,
presséo de servigo méax. 500 bar,
presséo de servigo min. 25 bar.

Ne N¢ do Forga de presséo Forga de presséo Curso Vol. @ dos pistdes Superficie do Md max. Forga de tens&o min. Peso
enc. artigo de 100 bar de 500 bar H émbolo
) [kN] [kN] [mm] [em’] [mm] fem?] [Nm] (N] ]
60129 6930-05 1,1 55 10 1,1 12 1,1 40 45 80
60137 6930-08 2,0 10,0 12 2,4 16 2,0 50 70 140
60145 6930-12 3,0 15,5 15 4,7 20 3,1 60 105 230
60152 6930-20 4,9 245 16 7,8 25 4,9 80 145 410
60160 | 6930-32 8,0 40,0 20 16,0 32 8,0 225 270 970
Concepcao:
Revestimento do cilindro em ago polido. Pistbes e biela do pistdo endurecidos por cementagédo e m T
esmerilados. Raspador na biela do pistdo, incluindo vedagéo de plastico para a vedagéo no lado da J_[[m @
base do cilindro. Alimentagédo de 6leo através de canal de 6leo no corpo do dispositivo.
w
Aplicacao:
Estes cilindros roscados podem ser utilizados em dispositivos deaperto de todo o tipo. Ideal para <
barras de pressdo para a compensacao de tolerancias em dispositivos multiplos, bem como para o :
posicionamento, aperto ou ejegéo e fixagcdo de pecgas de trabalho. U%
Caracteristicas: -
Pequenas dimensdes, reduzida distancia na disposi¢do em linha. Os cilindros podem ser G DI-1
parafusados no corpo do dispositivo até o sextavado.
Observacao: =
Wl —
Os cilindros roscados ndo podem ser carregados no estado de funcionamento. Os cilindros devem > G%} ;’ % = E
ser protegidos da influéncia direta de liquidos de corte e de refrigeragao. No furo de encaixe a
superficie de vedagao deve estar em angulo reto e plana em relagdo a rosca.
Tabela de medidas:
Ne Ne do A B C QOE F G K x Profundidade L P min. | Pmax. | SW1 SW2 | Tméax. | Umin. | @W max. DI-1
enc artigo Vedacao
’ Ne de enc.
60129 6930-05 | 35,0 9,0 7 12 6 M22x1,5 M6x6 45,5 16 29 19 10 8 25 12 182162
60137 6930-08 | 43,0 8,5 8 16 9 M26x1,5 M6x6 53,0 20 34 24 13 9 30 16 182170
60145 6930-12 | 53,0 | 11,5 8 20 10 | M30x1,5 M8x8 66,0 24 43 30 17 9 38 20 182188
60152 6930-20 | 55,5 11,5 11 25 12 M38x1,5 M8x8 69,0 28 44 36 19 1 45 25 182196
60160 6930-32 | 82,5 13,5 12 32 15 M48x1,5 M12x12 98,5 42 68 46 24 13 57 30 182204
Exemplos de aplicacéo: Medidas de montagem:

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro roscado

N¢ 6930D

Cilindro roscado

dupla agéo,

presséo de servico max. 400 bar,
presséo de servigo min. 25 bar.

Ne Nedo |Forca de pressao|Forca de pressao |Forga de tragdo| Forca de tragéo | Curso H Vol. Vol. | Pressao da superficie | Tragéo da superficie| Md Peso
enc. artigo de 100 bar de 400 bar de 100 bar de 400 bar +1 Pressdo | Tragéo do émbolo do émbolo
[kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [em® | [em’] [em?] [cm?] (Nm] | [g]

320507 |6930D-05 1,1 4,5 0,6 2,5 12 1,4 0,8 1,1 0,6 44 107
320515 |6930D-08 2,0 8,0 1,2 4,9 16 3,2 2,0 2,0 1,2 77 186
320523 | 6930D-12 3,1 12,5 2,0 8,0 20 6,3 4,0 3,1 2,0 154 270
320531 |6930D-20 4.9 19,6 2,9 11,6 25 12,3 7.3 49 2,9 301 | 519
320549 |6930D-32 8,0 32,1 4,9 19,6 32 25,7 15,7 8,0 4,9 594 920
320556 |6930D-50 12,5 50,2 7,6 30,6 40 50,2 30,6 12,5 7,7 1115| 1639

Concepcao: %’E

Caixa do cilindro em acgo temperado, polido. Pistdo temperado, esmerilado, nitrurado e com um

revestimento a prova de corroséo. Alimentagdo de 6leo através de canal de 6leo no corpo do Ii

dispositivo. T P

Aplicacao: |

Estes cilindros roscados podem ser utilizados em dispositivos de aperto de todo o tipo. Ideal para OR-1

como para o posicionamento, aperto ou ejecao e fixagéo de pegas de trabalho. Adequado para OR-1

|
barras de pressao para a compensacgao de tolerancias em dispositivos multiplos de aperto bem =T = <~
¥

aplicagdes de pressao e de tragao. LA
L

Caracteristicas: ;}

Os anéis em O sdo menores do que o didmetro da rosca. Isto reduz o perigo de danificagdo da

vedagéao durante o processo de montagem. oY

Caixa dividida em duas partes, permitindo uma substituicdo mais facil da vedacéo das barras.
Vedagao da caixa na superficie lateral do furo. Vedagéo para os tamanhos 05 e 08, adicionalmente
entre a parte superior da caixa e o corpo do dispositivo.

Pequenas dimensdes, reduzida necessidade de espago na disposicdo em linha. Os cilindros podem
ser parafusados no corpo do dispositivo até o colar do encosto.

Observacao:

Velocidade méaxima de deslocamento 0,5 m/s
Disponivel, a pedido, para pressdes mais elevadas e temperaturas superiores.

Tabela de medidas:

o Ne do A| B C | @D |QEF7| F G | J Kx L+1| M+1 |P+0,2| R |@SH7 |min.@T| QU W +0,2| OX | QY {7 | SW OR-1
Ne . .
artigo Profundidade Anelem O
enc. o
N de enc.

320507 | 6930D-05 |39 | 55 | 3,6 | 12 8 |19,2|M22x1,5| 44 | 18,0 M5x11 52 | 25,5 39 |20| 18 31 30| 85 |25] 18 7 321141
320515 | 6930D-08 | 48 | 6,0 |4,0| 16 | 10 |23,0|M26x1,5| 53 | 19,0 Méx14 65| 30,0 | 48 |25| 22 33 32| 85 |25]| 22 8 321240
320523 | 6930D-12 |53 | 7,0 | 4,0| 20 | 12 |29,2|M32x1,5| 62 | 20,0 M8x14 67 | 31,5 53 |30| 28 38 37 | 105 |42| 28 | 10 320952
320531 | 6930D-20 | 65| 7,0 |44 | 25 | 16 |358|M40x1,5| 72 | 25,0 M10x18 82 | 39,0 65 |35| 35 45 44 | 13,5 | 52| 35 | 13 321018
320549 | 6930D-32 | 72 | 10,0 | 44| 32 | 20 |44,8|M50x1,5| 79 | 28,0 M12x18 94 | 44,0 72 |42| 44 55 54 | 155 |6,2| 44 | 17 320091
320556 | 6930D-50 | 86 | 12,0 | 52| 40 | 25 |56,2 | M60x1,5| 94 | 30,5 M16x28 112 47,0 86 |50| 55 66 65 | 19,0 | 62| 55 | 22 321174

Assento com profundidade de 0,2

Exemplo de aplicacao: Medidas de montagem: /com Rz6,3
=l i o1
G
- r " Rz<63 ®i \Profundidade
o a3 de ajuste
fL}ﬁ \J{D
B V f ZeRLl
| V== 2 /maih]
- 4z 7
& 1 OF ~ O A\ Arestas arredondadas
/ _— @5 ’,_com R méx. 0,5
pr———

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro roscado

N¢ 6932

Cilindro roscado com ponta do pistao
abaulada

simples agdo, com retorno por mola,
presséo de servigo max. 500 bar.

Ne do Forga de pressado Forga de pressé@o Curso Vol. Superficie do émbolo Md méx. Forga de tensao min. Peso
N2 )
enc. artigo de 100 bar de 500 bar H
[kN] [kN] [mm] [em’] [em?] [(Nm] [N] la]
60178 6932-02 0,5 2,5 4 0,20 0,5 80 25 50
60186 6932-05 1,1 5,5 4 0,45 11 90 35 80
60194 6932-08 2,0 10,0 6 1,20 2,0 110 65 130
60202 6932-12 3,0 15,0 8 2,50 3,1 120 100 300
60210 6932-20 5,0 24,5 12 5,90 4,9 130 155 470
Concepcéo:

Revestimento do cilindro em ago polido, com sextavado externo. Pist6es e biela do pistao

endurecidos por cementacéo e esmerilados. Raspador na biela do pistdo. Mola restabelecedora m} T
integrada. Aplicagéo de purga em bronze sinterizado. Fixagdo com rosca fina comum. Vedagéo

através de margem vedada, ver ,Indicagdes”. Alimentacéo de oleo através de canal de éleo no corpo

do dispositivo. <
Aplicacao: -
Ideal para barras de pressao para a compensagéo de tolerancias em dispositivos multiplos, bem o
como para o posicionamento, aperto ou ejecao e fixagao de pecgas de trabalho.

Caracteristicas:

Pequenas dimensdes, reduzida distancia na disposi¢ao em linha. Os cilindros devem ser G

parafusados no corpo do dispositivo até o sextavado.

Observacao:

Os cilindros roscados ndo podem ser carregados no estado de funcionamento. Em cilindros de
simples acéo existe o perigo de que o liquido seja aspirado. Os cilindros devem ser protegidos da
influéncia direta de liquidos de arrefecimento e de corte. O filtro de bronze sinterizado deve ser
protegido através da respectiva disposi¢é@o ou através de uma cobertura. Vedagéo efetuada através
de margens vedadas. No furo de encaixe a superficie de vedagéo deve estar em angulo reto, plana e
endurecida em relagdo a rosca.

Tabela de medidas:

N Ne do @dos | A |B| C | QE G L |P+1 | R |SW1 | Umin. | @Y
artigo | pistées
enc.
[mm]

12| 5 | M16x1,5 | 27 | 12 | 10 19 24 23
12| 8 | M20x1,56 | 27 | 12 | 28 | 24 30 29
14 | 10 | M24x1,5 | 37 | 14 | 30 | 27 34 33
18 | 12 | M30x1,5 | 47 | 18 | 36 | 36 44 43
21 | 16 | M36x1,5 | 56 | 21 50 | 41 50 49

60178 | 6932-02 8 14
60186 | 6932-05 12 14
60194 | 6932-08 16 21
60202 | 6932-12 20 27
60210 | 6932-20 25 33

NN N[ ==

Medidas de montagem:

Md
N°¢6933 | I-u—:l'F - N° 6932
] —
\-. | III ) @Y
L[
| | Rz 14
prp—
| H 151 ol
P g o | 7?'%;':":" 1
. 1 /' 7
__// # | -r_ /'mS A
& / . s
L £ Al AP

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro roscado

N2 6933 ,
—

Cilindro roscado, pistdo com rosca

interna

simples agcdo, com retorno por mola,

pressao de servico max. 500 bar.

Ne Ne do Forga de pressé@o Forga de pressé@o Curso Vol. @ dos pistdes Superficie do Md méx. Forga de tens@o min. Peso
enc. artigo de 100 bar de 500 bar H émbolo
[kN] [kN] [mm] [em?] [mm] [em?] [Nm] (N] ld]

60004 6933-05 1,1 55 8 0,9 12 1,1 90 35 120
60012 6933-08 2,0 10,0 10 2,0 16 2,0 110 70 200
60020 6933-12 3,0 15,0 10 3,1 20 3,1 120 115 370
60038 6933-20 5,0 24,5 12 59 25 49 130 160 510
61176 6933-32 8,0 40,0 12 9,6 32 8,0 150 240 750

Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago polido, com sextavado externo. Pistdes e biela do pistao T
endurecidos por cementacéo e esmerilados. Raspador na biela do pistdo. Mola restabelecedora
integrada. Aplicagé@o de purga em bronze sinterizado. Fixacdo com rosca fina comum. Vedagao _ ._‘k
através de margem vedada, ver ,Indicacdo”. Alimentacdo de 6leo através de canal de 6leo no corpo

do dispositivo.

Aplicacao:
Ideal para barras de pressdo para a compensagéo de tolerancias em dispositivos multiplos, bem
como para o posicionamento, aperto ou ejecao e fixagdo de pecgas de trabalho.

e
L
L

il
0
C

Caracteristicas:

Pequenas dimensdes, reduzida distancia na disposicdo em linha. Os cilindros devem ser
parafusados no corpo do dispositivo até o sextavado.

b
4

Observacao:

Os cilindros roscados nao podem ser carregados no estado de funcionamento. Em cilindros de
simples agao existe o perigo de que o liquido seja aspirado. Os cilindros devem ser protegidos da
influéncia direta de liquidos de arrefecimento e de corte. O filtro de bronze sinterizado deve ser
protegido através da respectiva disposi¢ao ou através de uma cobertura. Vedagéao efetuada através
de margens vedadas. No furo de encaixe a superficie de vedagéo deve estar em angulo reto, plana e
endurecida em relagéo a rosca.

SW1

Tabela de medidas:

N°edo | A |B| C |QE G K x L| O |P+1|SW1 |SW2| Umin. | @Y

artigo Profundidade
enc.

60004 | 6933-05 | 25
60012 | 6933-08 | 34
60020 | 6933-12 | 34
60038 | 6933-20 | 35
61176 | 6933-32 | 35

15| 8 | M20x1,5 M4x10 46
18 | 10 | M24x1,5 M5x12 58
21 | 12 | M30x1,5 M6x14 61
23 | 16 | M36x1,5 M8x17 66
25 | 16 | M42x1,5 M8x17 69

12 | 24 6 30 29
15 | 27 8 34 33
18 | 36 9 44 43
20 | #1 13 50 49
22 | 50 | 13 61 60

© oo | >
W W W w|w

Medidas de montagem:

Md
N° 6933 | — Ne 6932
-, |
LY ] |
, | .'I ey
| [ —-I
| |
; r = .z_. =
) |
, A )
A A / 7
F E / A .// _' -I' /
"'{/ | T w'.'ﬁ'S_ r
— : = - __,‘-_z 77 ]
2 : L .-'/_./

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro roscado

N¢ 6934

Cilindro roscado com vedacao na base

de acdo simples, com reposi¢ao de mola,
presséo de funcionamento max. 350 bar.

Ne Ne do Forca de pressdo Forga de presséo Curso C Vol. Superficie do Md Md Peso
enc artigo de 100 bar de 350 bar émbolo Vedagédo CU Vedagéo de plastico
) [kN] [kN] [mm] [em’] [cm?] [Nm] [Nm] ]
68312 6934-02 0,68 2,4 5,0 0,3 0,7 40 20 27
68338 6934-04 1,25 4,4 6,5 0,8 1,3 54 30 54
68353 6934-10-1 2,88 10,1 9,5 2,7 2,9 68 35 95
68379 6934-10-2 2,88 10,1 19,0 55 2,9 68 35 191
68395 6934-17 5,00 17,5 8,0 4,0 5,1 50 50 159
Concepcao:
Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Pistdes e biela do pistdo endurecidos por g4
cementagéo e esmerilados. Biela do pistdo convexa ou com rosca interna. Raspador na biela do
pistao. Mola restabelecedora em ago inoxidavel. Alimentagéo de dleo através de canal de 6leo no —
corpo do dispositivo. © v
|
Aplicacao: L |
O cilindro roscado pode ser aplicado nos dispositivos poupando espacos. Cilindro fixador universal ‘ ! ‘
para apertar, pressionar, fixar e posicionar. — l
Caracteristicas: |
Pequenas dimensdes e consequente distancia reduzida na disposi¢do em linha. o
w G
Observacéao: \
Os cilindros ndo podem ser carregados no estado de funcionamento. Os cilindros devem ser |
protegidos da influéncia direta de liquidos de corte e de refrigeragdo agressivos. Na colocagédo em ol |
funcionamento ter em mente uma boa ventilagéo. ] 2
DI- gL

Tabela de medidas:

Nedo OA| B |[D| E | F G Sw Jx K | OL DI-1 DI-1
Ne artigo Profundi- Vedagéo Cu|Vedagéo em
enc. dade Ne de enc. plastico P
Ne¢ de enc.
68312 | 6934-02 | 4,5 128,0/5|17,5/0,5/M16x1,5| 13 - 6,5|13,5| 554568 554567
68338 | 6934-04 | 6,5 |37,0/5|25,0/1,5|M20x1,5| 16 - 6,5 16,5/ 554570 554569
68353 |6934-10-1|12,5|34,5|8|15,5|1,5|M28x1,5| 22 - 19,0|23,0| 554572 554571
68379 |6934-10-2(12,5/61,5|8(15,5|1,5|M28x1,5|22 | M6x11,0 | - |23,0/ 554572 554571
68395 | 6934-17 (16,0(37,5|8(19,0/2,5|M35x1,5|27 | M6x12,5 | - (31,0 - 554573

Medidas de montagem:

Ne Ne do G @BB 0,15 JCC 0,13 @DD EE
enc. artigo
68312 6934-02 M16x1,5 14,5 13,8 8,0 4
68338 6934-04 M20x1,5 18,5 16,8 9,5 4
68353 6934-10-1 M28x1,5 26,5 23,4 16,0 7
68379 6934-10-2 M28x1,5 26,5 23,4 16,0 7
68395 6934-17 M35x1,5 33,5 31,2 22,0 7

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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C|L|NDR° DE BLoco > Pistdo com rosca interior
= Aplicavel como cilindro de presséao e de tracao
PARA APLICACAO g
- G > Com furos longitudinais e transversais, assim como
M U LTI PLA co M o ranhura transversal para apoio
ELEMENTO DE > Raspador contra sujeira
CONSTRUGAO > Versao com simples e dupla acao

> Conexao de oleo através de anelem O

> Conexao de oleo através de rosca

Em caso de pressdes de funcionamento continuo inferiores
a 80 bar, estas devem ser indicadas no pedido, pois,
neste caso, devera ser selecionada outra combinacao de

vedacodes.

VISAO GERAL DE PRODUTO:

: N Presséo de Numero de
Tipo Forca de aperto | Forca de tracdo | Curso de aperto ; ) Modo de
funcionamento max. tamanhos ;
[kN] [kN] [mm] . funcionamento
[bar] construtivos
6926 10 - 155,5 - 8-25 500 28 simples acao
6926D 10 - 251,56 6 - 153 16 - 100 500 111 dupla acao
6936 101 - 39,9 - 6,5 - 51 350 7 simples acéo
6936D 10,1 - 39,9 56-175 6,5 - 51 350 8 dupla agéo

EXEMPLOS DE PRODUTO:

N° 6926 N° 6926D N° 6936D

> Forca de aperto: 10 - 165,56 kN
> Dois tipos de fixacao
> Dois comprimentos de curso

> Forca de aperto: 10 - 251,5 kN
> Dois tipos de fixacao
> Trés comprimentos de curso

> Forca de aperto: 10,1 - 39,9 kN
> Dois tipos de fixacao
> Trés comprimentos de curso

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de bloco

N¢ 6926

Cilindro de bloco

simples agéo, com retorno por mola,
presséo de servigo max. 500 bar.

Ne Ne _do Forga de pressao Forga de pressédo Curso Vol. @ dos pistdes Superficie do émbolo | Forca de tensdo min. | Peso
enc. artigo de 100 bar de 500 bar H
[kN] [kN] [mm] [em?] [mm] fem?] [N] ld]
63354 6926-8-001 2,0 10,0 8 1,6 16 2,0 50 840
63362 6926-8-002 2,0 10,0 20 4,0 16 2,0 50 1370
63370 6926-12-001 3,1 15,5 8 2,4 20 3,1 70 920
63388 6926-12-002 3,1 15,5 20 6,2 20 3,1 70 1420
63396 6926-20-001 5,0 25,0 8 4,0 25 5,0 140 1250
63404 6926-20-002 5,0 25,0 20 10,0 25 5,0 140 1870
63412 6926-32-001 8,0 40,0 10 8,0 32 8,0 195 2060
63420 6926-32-002 8,0 40,0 20 16,0 32 8,0 195 2740
63438 6926-50-001 12,5 62,5 10 12,5 40 12,5 270 2830
63446 6926-50-002 12,5 62,5 20 25,0 40 12,5 270 3730
63453 6926-78-001 19,6 98,0 12 23,5 50 19,6 410 4430
63461 6926-78-002 19,6 98,0 20 39,2 50 19,6 410 5670
63479 6926-125-001 31,3 155,5 12 37,3 63 31,1 430 9500
63487 6926-125-002 31,3 155,5 25 77,75 63 31,1 430 9540
~ i Tampéo roscado

Concepcao: com filtro de bronze

Revestimento do cilindro em ago polido. Pistdes e biela do pistdo endurecidos por cementagédo e ‘ - siptetizado

esmerilados. Raspador na biela do pistao. Biela do pistdo com rosca interna. Alimentagao de déleo i =]

através de conexé&o roscada. T /] i

| e

Caracteristicas: | <

Montagem universal em dispositivos através de furos de fixagdo. Cada tamanho de cilindro esta } ! ‘ vl

disponivel com curso pequeno ou longo. | ‘ | ‘ }

~ = (I I

Observacéo: | e

Em cilindros de simples ag¢éo existe o perigo de o liquido ser aspirado. Aqui a ventilagdo deve ser I \ l ’ !

deslocada para uma area limpa e protegida através de uma tubagem de ligacdo. Em pressdes de | A I )

funcionamento acima de 160 bar os cilindros devem ser apoiados na base. Para a fixagdo devem ser
utilizados parafusos da classe de tragdo 12.9.
Medida n&o tolerada conforme DIN ISO 2768.

Sob consulta:
Mais medidas estéo disponiveis a pedido.

Tabela de medidas:

Ne Nedo A B C OE L M N x Profundidade Q R S U oW z
enc. artigo

63354 6926-8-001 60 56 35 10 6 11 M6x12 40 G1/4 8 22 6,5 17
63362 6926-8-002 60 91 35 10 6 11 M6x12 40 G1/4 8 22 6,5 17
63370 6926-12-001 60 61 35 14 7 11 M8x15 40 G1/4 10 22 6,5 17
63388 6926-12-002 60 95 35 14 7 11 M8x15 40 G1/4 10 22 6,5 17
63396 6926-20-001 65 64 45 16 7 11 M10x15 50 G1/4 13 30 8,5 18
63404 6926-20-002 65 94 45 16 7 11 M10x15 50 G1/4 13 30 8,5 18
63412 6926-32-001 75 75 55 20 10 11 M12x15 55 G1/4 17 35 10,5 22
63420 6926-32-002 75 100 55 20 10 11 M12x15 55 G1/4 17 35 10,5 22
63438 6926-50-001 85 79 63 25 10 11 M16x25 63 G1/4 22 40 10,5 24
63446 6926-50-002 85 104 63 25 10 11 M16x25 63 G1/4 22 40 10,5 24
63453 6926-78-001 100 90 75 32 10 13 M20x30 76 G1/4 27 45 13,0 27
63461 6926-78-002 100 115 75 32 10 13 M20x30 76 G1/4 27 45 13,0 27
63479 6926-125-001 125 102 95 40 14 17 M27x40 95 G1/4 36 65 17,0 26
63487 6926-125-002 125 122 95 40 14 17 M27x40 95 G1/4 36 65 17,0 26

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de bloco

N¢ 6926

Cilindro de bloco

simples a¢do, com retorno por mola,
presséo de servico max. 500 bar.

Ne Nedo Forca de presséao Forga de pressao Curso Vol. @ dos pistdes Superficie do émbolo | Forga de tensdo min. Peso
enc. artigo de 100 bar de 500 bar H

[kN] [kN] [mm] [em°] [mm] [em?] [N] [a]

63511 6926-8-003 2,0 10,0 8 1,6 16 2,0 50 900
63529 6926-8-004 2,0 10,0 20 4,0 16 2,0 50 1450

63537 6926-12-003 3,1 15,5 8 2,4 20 3,1 70 980
63545 6926-12-004 3,1 15,5 20 6,2 20 3,1 70 1520
63552 6926-20-003 5,0 25,0 8 4,0 25 5,0 140 1370
63560 6926-20-004 5,0 25,0 20 10,0 25 5,0 140 2030
63578 6926-32-003 8,0 40,0 10 8,0 32 8,0 195 2270
63586 6926-32-004 8,0 40,0 20 16,0 32 8,0 195 3010
63594 6926-50-003 12,5 62,5 10 12,5 40 12,5 270 3040
63602 6926-50-004 12,5 62,5 20 25,0 40 12,5 270 4010
63610 6926-78-003 19,6 98,0 12 23,5 50 19,6 410 4760
63628 6926-78-004 19,6 98,0 20 39,2 50 19,6 410 6080
63636 6926-125-003 31,1 155,5 12 37,3 63 31,1 430 8720
63644 6926-125-004 31,1 155,5 25 77,75 63 31,1 430 10520

~ P Tampao roscado
Concepgao: - com filtro de bronze

. " . — . - . < _ Y sintetizado
Revestimento do cilindro em aco polido. Pistdes e biela do pistdo endurecidos por cementagéo e ! /

esmerilados. Raspador na biela do pistéo. Biela do pistdo com rosca interna. Alimentagao de éleo
através de conexao roscada.

Caracteristicas:

Montagem universal em dispositivos através de furos de fixacdo. Cada tamanho de cilindro esta
disponivel com dois cursos diferentes. - 11

Observacao: ' 7

Em cilindros de simples agéo existe o perigo de que o liquido seja aspirado. Aqui a ventilacdo deve (@ !
ser deslocada para uma area limpa e protegida através de uma tubagem de ligacdo. Com pressdes i
de funcionamento acima de 160 bar os cilindros devem ser apoiados pela ranhura transversal ou na «
base do cilindro! Para a fixagdo devem ser utilizados parafusos da classe de tragdo 12.9. =
Dimenséo n&o tolerada conforme DIN ISO 2768.

s

Sob consulta: I
Mais medidas estao disponiveis a pedido. - 1

Tabela de medidas:

Ne Ne do A B C QOE F L M N x Profundidade Q R S oW X Y z
enc. artigo

63511 6926-8-003 60 56 35 10 30 6 11 M6x12 40 G1/4 8 6,5 2 8 17
63529 6926-8-004 60 91 35 10 30 6 11 M6x12 40 G1/4 8 6,5 2 8 17
63537 6926-12-003 60 61 35 14 30 7 11 M8x15 40 G1/4 10 6,5 2 8 17
63545 6926-12-004 60 95 35 14 30 7 11 M8x15 40 G1/4 10 6,5 2 8 17
63552 6926-20-003 65 64 45 16 33 7 11 M10x15 50 G1/4 13 8,5 2 10 18
63560 6926-20-004 65 94 45 16 33 7 11 M10x15 50 G1/4 13 8,5 2 10 18
63578 6926-32-003 75 75 55 20 38 10 11 M12x15 55 G1/4 17 10,5 3 12 22
63586 6926-32-004 75 100 55 20 38 10 11 M12x15 55 G1/4 17 10,5 3 12 22
63594 6926-50-003 85 79 63 25 40 10 11 M16x25 63 G1/4 22 10,5 3 12 24
63602 6926-50-004 85 104 63 25 40 10 11 M16x25 63 G1/4 22 10,5 3 12 24
63610 6926-78-003 100 90 75 32 44 10 13 M20x30 76 G1/4 27 13,0 5 16 27
63628 6926-78-004 100 115 75 32 44 10 13 M20x30 76 G1/4 27 13,0 5 16 27
63636 6926-125-003 125 102 95 40 50 14 17 M27x40 95 G1/4 36 17,0 5 20 26
63644 6926-125-004 125 122 95 40 50 14 17 M27x40 95 G1/4 36 17,0 5 20 26

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de bloco

N¢ 6926D

Cilindro de bloco
dupla acéo,

presséo de servigo max. 500 bar,
presséo de servigo min. 25 bar.

%
Ne Nedo Forga de pressao Forca de pressao Forca de tracao Forga de tracdo Curso Vol. Pressdo | Vol.Tragdo | @ dos pistdes Peso
enc. artigo de 100 bar de 500 bar de 100 bar de 500 bar H

[kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [em?] [em’] [mm] ]

62034 6926D-8-001 2,0 10,0 1,2 6,0 16 3,2 1,9 16 820
62042 6926D-8-002 2,0 10,0 1,2 6,0 50 10,0 6,0 16 1330
295410 6926D-8-200 2,0 10,0 1,2 6,0 100 20,0 12,0 16 2200
62117 6926D-12-001 3,1 15,5 1,6 8,0 16 5,0 2,6 20 880
62133 6926D-12-002 3,1 15,5 1,6 8,0 50 15,5 8,0 20 1380
295436 | 6926D-12-200 3,1 15,5 1,6 8,0 100 31,0 20,0 20 2300
62174 6926D-20-001 5,0 25,0 2,9 14,5 20 9,8 5,8 25 1220
62182 6926D-20-002 5,0 25,0 2,9 14,5 50 25,0 14,5 25 1800
295451 6926D-20-200 5,0 25,0 2,9 14,5 100 50,0 29,0 25 3100
62257 6926D-32-001 8,0 40,0 4,9 24,5 25 20,0 12,2 32 1990
62323 6926D-32-002 8,0 40,0 4,9 24,5 50 40,0 24,5 32 2630
295477 | 6926D-32-200 8,0 40,0 4,9 24,5 100 80,0 49,0 32 4500
62398 6926D-50-001 12,5 62,5 7,6 38,0 25 31,4 19,1 40 2760
62406 6926D-50-002 12,5 62,5 7,6 38,0 50 62,5 38,0 40 3590
283184 | 6926D-50-200 12,5 62,5 7,6 38,0 100 125,0 76,0 40 5800
62554 6926D-78-001 19,6 98,0 11,6 58,0 25 49,0 29,0 50 4380
62562 6926D-78-002 19,6 98,0 11,6 58,0 50 98,0 58,0 50 5520
294637 | 6926D-78-200 19,6 98,0 11,6 58,0 100 196,0 116,0 50 8500
62596 6926D-125-001 31,1 155,5 18,6 93,0 30 93,5 55,8 63 7900
62604 | 6926D-125-002 31,1 155,5 18,6 93,0 50 155,5 93,0 63 9280
295535 | 6926D-125-200 31,1 155,0 18,6 93,0 100 311,0 186,0 63 14500
295550 | 6926D-200-001 50,3 2515 30,6 153,0 32 160,0 98,0 80 15000
295360 | 6926D-200-002 50,3 2515 30,6 153,0 80 402,0 245,0 80 21000
295592 | 6926D-200-200 50,3 2515 30,6 153,0 100 503,0 305,0 80 24000

Concepcéo:

Revestimento do cilindro em ago polido. Pistdes e biela do pistdo endurecidos por cementagéo e esmerilados. Vedagao em tandem, bem como separador na biela do
pistao. Biela do pistdo com rosca interna. Alimentacéo de dleo através de conexao roscada.

Caracteristicas:
Montagem universal em dispositivos através de furos de fixagdo. Cada tamanho de cilindro esta disponivel com trés cursos diferentes.

Observacao:

Em pressdes de funcionamento acima de 160 bar os cilindros devem ser apoiados na base. Para a fixacdo devem ser utilizados parafusos da classe de tragdo 12.9.
Dimensé&o nao tolerada conforme DIN ISO 2768.

Sob consulta:
Mais medidas estéo disponiveis a pedido.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de bloco

Tabela de medidas:

LIl

~

Ne Ne¢do A B C OE L M N x Profundidade Q R S U oW z
enc. arﬁgo
62034 6926D-8-001 60 56 35 10 6 11 M6x12 40 G1/4 8 22 6,5 16,5
62042 6926D-8-002 60 91 35 10 6 11 M6x12 40 G1/4 8 22 6,5 16,5
295410 6926D-8-200 60 144 35 10 6 11 M6x12 40 G1/4 8 22 6,5 16,5
62117 6926D-12-001 60 61 35 14 7 11 M8x15 40 G1/4 10 22 6,5 17,0
62133 6926D-12-002 60 95 35 14 7 11 M8x15 40 G1/4 10 22 6,5 17,0
295436 6926D-12-200 60 148 35 14 7 11 M8x15 40 G1/4 10 22 6,5 17,0
62174 6926D-20-001 65 64 45 16 7 11 M10x15 50 G1/4 13 30 8,5 18,0
62182 6926D-20-002 65 94 45 16 7 11 M10x15 50 G1/4 13 30 8,5 18,0
295451 6926D-20-200 65 144 45 16 7 11 M10x15 50 G1/4 13 30 8,5 18,0
62257 6926D-32-001 75 75 55 20 10 11 M12x15 55 G1/4 17 35 10,5 22,0
62323 6926D-32-002 75 100 55 20 10 11 M12x15 55 G1/4 17 35 10,5 22,0
295477 6926D-32-200 75 150 55 20 10 11 M12x15 55 G1/4 17 35 10,5 22,0
62398 6926D-50-001 85 79 63 25 10 11 M16x25 63 G1/4 22 40 10,5 24,0
62406 6926D-50-002 85 104 63 25 10 11 M16x25 63 G1/4 22 40 10,5 24,0
283184 6926D-50-200 85 154 63 25 10 11 M16x25 63 G1/4 22 40 10,5 24,0
62554 6926D-78-001 100 90 75 32 10 13 M20x30 76 G1/4 27 45 13,0 27,0
62562 6926D-78-002 100 115 75 32 10 13 M20x30 76 G1/4 27 45 13,0 27,0
294637 6926D-78-200 100 165 75 32 10 13 M20x30 76 G1/4 27 45 13,0 27,0
62596 6926D-125-001 125 102 95 40 14 17 M27x40 95 G1/4 36 65 17,0 26,0
62604 6926D-125-002 125 122 95 40 14 17 M27x40 95 G1/4 36 65 17,0 26,0
295535 6926D-125-200 125 172 95 40 14 17 M27x40 95 G1/2 36 65 17,0 26,0
295550 6926D-200-001 160 117 120 50 14 21 M30x40 120 G1/2 46 80 21,0 34,0
295360 6926D-200-002 160 165 120 50 14 21 M30x40 120 G1/2 46 80 21,0 34,0
295592 6926D-200-200 160 185 120 50 14 21 M30x40 120 G1/2 46 80 21,0 34,0

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de bloco

N¢ 6926D

Cilindro de bloco
dupla acéo,

presséo de servigo max. 500 bar,
presséo de servigo min. 25 bar.

Ne Nedo Forga de pressao Forca de pressao Forca de tracao Forga de tracdo Curso Vol. Pressdo | Vol.Tragdo | @ dos pistdes Peso
enc. artigo de 100 bar de 500 bar de 100 bar de 500 bar H

[kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [em?] [em’] [mm] ]

62067 6926D-8-003 2,0 10,0 1,2 6,0 16 3,2 1,9 16 880
62091 6926D-8-004 2,0 10,0 1,2 6,0 50 10,0 6,0 16 1420
295618 6926D-8-400 2,0 10,0 1,2 6,0 100 20,0 12,0 16 2200

62158 6926D-12-003 3,1 15,5 1,6 8,0 16 5,0 3,2 20 950
62166 6926D-12-004 3,1 15,5 1,6 8,0 50 15,5 10,0 20 1470
295626 | 6926D-12-400 3,1 15,5 1,6 8,0 100 31,0 20,0 20 2300
62190 6926D-20-003 5,0 25,0 2,9 14,5 20 9,8 5,8 25 1340
62208 6926D-20-004 5,0 25,0 2,9 14,5 50 25,0 14,5 25 1980
295634 | 6926D-20-400 5,0 25,0 2,9 14,5 100 50,0 29,0 25 3100
62372 6926D-32-003 8,0 40,0 4,9 24,5 25 20,0 12,2 32 2200
62380 6926D-32-004 8,0 40,0 4,9 24,5 50 40,0 24,5 32 2910
295642 | 6926D-32-400 8,0 40,0 4,9 24,5 100 80,0 49,0 32 4500
62455 6926D-50-003 12,5 62,5 7,6 38,0 25 31,4 19,1 40 2970
62463 6926D-50-004 12,5 62,5 7,6 38,0 50 62,5 38,0 40 3860
295246 | 6926D-50-400 12,5 62,5 7,6 38,0 100 125,0 76,0 40 5800
62570 6926D-78-003 19,6 98,0 11,6 58,0 25 49,0 29,0 50 4700
62588 6926D-78-004 19,6 98,0 11,6 58,0 50 98,0 58,0 50 5940
295667 | 6926D-78-400 19,6 98,0 11,6 58,0 100 196,0 116,0 50 8500
62653 6926D-125-003 31,1 155,5 18,6 93,0 30 93,5 55,8 63 8440
62786 6926D-125-004 31,1 155,5 18,6 93,0 50 155,5 93,0 63 10010
295675 | 6926D-125-400 31,1 155,0 18,6 93,0 100 311,0 186,0 63 14500
295683 | 6926D-200-003 50,3 2515 30,6 153,0 32 160,0 98,0 80 15000
295691 | 6926D-200-004 50,3 2515 30,6 153,0 80 402,0 245,0 80 21000
295709 | 6926D-200-400 50,3 2515 30,6 153,0 100 503,0 305,0 80 24000

Concepcéo:

Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Pistdes e biela do pistdo endurecidos por cementacao e esmerilados. Vedagéao em tandem, bem como separador na
biela do pistdo. Biela do pistdo com rosca interna. Alimentagéo de 6leo através de conexao roscada.

Caracteristicas:
Montagem universal em dispositivos através de furos de fixagdo. Cada tamanho de cilindro esta disponivel com trés cursos diferentes.

Observacao:

Os cilindros de bloco estao equipados com ranhuras para a mola de ajuste. Com pressdes de funcionamento acima de 160 bar os cilindros devem ser apoiados pela
ranhura transversal ou na base do cilindro. Para a fixagdo devem ser utilizados parafusos da classe de tragdo 12.9. Dimens&o nao tolerada conforme DIN ISO 2768.

Sob consulta:
Mais medidas estéo disponiveis a pedido.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de bloco

B

I I
77777777 1
77777777 1
Tabela de medidas: ¢
Ne N2 do A B C QE F L M N x Profundidade Q R S oW X Y Z
enc. artigo
62067 6926D-8-003 60 56 35 10 30 6 11 M6x12 40 G1/4 8 6,5 2 8 16,5
62091 6926D-8-004 60 91 35 10 30 6 1 M6x12 40 G1/4 8 6,5 2 8 16,5
295618 6926D-8-400 60 144 35 10 30 6 11 M6x12 40 G1/4 8 6,5 2 8 16,5
62158 6926D-12-003 60 61 35 14 30 7 11 M8x15 40 G1/4 10 6,5 2 8 17,0
62166 6926D-12-004 60 95 35 14 30 7 11 M8x15 40 G1/4 10 6,5 2 8 17,0
295626 6926D-12-400 60 148 35 14 30 7 11 M8x15 40 G1/4 10 6,5 2 8 17,0
62190 6926D-20-003 65 64 45 16 33 7 11 M10x15 50 G1/4 13 8,5 2 10 18,0
62208 6926D-20-004 65 94 45 16 33 7 1 M10x15 50 G1/4 13 8,5 2 10 18,0
295634 6926D-20-400 65 144 45 16 33 7 11 M10x15 50 G1/4 13 8,5 2 10 18,0
62372 6926D-32-003 75 75 55 20 38 10 11 M12x15 55 G1/4 17 10,5 3 12 22,0
62380 6926D-32-004 75 100 55 20 38 10 11 M12x15 55 G1/4 17 10,5 3 12 22,0
295642 6926D-32-400 75 150 55 20 38 10 11 M12x15 55 G1/4 17 10,5 3 12 22,0
62455 6926D-50-003 85 79 63 25 40 10 11 M16x25 63 G1/4 22 10,5 3 12 24,0
62463 6926D-50-004 85 104 63 25 40 10 11 M16x25 63 G1/4 22 10,5 3 12 24,0
295246 6926D-50-400 85 154 63 25 40 10 11 M16x25 63 G1/4 22 10,5 3 12 24,0
62570 6926D-78-003 100 90 75 32 44 10 13 M20x30 76 G1/4 27 13,0 5 16 27,0
62588 6926D-78-004 100 115 75 32 44 10 13 M20x30 76 G1/4 27 13,0 5 16 27,0
295667 6926D-78-400 100 165 75 32 44 10 13 M20x30 76 G1/4 27 13,0 5 16 27,0
62653 6926D-125-003 125 102 95 40 50 14 17 M27x40 95 G1/4 36 17,0 5 20 26,0
62786 6926D-125-004 125 122 95 40 50 14 17 M27x40 95 G1/4 36 17,0 5 20 26,0
295675 6926D-125-400 125 172 95 40 50 14 17 M27x40 95 G1/2 36 17,0 5 20 26,0
295683 6926D-200-003 160 117 120 50 60 14 21 M30x40 120 G1/2 46 21,0 7 24 34,0
295691 6926D-200-004 160 165 120 50 60 14 21 M30x40 120 G1/2 46 21,0 7 24 34,0
295709 6926D-200-400 160 185 120 50 60 14 21 M30x40 120 G1/2 46 21,0 7 24 34,0

V’_

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de bloco

N¢ 6926D

Cilindro de bloco com ligacao
de anel em O lateralmente
dupla acéo,

presséo de servigo méax. 500 bar,

presséo de servigo min. 25 bar.

Ne Nedo Forca de presséao Forca de presséo Forga de tracdo Forca de tracéo Curso Vol. Pressdo | Vol.Tragédo @ dos pistdes Peso
enc. artigo de 100 bar de 500 bar de 100 bar de 500 bar H

[kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [cm?] [cm?] [mm] la]

476895 6926D-8-10 2,0 10,0 1,2 6,0 16 3,2 1,9 16 880
328435 6926D-8-11 2,0 10,0 1,2 6,0 50 10,0 6,0 16 1420
328146 6926D-8-15 2,0 10,0 1,2 6,0 100 20,0 12,0 16 2200

328310 6926D-12-10 3,1 15,5 1,6 8,0 16 5,0 3,2 20 950
487900 6926D-12-11 3,1 15,5 1,6 8,0 50 15,5 10,0 20 1470
328161 6926D-12-15 3,1 15,5 1,6 8,0 100 31,0 20,0 20 2300
330332 6926D-20-10 5,0 25,0 2,9 14,5 20 9,8 5,8 25 1340
319491 6926D-20-11 5,0 25,0 2,9 14,5 50 25,0 14,5 25 1980
328336 6926D-20-15 5,0 25,0 2,9 14,5 100 50,0 29,0 25 3100
278903 6926D-32-10 8,0 40,0 4,9 24,5 25 20,0 12,2 32 2200
443143 6926D-32-11 8,0 40,0 4,9 24,5 50 40,0 24,5 32 2910
485458 6926D-32-15 8,0 40,0 4,9 245 100 80,0 49,0 32 4500
441964 6926D-50-10 12,5 62,5 7,6 38,0 25 31,4 19,1 40 2970
455279 6926D-50-11 12,5 62,5 7,6 38,0 50 62,5 38,0 40 3860
349654 6926D-50-15 12,5 62,5 7,6 38,0 100 125,0 76,0 40 5800
328351 6926D-78-10 19,6 98,0 11,6 58,0 25 49,0 29,0 50 4700
328187 | 6926D-78-11 19,6 98,0 11,6 58,0 50 98,0 58,0 50 5940
328203 6926D-78-15 19,6 98,0 11,6 58,0 100 196,0 116,0 50 8500
328229 | 6926D-125-10 31,1 155,5 18,6 93,0 30 93,5 55,8 63 8440
328245 | 6926D-125-11 31,1 155,5 18,6 93,0 63 196,0 117,0 63 11041
328260 | 6926D-125-15 31,1 155,5 18,6 93,0 100 311,0 186,0 63 14500

Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago polido.
Pistdo e biela do pistdo endurecidos por cementacdo e esmerilados. Vedagédo em tandem, bem como separador na biela do pistao. Biela do pistdo com rosca interna.
Alimentacéo de 6leo através de canal de éleo no corpo do dispositivo.

Caracteristicas:

Montagem universal em dispositivos através de furos de fixagao.
Cada tamanho de cilindro esta disponivel com trés cursos diferentes.

Observacao:

Os cilindros de bloco estao equipados com ranhuras para a mola de ajuste. Com pressdes de funcionamento acima de 160 bar os cilindros devem ser apoiados pela
ranhura transversal ou na base do cilindro. Para a fixagdo devem ser utilizados parafusos da classe de tragcdo 12.9. Dimensé&o néo tolerada conforme DIN ISO 2768.

Sob consulta:
Mais medidas estéo disponiveis a pedido.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de bloco
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Tabela de medidas:
Ne Nedo A B C OE F K L M N x Profundidade| @P | Q ORxT S oW X Y z OR-1
enc. artigo Anelem O
Ne de enc.
476895 6926D-8-10 60 56 35 10 30 - 6 7,0 M6x12 35 | 30 | 9,8x1,1 8 6,5 2 8 20,5 537969
328435 6926D-8-11 60 91 35 10 30 | 245 6 7,0 M6éx12 3,5 | 30 | 9,8x1,1 8 6,5 2 8 20,5 537969
328146 6926D-8-15 60 144 | 35 10 30 | 245 6 7,0 Méx12 35 | 30 | 9,8x1,1 8 6,5 2 8 20,5 537969
328310 6926D-12-10 60 61 35 14 30 - 7 7,5 M8x15 3,56 | 40 | 9,8x1,1 10 6,5 2 8 20,5 537969
487900 6926D-12-11 60 95 35 14 30 26,0 7 7,5 M8x15 3,56 | 40 | 9,8x1,1 10 6,5 2 8 20,5 537969
328161 6926D-12-15 60 148 | 35 14 30 | 26,0 7 75 M8x15 3,5 | 40 | 9,8x1,1 10 6,5 2 8 20,5 537969
330332 | 6926D-20-10 65 64 45 16 33 - 7 7,5 M10x15 4,0 | 50 | 9,8x1,1 13 8,5 2 10 | 21,0 537969
319491 6926D-20-11 65 94 45 16 33 26,0 7 7,5 M10x15 4,0 | 50 9,8x1,1 13 8,5 2 10 21,0 537969
328336 6926D-20-15 65 144 45 16 33 26,0 7 7,5 M10x15 4,0 | 50 9,8x1,1 13 8,5 2 10 21,0 537969
278903 6926D-32-10 75 75 55 20 38 - 10 10,0 M12x15 50 | 55 9,8x1,1 17 10,5 3 12 25,0 537969
443143 6926D-32-11 75 100 55 20 38 27,0 10 10,0 M12x15 50 | 55 9,8x1,1 17 10,5 3 12 25,0 537969
485458 6926D-32-15 75 150 55 20 38 27,0 10 10,0 M12x15 50 | 55 9,8x1,1 17 10,5 3 12 25,0 537969
441964 | 6926D-50-10 85 79 63 25 40 - 10 | 10,0 M16x25 6,0 | 63 | 9,8x1,1 22 | 105 | 83 | 12 | 27,0 537969
455279 6926D-50-11 85 104 63 25 40 27,0 10 10,0 M16x25 6,0 | 63 9,8x1,1 22 10,5 3 12 27,0 537969
349654 | 6926D-50-15 85 154 | 63 25 40 | 27,0 | 10 | 10,0 M16x25 6,0 | 63 | 9,8x1,1 22 | 105 | 3 | 12 | 27,0 537969
328351 6926D-78-10 100 90 75 32 44 - 10 13,0 M20x30 6,0 | 76 | 10,8x1,1 27 13,0 5 16 29,5 161554
328187 6926D-78-11 100 115 75 32 44 30,0 10 13,0 M20x30 6,0 | 76 | 10,8x1,1 27 13,0 5 16 29,5 161554
328203 6926D-78-15 100 165 75 32 44 30,0 10 13,0 M20x30 6,0 | 76 | 10,8x1,1 27 13,0 5 16 29,5 161554
328229 | 6926D-125-10 | 125 | 102 | 95 40 50 - 14 | 16,0 M27x40 80 | 95 | 138x1,5 | 36 | 170 | 5 | 20 | 32,0 492264
328245 | 6926D-125-11 125 | 135 | 95 40 50 | 41,0 | 14 | 16,0 M27x40 80 | 95 | 13,8x1,5 | 36 | 170 | 5 | 20 | 32,0 492264
328260 | 6926D-125-15 125 172 95 40 50 41,0 14 16,0 M27x40 8,0 | 95 | 13,8x1,5 | 36 17,0 5 20 32,0 492264

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de bloco

N¢ 6926D

Cilindro de bloco com ligacao
de anel em O do lado da base
dupla acéo,

presséo de servigo méax. 500 bar,

presséo de servigo min. 25 bar.

Ne Ne do Forca de pressédo Forga de presséo Forga de tragéo Forga de tragao Curso Vol. Pressdo | Vol.Tragdo | @ dos pistdes Peso
enc. artigo de 100 bar de 500 bar de 100 bar de 500 bar H

[kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [em?] [em?] [mm] ld]

454793 6926D-8-20 2,0 10,0 1,2 6,0 16 3,2 1,9 16 820
328286 6926D-8-21 2,0 10,0 1,2 6,0 50 10,0 6,0 16 1330
328302 6926D-8-25 2,0 10,0 1,2 6,0 100 20,0 12,0 16 2200

298521 6926D-12-20 3,1 15,5 1,6 8,0 16 5,0 3,2 20 880
328377 | 6926D-12-21 3,1 15,5 1,6 8,0 50 15,5 10,0 20 1380
328328 | 6926D-12-25 3,1 15,5 1,6 8,0 100 31,0 20,0 20 2300
330522 6926D-20-20 5,0 25,0 2,9 14,5 20 9,8 5,8 25 1220
298513 6926D-20-21 5,0 25,0 2,9 14,5 50 25,0 14,5 25 1800
328344 | 6926D-20-25 5,0 25,0 2,9 14,5 100 50,0 29,0 25 3100
442319 6926D-32-20 8,0 40,0 4,9 245 25 20,0 12,2 32 1990
208497 | 6926D-32-21 8,0 40,0 4,9 245 50 40,0 245 32 2630
328369 | 6926D-32-25 8,0 40,0 4,9 24,5 100 80,0 49,0 32 4500
319517 | 6926D-50-20 12,5 62,5 7,6 38,0 25 31,4 19,1 40 2760
298307 | 6926D-50-21 12,5 62,5 7,6 38,0 50 62,5 38,0 40 3590
328385 6926D-50-25 12,5 62,5 7,6 38,0 100 125,0 76,0 40 5800
294884 | 6926D-78-20 19,6 98,0 11,6 58,0 25 49,0 29,0 50 4380
328401 6926D-78-21 19,6 98,0 11,6 58,0 50 98,0 58,0 50 5520
328427 | 6926D-78-25 19,6 98,0 11,6 58,0 100 196,0 116,0 50 8500
328443 | 6926D-125-20 31,1 155,5 18,6 93,0 30 93,5 55,8 63 7900
328468 | 6926D-125-21 31,1 155,5 18,6 93,0 63 196,0 117,0 63 9280
328138 | 6926D-125-25 31,1 155,5 18,6 93,0 100 311,0 186,0 63 14500

Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago polido.
Pistao e biela do pistdo endurecidos por cementagéo e esmerilados. Vedacao em tandem, bem como separador na biela do pistao. Biela do pistdo com rosca interna.
Alimentacéo de 6leo através de canal de 6éleo no corpo do dispositivo.

Caracteristicas:

Montagem universal em dispositivos através de furos de fixagao.
Cada tamanho de cilindro esta disponivel com trés cursos diferentes.

Observacao:
Para a fixagdo devem ser utilizados parafusos da classe de tragdo 12.9. Dimensé&o néo tolerada conforme DIN ISO 2768.

Sob consulta:
Mais medidas estéo disponiveis a pedido.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de bloco
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Tabela de medidas: = Pressao . .
Ne N2 do A B c OE L N x Profundidade opP Q ORxT S u oW OR-1
enc. artigo Anelem O
Ne de enc.
454793 6926D-8-20 60 56 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
328286 6926D-8-21 60 91 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
328302 6926D-8-25 60 144 35 10 6 M6x12 35 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
298521 6926D-12-20 60 61 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
328377 6926D-12-21 60 95 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
328328 6926D-12-25 60 148 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 20 6,5 537969
330522 6926D-20-20 65 64 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
298513 6926D-20-21 65 94 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
328344 6926D-20-25 65 144 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
442319 6926D-32-20 75 75 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
298497 6926D-32-21 75 100 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
328369 6926D-32-25 75 150 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
319517 6926D-50-20 85 79 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 20 40 10,5 537969
298307 6926D-50-21 85 104 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 20 40 10,5 537969
328385 6926D-50-25 85 154 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 40 10,5 537969
294884 6926D-78-20 100 90 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
328401 6926D-78-21 100 115 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
328427 6926D-78-25 100 165 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
328443 | 6926D-125-20 125 102 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264
328468 | 6926D-125-21 125 135 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492064
328138 | 6926D-125-25 125 172 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264

Com a aprovagéo cordial da HAAS technik GmbH, Ottenhéfen- Furschenbach

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de bloco

N¢ 6926D

Cilindro de bloco com ligacao
de anel em O do lado da barra
dupla acéo,

presséo de servigo méax. 500 bar,

presséo de servigo min. 25 bar.

Ne Nedo Forca de presséao Forca de presséao Forga de tracdo Forca de tracéo Curso Vol. Pressdo | Vol.Tragéo @ dos pistdes Peso
enc. artigo de 100 bar de 500 bar de 100 bar de 500 bar H

[kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [em°] [em?] [mm] la]

349696 6926D-8-30 2,0 10,0 1,2 6,0 16 3,2 1,9 16 820
477554 6926D-8-31 2,0 10,0 1,2 6,0 50 10,0 6,0 16 1330
328153 6926D-8-35 2,0 10,0 1,2 6,0 100 20,0 12,0 16 2200

461434 6926D-12-30 3,1 15,5 1,6 8,0 16 5,0 3,2 20 880
328393 6926D-12-31 3,1 15,5 1,6 8,0 50 15,5 10,0 20 1380
328179 6926D-12-35 3,1 15,5 1,6 8,0 100 31,0 20,0 20 2300
299487 6926D-20-30 5,0 25,0 2,9 14,5 20 9,8 5,8 25 1220
347575 6926D-20-31 5,0 25,0 2,9 14,5 50 25,0 14,5 25 1800
328195 6926D-20-35 5,0 25,0 2,9 14,5 100 50,0 29,0 25 3100
299339 6926D-32-30 8,0 40,0 4,9 24,5 25 20,0 12,2 32 1990
452821 6926D-32-31 8,0 40,0 4,9 24,5 50 40,0 24,5 32 2630
454975 6926D-32-35 8,0 40,0 4,9 24,5 100 80,0 49,0 32 4500
456160 6926D-50-30 12,5 62,5 7,6 38,0 25 31,4 19,1 40 2760
328419 6926D-50-31 12,5 62,5 7,6 38,0 50 62,5 38,0 40 3590
328211 6926D-50-35 12,5 62,5 7,6 38,0 100 125,0 76,0 40 5800
489567 6926D-78-30 19,6 98,0 11,6 58,0 25 49,0 29,0 50 4380
334847 | 6926D-78-31 19,6 98,0 11,6 58,0 50 98,0 58,0 50 5520
328237 | 6926D-78-35 19,6 98,0 11,6 58,0 100 196,0 116,0 50 8500
328252 | 6926D-125-30 31,1 155,5 18,6 93,0 30 93,5 55,8 63 7900
328278 | 6926D-125-31 31,1 155,5 18,6 93,0 63 196,0 117,0 63 9280
328294 | 6926D-125-35 31,1 155,5 18,6 93,0 100 311,0 186,0 63 14500

Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago polido.
Pistao e biela do pistdo endurecidos por cementagéo e esmerilados. Vedacdo em tandem, bem como separador na biela do pistao. Biela do pistdo com rosca interna.
Alimentacéo de 6leo através de canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Caracteristicas:

Montagem universal em dispositivos através de furos de fixagao.
Cada tamanho de cilindro esta disponivel com trés cursos diferentes.

Observacao:
Para a fixagdo devem ser utilizados parafusos da classe de tragdo 12.9. Dimensé&o ndo tolerada conforme DIN ISO 2768.

Sob consulta:
Mais medidas estéo disponiveis a pedido.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Tabela de medidas:
Ne Ne do A B C OE L N x Profundidade oP Q ORxT S u oW OR-1
enc. artigo Anelem O
Ne de enc.

349696 6926D-8-30 60 56 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
477554 6926D-8-31 60 91 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
328153 6926D-8-35 60 144 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
461434 6926D-12-30 60 61 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
328393 6926D-12-31 60 95 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
328179 6926D-12-35 60 148 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
299487 6926D-20-30 65 64 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
347575 6926D-20-31 65 94 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
328195 6926D-20-35 65 144 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
299339 6926D-32-30 75 75 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
452821 6926D-32-31 75 100 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
454975 6926D-32-35 75 150 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
456160 6926D-50-30 85 79 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 40 10,5 537969
328419 6926D-50-31 85 104 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 40 10,5 537969
328211 6926D-50-35 85 154 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 40 10,5 537969
489567 6926D-78-30 100 90 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
334847 6926D-78-31 100 115 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
328237 6926D-78-35 100 165 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
328252 6926D-125-30 125 102 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264
328278 6926D-125-31 125 135 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264
328294 6926D-125-35 125 172 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de bloco

N¢ 6936

Cilindro de bloco

de acdo simples, com reposi¢ao de mola,
presséo de funcionamento max. 350 bar.

Ne Ne do Forga de pressao Forga de presséo Curso B Vol. Superficie do émbolo Peso
enc artigo de 100 bar de 350 bar
) [kN] [kN] [mm] [em?] [em?] ]
68023 6936-10-1 2,88 10,1 6,5 1,9 2,9 463
68049 6936-10-2 2,88 10,1 19,0 57 2,9 653
68056 6936-18-1 5,08 17,8 12,5 6,5 5,1 880
68072 6936-18-2 5,08 17,8 25,5 13,0 5,1 1061
68098 6936-18-3 5,08 17,8 51,0 26,0 5,1 1442
68114 6936-40-1 11,40 39,9 12,5 14,5 11,4 1270
68130 6936-40-2 11,40 39,9 25,5 29,0 11,4 1506
Concepcéo:
Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Pistdes e biela do pistdo endurecidos por
cementagao e esmerilados. Biela do pistdo com rosca interna. Raspador na biela do pistdo. Mola J
restabelecedora em ago inoxidavel. Alimentagéo de dleo através de conexao roscada. Parafuso de purga o H
i\ N 4
\ %
Aplicacao: \ 1 i
Montagem universal em dispositivos através de furos de fixagao. Elemento universal para apertar, \ ©
pressionar, fixar e rebitar. Fe [ R==A| ~
[ ]
Caracteristicas: ~ C E'}

Cada tamanho de cilindro esta disponivel com diversos comprimentos de curso. Furos longitudinais
e transversais numa versao. Na rosca interna da biela do pistdo podem ser fixadas varias pontas de

o
©
|

presséo. B < : i |
Observacio: d? | é
Na aplicagéo em cilindros de simples agéo existe o perigo de o liquido ser aspirado. Aqui a ‘KL\ : )
ventilagao deve ser deslocada para uma area limpa e protegida através de uma tubagem de . '—' T
ligagdo. Na colocagdo em funcionamento ter em mente uma boa ventilagdo. Com pressodes de . —
funcionamento acima de 160 bar os cilindros devem ser apoiados pela ranhura transversal ou na i i » 43' /Ligagao de dleo G1/8
base do cilindro. Para a fixagdo devem ser utilizados parafusos da classe de tragdo 12.9. AB | AC_ ~ o ! opcional ndo em caso
— de 6936-10-X

1 -/ B

M/f}

o I N

|
Tabela de medidas:
Ne N do A C D QE | F G OH J K L M gQ [swW| Vv W | X x Profundidade| @Y z AA | AB | AC
artigo

enc.
68023 | 6936-10-1 | 60,0 | 46,5 | 7,5 7 - | 235|122 | 335 | 55 | 51,0 | 335 7 11| 16,0 | 28,5 M6x11 270 | 95 |28,0| 95 -
68049 | 6936-10-2 | 79,0 | 66,0 | 7,5 7 - | 235|122 | 335 |55 | 51,0 | 335 7 11| 16,0 | 28,5 M6x11 270 | 95 |47,0| 95 -
68056 | 6936-18-1 | 71,0 | 57,0 | 8,0 9 - | 265|201 |380| 65| 510 | 380 7 17 | 32,0 | 44,5 M8x11 350 | 125|285 8,0 | 14,5
68072 | 6936-18-2 | 84,0 | 69,5 | 8,0 9 - | 265|201 |380|6,5|510 | 380 7 17 | 32,0 | 44,5 M8x11 350 (12,5 |[41,0| 8,0 | 145
68098 | 6936-18-3 | 112,5 | 98,5 | 8,0 9 41 | 26,5 | 20,1 | 38,0 | 6,5 | 51,0 | 38,0 7 17 | 32,0 | 44,5 M8x11 35,0 | 1256 |70,0| 8,0 | 145
68114 | 6936-40-1 73,0 | 57,0 | 10,0 9 - | 265 | 282|510 | 90 | 635 | 48,0 9 25 | 355 | 51,0 M12x13 445 | 125|285 | 8,0 | 175
68130 | 6936-40-2 | 86,0 | 69,5 | 10,0 | 9 - | 265|282 | 51,0 |90 | 635 | 48,0 9 25| 355 | 51,0 M12x13 445 (125 |41,0| 8,0 | 175

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de bloco

N¢ 6936D

Cilindro de bloco

dupla agéo,
presséo de servico max. 350 bar.

Ne Nedo Forca de pressao Forga de presséo Forga de tracao Forga de tragao Curso B Vol. Superficie do Superficie do Peso
enc artigo de 100 bar de 350 bar de 100 bar de 350 bar VH émbolo do VH émbolo do RH
) [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [em?] [em?] fem?] ]
68155 6936D-10-1 2,9 10,1 1,6 5,6 6,5 1,9 2,9 1,6 467
68171 6936D-10-2 2,9 10,1 1,6 5,6 19,0 57 2,9 1,6 644
658197 | 6936D-18-1 5,1 17,8 1,7 6,0 12,5 6,5 5,1 17 463
658213 | 6936D-18-2 5,1 17,8 1,7 6,0 255 13,0 5,1 1,7 1030
68239 6936D-18-3 5,1 17,8 1,7 6,0 51,0 26,0 5,1 1,7 1397
68254 | 6936D-40-1 11,4 39,9 5,0 17,5 12,5 14,5 11,4 5,0 1225
68270 6936D-40-2 11,4 39,9 5,0 17,5 25,5 29,0 11,4 5,0 1447
68296 6936D-40-3 11,4 39,9 5,0 17,5 51,0 58,0 11,4 5,0 1851
VH = curso préVHio, RH = curso de retorno
Concepcao: |
Revestimento do cilindro em aco endurecidoe oxidado. Pistdes e biela do pistao
endurecidos por cementacéo e retificados. Biela do pistdo com rosca interna. Raspador na 6,4 | gH
biela do pistéo. gy ‘_‘]—
Aplicacao: © |
Montagem universal em dispositivos através de furos de fixacdo. Elemento universal para ’_.;;_‘ = \ M =
apertar, pressionar, fixar, rebitar e perfurar. — [l |
~ 1
s_a: A =
Caracteristicas: a - l -t
Cada tamanho de cilindro esta disponivel com diversos comprimentos de curso. Furos {Ei _ @
longitudinais e transversais numa vers&do. Na rosca interna da biela do pistdo podem ser 1 - 61/8
fixadas varias pontas de presséo. = Ol I | I Ligac&o de dleo
Observacao: N é
|
Na colocagdo em funcionamento ter em mente uma boa ventilagdo. Com pressoes de Vahy =
funcionamento acima de 160 bar os cilindros devem ser apoiados pela ranhura transversal I\ ! _1
ou na base do cilindro. Para a fixagdo devem ser utilizados parafusos da classe de tragao |
12.9.
B | AC < L¢\4 Ligagao de 6leo G1/8
g E opcional ndo em caso
de 6936D-10-X
)
= f—H [l =
$0_ |
i N
L
Tabela de medidas:
Ne Nedo A C D QE | F G OH J K L M | @Q | SW \ W | Xx Profundidade | @Y 4 AA | AB | AC
artigo
enc.
68155 | 6936D-10-1 | 60,0 | 465 | 7,5 7 - |1 235|122 ]335 |55 |51,0]| 335 7 11 | 16,0 | 28,5 M6x11 27,0 | 95 | 28,095 -
68171 6936D-10-2 | 79,0 | 66,0 | 7,5 7 - 1235|122 (335 |55|510|335| 7 11 | 16,0 | 28,5 M6x11 270| 95 | 47,0 | 95 -
68197 | 6936D-18-1 | 71,0 | 57,0 | 8,0 9 - | 265 |20,1|380|65|51,0|380]| 7 17 | 32,0 | 445 M8x11 35,0 | 125|285 | 8,0 | 145
68213 | 6936D-18-2 | 84,0 | 69,5 | 8,0 9 - | 265 |20,1|380|65|51,0|380]| 7 17 | 32,0 | 44,5 M8x11 35,0 | 125|410 | 80 | 145
68239 | 6936D-18-3 | 112,5 | 98,5 | 8,0 9 |41]265|20,1|380|65]|51,0|380]| 7 17 | 32,0 | 44,5 M8x11 35,0 | 12,5| 70,0 | 8,0 | 14,5
68254 | 6936D-40-1 | 73,0 | 57,0 | 10,0 | 9 - | 265|282 |51,0|90 635|480 | 9 25 | 355 | 51,0 M12x13 445 | 125|285 | 8,0 | 17,5
68270 | 6936D-40-2 | 86,0 | 69,5 | 10,0 | 9 - | 265|282 |510|90|635|480 | 9 25 | 355 | 51,0 M12x13 445 | 125 | 41,0 | 8,0 | 17,5
68296 | 6936D-40-3 | 1145 | 985 | 100 | 9 |41 | 265|282 | 51,0 | 9,0 | 635|480 | 9 25 | 355 | 51,0 M12x13 445 | 125 | 70,0 | 8,0 | 17,5

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de bloco

Fornecimento a pedido. Cilindro de bloco com anel em O ou conexao roscada em versao especial, de dupla acao, caixa

em aluminio. Com sensores magneticos individualmente ajustaveis para monitoracao de posicao, bem como com furos

transversais ou longitudinais para fixacao. Cilindro de bloco com ranhura transversal dupla.

Cilindro de bloco com monitoracao de posicao sao aplicados em caso de processos de aperto e de afrouxamento
controlados por tempo ou por impulso e em instalacdes automatizadas ou processos de producao. A determinacao
das respectivas posicdes de pistao de cilindro efetua-se atraves de sensores magnéeticos eletronicos. Os sensores sao

facilmente ajustaveis devido a deslizamento longitudinal e lateral na ranhura.

— T
b T
1 1
E“I@§ L]
|
S ( B
I sl & D)
[ Tt
A B
It el 1. 1
AR P N CONCEPCAO:
[ N [
@ : : :@ | i : \ | Pressao de funcionamento max. de 350 bar.
I §>I i
I_LTLI t i Curso de 16 a 200 mm.
. - Revestimento do cilindro em aluminio.

Pistdes endurecidos por cementacao e

[ J esmerilados.
“n!'r‘ Qﬁl < jT‘[r. Medidas de construcao compactas.
1) pl
w = Possibilidades de conexao e de fixacao
individuais.
1
|
i :
L
(]
{ol
P!
il
rTH
I_I_)
CONCEPCAO:

Presséo de funcionamento max. de 500 bar.

Curso de 16 a 200 mm.

i — = Revestimento do cilindro em aco, polido.
i _ St i i i
! J_rh-—-1_L Pistdes endurecidos por cementacao e
I

esmerilados.

| Dimensdes como versao padrao 6926D com

ranhura transversal.

Alimentacéo de dleo atraves de conexao

roscada.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Conjunto de corrente de fixacao

o
N® 69262 Ne Nedo Ranhura G Curso R Forga de aperto Peso
. Lo artigo H max. atingivel
enc.

Gancho h|QragI|co [mmi [KN] la]

pressao de servico max. 400 bar.
325373 69262-12 14,16, 18 M12 20 G1/4 13 1430
325399 6926Z-16 18, 20, 22, 24 M16 30 G1/4 39 3650
326959 6926ZL-16 18, 20, 22, 24 M16 40 G1/4 39 3950

Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago polido. Pistdes e biela do pistdo endurecidos por cementacéo e
esmerilados. Raspador na biela do pistdo. Biela do pistdo com rosca interna. Alimentagéo de éleo
através de conexao roscada.

Aplicacao:

Para apertar pecas predominantemente cilindricas - tanto sobre a mesa da maquina quanto também
sobre as placas de fixagao. A pré-definicdo do comprimento da correia e da forca de aperto é

feita no contra-gancho, através da porca serrilhada. A seguir, 0 gancho é alimentado com pressédo
hidraulica para apertar as correntes. A marca de controle na biela do émbolo marca o curso max. e
indica a extensao atingida pelo cilindro hidraulico.

Vantagens:
A distribuicdo uniforme da compressao reduz a possibilidade de deformagéo da peca.

Marcagéo de controle
S_W\g para curso
O ; <
C
o
,, 5
- ®
] — =
G Ci
Al
A
Esquema de ligag6es hidraulico: Tabela de medidas:
Ne N° do A | A1 B B1 C | C1 | OE H1 M SW | Z
artigo
enc.

325373 | 6926Z-12 | 60 | 34 | 1165 | 18 | 35 | 37 | 14 | 161,5-181,5 | 435 | 10 | 20
325399 | 6926Z-16 | 75 | 44 | 1540 | 25 | 55 | 37 | 20 | 205,0-235,0 | 54,0 | 17 | 25
326959 | 6926ZL-16 | 75 | 44 | 164,0 | 25 | 65 | 37 | 20 | 215,0-255,0 | 54,0 | 17 | 25

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Conjunto de correias

de aperto

N? 6540

Conjunto de correias de aperto

Gancho e contra-gancho temperados. Correia de ago temperado.

Encomende separadamente fixador para as ranhuras em T

n° 6541.

E constituido por:

- Gancho

- Conjunto de fusiveis para correia de aperto

- Contra-gancho

- 4 elos de corrente com diferentes comprimentos

- 4 elos de fechamento com contrapinos para ligar

- 6 elementos de plastico encaixaveis (para protegéo da peca de
trabalho)

Comprimento total incl. gancho e contra-gancho M12 = 1108 mm

Comprimento total incl. gancho e contra-gancho M16 = 1145 mm

Ne Ranhura Parafuso G Binario méaximo Forca de aperto Peso
enc. permitido max. atingivel
[Nm] [kN] la]
87601 14,16, 18 M12 45 15 2628
87627 18, 20, 22, 24 M16 90 40 7640
Aplicacao:

Para tensionar as pegas predominantemente cilindricas, como por exemplo entradas de valvulas,
flanges, camaras de bombas, pistdes, etc. Aplicavel tanto na mesa de maquina como em paletes. A
pré-definicdo do comprimento da corrente e da forga de aperto é feita no contra-gancho, através da
porca recartilhada. A seguir, é aplicado no gancho o torque necessario para a forca de aperto. O uso
dos protetores de plastico evita danos a superficie da pega.

Vantagens:

- A distribuicdo uniforme da compresséao reduz a possibilidade de deformacéo da pega.

- As pecas séo protegidas pelos elementos protetores feitos de plastico, fixados nos elos da
corrente.

- Area de ajuste (curso de aperto) no contra-gancho e no gancho.

Observacao:

Para tarefas que envolvam necessidades de fixacdo maiores podem também ser utilizados ganchos
de fixac&o, suporte e correias de fixagéo de tamanhos 20 e 24 .

Alongamento da correia a um binério definido
6.5

6
s 300
— Tsa P
£ _527'5 £
2 s -7
g 4 22‘2 ” e ;.-—;I
% (u} ’ £
g g 35 <l ;5 3 -1‘9' ‘ >
= % T S . e PR °
o Sl 2 ¢ E / W [ 1es H
Mg £ S 25 ‘S < |
s . = / . = %
: x 3Q 99T o ° = 3
4) £ o / %0 ) £
g 15 . ° o
4@/ ‘ 2 = * Tamanho da correia M16 a
Ur ° 1 7 F%s H um binario de 90 Nm 7
l 1 05 / ' s —4—Tamanho da correia M12 a
ol A " g um bindrio de 45 Nm
- 0 [ L !
F2 00 50 10.0 15,0 200 250 300
Alongamento da correia [mm]
Tabela de medidas:
Ne A B C C1 E1 F1 H1 min. H1 méax. Curso de E2 F2 H2 min. H2 méax. Curso de SwW
enc aperto S1 aperto S2
87601 34 34 18 8 50 21 90 115 26 54 46,5 111 129 18 36
87627 37 44 25 10 64 29 119 155 37 70 61,5 139 170 31 46

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Conjunto de correias de aperto

]
N 6540H Ne Tam. Ranhura G Binario méaximo Forca de aperto SW Peso
Gancho mecénico enc permitido max. atingivel
. ) . ' [Nm] [kN] ]
incl. conjunto de seguranga para correia de aperto n° 6540KS
374934 12 14,16, 18 M12 45 15 36 853
374959 16 18, 20, 22, 24 M16 90 40 46 1902
376517 20 22-28 M20 190 75 65 6037
376533 24 28-36 M24 300 120 65 6040
i .
o o}
s NP
= g
£
~N
T
O
[©] A G
F2 B
DE2
Tabela de medidas:
Ne Tam. A B C C1 E2 F2 H2 min. H2 max. Curso de
aperto S2
enc.
374934 12 34 34 18 8 54 47 111 129,0 18
374959 16 37 44 25 10 70 62 139 170,0 31
376517 20 58 64 41 10 98 86 217 271,5 55
376533 24 58 64 41 10 98 86 223 284,0 61
o
N° 6540G Ne Tam. Ranhura G S1 Curso Forca de aperto Peso
Contra-gancho enc méx. atingivel
9 . [kN] lq]
374710 12 14,16,18 M12 26,0 15 553
374728 16 18, 20, 22, 24 M16 37,0 40 1235
376657 20 22-28 M20 43,5 75 4088
376632 24 28-36 M24 43,5 120 4145
5 ]
(] £
() T
N’ e
£
T
- ﬁ—’f @ - o
G A
B
El
Tabela de medidas:
Ne Tam. A B C E1 F1 H1 min. H1 max.
enc.
374710 12 34 34 18 50 21 90 115,0
374728 16 37 44 25 64 29 119 155,0
376657 20 58 64 41 91 48 176 219,5
376632 24 58 64 41 91 48 184 2275

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Conjunto de correias de aperto

N2 6540K Ne Tam. B2 B3 L N P Forga de aperto Peso
. max. atingivel
Correia de rolos enc. [KN] (d]
Corrente de pinos simples DIN 8187.1SO R 606 B, ST 37-2.
Acabamentos: ago polido. 374736 12 9,65 13 125 15 15,875 15 114
374744 12 9,65 13 250 15 15,875 15 228
374751 12 9,65 13 500 15 15,875 15 455
374769 12 9,65 13 1000 15 15,875 15 910
374777 16 17,02 25 125 21 25,400 40 335
374785 16 17,02 25 250 21 25,400 40 670
374793 16 17,02 25 500 21 25,400 40 1340
374801 16 17,02 25 1000 21 25,400 40 2680
376673 20 19,56 29 1000 26 31,750 75 3720
376699 20 19,56 29 1500 26 31,750 75 5580
376715 20 19,56 29 2000 26 31,750 75 7440
376723 24 25,40 38 1000 33 38,100 120 7050
376749 24 25,40 38 1500 33 38,100 120 10575
376764 24 25,40 38 2000 33 38,100 120 14100
Aplicacao:
Os segmentos individuais de corrente podem ser unidos da forma pretendida por meio de um elo de
ligacdo (n° 6540V). Se necessario, as correntes também podem ser encurtadas para o comprimento
pretendido.
Vantagens:

- Prolongamento e encurtamento sem problemas da corrente até o comprimento necessario.
- Utilizagao de ambos os lados possibilitada pelo contra-gancho ou gancho.

- Robusta com relagédo a influéncia de temperatura e sujeira.

- Elos justos, com isso pequeno alongamento da corrente.

Sob consulta:
Comprimentos especiais disponiveis em estoque!

o
N 6540KS Ne Tam. Forga de aperto max. a segurar Peso
Conjunto de seguranca enc. [kN] )
para correia de aperto
ré-montagem total e 12 = e
P : 376129 | 16 40 350
376491 20 75 1313
376558 24 120 1313
Aplicacao:

Para uma utilizacdo segura da corrente de fixagao o cabo de seguranca é aparafusado
simplesmente por baixo do gancho de fixagéo ou do apoio da pega. Em seguida, fixa-se o cabo a um
elo da corrente, através do elemento de fecho fornecido. Desta maneira, garante-se a seguranga do
operador em caso de quebra de algum componente do conjunto de corrente de fixagdo.

Vantagens:

- Montagem facil do cabo de seguranga.
- Maior seguranca no trabalho.

Observacao:
Se o conjunto de cabo de seguranca sofrer danos, devera ser substituido na sua totalidade.

N° 6540F Ne Tam. UE Peso
Pino de mola enc. s al
Unidade de embalagem: 10 pg¢.
374835 12 10 0,5
374843 16 10 1,0
376822 20 10 2,2
376848 24 10 6,5

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Conjunto de correias de aperto

]
N 6540V Ne Tam. B3 N P Forga de aperto Peso
. max. atingivel
Elo de fechamento com pino de mola enc. [kN]g (dl
374819 12 13 15 15,875 15 15
374827 16 25 21 25,400 40 67
376780 20 29 26 31,750 75 113
376806 24 38 33 38,100 120 274
Aplicacao:
O elo de ligagao é utilizado para unir dois segmentos de corrente.
Vantagens:
Simples e répida combinagéo e substituicdo de correntes.
N _ B3
P —
n.
o
N° 6540VS Ne Tam. L L1 L2 B1 SW Forca de aperto Peso
max. atingivel
enc.
Fecho tensor [KN] al
376459 12 52 97 111-147 14 24 15 240
376616 16 66 126 151 - 203 20 30 40 720
551514 20 100 180 206 - 270 31 50 75 2222
. 551515 24 105 180 214 -284 31 50 120 3517
Aplicacao:

O parafuso tensor é fixado entre as correias através de dois conectores de fecho . Ao torcer, a
correia é pré-tensionada e removida a folga (condicionada pelo alongamento da correia) .

Vantagens:

- Aplicagdo ideal da pré-tensdo durante a utilizagao de correias de fixagao (até 3 m)
- Resisténcia ao alongamento da correia com correias mais alongadas

Correia de rolos
6540K

Peca de
trabalho

= Fecho tensor
6540VS
L2
Y o e— s Y Gancho mecénico Bloco prismatico
FH- - 6540H de aperto
(_f_\_4
[}

N® 65408 Ne Tam. UE Peso

Elemento de protecao enc. - ”

para protegéo da peca de trabalho.

Unidades por embalagem: 6 pg. 374850 12 6 3
374868 16 6 5
376574 20 6 10
376590 24 6 16

Aplicacao:

Os elementos de protegdo sdo pressionados no espago livre dos elos da corrente.

Vantagens:
a superficie da peca é protegida.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Conjunto de correias de aperto

N° 6540P
N2

Bloco angular 120° enc.
temperado e retificado.

Tam. |[2R|B |B2|F1|F2 | G |H2 |H3|H4| L |L1|L2 |L3| L4 | DS |@S1| Peso

ld]

375568 12 80 |47|20|27| 67 |[M6| 80 | 35 |5,5|/118|19| 59 |42| 0 |13,5] 20 | 3230
375584 16 100|47|20|33| 33 |[M6|100| 44 |5,5|148|24| 74 |44| 0 |17,5| 26 | 3960
35121 20 270|78|20|91|161|M6|250|102|5,5|360|45|100|44|160|22,0| 33 | 32455
35162 24 270|78|20|91|161|M6|250|102|5,5|360|45|100|44|160|26,0| 40 | 31760

Vantagens:

Aplicacdo otimizada da corrente de fixagao devido ao posicionamento flexivel dos primas de apoio
na ranhura da mesa da maquina.

Observacao:

Através da aplicagdo de uma porca em T plana n® 6322A ou n® 6322B, os prismas de tensdo podem
ser posicionados de forma exacta na ranhura da mesa da maquina.

Sob consulta:
Os modelos especiais encontram-se disponiveis mediante pedido.

L3

©)
©

H2

H3
F1
L

L2 L2 L4

- 20-24

12-16
nxR[m] . .
N2 enc. Disté‘l)r:icsi; gtai\(s:a;?segas @ D1 [mm] Co(mxg)r:m[lﬁ]?}tq%goa dcg rerlzlr?'llérlftg:m] L5
Comprimento 1x40=40 190 - 280 413 (26) - 635 (40) 2
da correia 2x40=80 250 - 360 540 (34) - 826 (52) 42
3x40=120 270 - 440 603 (38) - 1048 (66) 82
4x40=160 300 - 520 635 (40) - 1238 (78) 122
375568 5 x40 =200 350 - 600 762 (48) - 1429 (90) 162
6 x 40 = 240 430 - 680 953 (60) 1619 (102) 202
7 x 40 =280 510-760 1143 (72) - 1810 (114) 242
8 x40 =320 620 - 840 1397 (88) - 2000 (126) 282
9 x40 =360 760 - 920 1778 (112) - 2191 (138) 322
10 x 40 = 400 920 - 1000 2191 (138) - 2413 (152) 362
1x50=50 250 - 370 559 (22) - 864 (34) 2
2x50=100 320-470 711 (28) - 1118 (44) 52
3x50=150 320 - 570 711 (28) - 1372 (54) 102
4 x50 =200 320-670 711 (28) - 1575 (62) 152
375584 5x 50 =250 430-770 965 (38) - 1829 (72) 202
L5 6 x 50 = 300 530 - 870 1168 (46) - 2083 (82) 252
. 7 x 50 = 350 630 - 970 1422 (56) - 2337 (92) 302
nxR 8 x 50 =400 760 - 1070 1727 (68) - 2591 (102) 352
9 x 50 =450 960 - 1170 2235 (88) - 1794 (110) 402
10 x 50 = 500 1160 - 1270 2743 (108) - 3048 (120) 452
3x135=405 1200 - 1550 2889 (91) - 3842 (121) 315
35121 5x135=675 1550 - 2100 3683 (116) - 5175 (163) 585
7 x135 =945 2100 - 2500 5017 (158) - 6096 (192) 855
3x 135 =405 1200 - 1550 2324 (61) - 3848 (101) 315
35162 5x135=675 1550 - 2100 3657 (96) - 5143 (135) 858
7 x 135 =945 2100 - 2500 5029 (132) - 6096 (160) 855

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Conjunto de correias de aperto

N2 6541 Ne A L M Peso

Conjunto de fixacao enc. il

Para prender o conjunto de corrente de aperto n® 6540 na mesa

da maquina, composto por porca T, semelhante a DIN 508 e 84251 14 25 Mi12 60

parafuso ISO 4762, classe de resisténcia 8.8. 84269 16 30 M12 80
84277 18 30 M12 105
84285 18 30 M16 115
84293 20 35 M16 170
84343 22 40 M16 240

* em caso de utilizagdo do conjunto de seguranga n® 6540KS

Observacao:
Conjunto de fixagcdo para os tamanhos 20 e 24 esta disponivel a pedido.

84350 24 45 M16 335
376483 14 35 M12 88
376509 16 40* M12 114
376525 18 40~ M12 141
376541 18 45* M16 189
376566 20 50~ M16 248
376582 22 50~ M16 305
376608 24 55* M16 407
M

o
N° 902Md Ne SW L S SWA1 T T Peso
Chave de boca com encaixe enc. (Zoll] (a]
para toquImetro i . X 52506 25 78 45 1/2 6 16 170
para porcas sgxtavadas. Encaixe quadrado 1/2“. Ao especial, 52514 % 101 50 12 7 16 255
temperado e zincado.
52522 46 108 60 1/2 8 16 340
Vantagens:
Evita danos ao gancho da corrente de fixagéo através do controle da forga aplicada.
Observacgao:
O valor de ajuste do torquimetro depende do calibre ,S*.
> O manual de instru¢des do torquimetro inclui os dados necessarios e férmulas de calculo.
/@ Sob consulta:

SW 65 adequada a gancho de fixagao n° 6540H - tamanho M20/M24 disponivel sob pedido.

\\)
SW1

SW
©

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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licos

ixacao hidrau

Elementos de f

Reserva-se o direito a alteragoes técnicas.
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CILINDRO DE TRAQAO E > Forcade tracdo 2,2 até 40 kN
PRESSAO, PARA TAREFAS > ;relss:o dlethmeo'nzmenti) 850‘ bdar
~ > Biela do pistao guiada e ndo guiada
DE FIXACAO INDIVIDUAIS

> Biela do pistao endurecida e cromada
> Corpo basico nitrizado e oxidado

Alimentagéo de oleo através de rosca e/ou vedagéo de

v

anelem O

Em caso de pressodes de funcionamento continuo inferiores
a 80 bar, estas devem ser indicadas no pedido, pois, neste

caso, devera ser selecionada outra combinacéo de juntas.

VISAO GERAL DE PRODUTO:

Tipo Curso de aperto Forca de tracao Numero de tamanhos Modo de funcionamento
[mm] [KN] construtivos
6927B 25,6 - 51,0 59-175 4 simples acao
BISTIKZ/KZP 14,5 - 30,0 2,2 -40,0 8 simples e dupla agéao
6951FZ/FZP 14,5 - 30,0 2,2 -40,0 8 simples e dupla acao
6951GZ 14,5 - 51,0 2,2-13,9 8 simples acéo

EXEMPLOS DE PRODUTO:
N° 6927B N° 6951KZP N° 6951FZP

> Forca de tracao: 5,9 - 17,5 kN > Forca de tracao: 2,2 - 40 kN > Forca de tracao: 2,2 - 40 kN
> Tipo de ligacao: conexao roscada > Tipo de ligacao: anelem O ou > Tipo de ligacao: anel em O ou
conexao roscada conexao roscada

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de tracao

N¢ 6927B

Cilindro de tracao, tipo bloco

de acdo simples, com reposi¢ao de mola,
presséo de funcionamento max. 350 bar.

b

Ne Ne do Trac&o da forca Curso B Vol. Tragdo Tragdo da Peso
enc artigo de pistao de 350 bar superficie do émbolo
) [kN] [mm] [em’] [em?] ]
68064 6927B-06-1 5,9 25,5 4,4 1,7 1075
68080 6927B-06-2 59 51,0 8,8 17 1433
68106 6927B-18-1 17,5 25,5 12,7 5,0 1483
68122 6927B-18-2 17,5 51,0 25,4 5,0 1905
Concepcéo:
Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistdo endurecida e
cromada. Biela do pistdo com rosca interna. Raspador na biela do pistao. Alimentacao
de dleo através de conexdo roscada.
Aplicacao:
Elemento fixador de tragéo universal para aplicagao multifacetada.
Caracteristicas:
A biela do pistdo néo € inserida. Na rosca interna da biela do pistdo podem ser fixadas
varias pontas de pressdo. As cabecgas dos grampos podem ser fixadas como nos
grampos giratérios. Revestimento do cilindro com furos de fixagéo longitudinais e
transversais.
Observacao:
Na aplicagéo em cilindros de simples agéo existe o perigo de o liquido ser aspirado.
Aqui a ventilagdo deve ser deslocada para uma area limpa e protegida através de
uma tubagem de ligagéo. Na colocagao em funcionamento ter em mente uma boa
ventilagao.
J
2y Lo

T == -
6 /3 e . i
/ 1

Ligagdo de dleo | —

¢

AN

; e O
@ QEM

Tabela de medidas:
Ne Nedo A C D QE | F G OH J K L M | @Q | SW Vv W | XxProfundidade | @Y z AA | AB | AC
artigo

enc.

68064 | 6927B-06-1 | 109,0 | 69,5 | 335 | 9 - | 265|201 |3 |65|510|38| 7 17 | 31,5 | 445 M8x11 350 | 125 | 41 8 | 14,5
68080 | 6927B-06-2 | 163,5 | 985 | 590 | 9 | 41| 265 | 20,1 |38 | 65| 51,0 |38 | 7 17 | 31,5 | 445 M8x11 350|125 | 70 | 8 | 145
68106 | 6927B-18-1 | 111,0 | 69,5 | 355 | 9 - | 265|282 |51 |90 |635|48| 9 25 | 355 | 51,0 M12x13 445 | 125 | 41 8 | 17,5
68122 | 6927B-18-2 | 1650 | 985 | 610 | 9 | 41 | 265|282 | 51 | 9,0 | 635 |48 | 9 25 | 355 | 51,0 M12x13 445 | 12,5 | 70 8 | 17,5

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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S Ellenientos de fixacao hidraulicos

4

S
—
—
e
—
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Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de tracao

N¢ 6951KZ

Cilindro de tracao, flange no topo,
com pistao guiado
de acéo simples, com reposicao de mola,
presséo de funcionamento max. 350 bar,

pressao de funcionamento min. 52 bar.

> h

Ne N¢ do Trag&o da forca Curso Vol. Tragdo Q max. Peso
enc artigo de pistao de 350 bar
: [kN] [mm] [em] [I/min] [a]
66498 6951KZ-02-10 2,2 14,5 0,92 0,165 372
66530 6951KZ-05-10 6,6 20,0 3,82 0,40 903
66571 6951KZ-11-10 13,9 29,5 11,90 1,64 1520
Concepcéo:
Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistdo endurecida e cromada. Biela
do pistdo com rosca interna e posicionamento do bracgo de fixagéo. Anel em O para a vedagéo do
flange. Raspador na biela do pistdo. Mola restabelecedora em aco inoxidavel. Alimentacéo de 6leo
através da conexao roscada ou do canal de 6leo no corpo do dispositivo.
©
Aplicacao: So
o
Elemento fixador de tragéo e compressao universal para aplicacdo multifacetada. ,'§§,, R
Qo
rs - E =
Caracteristicas: [es.
Disponiveis todos os tamanhos de cilindros com acéo simples e acdo dupla. Na rosca interna da g @
biela do pistdo podem ser fixadas varias pontas de pressao. Os grampos podem ser fixados como %_g
nos grampos giratorios. 5"
Observacao:
O curso do pistéo é conduzido, por isso ter em conta o fluxo volumétrico Q max. Na montagem de
acessorios no pistdo ndo pode ser exercida forga sobre os pistdes. Na aplicagdo em cilindros de para posicio o

simples acgéo existe o perigo do liquido ser aspirado. Aqui a ventilagéo deve ser deslocada para uma
area limpa e protegida através de uma tubagem de ligagéo. Na colocacdo em funcionamento ter em
mente uma boa ventilagéo.

Diagrama de perfuracao do dispositivo:

@4 Orificio de ligagéo do 6leo
fixar

©4 Orificio de ligag&o do 6leo ar ~
agédo simples e agéo dupla

soltar
acao dupla

Tamanho 11 Tamanho 02, 05

de brago fixacao

Parafuso de purga

\ .

Ligacao de o6leo

Tamanho 02, 05 Tamanho 11
=Tragao
Tabela de medidas:
Ne Nedo OA C D F| G OH J |OK| L | P|O@Q| R S | T| V | X2 |@Y| Z° |AA°| AC | GAD | BB | @CC OR-1

enc artigo Anelem O
’ Ne de enc.

66498 | 6951KZ-02-10 | 25,2 | 101,5 |45,0(25|12,0|11,13| M6 | 6 | 7 |45|40,0|18,0(31,0|47|155|120| 42 |30,0| 60 |G1/8| 3,2 |M5| 255 | 183608

66530 | 6951KZ-05-10 | 36,3 | 134,0 | 66,5| 25| 11,0 | 1588 |M10| 7 |12 |57 |50,0| 17,8 |33,5|54|19,0|120| 50 | 55,0 110 | G1/8| 4,8 | M6 | 36,5 | 183608

66571 | 6951KZ-11-10 | 44,2 | 172,0 | 81,0 | 30 | 14,5 22,23 |M12| 9 |13 |55|59,4 | 22,1 |42,0 |71 |275| 90 | 62 |22,5| 45 | G1/4| 48 | M8 | 44,5 | 183608

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de tracao e pressao

N? 6951KZ

Cilindro de tracao e pressao,
flange no topo, com pistao guiado

de acéo dupla,

presséo de funcionamento max. 350 bar,
presséo de funcionamento min. 35 bar.

Ne Nedo Pressao da forga Trag&o da forca Curso Vol. Presséo Vol. Tragdo Q max. Peso
enc artigo de pistéo de 350 bar de pistao de 350 bar
) [kN] [kN] [mm] [em’] [em’] [/min] [d]
66514 6951KZ-02-20 5,6 2,2 14,5 2,3 0,92 0,165 372
66555 6951KZ-05-20 13,5 6,6 20,0 78 3,82 0,40 903
66597 6951KZ-11-20 27,7 13,9 29,5 23,0 11,90 1,64 1520
Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistédo endurecida e cromada. Biela
do pistdo com rosca interna e posicionamento do braco de fixagao. Anel em O para a vedagao do
flange. Raspador na biela do pistao. Alimentacéo de 6leo através de conexdo roscada ou canal de

6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:

Elemento fixador de tragé@o e compressao universal para aplicagdo multifacetada.

Caracteristicas:

Disponiveis todos os tamanhos de cilindros com acéo simples e acdo dupla. Na rosca interna da
biela do pistdo podem ser fixadas varias pontas de pressdo. Os grampos podem ser fixados como

nos grampos giratorios.

Observacao:

O curso do pistéo é conduzido, por isso considerar o fluxo volumétrico Q méax. Na montagem de
acessorios no pistdo ndo pode ser exercida forga sobre os pistdes. Na colocagdo em funcionamento
observar uma perfeita ventilagéo.

Diagrama de perfuracéo do dispositivo:

@4 Orificio de ligagéo do 6leo
soltar
acao dupla

Tamanho 11

Tamanho 02, 05

para posicionamento
de brago fixagao

gy

Circulo de perfuragéo para
o de anelem O

i

ligaca

$alxz0°

B Ligagdo de dleo

Tamanho 02, 05 Tamanho 11
=Tracao
= Pressédo
Tabela de medidas:
Ne Nedo QOA C D F| G OH J |GK|L|P|@Q| R S |T| V X° | @Y | Z° |AA°| AC | QAD | BB |@CC OR-1
enc artigo Anelem O
: Ne de enc.
66514 | 6951KZ-02-20 | 25,2 | 101,5 | 45,0 | 25| 12,0 11,13| M6 | 6 | 7 |45|40,0| 18,031,047 |155|120| 42 |30,0| 60 |G1/8| 3,2 | M5| 255 | 183608
66555 | 6951KZ-05-20 | 36,3 | 134,0 | 66,5|25 | 11,0 | 15,88 | M10| 7 | 12|57 |50,0|17,8|33,5|54|19,0| 120 | 50 | 55,0 | 110 | G1/8 | 4,8 | M6 | 36,5 | 183608
66597 | 6951KZ-11-20 | 44,2 | 172,0 | 81,0 | 30 | 14,5 | 22,23 | M12| 9 |13 |55|59,4 |22,1|42,0|71|27,5| 90 | 62 | 225| 45 | G1/4| 4,8 | M8 | 44,5 | 183608

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos de fixacao hidraulicos

Reserva-se o direito a alteragoes técnicas.

88 ELEMENTOS DE FIXAGAO HIDRAULICOS ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de



Cilindro de tracao e pressao

N¢ 6951KZP

Cilindro de tracao e pressao,
flange no topo, com pistao guiado
dupla acéo,

presséao de servico max. 350 bar,

presséo de servigo min. 52 bar.

Ne Nedo Pressao da forga Tragéo da forca Curso Vol. Pressao Vol. Tragdo Q méx. Peso
enc artigo de pistao de 350 bar de pistéo de 350 bar
) [kN] [kN] [mm] [em’] [em’] [Vmin] ]
327106 6951KZP-22-20 54 26 28 43,3 21,2 25 2590
327098 6951KZP-33-20 80 40 30 68,4 34,3 2,5 4355
Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistdo endurecida e cromada. Biela
do pistdo com rosca interna. Anel em O para a vedacao do flange. Raspador na biela do pistéo.
Alimentacéo de 6leo através da conexdo roscada ou do canal de 6leo no corpo do dispositivo. oV W

OR-1
Z

Aplicacéo: ©
Elemento fixador de tragdo e compresséo universal para aplicagdo multifacetada. wi

Caracteristicas:

Na rosca interna da biela do pistdo podem ser fixadas varias pontas de pressdo. Os grampos podem
ser fixados como nos grampos giratorios. ot

OR-1

Vantagens:

- Aumento do numero de esferas e ranhuras para 3 pecas, para atingir uma precisao de posicdo e de
repeticdo mais elevada. Com isso também é prolongada a vida util.

- Guiamento mais preciso

- Forga de compresséo das esferas na ranhura aumentada, através disso é garantido um guiamento
preciso por um longo tempo de utilizagéo.

- Perfil V da ranhura de funcionamento da esfera garante um funcionamento mais profundo na
parede da ranhura do que no canto da ranhura.

- Novos materiais para extensdo da vida util da biela e da guia.

~N
AA
10.7

DD

Curso

Observacao:

O curso do pistdo é conduzido, por isso ter em mente o fluxo volumétrico Q méax. Na montagem de 3x @4 8x90°
acessorios no pistdo ndo pode ser exercida forca sobre os pistdes. Na colocagdo em funcionamento para posici On'am onto
ter em mente uma boa ventilagéo. de brago fixagdo
Para o estrangulamento do fornecimento de 6leo pode ser utilizada opcionalmente a valvula de

estrangulamento de retengdo n® 6916-12-04.
. ~ . - - FHDH 4~ —-E Ligagfio de dleo
Diagrama de perfuracao do dispositivo: Y
B
Rz4,3 O LY
Q [2%4
CcC
min. 193 9]
Q&\x
\09
S @4 Orificio de ligagdo do 6leo
Ixar ~

gj T lﬁ- acado simples e acéo dupla =Tragéo

A v 2 = Pressao

S, ' =

+1 > — -

4 QJ @4 Orificio de ligagéo do 6leo

soltar
P+0,13] 025 feoduPla
Tabela de medidas:
Ne Ne do A B C D| E QF |G|H| N P Q R S |T U Qv | W Y Z | AA| BB | CC |DD|QFF OR-1
enc artigo Anelem O

Ne de enc.

327106 |6951KZP-22-20| 62,8 |185,5|104,5|25|G1/4|31,74|13|13|14,5|27,4|35,5|35,5|27,4|71| 85,5 |10,7|35,1|13,0 M16|12,5|26,5| M10| 19 |63,4| 183608
327098 |6951KZP-33-20|77,0|196,5|114,0|25|G1/4|38,09|13|13|18,1|35,1 |44,5|44,5|35,1|89|100,0|13,5|41,4|12,5|M16|12,5|32,5|M12| 19 |77,6| 183608

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de tracao

N¢ 6951FZ

Cilindro de tracao, flange na base,
com pistao guiado

de acdo simples, com reposi¢ao de mola,

presséo de funcionamento max. 350 bar,

pressao de funcionamento min. 52 bar.

+r

o Ne do Trac&o da forca Curso Vol. Tracao Q max. Peso
Ne ) s
enc artigo de pistao de 350 bar
’ [kN] [mm] [cm?] [I/min] [g]
66480 6951FZ-02-10 2,2 14,5 0,92 0,165 463
66522 6951FZ-05-10 6,6 20,0 3,82 0,400 1150
66563 6951FZ-11-10 13,9 29,5 11,90 1,640 2050
Concepcéo:

Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistdo endurecida e cromada. Biela
do pistdo com rosca interna e posicionamento do brago de fixagéo. Anel em O para a vedagéo do

flange. Raspador na biela do pistao. Mola restabelecedora em aco inoxidavel. Alimentacéo de 6leo
através da conexao roscada ou do canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:

Elemento fixador de tragéo e compressao universal para aplicacao multifacetada.

Caracteristicas:

Disponiveis todos os tamanhos de cilindros com acédo simples e agao dupla. Na rosca interna da ) = ~
biela do pistdo podem ser fixadas varias pontas de pressao. Os grampos podem ser fixados como Circulo de perfuragéo para ligagéo de anel em O
nos grampos giratorios.

g

- gAIxSC”
ObservagaO: para posicionamento
o . . - . de brago fixagdgo @1 T
O curso do pistéo é conduzido, por isso ter em conta o fluxo volumétrico Q max. Na montagem de SL ]

acessorios no pistdo ndo pode ser exercida forga sobre os pistdes. Na aplicagdo em cilindros de I
simples acgao existe o perigo do liquido ser aspirado. Aqui a ventilagéo deve ser deslocada para uma
area limpa e protegida através de umatubagem de ligacdo. Na colocagédo em funcionamento ter em T
mente uma boa ventilagéo. ‘

/

Diagrama de perfuracao do dispositivo:

@4 Orificio de ligagdo do dleo
fixar
acao simples e acéo dupla

@4 Orificio de ligagédo do dleo
soltar
acao dupla

=
L g
Tamanho 11 Tamanho 02, 05 -
Vamy
/ AC
Ligacéao de 6leo

Parafuso de purga

Tamanho 02, 05 Tamanho 11
=Tragédo
Tabela de medidas:
Ne Ne do A C D F G OH J GK| L | P | @Q S T \ X° | @Y | Z° | AA°| AC | GQAD | BB OR-1
enc artigo Anelem O

Ne de enc.

66480 | 6951FZ-02-10 | 26,8 | 103 | 71,0 | 26,5 | 13,5 | 11,13 | M6 6 | 10 | 45| 40,0 | 31,0 | 47 | 155 | 120 | 42 | 30,0 | 60 | G1/8 | 3,2 | M5 183608
66522 | 6951FZ-05-10 | 38,0 | 135 | 92,5 | 25,0 | 15,0 | 15,88 | M10 | 7 | 16 | 57 | 50,0 | 33,5 | 54 | 19,0 | 120 | 50 | 55,0 | 110 | G1/8 | 4,8 | M6 183608
66563 | 6951FZ-11-10 | 45,4 | 173 | 1125 | 28,5 | 16,5 | 2223 | M12 | 9 |19 |55 | 59,4 | 42,0 |71 | 275 | 90 | 62 | 225 | 45 | G1/4| 48 | M8 183608

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de tracao e pressao

N? 6951FZ

Cilindro de tracao e pressao,
flange na base, com pistao guiado

de acdo dupla,

presséo de funcionamento max. 350 bar,
presséo de funcionamento min. 35 bar.

Ne Nedo Presséo da forca Trac&o da forca Curso Vol. Pressao Vol. Tragdo Q max. Peso
enc artigo de pistao de 350 bar de pistao de 350 bar
) [kN] [kN] [mm] [em°] [em’] [/min] [d]
66506 6951FZ-02-20 5,6 2,2 14,5 2,3 0,92 0,165 463
66548 6951FZ-05-20 13,5 6,6 20,0 7.8 3,82 0,400 1150
66589 6951FZ-11-20 27,7 13,9 29,5 23,0 11,90 1,640 2050
Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistdo endurecida e cromada. Biela
do pistdo com rosca interna e posicionamento do brago de fixagédo. Anel em O para a vedagéo do
flange. Raspador na biela do pistdo. Alimentacéo de dleo através da conexao roscada ou do canal
de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:

Elemento fixador de tragdo e compresséo universal para aplicagdo multifacetada.

Caracteristicas:

Disponiveis todos os tamanhos de cilindros com acéo simples e agdo dupla. Na rosca interna da
biela do pistdo podem ser fixadas varias pontas de pressdo. Os grampos podem ser fixados como
nos grampos giratérios.

Observacao:

O curso do pistdo é conduzido, por isso considerar o fluxo volumétrico Q max. Na montagem de
acessorios no pistdo ndo pode ser exercida forca sobre os pistdes. Na colocagdo em funcionamento
observar uma perfeita ventilag&o.

#A0x

para posicionamento '3~
de brago fixacdo

Diagrama de perfuracéo do dispositivo:

@4 Orificio de ligagédo do dleo
fixar
acao simples e agao dupla

@4 Orificio de ligagdo do éleo;
soltar
acao dupla

Tamanho 11 Tamanho 02, 05 |
P/
i/ AC
Ligacéo de 6leo
Tamanho 02, 05 Tamanho 11
=Tragao
= Pressédo
Tabela de medidas:
Ne Nedo OA C D F G OH J GK| L | P | OQ S T \ X° | @Y | Z° | AA°| AC | OQAD | BB OR-1
enc artigo Anelem O
: Ne de enc.
66506 | 6951FZ-02-20 | 26,8 | 103 | 71,0 | 26,5 | 13,5 | 11,13 | M6 6 |10 | 45| 40,0 | 31,0 | 47 | 1555 | 120 | 42 | 30,0 | 60 | G1/8 | 32 | M5 183608
66548 | 6951FZ-05-20 | 38,0 | 135 | 92,5 | 25,0 | 15,0 | 1588 | M10 | 7 | 16 | 57 | 50,0 | 33,5 | 54 | 19,0 | 120 | 50 | 55,0 | 110 | G1/8 | 4,8 | M6 183608
66589 | 6951FZ-11-20 | 45,4 | 173 | 112,5 | 28,5 | 16,5 | 2223 | M12 | 9 | 19 |55 | 59,4 | 42,0 | 71 | 275 | 90 | 62 | 22,5 | 45 | G1/4 | 48 | M8 183608

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos de fixacao hidraulicos

Reserva-se o direito a alteragoes técnicas.
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Cilindro de tracao e pressao

N¢ 6951FZP

Cilindro de tracao e pressao,
flange na base, com pistao guiado
dupla acéo,

pressao de servico max. 350 bar,

presséo de servigo min. 52 bar.

Ne Nedo Presséo da forca Trag&o da forca Curso Vol. Pressao Vol. Tragéo Q max. Peso
enc artigo de pistao de 350 bar de pistao de 350 bar
: [kN] [kN] [mm] [cm?] [em?] [I/min] [9]
327114 6951FZP-22-20 54 26 28 43,0 21,2 2,5 3070
327122 6951FZP-33-20 80 40 30 68,6 34,3 2,5 4854
Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistdo endurecida e cromada. Biela
do pistdo com rosca interna. Anel em O para a vedacao do flange. Raspador na biela do pistéo.
Alimentacéo de 6leo através da conexdo roscada ou do canal de 6leo no corpo do dispositivo.
Aplicacao: v P L S o
Elemento fixador de tragdo e compresséo universal para aplicagdo multifacetada.
‘

Caracteristicas: ‘”17 o) ©@€B o

Na rosca interna da biela do pistdo podem ser fixadas varias pontas de pressdo. Os grampos podem
ser fixados como nos grampos giratérios.

090

Vantagens:

- Aumento do nimero de esferas e ranhuras para 3 pecas, para atingir uma precisao de posicdo e de
repeticdo mais elevada. Com isso também é prolongada a vida util. z

- Guiamento mais preciso

- Forga de compresséo das esferas na ranhura aumentada, através disso é garantido um guiamento
preciso por um longo tempo de utilizagéo.

- Perfil V da ranhura de funcionamento da esfera garante um funcionamento mais profundo na
parede da ranhura do que no canto da ranhura. -—1OF

- Novos materiais para extensdo da vida util da biela e da guia.

u

10,7

DD

N

Curso

Observacgao: B

O curso do pistédo é conduzido, por isso ter em mente o fluxo volumétrico Q max. Na montagem de O
acessorios no pistdo ndo pode ser exercida forga sobre os pistdes. Na colocagdo em funcionamento
ter em mente uma boa ventilagéo.

Para o estrangulamento do fornecimento de 6leo pode ser utilizada opcionalmente a valvula de
estrangulamento de retengdo n® 6916-12-04.

Diagrama de perfuracao do dispositivo: 3x @4,8x90°
para posicionamento
de brago fixagao

S N E Ligacéo de dleo

@4 Orificio de ligagcdo do dleo
fixar
acao simples e acéo dupla v

@
o
=

_F

=Tracao

@4 Orificio de ligagao do 6leo = Presséo
soltar
acao dupla

Tabela de medidas:

Ne do OA | B C D E OF |G| H N P Q R S| T U Qv | W Y z AA | BB | CC |DD OR-1
artigo Anelem O
Ne de enc.

Ne
enc.

327114 | 6951FZP-22-20 62,8 | 194 | 112,0 | 25| G1/4|31,74|13|12,5|14,5|27,4|35,5|35,5|27,4|71| 85,5 | 10,7 |35,1 |13,0| M16|12,5|26,5| M10| 19 | 183608
327122 | 6951FZP-33-20 | 79,0 | 205 | 121,5 | 25 | G1/4 | 38,09 | 13| 13,0 | 18,1 | 35,1 | 44,5 |44,5|35,1 | 89| 100,0 | 13,5|41,4| 12,5 | M16 | 12,5 |32,5 | M12| 19 | 183608

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de tracao

N¢ 6951GZ

Cilindro de tracao, roscado com flange,
com pistéo guiado

de acdo simples, com reposi¢éo de mola,

presséo de funcionamento max. 350 bar,

pressdo de funcionamento min. 52 bar.

+>d
o Ne do Trag&o da forga Curso Vol. Tragéo Q max. Peso
N® . o
enc artigo de pistao de 350 bar
) [kN] [mm] [em?] [I/min] ld]
66605 6951GZ-02-10 2,2 14,5 0,92 0,165 308
66670 6951GZ-05-10 6,6 20,0 3,82 0,400 771
66712 6951GZ-11-10 13,9 29,5 11,90 1,640 1424
Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistdo endurecida e cromada. Biela
do pistdo com rosca interna e posicionamento do brago de fixagdo. Raspador na biela do pistao.
Mola restabelecedora em aco inoxidavel. Alimentagao de dleo através de conexdo roscada.

Aplicacao:
Elemento fixador universal de compresséao e de tragéo para aplicagdo multifacetada.

Caracteristicas:

Disponiveis todos os tamanhos de cilindros com simples e dupla acdo. Na rosca interna da biela do
pistdo podem ser fixadas varias pontas de presséo. As cabecas dos grampos podem ser fixadas
€Omo nos grampos giratérios.

Observacao:

— 8
O curso do pistao & conduzido, por isso ter em conta o fluxo volumétrico Q max. Na montagem de 4475000 _ : 3
acessorios no pistdo ndo pode ser exercida forga sobre os pistdes. Na aplicagdo em cilindros de ara'”%;i) X(;r%/gme/n/t(: DR eH|
simples acgéo existe o perigo do liquido ser aspirado. Aqui a ventilagéo deve ser deslocada para E,’e b,ggo fixagdo =
uma area limpa e protegida através de umatubagem de ligacdo. Na colocagdo em funcionamento l
ter em mente uma boa ventilagdo. Para a fixagdo também podem ser utilizadas porcas ranhuradas 1
DIN 70852. O @_l !
<o
‘1
f
o
!
A
=Tragao
Y
. Q\ . /Eagao de 6leo

Tabela de medidas:

Ne do A C D F G OH J L P R T U \ w @GAD

enc. artigo

66605 6951GZ-02-10 M28x1,5 102,0 51,0 19,0 6,5 11,13 M6 10 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
66670 6951GZ-05-10 M38x1,5 134,0 63,5 28,0 9,5 15,88 M10 16 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
66712 6951GZ-11-10 M48x1,5 172,0 83,0 28,0 9,0 22,23 M12 19 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de tracao e pressao

N¢ 6951GZ

Cilindro de tracao e pressao,
roscado com flange, com pistao guiado

de acdo dupla,
presséo de funcionamento max. 350 bar,
presséo de funcionamento min. 35 bar.

Ne Ne do Presséo da forca Tragéo da forca Curso Vol. Pressao Vol. Trag&o Q max. Peso
enc. artigo de pistéo de 350 bar de pistao de 350 bar
[kN] [kN] [mm] [em?] [em?] [/min] ]
66613 6951GZ-02-20 5,6 2,2 14,5 2,3 0,92 0,165 300
66696 6951GZ-05-20 13,5 6,6 20,0 7,8 3,82 0,400 744
66795 6951GZ-05-200 13,5 6,6 31,0 11,9 5,90 0,400 850
66738 6951GZ-11-20 27,7 13,9 29,5 23,0 11,90 1,640 1379
66928 6951GZ-11-200 27,7 13,9 51,0 40,0 20,50 1,640 1941
Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistdo endurecida e cromada. Biela
do pistdo com rosca interna e posicionamento do brago de fixagdo. Raspador na biela do pistéo.
Alimentacgao de 6leo através de conexdo roscada.

Aplicacao:
Elemento fixador universal de compressao e de tragéo para aplicagdo multifacetada.

Caracteristicas:
Disponiveis todos os tamanhos de cilindros com simples e dupla a¢éo. Na rosca interna da biela do

pistdo podem ser fixadas varias pontas de presséo. As cabecas dos grampos podem ser fixadas
Ccomo nos grampos giratorios. - 8
=1
~ [§)
Observacao:
O curso do pistdo é conduzido, por isso ter em conta o fluxo volumétrico Q méx. Na montagem de de brago fixagao
acessorios no pistdo ndo pode ser exercida forca sobre os pistdes. Na aplicagdo em cilindros de l
simples agao existe o perigo do liquido ser aspirado. Aqui a ventilagdo deve ser deslocada para 7
uma area limpa e protegida através de umatubagem de ligag&o. Na colocag@o em funcionamento ‘ ; e -
ter em mente uma boa ventilagéo. Para a fixacdo também podem ser utilizadas porcas ranhuradas m o
DIN 70852. ! 1
‘ i
! (=)
|
!
=Tracao
= Pressédo U
}/\ //Ligagao de dleo
i 4 X /,}\\
N _b
\ , \7\""“
i
W
4
Tabela de medidas:
Ne Ne do A C D F G OH J L P R oT U \ w QAD
artigo
enc.

66613 6951GZ-02-20 M28x1,5 102,0 51,0 19,0 6,5 11,13 M6 10 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
66696 6951GZ-05-20 M38x1,5 134,0 63,5 28,0 9,5 15,88 M10 16 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
66795 6951GZ-05-200 M38x1,5 167,0 86,0 27,5 9,5 15,88 M10 16 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
66738 6951GZ-11-20 M48x1,5 172,0 83,0 28,0 9,0 22,23 M12 19 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8
66928 6951GZ-11-200 M48x1,5 235,5 124,0 29,5 10,5 22,23 M12 19 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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GRAMPO GIRATORIO - A SOLUCAO ADEQUADA PARA FIXACAO
ECONOMICA HIDRAULICA DE PECAS DE TRABALHO!

VERSAO:

Corpo basico brunido, biela do pistdo endurecida e oxidado. Os grampos giratérios sdo fornecidos sem brago de fixagéao.

APLICACAO:

O grampo giratorio € aplicado em todo o tipo de dispositivos de fixacao. Especialmente, onde as pecgas de trabalho tenham que ser

facilmente acessiveis e tenham que ser colocadas por cima. As pecas

problemas com grampos de fixacao especiais.

CARACTERISTICAS:

Modelos: > Flange roscada

de trabalho de forma complexa podem (a pedido) ser fixas sem

> Modelos roscados

O movimento oscilante & efetuado atraves de um guia de esferas estavel. O &ngulo de rotacao padrao comporta 90°.

A fixacao de bracgo de fixagcdo concebida novamente evita uma agéao de forca sobre o mecanismo de rotagéo durante a montagem.

INDICAGOES IMPORTANTES:

O comprimento do brago de fixagéo, o fluxo volumétrico Q max. permitido (ver diagrama) e peso do brago de fixagdo devem ser

considerados! Em caso de fluxo volumeétrico maior deve ser ligada previamente uma valvula de retengéo por estrangulamento. O grampo

giratério ndo deve ser impedido no seu movimento giratério. O processo de fixagéo pode ocorrer apenas na area de curso vertical.

POSICIONAMENTO:
Furo de posicionamento para
braco de fixagdo 6951G:

DIRECOES DE ROTAGAO:
Furo de posicionamento para brago de fixagcéao:

Posigéo Posigéo Posicéo
! sujeita a sujeita a sujeita a
[ ] V//] Y aperto aperto aperto
|
‘ A
o~ . A
= giroa
! ] giro a direita 4x _esquerda.
~
| Furo de
posicionamento
- para braco de
~1 fixacao (4x90°) =~
Pino roscado — - — -
~ - [

4x

Furo de
posicionamento i

° Furo de
& 5 L para braco de
pg;‘g%?ggc‘)egéo fixagao (4x90°) 450 A5
fixacao (4x90°)
ESCLARECIMENTO DE TIPO:
Tipo 11 = simples acéo, giro a direita Tipo 210 = dupla acao, giro a direita, curso de fixagéo longo
Tipo 12 = simples acéo, giro a esquerda Tipo 220 =dupla acéao, giro a esquerda, curso de fixagcdo longo

Tipo 21 = dupla agcao, giro a direita

Tipo 22 = dupla acéao, giro a esquerda

TEMPO DE FIXACAO E Q DO GRAMPO GIRATORIO 6951G E 6952E

Braco de fixacao, padrao Braco de fixacéo, comprido
Grampo giratério Tempo de fixagéo Q max. Tempo de fixagéo Q max.
Forca de aperto min. permitido min. permitido
[kN] [seg.] [I/min.] [seg.] [I/min.]
0,4 0,138 0,9 0,061
0,6 0,382 1,2 0,191
gl 0,6 119 1.4 0,51

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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GRAMPO GIRATORIO
PARA TAREFAS DE
FIXACAO EXIGENTES

Forca de aperto 2 até 11 kN

Presséao de funcionamento 350 bar

Alteracéo simples da diregcao de rotacao

Biela do pistédo endurecida e cromada

Corpo basico nitretado

Alimentacao de dleo através de rosca e/ou vedagéao de

anelem O

Relacéao ideal de tamanho construtivo/forca de aperto

Construcéo parafusavel

Em caso de pressdes de funcionamento continuo inferiores

a 80 bar, estas devem ser indicadas no pedido, pois,

neste caso, devera ser selecionada outra combinacao de

vedacoes.
VISAO GERAL DE PRODUTO:
Tipo Forca de aperto | Curso de aperto Curso total Modelos Flange roscada | Modo de funcionamento
[KN] [mm] [mm] roscados
6951G 2 6,0 14,5 - [} simples e dupla agéo
8,0 20,0 ‘ ~
1 - [ I I
6951G 5 19.0 310 simples e dupla acao
13,0 29,5 ~
- [ impl
6951G M 34.0 510 simples e dupla acao
B6952E 2 6,0 14,5 [} - dupla acéo
EXEMPLOS DE PRODUTO:
N° 6951G N° 6951G N° 6952E

> Forca de traccéo do émbolo:
2,2 -13,9 kN
> Tipo de ligacao: conexao roscada

> Forca de traccéo do émbolo:
2,2 -13,9 kN
> Tipo de ligacao: conexao roscada

> Forca de tracgéo do émbolo: 2,0 kN
> Tipo de ligacé&o: canais de dleo
perfurados

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo giratoério

N° 6951G =

Grampo giratério, roscado com flange

de acdo simples, com reposi¢ao de mola,
presséo de funcionamento max. 350 bar,
presséo de funcionamento min. 52 bar.

=

Nedo Forga de aperto Curso de aperto M Curso total N Volume de dleo Sp Superficie do Q max. Peso
N2 ) N .
enc. artigo de 350 bar Sp* émbolo efetiva Sp
[kN] [mm] [mm] [em?] [em?] [I/min] [a]
68619 6951G-02-11 2 6 14,5 0,92 0,63 0,165 308
68635 6951G-02-12 2 6 14,5 0,92 0,63 0,165 308
68692 6951G-05-11 5 8 20,0 3,82 1,90 0,400 771
68718 6951G-05-12 5 8 20,0 3,82 1,90 0,400 771
68429 6951G-11-11 1" 13 29,5 11,90 4,04 1,640 1424
68445 6951G-11-12 11 13 29,5 11,90 4,04 1,640 1424

Sp = aplicar tensao, Lo = soltar
* Indicagéo da forca de aperto com brago de fixagéo padrao, curto

Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistdo endurecida e cromada.

Biela do pistdo com rosca interna e posicionamento do braco de fixagao. Raspador na biela do AD x90°
pistdo. Mola restabelecedora, com a versdo de agao simples em ago nédo inoxidavel. Volume de para posicionamento
fornecimento sem braco de fixagdo. Alimentacdo de 6leo através de conexdo roscada. de brago fixagao

Aplicacao:

O grampo giratério é aplicado nos dispositivos de aperto onde especialmente as pegas de trabalho
devem ficar acessiveis e ser colocadas por cima. Com os bragos especiais (disponiveis a pedido)
também é possivel apertar pegas de trabalho mais complexas.

Caracteristicas:

Disponiveis todos os tamanhos de cilindros com agédo simples e agdo dupla. O movimento giratério é
executado através de uma guia de esferas patenteada.

|

) |
Observacao: i
O curso do pistdo é conduzido, sendo por isso necessario ter em conta o fluxo volumétrico Q max. E i
A

preciso ter em consideragdo o comprimento do bracgo de fixacdo e o peso do mesmo. Na montagem
de acessorios no pistdo nao pode ser exercida forca sobre os pistdes. Na aplicagéo em cilindros

de simples acéo existe o perigo do liquido ser aspirado. Aqui a ventilagdo deve ser deslocada para
uma area limpa e protegida através de uma tubagem de ligagéo. Na colocagdo em funcionamento
ter em mente uma boa ventilagdo. Para la fixagdo também podem ser utilizadas porcas ranhuradas
DIN 70852.

Estéo disponiveis outros angulos de rotacao.

Parafuso de purga

o1
= fixar
Tabela de medidas:
Ne N2 do A B c D E F G OH J P R oT U Y w AD
artigo
enc.

68619 6951G-02-11 M28x1,5 108,0 102,0 44,0 30,5 25,5 13 11,13 M6 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
68635 6951G-02-12 M28x1,5 108,0 102,0 44,0 30,5 25,5 13 11,13 M6 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
68692 6951G-05-11 M38x1,5 143,0 134,0 60,0 36,0 31,0 13 15,88 M10 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
68718 6951G-05-12 M38x1,5 143,0 134,0 60,0 36,0 31,0 13 15,88 M10 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
68429 6951G-11-11 M48x1,5 185,0 172,0 79,0 38,0 32,0 13 22,23 M12 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8
68445 6951G-11-12 M48x1,5 185,0 172,0 79,0 38,0 32,0 13 22,23 M12 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo giratério

N2 6951G

Grampo giratério, roscado com flange

de acgdo dupla,
presséo de funcionamento max. 350 bar,
presséo de funcionamento min. 35 bar.

=

Ne Nedo Forga de aperto | Forca de aperto | Cursode | Curso total N | Volume de | Volume de Superficie do Superficie do Qmax. | Peso
enc. artigo de 350 bar Sp* de 350 bar Lo* | aperto M Sleo Sp dleo Lo émbolo efetiva Sp | émbolo efetiva Lo
[kN] [kN] [mm] [mm] [cm?] [cm?] [em?] [cm?] [V/min] [a]

68650 | 6951G-02-21 2 5,6 6 14,5 0,92 23 0,63 1,60 0,165 300
68676 6951G-02-22 2 5,6 6 14,5 0,92 2,3 0,63 1,60 0,165 300
68734 | 6951G-05-21 5 13,5 8 20,0 3,82 7,8 1,90 3,88 0,400 744
68759 | 6951G-05-22 5 13,5 8 20,0 3,82 7,8 1,90 3,88 0,400 744
68452 | 6951G-05-210 5 13,5 19 31,0 5,90 11,9 1,90 3,88 0,400 850
68478 | 6951G-05-220 5 13,5 19 31,0 5,90 11,9 1,90 3,88 0,400 850
68460 | 6951G-11-21 11 27,7 13 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,640 | 1379
68486 6951G-11-22 11 27,7 13 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,640 1379
68502 | 6951G-11-210 11 27,7 34 51,0 20,50 40,0 4,04 7,92 1,640 1941
68627 | 6951G-11-220 11 27,7 34 51,0 20,50 40,0 4,04 7,92 1,640 1941

Sp = aplicar tenséo, Lo = soltar
* Indicagéo da forga de aperto com brago de fixagao padréo, curto

Concepcao:  AD0e
Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistdo endurecida e cromada. Biela do pistao 82’3@83‘%&’;‘%"39”“’\
com rosca interna e posicionamento do brago de fixagao. Raspador na biela do pistdo. Mola restabelecedora,

com a versdo de acéo simples em acgo ndo inoxidavel. Volume de fornecimento sem brago de fixagéo.
Alimentagéo de 6leo através de conexao roscada.

Aplicacao:

O grampo giratorio é aplicado nos dispositivos de aperto onde especialmente as pegas de trabalho devem
ficar acessiveis e ser colocadas por cima. Com os bragos especiais (disponiveis a pedido) também é possivel
apertar pecas de trabalho mais complexas.

Caracteristicas:

Disponiveis todos os tamanhos de cilindros com agéo simples e agdo dupla. O movimento giratério é
executado através de uma guia de esferas patenteada.

Observacao:

O curso do pistdo é conduzido, sendo por isso necessario ter em conta o fluxo volumétrico Q max. E preciso
ter em consideragdo o comprimento do brago de fixagdo e o peso do mesmo. Na montagem de acessorios
no pistéo nao pode ser exercida forca sobre os pistdes. Na aplicagéo em cilindros de simples agéo existe o
perigo do liquido ser aspirado. Aqui a ventilagao deve ser deslocada para uma area limpa e protegida através
de uma tubagem de ligag&o. Na coloca¢@o em funcionamento ter em mente uma boa ventilagéo. Para la
fixagcdo também podem ser utilizadas porcas ranhuradas DIN 70852.

Estéo disponiveis outros angulos de rotagéo.

= fixar
= soltar
Tabela de medidas:
Ne N2 do A B C D E F G OH J P R oT U \" W AD
artigo
enc.

68650 6951G-02-21 M28x1,5 108,0 102,0 44,0 30,5 25,5 13 11,13 M6 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
68676 6951G-02-22 M28x1,5 108,0 102,0 44,0 30,5 25,5 13 11,13 M6 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
68734 6951G-05-21 M38x1,5 143,0 134,0 60,0 36,0 31,0 13 15,88 M10 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
68759 6951G-05-22 M38x1,5 143,0 134,0 60,0 36,0 31,0 13 15,88 M10 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
68452 6951G-05-210 M38x1,5 176,5 167,0 82,5 35,5 31,0 13 15,88 M10 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
68478 6951G-05-220 M38x1,5 176,5 167,0 82,5 35,5 31,0 13 15,88 M10 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
68460 6951G-11-21 M48x1,5 185,0 172,0 79,0 38,0 32,0 13 22,23 M12 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8
68486 6951G-11-22 M48x1,5 185,0 172,0 79,0 38,0 32,0 13 22,23 M12 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8
68502 6951G-11-210 M48x1,5 249,0 235,5 121,5 38,0 32,0 13 22,23 M12 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8
68627 6951G-11-220 M48x1,5 249,0 235,5 121,5 38,0 32,0 13 22,23 M12 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo giratoério

N° 6952EP -

Grampo giratério, modelo roscado,
modelo de precisao

dupla acéo,

presséo de servigo méax. 350 bar,

presséo de servigo min. 40 bar.

=

Ne N do Forga de aperto | Volume de | Volume de Superficie do Superficie do Md max. | Cursode | CursototalN | Qmax.** | Peso
enc artigo de 350 bar Sp* 6leo Sp dleo Lo émbolo efetiva Sp | émbolo efetiva Lo aperto M
) [kN] [em®] [em®] [em?] [em?] [Nm] [mm] [mm] la]
554491 | 6952EP-02-21 2 0,92 2,46 0,63 1,7 100 6 14,5 0,165 370
554492 | 6952EP-02-22 2 0,92 2,46 0,63 1,7 100 6 14,5 0,165 370

Sp = fixar, Lo = soltar
* Forga de aperto especificada com braco de fixacdo, padréao
**Qmaéx. com brago de fixagéo, padréao

Concepcéo:
Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistdo endurecida e cromada. Biela OH J
do pistdo com rosca interna. Raspador na biela do pistdo. Volume de fornecimento sem braco de
fixagdo. Alimentacao de 6leo através de canal de 6leo no corpo do dispositivo. o ‘
- 1) m T
. ~ [ b |
Aplicacao: / il
O grampo giratério é aplicado nos dispositivos de aperto onde especialmente as pegas de trabalho
devem ficar acessiveis e ser colocados por cima. Com os bragos de aperto especiais (disponiveis a z s -— @H
pedido) também é possivel apertar pecas de trabalho mais complexas. s
Caracteristicas: w
O movimento giratério é executado por trés guias de esferas, o que permite uma precisdo mais OR-2 «
elevada de posicionamento e repeti¢éo e uma vida util mais longa. A { }
QO
= . 0
Observacao: DA
O curso do émbolo é guiado, por isso ter em atengéo a vazéo volumétrica Q max. Deve [+ a
indispensavelmente ter-se em atencdo o comprimento e o peso do brago tensor. Na montagem OR-1
de acessorios no émbolo ndo pode ser aplicada forgca neste. Na colocagdo em funcionamento
assegure-se de uma ventilagdo em perfeitas condigdes. A2 0
= fixar
= soltar
Medidas de montagem:
D29
M28x 1.9 H7 (40,021
+0,
= fixar P25 (0 >
c - .
~ soltar 3 Profundidade de ajuste 36
8 — 1 [o.04]
£ 32
2 2l e
3 3 §
c X
= O
S o
£ N2 <2
I V) S
Cantos
arredondados
opcional
Tabela de medidas:
Ne Nedo A QA1 OA2 B C D E F OH QH1 J P aT OR-1 OR-2
enc artigo Anelem O Anelem O
’ Ne de enc. Ne de enc.
554491 6952EP-02-21 M28x1,5 2517 24 108,5 101,5 58 17 15,5 12 11,13 M6 SW32 36 409664 321166
554492 6952EP-02-22 M28x1,5 2517 24 108,5 101,5 58 17 15,5 12 11,13 M6 SW32 36 409664 321166

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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GRAM Po GIRATO'RIO > Forca de aperto 2,0 até 33 kN
PARA TARE FAS DE > Zresslaodde f?nciomdam:;:o 350 bar
~ > Angulo de rotagéo de
FIXACAO EXIGENTES

> Biela do pistao endurecida e cromada

> Corpo basico nitretado

> Alimentacéo de dleo através de rosca e/ou vedacéo de
anelem O

> Relacéao ideal de tamanho construtivo/forca de aperto

> Fixacdo de braco de aperto possivel de repetir em termos

de posicao

Em caso de pressodes de funcionamento continuo inferiores
a 80 bar, estas devem ser indicadas no pedido, pois,

neste caso, devera ser selecionada outra combinacéo de

vedacodes.
VISAO GERAL DE PRODUTO:
Tipo Forca de aperto | Curso de aperto Curso total Flange de topo | Flange de base | Modo de funcionamento
[kN] [mm] [mm]

6951FP 2,0 5,5 14,5 [} [} simples e dupla agéo
B6951KP ' ' ' p plaac
B6951FP

[ J [ J i 3
6951KP 4,9 8,0 20,0 simples e dupla acéo
B951FP

[ J [ J i a
6951KP 11,6 13,0 29,5 simples e dupla agcéo
6951FP 220 14,5 28,0 ° ° simples e dup\Na acao
B6951KP 32,0 45,5 dupla acéo
6951FP 330 16,0 30,0 ° ° S\mp\esedupia acao
6951KP 32,0 46,0 dupla acao

EXEMPLOS DE PRODUTO:
N° 6951KP N° 6951FP

> Forca de tracgéo do émbolo: > Forca de traccédo do émbolo:
2,0 - 33 kN 2,0 - 33 kN

> Tipo de ligacao: anelem O ou > Tipo de ligacao: anelem O ou
conexao roscada conexao roscada

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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GRAMPO GIRATORIO - A SOLUCAO ADEQUADA PARA FIXACAO
ECONOMICA HIDRAULICA DE PECAS DE TRABALHO!

VERSAO:
Corpo basico brunido, biela do pistdo endurecida e oxidado. Os grampos giratérios sdo fornecidos sem brago de fixagéao.

APLICACAO:

O grampo giratorio € aplicado em todo o tipo de dispositivos de fixacao. Especialmente, onde as pecgas de trabalho tenham que ser
facilmente acessiveis e tenham que ser colocadas por cima. As pecgas de trabalho de forma complexa podem (a pedido) ser fixas sem
problemas com grampos de fixacao especiais.

CARACTERISTICAS:

Modelos: > Flange de topo > Flange de base

As versbes de flange de topo e flange de base foram concebidas quer para ligagdes de anel em O, quer para ligacdes roscadas.

O movimento oscilante é efectuado atraves de um guia de esferas estavel de 3 vias. O a&ngulo de rotacéo padréao ¢ de 90°.

A fixacdo de brago de fixagcdo concebida novamente evita uma agéo de forca sobre o mecanismo de rotagéo durante a montagem.

INDICAGOES IMPORTANTES:

O comprimento do brago de fixagéo, o fluxo volumétrico Q max. permitido (ver diagrama) e peso do brago de fixagdo devem ser

considerados! Em caso de fluxo volumétrico maior deve ser ligada previamente uma valvula de retencéo por estrangulamento. O grampo
giratério ndo deve ser impedido no seu movimento giratorio. O processo de fixagéo pode ocorrer apenas na area de curso vertical.

POSICIONAMENTO: DIRECOES DE ROTAGAO:
Furo de posicionamento para Furo de posicionamento para
braco de fixacao: braco de fixagéo:

Posicao sujeita
\ [ a aperto

7B /

giro a direita

giro a
esquerda

+

Pino roscado

6X

Furo de
posicionamento
para braco de
fixac&o (6x60°)

VERSAO:

cilindro de simples acao cilindro de dupla agcéao

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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VANTAGENS:

> Aumento do numero de esferas e ranhuras para 3 pecas, para atingir uma precisao de
posicao e de repeticédo mais elevada. Com isso tambem € prolongada a vida util.

> Angulo de rotacéo preciso de 90°

> Forca de compresséao das esferas na ranhura de rotacdo aumentada, atraves disso &
garantido um angulo de rotagéo muito preciso durante um longo tempo de utilizagao.

> Perfilem V da ranhura de funcionamento da esfera garante um funcionamento mais

profundo na parede da ranhura do que no canto da ranhura.

> Transicao de raio de curso reto para rotativo melhorada.

> Os modelos de simples agdo obtém uma maior forga de mola, para garantir um melhor

curso de retorno.

> Adicionalmente todos os modelos obtém uma fixagdo de braco de fixagdo possivel de
repetir em termos de posicéo.

> Novos materiais para prolongamento da vida Util da biela do pistdo e mecanismo de

rotagéao.

ESCLARECIMENTO DE TIPO:

Tipo 11 = simples agéo, giro a direita Tipo 21 = dupla agéo, giro a direita

Tipo 12 = simples acao, giro a esquerda Tipo 22 = dupla acéo, giro a esquerda

TEMPO DE FIXAGAO E Q DO GRAMPO GIRATORIO 6951KP E FP
Braco de fixagéo, padrao Braco de fixagéo, comprido

Grampo giratoério Tempo de fixagéo Q max. Tempo de fixagéo Q max.
Forca de aperto min. permitido min. permitido

[kN] [segl] [I/min.] [seg] [I/min.]

2,0 0,2 0,276 0,5 0,100

4,9 0,3 0,764 07 0,327

11,6 0,4 1,785 0,8 0,893

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo giratoério

N¢ 6951KP

Grampo giratério, construcéao do flange =N
de topo, modelo de precisao

de acéo simples, com reposicao de mola,
presséo de funcionamento max. 350 bar,
pressao de funcionamento min. 52 bar.

=

Ne Ne .do Forga de aperto Curso de aperto M Curso total N Volume de dleo Sp . Superfl’cig do Q max. ** Peso
enc. artigo de 350 bar Sp* émbolo efetiva Sp
[kN] [mm] [mm] [em?] [em?] [
327734 6951KP-02-11 2,0 5,5 14,0 0,92 0,63 0,276 372
327759 6951KP-02-12 2,0 55 14,0 0,92 0,63 0,276 372
327767 6951KP-05-11 4,9 8,0 20,0 3,82 1,90 0,764 903
327783 6951KP-05-12 4,9 8,0 20,0 3,82 1,90 0,764 903
327809 6951KP-11-11 11,6 13,0 29,5 11,90 4,04 1,785 1520
327825 6951KP-11-12 11,6 13,0 295 11,90 4,04 1,785 1520

Sp = fixar, Lo = soltar
* Forga de aperto especificada com braco de fixagcdo, padréao
**Qmax. com brago de fixagéo, padréo

Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistdo endurecida e cromada.

Biela do @mbolo com rosca interna e posicionamento do braco de fixagao. Anel em O para a vedagéo do flange.

Raspador na biela do émbolo. Mola restabelecedora, com a verséo de a¢édo simples em ago néo inoxidavel. Volume de fornecimento sem brago de fixagéo. Alimentagao
de 6leo através da conexdo roscada ou do canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:

O grampo giratério é aplicado nos dispositivos de aperto, onde especialmente as pecas de trabalho devem ficar acessiveis e ser colocadas por cima. Com os grampos
especiais (disponiveis a pedido) também é possivel fixar pegas de trabalho mais complexas.

Caracteristicas:

O movimento giratério é executado por trés guias de esferas, o que permite uma precisdo mais elevada de posicionamento e repeticdo e uma vida util mais longa.

Observacao:

O curso do émbolo é conduzido com esferas, por isso ter em conta o fluxo volumétrico Q max. E preciso ter em consideragéo o comprimento do brago de fixagéo e o
peso do mesmo. Na montagem de acessérios no émbolo ndo pode ser aplicada forga neste. A fim de compensar as diferencas de altura na peca de trabalho, a tenséao
vertical deve ser de 50% do curso de fixagdo. Na aplicacdo em cilindros de acgao simples, existe o perigo do liquido ser aspirado. Aqui a ventilagdo deve ser deslocada
para uma area limpa e protegida através de uma tubagem de ligagéo. Na colocagdo em funcionamento assegure-se de uma ventilagdo em perfeitas condi¢ées. Para o
estrangulamento do fornecimento de dleo pode ser utilizada opcionalmente a valvula de estrangulamento de retengéo n® 6916-12-01 em G1/8 e 6916-12-04 em G1/4.
Estéo disponiveis outros angulos de rotacdo mediante pedido.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo giratério

>
Sl a
J
é6x_ @ ADx90°
para posicionamento
de brago fixagao P
e i
SN AT N <
- ol @H ~
= L]
F TRt ] (e
LMo 0
T
K
i fa)
DA
|

2Q,_

AC Ligacgao de dleo

< -
\_@ﬁ Parafuso de purga

Tamanho 02, 05 Tamanho 11

= fixar

Diagrama de perfuracéo do dispositivo:

@4 Orificio de ligagéo do 6leo
fixar
acao simples e agao dupla

@4 Orificio de ligagdo do 6leo
soltar
acao dupla

Tamanho 11 Tamanho 02, 05

Tabela de medidas:

o Ne do @A B| C D|E|F| G| OH Jx OK| L | M| N | P |@Q|S |T|V |X|@Y Z° |AA°| AC |(QAD|BB|@CC| OR-1
Ne ) )
artigo Profundidade Anelem O
enc. o
Ne de enc.

327734 |6951KP-02-1125,2(108|101,5|44,0|31,0/26|13,0{11,13 Méx7 18,0/ 5,5 |14,0/45,0|40,0(31,0|47|15,5|/120| 42 |30,0| 60 |G1/8| 3,2 |[M5|25,5| 183608
327759 |6951KP-02-12|25,2(108|101,5|44,0|31,0/26|13,0{11,13 Méx7 18,0/ 5,5 |14,0|/45,0/40,0(31,0|47|15,5|/120| 42|30,0| 60 |G1/8| 3,2 |[M5|25,5| 183608
327767 |6951KP-05-1136,3/143|134,0/64,5|31,5/27|13,0/15,88| M10x12 17,8/ 8,0 |20,0/57,0/50,0|33,5|54|19,0/120| 50 |55,0/110|G1/8| 4,8 |M6|36,6 | 183608

6
6
7
327783 |6951KP-05-1236,3/143|134,0/64,5|31,5/27|13,0/15,88) M10x12 7 |17,8] 8,0 |20,0/57,0/50,0/33,5|54|19,0/120| 50 |55,0/110|G1/8| 4,8 |M6| 36,6 | 183608
9
9

327809 |6951KP-11-1144,2|1185/172,0/81,0|36,0{30|14,5(22,23| M12x13 22,1/13,0/29,5|55,5|59,5|42,0|71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4| 4,8 |M8|44,5| 173096
327825 |6951KP-11-1244,2(185(172,0/81,0|36,0|30|14,5|22,23| M12x13 22,1/13,0/29,5|55,5|59,5|42,0|71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4| 4,8 |M8|44,5| 173096

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo giratoério

N¢ 6951KP

Grampo giratério, construcéao do flange
de topo, modelo de precisao

acéo dupla,

presséo de funcionamento max. 350 bar,

pressao de funcionamento min. 35 bar.

=

Ne Nedo Forga de aperto | Forga de aperto | Curso de | Curso total N | Volume de | Volume de Superficie do Superficie do Qmax.** | Peso
enc. artigo de 350 bar Sp* | de 350 bar Lo* | aperto M éleo Sp éleo Lo émbolo efetiva Sp | émbolo efetiva Lo

[kN] [kN] [mm] [mm] [em®] [em’] [em?] [em?] [

327841 | 6951KP-02-21 2,0 5,1 55 14,0 0,92 2,3 0,63 1,60 0,276 358
327866 | 6951KP-02-22 2,0 5,1 55 14,0 0,92 2,3 0,63 1,60 0,276 358
327882 | 6951KP-05-21 4,9 10,0 8,0 20,0 3,82 7,8 1,90 3,88 0,764 871
327908 | 6951KP-05-22 4,9 10,0 8,0 20,0 3,82 78 1,90 3,88 0,764 871

327924 | 6951KP-11-21 11,6 18,2 13,0 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,785 1465

327940 | 6951KP-11-22 11,6 18,2 13,0 295 11,90 23,0 4,04 7,92 1,785 1465

Sp = fixar, Lo = soltar
* Forga de aperto especificada com braco de fixacdo, padréao
**Qmax. com brago de fixagéo, padréo

Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistdo endurecida e cromada.

Biela do émbolo com rosca interna e posicionamento do brago de fixagdo. Anel em O para a vedagao do flange.

Raspador na biela do émbolo. Mola restabelecedora, com a verséo de a¢édo simples em ago nao inoxidavel. Volume de fornecimento sem brago de fixagéo. Alimentagao
de 6leo através da conexdo roscada ou do canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:

O grampo giratério é aplicado nos dispositivos de aperto, onde especialmente as pecas de trabalho devem ficar acessiveis e ser colocadas por cima. Com os grampos
especiais (disponiveis a pedido) também é possivel fixar pegas de trabalho mais complexas.

Caracteristicas:

O movimento giratério é executado por trés guias de esferas, o que permite uma precisdo mais elevada de posicionamento e repeticdo e uma vida util mais longa.

Observacao:

O curso do émbolo é conduzido com esferas, por isso ter em conta o fluxo volumétrico Q max. E preciso ter em consideragdo o comprimento do brago de fixagéo e o
peso do mesmo. Na montagem de acessoérios no émbolo ndo pode ser aplicada forga neste. A fim de compensar as diferencas de altura na peca de trabalho, a tensado
vertical deve ser de 50% do curso de fixagdo. Na aplicagcdo em cilindros de acgéo simples, existe o perigo do liquido ser aspirado. Aqui a ventilagéo deve ser deslocada
para uma area limpa e protegida através de uma tubagem de ligagéo. Na colocagdo em funcionamento assegure-se de uma ventilagdo em perfeitas condi¢des. Para o
estrangulamento do fornecimento de 6leo pode ser utilizada opcionalmente a valvula de estrangulamento de retengdo n° 6916-12-01 em G1/8 e 6916-12-04 em G1/4.
Estéo disponiveis outros angulos de rotacdo mediante pedido.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo giratério
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@4 Orificio de ligagéo do dleo @4 Orificio de ligagéo do 6leo

soltar fixar ~
acéo dupla acao simples e acao dupla Tamanho 02, 05
Tamanho 11
Tabela de medidas:
o Nedo GA| B | C D|E|F| G| ©OH Jx GKI L | M|[N|P|[@Q] S |T|V | X|QYH Z° |AA°| AC |BB|QAD|QGCC| OR-1
Ne . .
enc artigo Profundidade Anelem O

Ne de enc.

18,0| 5,5 |14,0(45,0(40,0|31,0|47|15,5/120| 42 |30,0| 60 |G1/8|/M5| 3,2 | 25,5| 183608
18,0| 5,5 |14,0(45,0(40,0|31,0|47|15,5/120| 42 |30,0| 60 |G1/8|/M5| 3,2 | 25,5| 183608
17,8 8,0 |20,0/57,0/50,0|33,5|54|19,0|120| 50 | 55,0110 |G1/8|M6| 4,8 | 36,5 | 183608
17,8/ 8,0 |20,0/57,0/50,0|33,5|54|19,0|120| 50 | 55,0/ 110 |G1/8|M6| 4,8 | 36,5 | 183608
22,1/13,0/29,5/55,5|59,4|42,0|71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4|M8| 4,8 | 44,5| 173096
22,1/13,0/29,5/55,5|59,4|42,0|71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4|M8| 4,8 | 44,5| 173096

327841 |6951KP-02-2125,2|108|101,5|44,0/31,0/26|13,0/ 11,13 Méx7
327866 |6951KP-02-2225,2|108|101,5|44,0/31,0/26|13,0/11,13 M6x7
327882 |6951KP-05-2136,3|143|134,0/64,5/31,5/27|13,0/15,88| M10x12
327908 |6951KP-05-2236,3(143|134,0/64,5/31,5|27|13,0/15,88| M10x12
327924 |6951KP-11-2144,2/185/172,0/81,0/36,0{30|14,5/22,23| M12x13
327940 |6951KP-11-22|44,2/185/172,0/81,0/36,0{30|14,5/22,23| M12x13

© O [NV o

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de ELEMENTOS DE FIXAGAO HIDRAULICOs 107



Grampo giratoério

N¢ 6951FP

Grampo giratério, construcéao do flange S
de base, modelo de precisao

de acéo simples, com reposicao de mola,
presséo de funcionamento max. 350 bar,
pressao de funcionamento min. 52 bar.

=

Ne Ne Fio Forga de aperto Curso de aperto M Curso total N Volume de dleo Sp ) Superﬁcig do Q max. ** Peso
enc. artigo de 350 bar Sp* émbolo efetiva Sp
[kN] [mm] [mm] [em?] [em?] [
327775 6951FP-02-11 2,0 55 14,0 0,92 0,63 0,276 372
327791 6951FP-02-12 2,0 55 14,0 0,92 0,63 0,276 372
327817 6951FP-05-11 4,9 8,0 20,0 3,82 1,90 0,764 903
327833 6951FP-05-12 4,9 8,0 20,0 3,82 1,90 0,764 903
327858 6951FP-11-11 11,6 13,0 29,5 11,90 4,04 1,785 1520
327874 6951FP-11-12 11,6 13,0 29,5 11,90 4,04 1,785 1520

Sp = fixar, Lo = soltar
* Forga de aperto especificada com braco de fixacdo, padrao
**Qmax. com brago de fixagéo, padréao

Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistdo endurecida e cromada.

Biela do émbolo com rosca interna e posicionamento do braco de fixagao. Anel em O para a vedacgao do flange.

Raspador na biela do émbolo. Mola restabelecedora, com a versdo de agao simples em ago ndo inoxidavel. Volume de fornecimento sem brago de fixagdo. Alimentagao
de dleo através da conexao roscada ou do canal de dleo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:
O grampo giratério é aplicado nos dispositivos de aperto, onde especialmente as pecas de trabalho devem ficar acessiveis e ser colocadas por cima. Com os grampos
especiais (disponiveis a pedido) também é possivel fixar pegas de trabalho mais complexas.

Caracteristicas:
O movimento giratério é executado por trés guias de esferas, o que permite uma precisdo mais elevada de posicionamento e repeti¢cdo e uma vida util mais longa.

Observacéao:

O curso do émbolo é conduzido com esferas, por isso ter em conta o fluxo volumétrico Q méx. E preciso ter em consideragéo o comprimento do brago de fixagdo e o
peso do mesmo. Na montagem de acessoérios no émbolo ndo pode ser aplicada forga neste. A fim de compensar as diferencas de altura na peca de trabalho, a tensao
vertical deve ser de 50% do curso de fixagao. Na aplicacdo em cilindros de acgao simples, existe o perigo do liquido ser aspirado. Aqui a ventilagdo deve ser deslocada
para uma area limpa e protegida através de uma tubagem de ligagéo. Na colocacdo em funcionamento assegure-se de uma ventilagdo em perfeitas condi¢ées. Para o
estrangulamento do fornecimento de dleo pode ser utilizada opcionalmente a valvula de estrangulamento de retengéo n°® 6916-12-01 em G1/8 e 6916-12-04 em G1/4.
Estéo disponiveis outros angulos de rotacdo mediante pedido.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo giratério
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Diagrama de perfuracéo do dispositivo:

@4 Orificio de ligagao do dleo

@4 Orificio de ligagao do 6leo fixar

soltar 50 Si &
agdo dupla acao simples e acéo dupla
Tamanho 11 Tamanho 02, 05
Tabela de medidas:
o Nedo OA| B C D E F G | OH Jx OK| M N |P|@Q| S |T| V | X°|QY| Z° |AA°| AC |GAD|BB| OR-1
Ne . )
enc artigo Profundidade Anelem O

Ne de enc.

5,5 (14,0/45|40,0|31,0/47|15,5|120| 42 |30,0| 60 |G1/8| 3,2 |M5| 183608
5,5 |14,0/45|40,0|31,0|47|15,5/120| 42 |30,0| 60 |G1/8| 3,2 |[M5| 183608
8,0 |20,0|57|50,0|33,5|54|19,0|120| 50 |55,0| 110 |G1/8| 4,8 |M6| 183608
8,0 |120,0|57|50,0|33,5|54|19,0/120| 50 |55,0| 110 |G1/8| 4,8 |[M6| 183608
13,0/29,5|55|59,4 42,0|71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4| 4,8 |[M8| 183608
13,0/29,5|55|59,4 42,0|71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4| 4,8 |[M8| 183608

327775 |6951FP-02-11|26,5/109,5/103,0| 71,0 | 76,0 | 26,5|13,5|11,13 M6x7
327791 |6951FP-02-12|26,5/109,5/103,0| 71,0 | 76,0 | 26,5|13,5|11,13 M6x7
327817 |6951FP-05-1138,0/145,0/135,5| 92,5 | 97,5 | 25,0 |15,0(15,88| M10x12
327833 |6951FP-05-1238,0/145,0|135,5| 92,5 | 97,5 | 25,0|15,0|15,88) M10x12
327858 |6951FP-11-11|45,5/186,5(173,5(112,5/118,5/28,5|16,5(22,23] M12x13
327874 |6951FP-11-12|45,5/186,5(173,5/112,5|/118,5/28,5|16,5|22,23| M12x13

[CRRCRENNENE N NEe)]

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo giratério

N¢ 6951FP

Grampo giratério, construcéao do flange
de base, modelo de precisao

accgéo dupla,

presséo de funcionamento max. 350 bar,

pressao de funcionamento min. 35 bar.

=

Ne Nedo Forga de aperto | Forga de aperto | Curso de | Curso total N | Volume de | Volume de Superficie do Superficie do Qmax.** | Peso
enc. artigo de 350 bar Sp* de 350 bar Lo* | aperto M dleo Sp dleo Lo émbolo efetiva Sp | émbolo efetiva Lo

[kN] [kN] [mm] [mm] [em®] [em?] [em?] [em?] ]

327890 | 6951FP-02-21 2,0 5,1 55 14,0 0,92 2,3 0,63 1,60 0,276 358
327916 | 6951FP-02-22 2,0 5,1 5,5 14,0 0,92 2,3 0,63 1,60 0,276 358
327932 | 6951FP-05-21 4,9 10,0 8,0 20,0 3,82 7,8 1,90 3,88 0,764 871
327957 | 6951FP-05-22 4,9 10,0 8,0 20,0 3,82 7,8 1,90 3,88 0,764 871

327973 | 6951FP-11-21 11,6 18,2 13,0 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,785 1465

327999 | 6951FP-11-22 11,6 18,2 13,0 295 11,90 23,0 4,04 7,92 1,785 1465

Sp = fixar, Lo = soltar
* Forga de aperto especificada com braco de fixacdo, padrao
**Qmax. com brago de fixagéo, padréao

Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistdo endurecida e cromada.

Biela do émbolo com rosca interna e posicionamento do braco de fixagao. Anel em O para a vedacgao do flange.

Raspador na biela do émbolo. Mola restabelecedora, com a versdo de agao simples em ago néo inoxidavel. Volume de fornecimento sem brago de fixagdo. Alimentagao
de dleo através da conexao roscada ou do canal de dleo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:
O grampo giratdrio é aplicado nos dispositivos de aperto, onde especialmente as pecas de trabalho devem ficar acessiveis e ser colocadas por cima. Com os grampos
especiais (disponiveis a pedido) também é possivel fixar pegas de trabalho mais complexas.

Caracteristicas:
O movimento giratério é executado por trés guias de esferas, o que permite uma precisdo mais elevada de posicionamento e repeti¢cdo e uma vida util mais longa.

Observacéao:

O curso do émbolo é conduzido com esferas, por isso ter em conta o fluxo volumétrico Q méx. E preciso ter em consideragdo o comprimento do brago de fixagdo e o
peso do mesmo. Na montagem de acessoérios no émbolo ndo pode ser aplicada forga neste. A fim de compensar as diferencas de altura na peca de trabalho, a tensao
vertical deve ser de 50% do curso de fixagao. Na aplicacdo em cilindros de acgao simples, existe o perigo do liquido ser aspirado. Aqui a ventilagdo deve ser deslocada
para uma area limpa e protegida através de uma tubagem de ligagéo. Na colocacdo em funcionamento assegure-se de uma ventilagdo em perfeitas condi¢ées. Para o
estrangulamento do fornecimento de dleo pode ser utilizada opcionalmente a valvula de estrangulamento de retengéo n°® 6916-12-01 em G1/8 e 6916-12-04 em G1/4.
Estéo disponiveis outros angulos de rotacdo mediante pedido.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo giratério
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fixar
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@4 Orificio de ligagdo do Sleo?
soltar
acao dupla

Tamanho 11 Tamanho 02, 05

Tabela de medidas:

o Ne do OA| B C D E F |G| @H Jx @GK|M | N |P|l@Q| S |T| V | X°|QY| Z° |AA°| AC |QAD|BB| OR-1
Ne ) )
artigo Profundidade Anelem O
enc. o
Ne de enc.

5,5 (14,0/45|40,0|31,0/47|15,5|120| 42 |30,0| 60 |G1/8| 3,2 |M5| 183608
5,5 |14,0/45|40,0|31,0|47|15,5/120| 42 |30,0| 60 |G1/8| 3,2 |M5| 183608
8,0 |20,0|57|50,0|33,5|54|19,0|120| 50 |55,0| 110 |G1/8| 4,8 |[M6| 183608
8,0 |120,0|57|50,0|33,5|54|19,0/120| 50 |55,0| 110 |G1/8| 4,8 |M6| 183608
13,0/29,5|55|59,4 42,0|71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4| 4,8 |M8| 183608
13,0/29,5|55|59,4 42,0|71|27,5| 90 | 62 |22,5| 45 |G1/4| 4,8 |[M8| 183608

327890 |6951FP-02-21|26,5/109,5(103,0| 71,0 | 76,0 |26,5/13,5/ 11,13 Méx7
327916 |6951FP-02-22|26,5/109,5(103,0| 71,0 | 76,0 | 26,5|13,5/ 11,13 Méx7
327932 |6951FP-05-21|38,0/145,0{135,5/ 92,5 | 97,5 |25,0/15,0/15,88| M10x12
327957 |6951FP-05-22|38,0/145,0{135,5| 92,5 | 97,5 |25,0/15,0/15,88| M10x12
327973 |6951FP-11-21|45,5/186,5(173,5/112,5/118,5/28,5|16,5/22,23| M12x13
327999 |6951FP-11-22|45,5/186,5(173,5/112,5(118,5/28,5(16,5/22,23| M12x13

© |0 (NN o

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Bracos de fixacao para grampos giratdrios

N¢ 6951

Braco de fixacao, padrao

Ne do para Tamanho A B C QE OF G H J K L M N P Peso

Ne artigo

enc.

lal
68973 6951-02-27 6951xx-02-xx 27 9,5 4,5 11,13 +0,05 7,0 16 12,5 7,0 9,5 M6x1,00 6,5 22° M6x1,00 44
68999 6951-05-38 6951xx-05-xx 38 12,5 6,5 15,89 +0,05 10,5 22 18,0 8,0 12,7 M8x1,25 7,5 25° M8x1,25 109
69070 6951-11-51 6951xx-11-xx 51 17,5 9,5 22,24 +0,05 13,5 32 25,5 9,5 16,6 M10x1,25 12,0 25° M10x1,50 299

Concepcao: o oF

Aco, temperado e oxidado.

=t !
Aplicacao: ) ? =l

Para todos os grampos giratérios N° 6951xx, tamanhos 02 a 11.
gE

Observacao:

Ter em mente a presséo de aperto, o deslocamento volumétrico e o peso do braco de fixagdo. Estao disponiveis versdes
especiais a pedido.

N2 6951 OO
Braco de fixacao, curvo [
CAD
Ne Ne do para Tamanho A B C D OE OF G H J K L M N P Peso
artigo
enc.
[a]

69112 6951-02-32 6951xx-02-xx 32,0 19,0 5,0 5,0 11,13 40,05 7,0 25,5 12,5 6,5 9,5 M6x1,00 12,5 16 16 87
69138 6951-05-44 6951xx-05-xx 44,5 25,5 6,5 6,5 15,89 +0,05 10,5 35,0 18,0 8,0 12,5 M8x1,25 19,0 22 19 209
69153 6951-11-63 6951xx-11-xx 63,5 35,0 9,5 9,5 22,24 +0,05 13,5 51,0 25,5 9,5 16,5 M10x1,25 26,5 32 26 590

Concepcéo:
Aco, temperado e oxidado. 2
Aplicacao: I
Para todos os grampos giratérios N° 6951xx, tamanhos 02 a 11. . | —— |
A ==
Observacio: I { | | Q=
Ter em mente a presséo de aperto, o deslocamento volumétrico e o peso do brago de fixagdo. Estao disponiveis versbes = | \_
especiais a pedido. gE L
A P
K D

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Bracos de fixacao para grampos giratdrios

N¢ 6951

Braco de fixacdo, longo

Ne Ne do para Tamanho A B C D OE OF G H J K L Peso
artigo
enc.
[g]
69229 6951-02-82 6951xx-02-xx 82,5 26,0 10,5 8,5 11,13 +0,05 7,0 16 12,5 7,0 9,5 M6éx1,00 73
69245 6951-05-136 6951xx-05-xx 136,5 33,0 14,5 12,5 15,89 +0,05 10,5 22 18,0 8,0 12,7 M8x1,25 240
69260 6951-11-162 6951xx-11-xx 162,0 50,5 19,0 16,0 22,24 +0,05 13,5 32 25,5 9,5 16,6 M10x1,25 553

Concepcao: 6F

Aco, temperado e oxidado.

Aplicacao: - 1 A
Para todos os grampos giratérios N° 6951xx, tamanhos 02 a 11. Os grampos podem ser encurtados para o seu ‘ } =

caso especifico de aplicagéo. L 0E ?
Observacgao: , A

Ter em mente a presséao de aperto, o deslocamento volumétrico e o peso do brago de fixagcdo. Estdo disponiveis ‘

B
versdes especiais a pedido. @
L I=

e

N2 6951

Braco de fixacao, duplo

Ne Nedo para Tamanho 2A B C D QOE OF G H J K L Peso
artigo
enc.
[a]
69252 6951-02-140 6951xx-02-xx 140 26,0 10,5 8,5 11,13 +0,05 7,0 16 12,5 7,0 9,5 M6x1,00 118
69278 6951-05-222 6951xx-05-xx 222 33,0 14,5 12,5 15,89 +0,05 10,5 22 18,0 8,0 12,7 M8x1,25 354
69294 6951-11-272 6951xx-11-xx 272 50,5 19,0 16,0 22,24 +0,05 13,5 32 25,5 9,5 16,6 M10x1,25 801

Concepcao:
Agotemperado e oxidado.
Aplicacao:
Para todos os grampos giratérios N® 6951xx, tamanhos 02 a 11. Os grampos podem ser encurtados gF
para o seu caso especifico de aplicagéo. )
[T T3
Observacgao: T | | . o
Ter em mente a presséo de aperto, o deslocamento volumétrico e o peso do brago de fixacdo. Ter I 1 |
em mente a mesma altura de altura de aperto e de suporte em ambos os lados. Estdo disponiveis _>1 £

versdes especiais a pedido.

7

N

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Bracos de fixacao para grampos giratdrios

N° 6951WN

Braco de fixacao, duplo
com sistema basculante

Ne Nedo para Tamanho 2A B C D OE F G H J OK L M N W max. Peso
artigo
enc.
ld]

320457 6951WN-02-100 6951xx-02-xx 100 39 11 8 11,2 13 9 24 21,0 6 13,5 M4 M6 6° 150

320465 6951WN-05-150 6951xx-05-xx 150 52 16 12 15,9 19 15 35 31,0 8 19,5 Mé M10 6° 440

320473 6951WN-11-180 6951xx-11-xx 180 74 19 16 22,3 28 19 40 38,0 12 25,0 M6 M12 6° 880
Concepcéo: 8
aco, acabamento oxidado. Brago de fixagdo temperado. )

M4
Aplicacao:
Para todos os grampos giratérios da série 6951. Serve para o aperto de duas pegas de trabalho com ) }.f 7 w
diferentes alturas. 4 ‘ (. a)
N = T g N
Observacgao: Ll 5
Presséao de tenséo, deslocamento volumétrico e angulo max. de inclinagao (W) devem ser tidos em © L @
consideracao. Estédo disponiveis versdes especiais a pedido. ot \W
L
2A
A A
o [l o I §

N¢ 6951
Medidas de fabricacdo em caso de producao prépria de bracos de fixacao
= s

- O

1P
$Hu

QE
>
K
|ty

Tolerancia DIN ISO 2768 m

Indicacao importante:
Observar o comprimento e o peso do brago de fixagao (ver N° 6951-xx acima)

Tabela de medidas (para producao propria):

para @cC

Tamanho A B +0,05 D QE F G aJ K M N S |@QU| V
-02 19,0 | 16 |11,151|12,70| 7,0 |225| 7,0 | 6,4 | M6 | 2,4 | 30,0 11 | 95
-05 255 | 22 |15,913|18,03| 11,0|275| 88 | 85 | M8 | 29 | 385 15 | 17,0
-11 35,0 | 32 |22,263|25,40| 135|325 | 12,0 | 105 | M10 | 2,9 | 46,5 18 | 19,0

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos de fixacao hidraulicos

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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GRAMPO GIRATORIO - A SOLUCAO ADEQUADA PARA FIXACAO
ECONOMICA HIDRAULICA DE PECAS DE TRABALHO!

VERSAO:
Corpo basico brunido, biela do pistdo endurecida e oxidado. Os grampos giratérios sdo fornecidos sem brago de fixagéao.

APLICACAO:

O grampo giratorio € aplicado em todo o tipo de dispositivos de fixacao. Especialmente, onde as pecas de trabalho tenham que ser
facilmente acessiveis e tenham que ser colocadas por cima. As pecgas de trabalho de forma complexa podem (a pedido) ser fixas sem
problemas com grampos de fixacao especiais.

CARACTERISTICAS:

Modelos: > Flange de topo > Flange de base

As versbes de flange de topo e flange de base foram concebidas quer para ligagdes de anel em O, quer para ligacdes roscadas.

O movimento oscilante é efectuado atraves de um guia de esferas estavel de 3 vias. O &ngulo de rotacéo padréao ¢ de 90°.

A fixacao de bracgo de fixagcdo concebida novamente evita uma agéo de forca sobre o mecanismo de rotagéo durante a montagem.

INDICAGOES IMPORTANTES:

O comprimento do brago de fixagdo, o fluxo volumétrico Q max. permitido (ver diagrama) e peso do brago de fixacdo devem ser
considerados! Em caso de fluxo volumétrico maior deve ser ligada previamente uma valvula de retengéo por estrangulamento. O grampo
giratério ndo deve ser impedido no seu movimento giratério. O processo de fixagéo pode ocorrer apenas na area de curso vertical.

POSICIONAMENTO:
Furo de posicionamento para brago de fixacao:
cilindro de simples acéo cilindro de dupla agédo

—
vy @W
S ’ .
I/ - ,,

/' A

Pino roscado Pino roscado

DIRECOES DE ROTACAO: VERSAO:

Furo de posicionamento para cilindro de dupla acéo

braco de fixacao:

Posicao sujeita
a aperto

giro a \

.asquerda

p

giro adireita / (D

3x furos de
posicionamento
@4,8x90°
(3x120°)

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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VANTAGENS:

> Aumento do numero de esferas e ranhuras para 3 pecas, para atingir uma precisao de
posicao e de repeticédo mais elevada. Com isso tambem € prolongada a vida util.

> Angulo de rotacéo preciso de 90°

> Forca de compresséao das esferas na ranhura de rotacdo aumentada, atraves disso &

.
B et *//

garantido um angulo de rotagéo muito preciso durante um longo tempo de utilizagao.

> Perfilem V da ranhura de funcionamento da esfera garante um funcionamento mais

profundo na parede da ranhura do que no canto da ranhura.

> Transicao de raio de curso reto para rotativo melhorada.

> Os modelos de simples agdo obtém uma maior forga de mola, para garantir um melhor

curso de retorno.

> Adicionalmente todos os modelos obtém uma fixagdo de braco de fixagdo possivel de
repetir em termos de posicéo.

> Novos materiais para prolongamento da vida Util da biela do pistdo e mecanismo de

rotagéao.

ESCLARECIMENTO DE TIPO:

Tipo 21 = dupla agéo, giro a direita Tipo 210 = dupla agéo, giro a direita, curso de fixagéo longo

Tipo22 = dupla acéo, giro a esquerda Tipo 220 = dupla acédo, giro a esquerda, curso de fixagéo longo

POSSIBILIDADES DE LIGAGCAO:

> Ligacédo de anelem O > Conexao roscada

TEMPO DE FIXAGAO E Q DO GRAMPO GIRATORIO 6951KP E FP

Braco de fixagéo, padréao Braco de fixagéo, comprido
Grampo giratoério Tempo de fixacéo Q max. Tempo de fixacéo Q max.
Forca de aperto min. permitido min. permitido
[kN] [seg.] [I/min.] [seg.] [I/min.]
22,0 0,5 2,544 1,0 1,272
33,0 0,5 4116 1,0 2,068

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo giratoério

N¢ 6951KP
s

Grampo giratério, construcéao do flange
de topo, modelo de precisao

de acdo simples, com reposicao de mola,
presséo de funcionamento max. 350 bar,
pressao de funcionamento min. 52 bar.

=

Ne Nedo Forca de aperto de 350 bar* Curso de aperto K Curso total L Volumes de 6leo Superficie do émbolo Q max. Peso
enc. artigo efectiva
[kN] [mm] [mm] [cm®] [em?] [I/min] [a]
327155 | 6951KP-22-11 22 14,5 28 21,2 7,6 25 2550
327163 6951KP-22-12 22 14,5 28 21,2 7,6 2,5 2550
327171 6951KP-33-11 33 16,0 30 34,3 11,4 2,5 3992
327189 6951KP-33-12 33 16,0 30 34,3 11,4 2,5 3992

* Indicagao da forga de aperto com brago de fixagéo padrao, curto

Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistdo endurecida e cromada. Raspador na biela do pistdo. Mola restabelecedora em ago inoxidavel.
Volume de fornecimento sem braco de fixagao. Alimentacéo de 6leo através da conexdo roscada ou do canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:

O grampo giratério é aplicado no dispositivo de aperto, onde, sobretudo as pegas de trabalho devem ficar acessiveis e colocados por cima. Com os bragos de aperto
especiais (disponiveis a pedido) também é possivel apertar pegas de trabalho mais complexas.

Caracteristicas:

O movimento giratério é executado por trés guias de esferas, o que permite uma precisdo mais elevada de posicionamento e repeticdo e uma vida util mais longa.

Observacao:

O curso do pistao é conduzido, sendo por isso necessario ter em conta o fluxo volumétrico Q max. E preciso ter em consideragé@o o comprimento do brago de fixacdo e o
peso do mesmo. Na montagem de acessoérios no pistdo ndo pode ser exercida forga sobre os pistdes. Na aplicagdo de cilindros de simples agéo existe o perigo do liquido
ser aspirado. Aqui a ventilagao deve ser deslocada para uma area limpa e protegida através de uma tubagem de ligacao. Na colocagdo em funcionamento ter em mente
uma boa ventilacao.

Para o estrangulamento do fornecimento de éleo pode ser utilizada opcionalmente a valvula de retengéo por estrangulamento n® 6916-12-04. Estdo disponiveis outros
angulos de rotagé&o.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.

118 ELEMENTOS DE FIXAGAO HIDRAULICOS ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de



Grampo giratorio
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Tabela de medidas:
Ne Ne do OA B C D E QF |G|H| K |L| M N P Q R S | T U Qv | W Y | CC | QFF OR-1
enc. artigo Anelem O

Ne¢ de enc.

327155 | 6951KP-22-11 | 62,8 | 196,0 | 104,5 | 25| G1/4 | 31,74 | 13|13 | 14,5|28 | 33,5 | 14,5|27,4| 35,5 |35,5|27,4 |71 | 85,5 | 10,7 | 35,1 | 13,0 | M10 | 63,4 | 183608
327163 | 6951KP-22-12 | 62,8 | 196,0 | 104,5| 25| G1/4 | 31,74 | 13| 13| 14,528 |33,5|14,5|27,4|35,5|35,5|27,4|71| 85,5 | 10,7 | 35,1 | 13,0 | M10 | 63,4 | 183608
327171 | 6951KP-33-11 | 77,0 | 216,5 | 114,0| 25| G1/4 | 38,09 | 13| 13| 16,0 | 30 | 33,5| 18,1 | 35,1 | 44,5 |44,5| 35,1 | 89| 100,0| 13,5|41,4 | 12,5| M12| 77,6 | 183608
327189 | 6951KP-33-12 |77,0|216,5| 114,0| 25| G1/4 | 38,09 | 13| 13| 16,0 | 30 | 33,5| 18,1 | 35,1 | 44,5|44,5| 35,1 |89 | 100,0| 13,5|41,4 | 125| M12| 77,6 | 183608

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo giratoério

N2 6951KP -

Grampo giratério, construcéao do flange
de topo, modelo de precisao

dupla acéo,

presséo de servigo max. 350 bar,

presséo de servigo min. 35 bar.

=

Ne Nedo Forca de aperto | Forga de aperto | Curso de | Curso total L | Volume de | Volume de Superficie do Superficie do Qmax. | Peso
enc. artigo de 350 bar Sp* de 350 bar Lo* | aperto K 6leo Sp dleo Lo émbolo efetiva Sp | émbolo efetiva Lo
[kN] [kN] [mm] [mm] [em3] [em] [em?] [em?] [I/min] [a]

327197 6951KP-22-21 22 54 14,5 28,0 21,2 43,3 7,6 15,5 2,5 2590
327205 6951KP-22-22 22 54 14,5 28,0 21,2 43,3 7,6 15,5 2,5 2590
327213 | 6951KP-22-210** 22 54 32,0 45,5 34,9 71,3 7,6 15,5 2,5 2948
327221 | 6951KP-22-220 22 54 32,0 455 34,9 71,3 7,6 15,5 25 2048
327239 | 6951KP-33-21 33 80 16,0 30,0 343 68,4 11,4 22,8 25 4355
327247 6951KP-33-22 33 80 16,0 30,0 34,3 68,4 11,4 22,8 2,5 4355
327254 | 6951KP-33-210** 33 80 32,0 46,0 52,6 105,0 11,4 22,8 2,5 4881
327262 | 6951KP-33-220** 33 80 32,0 46,0 52,6 105,0 11,4 22,8 2,5 4881

Sp = aplicar tensao, Lo = soltar
* Forga de aperto com brago de fixagao padréo, curto
** Nao disponivel no estoque!

Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistdo endurecida e cromada. Raspador na biela do pistdo. Volume de fornecimento sem brago de fixagéao.
Alimentacéo de 6leo através da conexdo roscada ou do canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:

O grampo giratério é aplicado no dispositivo de aperto, onde, sobretudo as pegas de trabalho devem ficar acessiveis e colocados por cima. Com os bragos de aperto
especiais (disponiveis a pedido) também é possivel apertar pegas de trabalho mais complexas.

Caracteristicas:

O movimento giratério é executado por trés guias de esferas, o que permite uma precisdo mais elevada de posicionamento e repeticdo e uma vida util mais longa.

Observacao:

O curso do pistao é conduzido, sendo por isso necessario ter em conta o fluxo volumétrico Q max. E preciso ter em consideragé@o o comprimento do brago de fixacdo e o
peso do mesmo. Na montagem de acessoérios no pistdo ndo pode ser exercida forga sobre os pistdes. Na colocagdo em funcionamento ter em mente uma boa ventilagéo.
Para o estrangulamento do fornecimento de dleo pode ser utilizada opcionalmente a valvula de retengéo por estrangulamento n® 6916-12-04. Estdo disponiveis outros
angulos de rotacéo.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo giratério
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Tabela de medidas:
Ne Nedo OA| B C |[b| E|©@F |GIHHK|L|M|N|P|Q|R|S|T| U |QV|W|Y | Z |AA|BB|CC|DD|OFF| OR-1
enc. artigo Anelem O

Ne de enc.

327197 | 6951KP-22-21 |62,8|185,5(104,5/25|G1/4|31,74|13|13|14,5/28,0|33,5|14,5|27,4|35,5/35,5|27,4|71| 85,5 |10,7|35,1|13,0)M16|12,526,5M10| 19 | 63,4 | 183608
327205 | 6951KP-22-22 |62,8|185,5/104,5/25/G1/4|31,74|13|13|14,5/28,0|33,5|14,5|27,4|35,5|35,5|27,4|71| 85,5 |10,7|35,1|13,0)M16|12,526,5M10| 19 | 63,4 | 183608
327213 |6951KP-22-210**62,8|220,5|122,0|25|G1/4|31,74|13|13|32,0/45,5|33,0|14,5|27,4|35,5/35,5|27,4|71| 85,5 |10,7|35,1|13,0)M16|12,5/26,5/M10| 19| 63,4 | 183608
327221 | 6951KP-22-220 |62,8|220,5|122,0|25|G1/4|31,74|13|13|32,0/45,5|33,0|14,5/27,4|35,5/35,5|27,4|71| 85,5 |10,7|35,1|13,0/M16|12,5/26,5/M10| 19| 63,4 | 183608
327239 | 6951KP-33-21 |77,0|196,5|114,0/25|G1/4|38,09|13|13|16,0/30,0|33,5|18,1|35,1|44,5/44,5/35,1/89|100,0|13,5|41,4|12,5|M16|12,5/32,5|M12| 19| 77,6 | 183608
327247 | 6951KP-33-22 |77,0|196,5|114,0/25|G1/4|38,09|13|13|16,0/30,0|33,5|18,1|35,1|44,5/44,5/35,1/89|100,0|13,5|41,4|12,5|M16|12,5/32,5|M12| 19| 77,6 | 183608
327254 |6951KP-33-210**77,0/228,5/130,0/25|G1/4|38,09|13(13|32,0|46,0| 33,5 |18,1|35,1|44,5/44,5|35,1|89|100,0|13,5|41,4|12,5|M16|12,532,5|M12| 19 | 77,6 | 183608
327262 |6951KP-33-220**|77,0/228,5130,0/25|G1/4|38,09|13(13|32,0|46,0|33,5|18,1|35,1|44,5/44,5|35,1|89|100,0|13,5|41,4|12,5|M16|12,5(32,5|M12| 19 | 77,6 | 183608

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo giratoério

Ne 6951FP r.‘r‘
Grampo giratério, construcao do flange
de base, modelo de precisao

de acéo simples, com reposi¢cdo de mola,
presséo de funcionamento max. 350 bar,
presséo de funcionamento min. 52 bar.

=

Ne Ne do Forca de aperto de 350 bar* Curso de aperto K Curso total L Volumes de 6leo Superficie do émbolo Q max. Peso
enc artigo efectiva
) [kN] [mm] [mm] [em?] [cm?] [/min] lal
327270 | 6951FP-22-11 22 14,5 28 21,2 7,6 2,5 3030
327288 6951FP-22-12 22 14,5 28 21,2 7,6 2,5 3030
327296 6951FP-33-11 33 16,0 30 34,3 11,4 2,5 4854
327304 6951FP-33-12 33 16,0 30 34,3 11,4 2,5 4854
* Indicagao da for¢a de aperto com brago de fixagéo padrao, curto
Concepcéo:

Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistdo endurecida e cromada. Raspador na biela do pistdo. Mola restabelecedora em aco inoxidavel.
Volume de fornecimento sem braco de fixagdo. Alimentacéo de 6leo através da conexao roscada ou do canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:

O grampo giratdrio é aplicado no dispositivo de aperto, onde, sobretudo as pecas de trabalho devem ficar acessiveis e colocados por cima. Com os bragos de aperto
especiais (disponiveis a pedido) também é possivel apertar pegas de trabalho mais complexas.

Caracteristicas:

O movimento giratério é executado por trés guias de esferas, o que permite uma precisdo mais elevada de posicionamento e repeti¢cdo e uma vida util mais longa.

Observacéao:

O curso do pistao é conduzido, sendo por isso necessario ter em conta o fluxo volumétrico Q max. E preciso ter em consideragé@o o comprimento do brago de fixagao e
o peso do mesmo. Na montagem de acesssorios no pistdo ndo pode ser exercida forga sobre os pistdes. Na aplicagdo em cilindros de simples agao existe o perigo do
liquido ser aspirado. Aqui a ventilagdo deve ser deslocada para uma area limpa e protegida através de uma tubagem de ligagao. Na colocagédo em funcionamento ter em
mente uma boa ventilagao.

Para o estrangulamento do fornecimento de dleo pode ser utilizada opcionalmente a valvula de retengdo por estrangulamento n® 6916-12-04. Estéo disponiveis outros
angulos de rotacéo.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo giratorio
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Tabela de medidas:
Ne Ne do QA B (¢} D| E OF |G| H K | L M N P Q R S | T U Qv | W Y | CC OR-1
enc. artigo Anelem O

N de enc.
327270 | 6951FP-22-11 | 62,8 | 204,0 | 112,0 | 25 | G1/4 | 31,74 | 13 | 12,5| 14,5 |28 | 121,0 | 14,5 | 27,4 | 35,5 | 35,5 | 27,4 | 71 | 855 | 10,7 | 35,1 | 13,0 | M10 | 183608
327288 | 6951FP-22-12 | 62,8 | 204,0 | 112,0| 25 | G1/4 | 31,74 | 13| 12,5 | 14,5 |28 | 121,0 | 14,5 | 27,4 | 35,5 | 35,5 |27,4| 71| 855 | 10,7 | 35,1 | 13,0 | M10 | 183608
327296 | 6951FP-33-11 | 79,0 | 224,5 | 121,5| 25 | G1/4| 38,09 | 13| 13,0| 16,0 | 30| 130,5| 18,1 | 35,1 | 44,5 | 44,5 | 35,1 | 89 | 100,0 | 13,5| 41,4 | 125 | M12 | 183608
327304 | 6951FP-33-12 | 79,0 | 224,5 | 121,5| 25 | G1/4| 38,09 | 13| 13,0| 16,0 | 30| 130,5| 18,1 | 35,1 | 44,5 | 44,5 | 35,1 | 89 | 100,0 | 13,5| 41,4 | 12,5 | M12 | 183608

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo giratoério

N¢ 6951FP

Grampo giratério, construcéao do flange
de base, modelo de precisao

dupla acéo,

presséo de servigo méax. 350 bar,

presséo de servigo min. 35 bar.

=

Ne Nedo Forga de aperto | Forga de aperto | Cursode | CursototalL | Volume de | Volume de Superficie do Superficie do Qmax. | Peso
enc. artigo de 350 bar Sp* de 350 bar Lo* | aperto K dleo Sp dleo Lo émbolo efetiva Sp | émbolo efetiva Lo
[kN] [kN] [mm] [mm] [cm?] [em?] [cm?] [cm?] [Vmin] [a]
327312 | 6951FP-22-21 22 54 14,5 28 21,2 43,3 7,6 15,5 2,5 3070
327320 | 6951FP-22-22 22 54 14,5 28 21,2 43,3 7,6 15,5 2,5 3070
327338 | 6951FP-33-21 33 80 16,0 30 34,3 68,4 11,4 22,8 2,5 4854
327346 | 6951FP-33-22 33 80 16,0 30 34,3 68,4 11,4 22,8 2,5 4854

Sp = aplicar tenséo, Lo = soltar
* Indicagédo da forga de aperto com brago de fixagao padréo, curto
Concepcao:

Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistdo endurecida e cromada. Raspador na biela do pistdo. Volume de fornecimento sem brago de fixagéao.
Alimentacéo de 6leo através da conexdo roscada ou do canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:
O grampo giratério é aplicado no dispositivo de aperto, onde, sobretudo as pegas de trabalho devem ficar acessiveis e colocados por cima. Com os bragos de aperto
especiais (disponiveis a pedido) também é possivel apertar pegas de trabalho mais complexas.

Caracteristicas:
O movimento giratério é executado por trés guias de esferas, o que permite uma precisdo mais elevada de posicionamento e repeticdo e uma vida util mais longa.

Observacao:

O curso do pistdo é conduzido, sendo por isso necessario ter em mente o fluxo volumétrico Q max. E preciso ter em consideragao o comprimento do brago de fixagdo e o
peso do. Na montagem de acessérios no pistdo ndo pode ser exercida forga sobre os pistdes. Na colocagdo em funcionamento ter em mente uma boa ventilagéo.

Para o estrangulamento do fornecimento de dleo pode ser utilizada opcionalmente a valvula de retengéo por estrangulamento n® 6916-12-04. Estdo disponiveis outros
angulos de rotacéo.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo giratério
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Diagrama de perfuracao do dispositivo:
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Tabela de medidas:

Ne do OA | B C |[D| E OF |G| H K |L| M N P Q R S |T| U V| W | Y Z | AA | BB |CC|DD| OR-1

artigo Anelem O
Ne¢ de enc.
327312 |6951FP-22-21|62,8 194 (112,0|25|G1/4|31,74|/13|12,5|14,5|28|121,0/14,5|27,4|35,5|35,5(27,4|71| 85,5 |10,7|35,1|13,0/ M16|12,5|26,5|M10| 19| 183608
327320 |6951FP-22-22|62,8 194 (112,0|125|G1/4|31,74|13|12,5|14,5/28|121,0/14,5|27,4|35,5|35,5(27,4|71| 85,5 |10,7|35,1|13,0/ M16|12,5|26,5|M10| 19| 183608
327338 |6951FP-33-21|79,0|205(121,5/25|G1/4|38,09|/13|13,0|16,0/30|130,5|18,1|35,1|44,5|44,5(35,1|89|100,0/13,5|41,4|12,5|M16|12,5|32,5|M12| 19| 183608
327346 |6951FP-33-22|79,0/205|121,5|25|G1/4(38,09|13|13,0/16,0/30|130,5|18,1|35,1|44,5/44,5/35,1/89|100,0|13,5(41,4(12,5|M16|12,5|32,5|M12| 19 | 183608

Ne
enc.
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Bracos de fixacao para grampos giratdrios

N2 6951N

Braco de fixacao, padrao

Ne Nedo para Tamanho A B C QE F G H J K L N z Peso
artigo
enc.
]
69146 6951N-22-63 6951xx-22-xx 63,5 25,5 14,5 | 31,75+0,05 | 44,5 12,5 22,5 M16x1,5 16,0 25° 0,05 M12 801
60848 6951N-33-68 6951xx-33-xx 68,0 35,0 14,2 | 38,11 +0,05 | 44,5 14,2 25,6 M16x1,5 16,4 25° - M16 1134
Concepcéo:
Aco, temperado e oxidado. \// Z‘
Aplicacao: — T
Para grampos giratérios N° 6951xx, tamanhos 22 e 33. 1 /%J} : | -
o Y-
Observacio: | LA
(&>
Ter em mente a pressao de aperto, o deslocamento volumétrico e o peso do brago de fixagdo. Estao disponiveis J
versdes especiais a pedido. oE
N2 6951N

Braco de fixacao, curvo

N¢ do para Tamanho A B C D OE F G H J K L M N Peso

N2
artigo

enc.

ld]

69500 6951N-22-76 6951xx-22-xx 76 51 14,5 14,5 |31,75+0,05| 70,0 | 36,5 13,5 22,5 M16x1,5 38 44,5 38,0 1580
61879 6951N-33-81 6951xx-33-xx 81 70 14,3 14,3 |38,11+0,05| 76,2 | 39,6 13,5 25,6 M16x1,5 45 44,5 41,3 2313

Concepcéo:
Aco, temperado e oxidado. ‘ 5
Aplicacao: o

! ]

Para grampos giratérios N° 6951xx, tamanhos 22 e 33. or \ | | O - =

Observacao: g | -
K

Ter em mente a presséao de aperto, o deslocamento volumétrico e o peso do braco de fixagdo. Estao disponiveis
versdes especiais a pedido.

A N

—

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Bracos de fixacao para grampos giratdrios

N2 6951N

Braco de fixacao, longo

Ne Ne do para Tamanho A B C D OE F G H J N L Peso
artigo
enc.
ld]

69161 6951N-22-165 6951xx-22-XX 165,0 70,5 28,5 19 31,75 +0,05 44,5 12,5 22,4 M16x1,5 0,05 25° 1161

60855 6951N-33-180 6951xx-33-xx 180,3 45,0 30,0 34 38,11 +0,05 44,5 14,2 25,5 M16x1,5 - 25° 1996
Concepcao:
Aco, temperado e oxidado.
Aplicacao: gE
Para grampos giratérios N® 6951xx, tamanhos 22 e 33. =

grampos podem ser encurtados caso seja necessario. Estdo disponiveis versdes especiais a pedido.

J [

Observacao: z
Ter em mente a presséo de aperto, o deslocamento volumétrico e o peso do brago de fixagcdo. Os o | aj}

N2 6951N

Braco de fixacéao, duplo

Ne Ne do para Tamanho A 2A B C D OE F G H J Peso
artigo
enc.
]
69526 6951N-22-280 6951xx-22-XX 140,0 280,0 70,5 28,5 19 31,75 +0,05 44,5 12,5 22,4 M16x1,5 1869
60863 6951N-33-360 6951xx-33-xx 180,3 360,7 44,6 30,0 34 38,11 +0,05 44,5 14,2 25,5 M16x1,5 3311
Concepcéo:

Aco, temperado e oxidado.

Aplicacao:
Para grampos giratérios N® 6951xx, tamanhos 22 e 33.

t
Observacio: 4T ( /ﬁ%’_"; )
B

Ter em mente a presséo de aperto, o deslocamento volumétrico e o peso do brago de fixagcdo. Os
grampos podem ser encurtados caso seja necessario. Ter em mente a mesma altura de aperto e de J
suporte. Estdo disponiveis versdes especiais a pedido. A

2A

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Bracos de fixacao para grampos giratdrios

N° 6951WN

Braco de fixacao, duplo
com sistema basculante

Ne Nedo para Tamanho 2A B C D QOE F G H J OK L M W max. Peso
artigo
enc.
ld]
320481 6951WN-22-200 6951xx-22-xX 200 107 25 20 31,8 35 10 55 57,5 16 30,5 M8 6° 1800
320499 6951WN-33-250 6951xx-33-xx 250 125 33 22 38,2 38 10 65 64,5 20 36,0 M10 6° 3100
Concepcao:
aco, acabamento oxidado. Brago de fixagcdo temperado. B
9]
Aplicacao: M4
Para todos os cilindros giratérios da série 6951xx, tamanhos 22 e 33. Serve para apertar duas pegas I
de trabalho com diferentes alturas. ‘ [ @: | T
0O w
Observacio: z p— i i
Presséo de aperto, deslocamento volumétrico e &ngulo méax. de inclinagao (W) devem ser tidos em ! @
consideragao. Estao disponiveis versdes especiais a pedido.
PE M o
L
2A
A A
QO ‘ L] I T

N¢ 6951
Medidas de fabricacdo em caso de producao prépria de bracos de fixacao

W

o]

Tolerancia DIN ISO 2768 m

Indicacao importante:
Observar o comprimento e o peso do brago de fixagao!

Tabela de medidas (para producéao prépria):

para (%]03
Tamanho A B +0,025 D E QG H J K T U vV | W

-22 51 | 44,5 |31,775| 37,4 | 12,5 | 16,5 IM16x1,50-6H| 59 | 2,93 | 22,4 | 26 | 6,2 | 25,7
-33 70 | 44,5 |38,138| 40,4 | 14,2 | 16,5 |[M16x1,50-6H| 65 | 3,23 | 25,5| 26 | 9,6 |35,5

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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AcessoOrios para grampos giratorios

o -
N°6916-12 e Ne do Amax. | © D OE | sW | Mdmax. | G | Peso
L ~ artigo
Valvula de retencao por estrangulamento enc. 9 N ”
modelo roscado
pressao de servigo max. 350 bar. 326579 | 6916-12-01 20,7 11,1 15,16 15,9 14 27 G1/8 47
326611 6916-12-04 20,9 11,2 18,72 21,0 19 47 G1/4 47

’ Concepcao:
( Caixa em ago endurecido e oxidado. Construgdo compacta.
’ Aplicacéo:

b Para consumidores com operacéo simples ou dupla. Através da regulacéo do fluxo, a velocidade de
deslocagéo é ajustavel.

Observacgao:

A valvula estranguladora de retengdo para enroscar é enroscada no furo de montagem indicado.
O escoamento do volume excedente é assegurado através de uma valvula limitadora da pressédo
previamente ligada no comando do sistema hidraulico.

As valvulas estranguladoras de retencdo devem ser utilizadas preferencialmente para pré-
regulacdes.

Nos reguladores de retorno existe o perigo de transmissdes de presséo.

—
T T TR T |

I A &,

. . : & D A

Iz | | | )
Lk ! z of e
I ~~~~~~~~ — b . — ] - ,___,! B —= — ;—//

' Dispositivo !

[ | C

e e 2 e o AP - — - e} -
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Indicacoes de montagem importantes

Tamanho 02

Comprimento do braco de fixacao mm 27 51 76
Pressao de tensdo max. bar 350 183 122
Forca de aperto kN 2 0,8 0,44
Vazao I/min. 0165 (ON ON
Peso max. do braco de fixacéo g 118
Forca de mola* N 78

*em caso de versao de simples agao
Tamanho 05
Comprimento do braco de fixacao mm 38 76 127
Pressdo de tensdo max. bar 350 176 107
Forca de aperto kN 5 2,2 0,88
Vazéo [/min. 0,4 0,35 0,35
Peso max. do braco de fixacao g 354
Forca de mola* N 210

* em caso de versao de simples acao
Tamanho 11
Comprimento do braco de fixacao mm 51 101,56 162
Pressao de tensao max. bar 350 177 119
Forca de aperto kN 11 51 3,0
Vazao [/min. 1,64 1,3 1,3
Peso max. do braco de fixacéo g 807
Forca de mola* N 696

*em caso de versao de simples acao
Tamanho 22
Comprimento do braco de fixacao mm 63,5 101,56 162
Presséo de tensao max. bar 350 192 138
Forca de aperto kN 22 10 6,7
Vazao I/min. 2,5 1,8 1,8
Peso max. do braco de fixacéo g 1869
Forca de mola* N 943

* em caso de versao de simples acao
Tamanho 33
Comprimento do braco de fixacao mm 68 101,5 178
Presséo de tensao max. bar 350 233 133
Forca de aperto kN 33,4 22,2 12
Vazao I/min. 2,56 1,7 1,0
Peso max. do braco de fixacéo g 331
Forca de mola* N 1188

* em caso de versao de simples acao
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_A_m_F@ Grampo giratério

DESCRICAO DO DIAGRAMA:

Os diagramas mostram a presséao de funcionamento maxima, relativa ao comprimento do braco de fixagéo e a forca de fixagéo dai resultante.

2.3
a50 N° 6951-02 2.2 350 N° 6951-05

350 -— - .
=18
E i E 350
) - B
z +13 = £ 262 z
§ 244 1 = $ 5
2 ] 2 2 2 g
© © o ©
g 183 :‘G.EQ § g 176 §
£ 146 . H g 2
122 = 119
107
0 27 51 76 0 25 51 76 1015 127
Comprimento do braco de fixagao [mm] Comprimento do braco de fixagao [mm]
14,2 26,7
350 350 '
N° 6951-11 143 N° 6951-22 247
350 - - 222
g 2% 11,1 g
g . £ 20,0
g 2 289 17.8
£ . £ L .
g 2m 89 % : » 158 £
S < S g
o 234 s P 133 &
s 67 g 2 2
g 202 H & ?;: 111 5
£ 177 i & 71 ga ©
158 4.4 157
142 147 6.7
130 138
119
0 51 76 1015 127 152 v = ?ﬁ L G
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ar.e
350 N° 6951-33 15
350 s, (1 1 1Y
121
g 910 — =3
g 1267
§ A T Fas g
2 233 — — 222 ¢
§ 207 _ 200 g
2 186 - 178 §
< 189 1158 ©
155
143 =133

51

Comprimento do braco de fixagao [mm]

76 1015 127 152 178
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Elementos de fixacao hidraulicos
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FIXADOR VERTICAL E FIXADOR VERTICAL
TENSOR DE ALAVANCA : Z)(;rr:;tij:j:i:j;ijronl:t’i) pneumatico
PARA TAREFAS
EXIGENTES TENSOR DE ALAVANCA

> Forca do pistdo até 44,0 kN
> Corpo basico, niquelado quimicamente

> Corpo basico oxidado

Em caso de pressdes de funcionamento continuo inferiores
a 80 bar, estas devem ser indicadas no pedido, pois,

neste caso, devera ser selecionada outra combinacéo de

vedacoes.
VISAO GERAL DE PRODUTO:
Tipo Forca do pistao Numero de tamanhos Pressao de funcionamento max. Modo de funcionamento
[kN] construtivos [bar]
6958E 31-70 2 250 dupla acéo
6958SU/ST 7,0 1 350 simples acao
B6958AU/AT 5,0-20,0 4 250 simples acéo
6958DU/DT 2,8 - 201 5 250 dupla acéo
6959C 2,8 - 201 5 250 dupla acéo
6959KL 7,0 -44,0 5 350 dupla acéo
6959KB 7,0 - 281 4 350 dupla acéo
EXEMPLOS DE PRODUTO:
N° 6958E N° 6958AT N° 6959C

> Forca do pistéo: 3,1 - 7,0 kN > Forca do pistao: 5 - 20 kN > Forca do pistao: 2,8 - 20,1 kN
> Tipo de ligacéo: canais de dleo > Tipo de ligacao: canais de 6leo > Tipo de ligacéo: canais de dleo
perfurados perfurados ou adaptador com perfurados ou adaptador com
conexao roscada conexao roscada

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Fixador vertical, modelo roscado

N2 6958E-XX [T ]
Fixador vertical, modelo roscado [
acéao dupla, CAD
pressao de funcionamento max. 250 bar,
presséo de funcionamento min. 15 bar
Ne Nedo Forca de pistdo | Forga de pistdo F5de | Volume de 6leo Sp | Volume de 6leo Lo | @ dos pistdes Superficie do Superficie do Peso
enc artigo F5 de 100 bar 250 bar émbolo efetiva Sp | émbolo efetiva Lo
) [kN] [kN] [em?] [em’] [mm] [em?] [em?] ld]
328013 | 6958E-20 3,1 7,8 6,6 2,3 20 3,1 1,10 350
328039 | 6958E-30 7,0 17,5 22,6 7,8 30 7,0 2,54 1100
Sp = aplicar tensdo, Lo = soltar
Concepcao:
Caixa de ago, superficie exterior niquelada, biela do émbolo endurecida.
Caixa com dois furos para instalagdo de protegdo contra rotagéo.
Dois pinos cilindricos para protegéo contra rotagcdo adjacentes soltos.
Alimentacéo de 6leo através de canal de 6éleo no corpo do dispositivo.
Aplicacao:
O fixador vertical é particularmente adequado a dispositivos tensores, em que o fornecimento de N
dleo seja efectuado através de canais perfurados no corpo do dispositivo. Utilizagao para dispositivos p 0l
tensores com proporgdes de espaco limitadas. Montagem do fixador vertical ajustavel em 360°. 4
s a4 VRN
Caracteristicas: ‘
Nos espagos de montagem mais pequenos, a maior forga de aperto. A alavanca de aperto abre 90°, >
desta forma, carregamento ou remogao simples das pegas de trabalho, manualmente ou por robés. [ o |
~ Y
Observacao: T 7
Os chanfros de insergéo para as vedagdes ndo devem ter transicdes afiadas. ) } 1
Fresar a rosca até a face plana. Durante a montagem, lubrificar a caixa. Ranhura para protecgéo b
contra rotacéo %
Sob consulta: -t I 2| £
Podem ser fornecidos mais tamanhos mediante pedido. FIFQEO_ -
. OR2~— 1 i | T
Medidas de montagem: <] == =
DAL :
BCIW OR-1 — e : :
2 |
—_ \G N
=) 4
ps! L|> L @C s
% @BIY |e.. @Dt |
o]
E 1
5z | =
< ¥ o ™ -
Tz E¢ A ‘ {é T ===
5 &~ % %ﬁ
£ = T H + -]
VSO o T iZon
A A |
— h L O =
_ | Cantos v
o | arredondados
Y T -
% max. $DI1
S
Tabela de medidas:
Ne Ne do gB ac gD G H2 H3 H4 H5 H9 N P K aT \ oW
artigo
enc.
328013 6958E-20 24 25 26 M32x1,5 51,8 41,8 46,2 98 26 33,0 16 10 32 19,69 6
328039 6958E-30 36 37 38 M48x1,5 77,0 62,0 69,0 146 38 49,5 24 15 48 29,54 8
Medidas de montagem:
Ne Nedo QA1 B1H7 | @C1H7 | OD1 min. E1 max. F1 G H H1 L1 min. M1 max. N1 P1 OR-1 OR-2
enc artigo AnelemO | AnelemO
’ Nedeenc. | N2deenc.
328013 | 6958E-20 | 30,5 25 26 8 45,2 47,2 M32x1,5 | 46,2 | 25 8,5 19,0 21,0 7,5 554575 554576
328039 | 6958E-30 | 46,5 37 38 10 68,0 70,0 M48x1,5 | 69,0 | 35 12,0 27,5 29,5 10,0 554577 554578

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.

134 ELEMENTOS DE FIXAGAO HIDRAULICOS

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 6766-196 - Web: www.amf.de



Acessorios

o

N? 6958E-XX-0X Ne Ne go Forca de aperto | Forgade apertode | X | X1* | K | P | R | Peso

Alavanca de aperto em aco enc. artioo e e .

Aco endurecido por cementagao,

para fixador vertical 6958E-XX 328054 | 6958E-20-00-01 1,38 3,46 28 14 10|16 | 3 66
328070 | 6958E-20-00-02 1,11 2,72 35| 14 |10 | 16 | 3 74
328096 | 6958E-20-00-03 0,92 2,30 42 | 14 |10 |16 | 3 82
328062 | 6858E-30-00-01 3,19 7,96 41|21 |15 |24 | 5 215
328088 | 6958E-30-00-02 2,56 6,40 51| 21 | 15|24 | 5 242
328104 | 6958E-30-00-03 2,14 5,35 61| 21 15|24 | 5 270

*X1 = comprimento da alavanca a 90°

o -XX-
N° 6958ER-XX-00 Ne Ne do X X1* K P Peso
»
Molde da alavanca de aperto em aco enc. arige i
Aco ndo endurecido,
para fixador vertical 6958E-XX 328112 6958E-20-00 45 14 10 16 88
328120 6958E-30-00 66 21 15 24 287
*X1 = comprimento da alavanca a 90°
X
pv4
—
@
o
4 - - -
N? 6958E-XX-00-00 Ne Ne do E F J L M P S U R1 oW Peso
~ ~ artigo
Protecao contra rotacao enc. il
328963 | 6958E-20-00-00 | 15 9 27 | 22,0 | M4 | 22 7 15,8 | 22,5 6 40
328989 | 6958E-30-00-00 | 25 | 15 | 40 | 31,56 | M6 | 32 | 10 | 24,0 | 33,0 8 145

Concepcao:
Aluminio, preto anodizado.

Proteccéo contra
rotagdo montada &
> direita ou a esquerda

!
|

|
R1

! NS
Vanm

Acessorios extra:
E proteccéo contra
rotacao

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Fixador vertical

2 -
N° 69585x-16 Ne N2 do Forga de pistao | Forga de pistdo | Vol. | @ dos | Superficie OR-1 Peso
Fixad ti | enc artigo de 100 bar de 350 bar pistdes | do émbolo | Anel em O
Ixador vertica : [kN] [kN] [em®]| [mm] [ecm?] | Nedeenc. [a]
de acdo simples, com reposi¢ao de mola,
pressao de funcionamento max. 350 bar, 322248 | 69585U-16 20 7,0 19| 16 2 334821 | 280
pressao de funcionamento min. 40 bar. 322255 | 6958ST-16 2,0 7,0 1,9 16 2 334821 290
a Concepcao:

Corpo base em ago polido. Biela do pistdo nitrurado. Raspador na biela do pistdo. Mola
restabelecedora integrada. Volume de fornecimento com eixos da alavanca de aperto, mas sem
alavanca de aperto. Alimentacao de 6leo através de canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:
Estes fixadores verticais podem ser utilizados para tarefas de fixacdo, nas quais € fixada na aba de
aperto.

Caracteristicas:

Pequenas dimensdes, reduzida distancia na disposi¢do em linha. As alavancas de aperto podem ser
facilmente substituidas no estado montado.

Observacéo:

Parafusos conforme a ISO4762 M6, classe de resisténcia 12.9, levemente lubrificados, torque de
aperto Md = 18 Nm nao estdo incluidos no volume de fornecimento. O tensor vertical permite, ao
soltar, uma pressao de acumulacao max. de 3 bar, isto deve ser sobretudo observado durante a
aplicacéo de valvulas de controle.

N¢ 6958SU-16

¥

N¢ 6958ST-16

N° 6958SU-16 N° 6958ST-16
8
Medidas de montagem:
40° s )
OR-1 §
40° 224" |
&4 " ™ ! T
24 TTo0s]4] 3
& ®23.9 @239

Rz6,3
>
2
&8

44

: :
| 3 115,10 - 10 17
~ ) 9|
S S
1 Fo | 2 7
© lﬁ I
b y
! J ol o 1 &
28 o 78 i, N ‘ o g
1]
33
° -
N° 6958S-16 Ne Nedo X | X1* | Forca de aperto | For¢a de aperto | Forca de aperto | Peso
artigo de 100 bar de 250 bar de 350 bar
enc.
AIavancg de aperto em aco [kN] [kN] [kN] o]
Aco endurecido,
para fixador vertical n° 6958Sx-16 320218 | 69585-16-00-01 | 12| 12 2,0 5,0 7,0 52
presséo de funcionamento max. 350 bar. 320234 | 69585-16-00-02 | 18 | 12 1,3 33 4,6 60
Alavanca de aperto Molde da alavanca de aperto 320259 | 69585-16-00-03 | 24 | 12 1,0 2,5 3,5 66
X -2 320275 | 6958S-16-00-04 | 30 | 12 0,8 2,0 2,8 72
R 322438 | 69585-16-00-05** | - | 12 - - - 74
o | E * X1 = Comprimento do cabo a 90°
1 O\ij **Molde de alavanca de aperto ndo endurecido
X
Y
NCINER
3 @
N
° -
N® 6958A-16 Ne Nedo X X1* Forca de aperto Peso
P artigo de 100 bar
Alavanca de aperto em aluminio enc. ] ”
para fixador vertical n° 6958Sx-16
presséo de funcionamento max. 100 bar. 320242 6958A-16-00-02 18 12 1.3 21
320267 6958A-16-00-03 24 12 1,0 23
320283 6958A-16-00-04 30 12 0,8 25
CAD CAD 322453 6958A-16-00-05"" - 12 - 26

EfE=E  [ExE=E ,
i * X1 = Comprimento do cabo a 90°
** Molde de alavanca de aperto

[E]455 [E] 22

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos de fixacao hidraulicos
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Fixador vertical

N¢ 6958AU

Fixador vertical

de acdo simples, com reposi¢ao de mola,
presséo de funcionamento max. 250 bar,
presséo de funcionamento min. 40 bar.

o N¢ do Forga de pistao Forga de pistao Vol. @ dos pistdes Superficie do émbolo efectiva Md méx. Peso
N2 )
enc. artigo de 100 bar de 250 bar
) [kN] [kN] [em?] [mm] [em?] [Nm] la]
322404 6958AU-16 2 5 1,9 16 2,0 18 220
322446 6958AU-20 3 8 4,0 20 3,1 43 357
322487 6958AU-25 4 12 6,7 25 4,9 84 576
322529 6958AU-32 8 20 14,4 32 8,0 145 926

Concepcao:

Corpo base em ago quimicamente niquelado. Biela do pistdo nitrurado. Raspador na biela do pistéo.
Mola restabelecedora integrada. Volume de fornecimento com eixos da alavanca de aperto, mas sem
alavanca de aperto. Alimentacao de 6leo através de canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:
Estes fixadores verticais podem ser utilizados para tarefas de fixagcdo, nas quais é fixada na aba de
aperto.

Caracteristicas:

Pequenas dimensdes, reduzida distancia na disposi¢do em linha. As alavancas de aperto podem ser
facilmente substituidas no estado montado.

Observacgao:
Parafusos conforme a ISO 4762, classe de resisténcia 12.9, levemente lubrificados, ndo estao

incluidos no volume de fornecimento. C
el o
O fixador vertical permite, ao soltar, uma pressédo de acumulagdo max. de 3 bar, isto deve ser T
sobretudo conservado durante a aplicagao de valvulas de controle. Importante: observar a se¢ao =
transversal da linha de alimentagao. -

@
=\
®-

M PG

Medidas de montagem:
40° 40°
jD D H7
1 [00s]A] o7 LL[oos[A]
O
&
N
‘ |
| | o
| N ! o~
| 4 | S
LA = '\"}“' T o
ol @ 8 min. g:) D8 min
Tabela de medidas:
Ne N2 do A B C @D | @D1H7 L F G H H1 H2 H3 H4 H5 T M QE S K OR-1
enc. artigo Anelem O

Ne de enc.

322404 | 6958AU-16 | 40 | 44 | 33 24 24 21,5| 29 6,4 383 | 165 | 26,3 | 26,8 | 25,8 | 463 | 10 | 11 8 16 8 195347

322446 | 6958AU-20 | 46 | 53 | 40 30 30 26,0 | 33 8,5 49,0 | 20,3 | 32,7 | 34,0 - 59,0 | 11 13 10 | 20 | 10 195842
322487 | 6958AU-25 | 55 | 67 | 51 35 35 320| 39 | 105 | 51,0 | 21,2 | 34,6 | 37,0 - 62,0 | 13 | 16 12 | 23 | 11 195909
322529 | 6958AU-32 | 66 | 76 | 58 42 42 36,0 48 | 125 | 60,0 | 24,1 | 56,7 | 59,5 - 76,0 | 15 | 18 15 | 380 | 16 195925

Medida X ver alavanca de tensao

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Fixador vertical

N2 6958AT
Fixador vertical
de ac¢do simples, com reposi¢ao de mola, 'fh
presséo de funcionamento max. 250 bar,
presséo de funcionamento min. 40 bar. -
o
o N° do Forga de pistao Forga de pistao Vol. @ dos pistdes Superficie do émbolo efectiva Md maéx. Peso
N2 .
enc artigo de 100 bar de 250 bar
’ [kN] [kN] [cm?] [mm] [em?] [Nm] la]
322420 6958AT-16 2 5 1,9 16 2,0 18 237
322461 6958AT-20 3 8 4,0 20 3.1 43 392
322503 6958AT-25 4 12 6,7 25 4,9 84 640
322545 6958AT-32 8 20 14,4 32 8,0 145 1014
Concepcao:
Corpo base em ago quimicamente niquelada. Biela do pistao nitretado. Raspador na biela do pistéo. ,\Q° S
Mola de retorno integrada. Fornecido com eixos da alavanca de aperto, mas sem alavanca de aperto. NS 7
Aplicacao: :
Estes fixadores verticais podem ser utilizados para tarefas de fixagéo, nas quais é fixada na aba de P
aperto. Tl _-
T |
Caracteristicas: Vo= o o
Pequenas dimensdes, reduzida distancia na disposicdo em linha. As alavancas de aperto podem ser OR-1 |
facilmente substituidas no estado montado. f
~ @D
Observacao:
Parafusos conforme a ISO 4762, classe de resisténcia 12.9, levemente lubrificados, ndo estao B
incluidos no volume de fornecimento.
O fixador vertical permite, ao soltar, uma pressao de acumulagdo max. de 3 bar, isto deve ser L
sobretudo conservado durante a aplicagéo de valvulas de controle. Importante: observar a segao
transversal da linha de alimentacéo. D
<|Z QE [T N
‘L I~
QG
T M

Medidas de montagem:
40° 40°

201 To0s[A]
[[o0s[A] - :

Rz6,

Rz6.3
>{>]

‘ \
\ |
| ‘” T s
|
A e
iy
@ min. g @8 min.
Tabela de medidas:
Ne N2 do A B C @D |@GD1H7| L F oG H H1 H2 H3 H4 H5 T M N QE S K OR-1
enc. artigo Anelem O

Ne de enc.

322420 | 6958AT-16 | 62 | 33 | 22 | 24 24 10529 | 64 | 383 | 165 | 26,3 | 26,8 | 258 | 46,3 | 10 | 17,0 | 40 8 51 8 195347

322461 | 6958AT-20 72 | 40 | 27 | 30 30 13,0 | 33 | 85 | 49,0 | 20,3 | 32,7 | 34,0 - 59,0 | 11 | 205 | 46 | 10 | 59 | 10 195842
322503 | 6958AT-25 87 | 51 | 35 | 36 35 16,0 | 39 | 10,5 | 51,0 | 21,2 | 34,6 | 37,0 - 620 | 13 | 27,0 | 55 | 12 | 71 | 11 195909
322545 | 6958AT-32 | 102 | 58 | 40 | 42 42 18,0 | 48 | 125 | 60,0 | 24,1 | 56,7 | 59,5 - 76,0 | 15 | 31,0 | 66 | 15 | 84 | 16 195925

Medida X ver alavanca de tensédo

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Alavanca de aperto

N® 6958S N do QE|R| K| P | X | X1*| Forcade aperto | Forcade aperto de | Peso
N® tigo de 100 bar 250 bar
Alavanca de aperto em aco enc. o e T -
Aco endurecido,
para fixador vertical n® 6958Ax 324186 | 69585-16-01-02| 8 |2 | 8 | 18| 18| 12 1,3 3,3 60
pressﬁo de funcionamento max. 250 bar. 324178 | 69585-16-01-03 | 8 |2 | 8 | 18|24 | 12 1,0 2,5 66
324194 | 69585-16-01-04 | 8 |2 | 8 |18 |30 | 12 0,8 2,0 72
322495 | 6958S-20-00-02 | 10 [ 2 |10 |22 | 18| 12 2,0 52 114
322511 | 69585-20-00-03 | 10 | 2 |10 |22 | 24 | 12 1,5 3,9 125
322537 | 6958S-20-00-04 | 10 | 2 | 10 |22 |30 | 12 1,2 3,1 135
322693 | 69585-25-00-02 | 12 | 4 | 11 |27 |24 | 16 2,6 8,2 171
322719 | 69585-25-00-03 | 12 | 4 | 11|27 | 32| 16 2,0 6,1 191
322735 | 69585-25-00-04 | 12 | 4 | 11|27 | 40| 16 1,6 4,9 21
322891 | 6958S-32-00-02 | 15 | 4 |16 |34 |30 | 20 53 13,3 375
322917 | 6958S-32-00-03 | 15 | 4 |16 |34 | 40| 20 4,0 10,0 417
322933 | 6958S-32-00-04 | 15 | 4 | 16 | 34 | 50 | 20 3,2 8,0 457
* X1 = Comprimento do cabo a 90°
X
Co ] LOE
|
A4 T %

X

o
N° 6958S Ne Ne do oE R K P X X1* Peso
artigo
Molde da alavanca de aperto em aco enc. o (a]
Aco nao endurecido,
para fixador vertical n° 6958Ax, 324418 |  69585-16-01-05 8 2 8 18 32 12 74
pressdo de funcionamento max. 250 bar. 322552 | 69585-20-00-05 10 2 10 22 32 12 141
322750 |  69585-25-00-05 12 4 11 27 44 16 217
322958 |  69585-32-00-05 15 4 16 34 54 20 476
* X1 = Comprimento do cabo a 90°
E

)

-
2

40 1

CAD

El%E=E

CIE Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Alavanca de aperto

N® 6958A Ne Nedo OE R K P X X1 Forga de aperto Peso
. artigo de 100 bar
Alavanca de aperto em aluminio enc. [KN] la]
para fixador vertical n® 6958Ax,
presséo de funcionamento méax. 100 bar. 324434 | 6958A-16-01-02 8 2 8 18 18 12 1.3 21
324459 6958A-16-01-03 8 2 8 18 24 12 1,0 23
324475 6958A-16-01-04 8 2 8 18 30 12 0,8 25
322594 6958A-20-00-02 10 2 10 22 18 12 2,0 40
322610 6958A-20-00-03 10 2 10 22 24 12 1,5 43
322636 6958A-20-00-04 10 2 10 22 30 12 1,2 47
322792 6958A-25-00-02 12 4 1 27 24 16 2,6 59
322818 6958A-25-00-03 12 4 1 27 32 16 2,0 66
322834 6958A-25-00-04 12 4 1 27 40 16 1,6 73
- 322990 6958A-32-00-02 15 4 16 34 30 20 53 130
323014 6958A-32-00-03 15 4 16 34 40 20 4,0 144
323030 6958A-32-00-04 15 4 16 34 50 20 3,2 158
* X1 = Comprimento do cabo a 90°
X
)
I
b [L_{?L
S
X
e
B
N°® 6958A Ne Ne do QE K P X X1* Peso
Molde da alavanca de aperto em aluminio enc. artigo i
para fixador vertical n® 6958Ax,
presséo de funcionamento max. 100 bar. 324483 6958A-16-01-05 8 8 18 32 12 26
322651 6958A-20-00-05 10 10 22 32 12 49
322859 6958A-25-00-05 12 11 27 44 16 75
323055 6958A-32-00-05 15 16 34 54 20 165

* X1 = Comprimento do cabo a 90°

3

e
=

4L 1

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Bloco de construcao

o
N 6958AU Ne Nedo A | A1 B B1 C C1 aD1 L OR-1 Peso
~ artigo Anelem O
Bloco de construcao enc. Nedeenc. | [g]

com ligagcdo de anel em O e ligagéo roscada
322560 | 6958AU-16-10-01 | 40 | 29 | 44 | 33 | 170 | 11,5 | 6,5 | 50 | 321646 145

322586 | 6958AU-20-10-01 | 46 | 33 | 53 | 40 | 20,5 | 140 | 85 | 57 321646 229
322602 | 6958AU-25-10-01 | 55 | 39 | 67 | 51 | 27,0 | 19,0 | 10,5 | 60 321646 379
322628 | 6958AU-32-10-01 | 66 | 48 | 76 | 58 | 31,0 | 22,0 | 125 | 82 321646 653

Concepcéo:

Aluminio anodizado, vermelho.

Material fornecido com anel em O @9x2, bujoes roscados e parafusos de fixagdo.
Aplicacao:

O bloco de construcdo com ligagéo de anel em O por baixo e ligagcdo de aparafusamento pode ser
unido mediante flange ao dispositivo como adaptador através do canal de comando sem restricdes
para a parte cilindrica do fixador vertical.

Observacao:

A superficie do flange no dispositivo tem de ser plana e ter uma qualidade de superficie de Rz 6,3 na
area da superficie de vedagao do anel em O. Outros comprimentos estao disponiveis a pedido.

@ DI -
o E—
Y O |
1 o
o
(75
_ \/ o
| 2 e
OR-1 g :
@ . .
Canal de e AL
C.AD controle A
max. 96
o
N°® 6958AT Ne Ne do A |A1|A2| B | Bt (¢} C1 |OD1 | L OR-1 Peso
Bl d t ~ enc artigo Anelem O
0CO de construcao . Ne de enc. -

com ligagdo de anel em O e ligagdo roscada
323089 | 6958AT-16-10-01 | 62 | 29 | 51 |33 |22 | 17,0 | 11,5| 6,5 | 50 | 321646 161

323105 | 6958AT-20-10-01 | 72 | 33 | 59 | 40 | 27 | 20,5 | 14,0 | 8,5 | 57 | 321646 263
323121 | 6958AT-25-10-01 | 87 | 39 | 71 | 51 | 35| 27,0 | 19,0 | 10,5 | 60 | 321646 437
323147 | 6958AT-32-10-01 | 102 | 48 | 84 | 58 | 40 | 31,0 | 22,0 | 12,5 | 82 | 321646 756

Concepcao:

Aluminio anodizado, vermelho.

Material fornecido com anel em O @9x2, bujoes roscados e parafusos de fixagcdo.
Aplicacao:

O bloco de construgcdo com ligagéo de anel em O por baixo e ligagcdo de aparafusamento pode ser
unido mediante flange ao dispositivo como adaptador através do canal de comando sem restricdes
para a parte cilindrica do fixador vertical.

Observacao:

A superficie do flange no dispositivo tem de ser plana e ter uma qualidade de superficie de Rz 6,3 na
area da superficie de vedagdo do anel em O. Outros comprimentos estao disponiveis a pedido.

OR-1 D1 w

(4]

oW
AT o 2
| A=t ” .
T }
Canal de Al
controle A2 Gl/4
max. @6 A

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos de fixacao hidraulicos

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Fixador vertical

N¢ 6958DU

Fixador vertical

dupla acéo,

presséo de servigo max. 250 bar,
presséo de servigo min. 25 bar.

Ne Nedo Forga de aperto | Forca de aperto | Forga de pistdo | Forga de pistdo | Volume de | Volume de Superficie do Superficie do Md méx. | Peso
enc artigo F1 de 100 bar F1 de 250 bar F5de 100 bar | F5 de 250 bar dleo Sp 6leo Lo émbolo efetiva Sp | émbolo efetiva Lo
) [kN] [kN] [kN] [kN] [em’] [em?] [cm?] [cm?] [Nm] ]
326272 | 6958DU-16 1.3 33 2,0 5,0 2,0 1,2 2,0 1,2 75 334
326314 | 6958DU-20 2,1 52 3,1 7.8 3,8 2,4 3,1 2,0 15,0 624
326371 | 6958DU-25 3,2 8,2 49 12,2 6,9 41 49 2,9 27,0 906
327536 | 6958DU-32 53 13,4 8,0 20,1 13,7 8,3 8,0 4,9 47,0 1920
Sp = aplicar tensdo, Lo = soltar
Concepcao:

Cilindro hidraulico como cartucho de encaixe. Fixagcdo da cabeca com quatro parafusos de cabega cilindrica (resisténcia min 10.9), estes estéo incluidos no material
fornecido. Todas as pegas individuais de ago temperado, temperado e polido. Pistdo e eixos de ago temperado, temperado, retificado e nitrurado. Raspador de metal
integrado na caixa para a prote¢ao do separador da sujeira. Bico de ar comprimido para o controle pneumatico do tensionamento em plastico de elevada resisténcia.
Material fornecido com eixos articulados, pastilhas de tragéo e bico de ar comprimido, mas sem alavanca de aperto. Alimentacdo de 6leo através de canal de 6leo no
corpo do dispositivo.

Aplicacao:

O fixador vertical de dupla agdo é adequado para o aperto em abas. Para movimentos de retorno claramente definidos.

Caracteristicas:

Pequenas dimensdes. Pequena distancia na disposicao de linha. Facil troca de alavanca de aperto com o retentor vertical montado. O eixo central horizontal na alavanca
de aperto e o ponto de pressao na peca a trabalhar estdo em um nivel. Com isto ndo é possivel nenhum movimento relativo na pega de trabalho. Os canais transversais
no orificio de montagem devem estar liviemente rodados para a protegdo dos anéis em O que se encontram no retentor e ser providos de inclinagdes de introdugdo. Com
o retentor vertical fechado, o ar comprimido que anteriormente saia livremente € acumulado no bico de ar comprimido. A pressdo de acumulagao que se forma pode ser
utilizada com o auxilio de um conversor de sinais para o controle do tensionamento. Consulta de
pressao dindmica
opcional a direita ou
aesquerda

Observacao:

O conversor de sinais ndo esta incluido no material fornecido. A relagdo da alavanca B para C esta
nas alavancas standard em 1 para 1,5!

No planejamento da alavanca de molde existem desvios que levam a uma forca de aperto mais alta,
permitida apenas em casos excepcionais.

Consulta de pressao dinamica:

T T
® |r...J <l N
= 3 ¢D
‘F‘: = fixar N
: ,-- = soltar -~E
]
ﬂ PRI
] i /
LI'I i } i
W # '
fechada: bloqueada aberta: fluxo
M IR
L

Tabela de medidas:

Ne¢ do A | Al | B| C E |@D| H H1 | H2 | H3 | H4 |H5| H6 |H7 | K| L |M| N |P|R|S |V |Vi|V2 |W| @Z OR-1
artigo Anelem O
Ne de enc.

N¢
enc.

326272 | 6958DU-16 | 51,9 | 0,40 | 12| 18,0 | 19,0 | 24 | 16,5| 58,4 | 38,3 |46,3|27,0| 10 | 19,3 | 11 |26 |44 |22 |27,5|12 |11 |40 |29 |15 |13,7 |29 | 6,5 | 497461
326314 | 6958DU-20 | 54,0 | 1,25 |14 | 21,0 23,0 | 30 | 20,3 |73,2|49,0|59,0|34,0| 10 |25,0| 16 |32 |53 |26 |32,5|16 |14 |46 |33 |15|17,5|33 | 8,5 | 490342
326371 | 6958DU-25 | 51,2 |0,70 |17 | 25,5 |27,5| 35 |21,0|79,4|51,062,0|37,0| 10 |27,0| 16 |39 |67 |32 40,020 |19 |55 |39 |15 21,039 |10,5| 321018
327536 | 6958DU-32 | 53,4 | -1,0 | 20 | 30,0 | 33,0 | 42 | 24,0 | 97,1 | 63,0 | 76,0 | 59,5 | 11 | 35,0 | 18 | 50 | 76 | 36 | 45,0 | 26 | 22 |66 | 48 | 15 | 24,0 | 48 | 12,5 | 409748

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Fixador vertical

N° 6958DT

Fixador vertical

dupla agéo,

presséo de servico max. 250 bar,
presséo de servigo min. 25 bar.

Ne Nedo Forga de aperto | Forca de aperto | Forca de pistdo | Forca de pistao | Volume de | Volume de Superficie do Superficie do Md méx. | Peso
enc. artigo F1 de 100 bar F1 de 250 bar F5de 100 bar | F5 de 250 bar dleo Sp dleo Lo émbolo efetiva Sp | émbolo efetiva Lo
[kN] [kN] [kN] [kN] [em?] [cm?] [em?] [cm?] [Nm] ]
553427 | 6958DT-12 0,7 1,8 1,1 2,8 0,9 0,5 1,1 0,6 2,7 175
326231 | 6958DT-16 1,3 3,3 2,0 5,0 2,0 1,2 2,0 1,2 75 365
326298 | 6958DT-20 2.1 52 3,1 7,8 3,8 2,4 3,1 2,0 15,0 386
326397 | 6958DT-25 3,2 8,2 4,9 12,2 6,9 41 4,9 2,9 27,0 1015
327510 | 6958DT-32 53 13,4 8,0 20,1 13,7 8,3 8,0 4,9 47,0 1970
Sp = aplicar tenséao, Lo = soltar
Concepcao:

Cilindro hidraulico como cartucho de encaixe. Fixagdo da cabe¢a com quatro parafusos de cabega cilindrica (resisténcia min 10.9), estes estéo incluidos no material
fornecido. Todas as pegas individuais de aco temperado, temperado e polido. Pistdo e eixos de ago temperado, temperado, retificado e nitrurado. Raspador de metal
integrado na caixa para a protecéo do separador da sujeira. Bico de ar comprimido para o controle pneumatico do tensionamento em plastico de elevada resisténcia.
Material fornecido com eixos articulados, pastilhas de tragdo e bico de ar comprimido, mas sem alavanca de aperto. Alimentacéo de 6leo através de canal de éleo no
corpo do dispositivo.

Aplicacao:

O fixador vertical de dupla acé@o é adequado para o aperto em abas. Para movimentos de retorno claramente definidos.

Caracteristicas:

Pequenas dimensdes. Pequena distancia na disposig¢éo de linha. Facil troca de alavanca de aperto com o retentor vertical montado. O eixo central horizontal na alavanca
de aperto e o ponto de pressdo na pega a trabalhar estdo em um nivel. Com isto ndo é possivel nenhum movimento relativo na pega de trabalho. Os canais transversais
no orificio de montagem devem estar livremente rodados para a prote¢éo dos anéis em O que se encontram no retentor e ser providos de inclinagdes de introducdo. Com
o retentor vertical fechado, o ar comprimido que anteriormente saia livremente € acumulado no bico de ar comprimido. A pressdo de acumulagao que se forma pode ser
utilizada com o auxilio de um conversor de sinais para o controle do tensionamento. : Consulta de
presséo dinamica

_—7 opcional a direita ou

a esquerda

Observacao:

O conversor de sinais ndo esta incluido no material fornecido. A relagdo da alavanca B para C esta
nas alavancas standard em 1 para 1,5!

No planejamento da alavanca de molde existem desvios que levam a uma forca de aperto mais alta,
permitida apenas em casos excepcionais.

Vi

H3
H7.

H2
" e
o+

H4
i
=

= fixar E
= soltar

fechada: bloqueada aberta: fluxo

Tabela de medidas:

Ne do A |Al|B| C E |OD| H |H1 | H2 | H3 | H4 |[H5| H6 | H7 |[K| L | M S1 |V |Vi| V2 |\W|@Z OR-1
artigo Anelem O
N¢ de enc.

p=4
T
my)
w

Ne
enc.

553427 |6958DT-12|49,5|0,13|10|15,017,0| 18 |13,5|47,7|31,0/38,0/22,0| 7 (16,0|12,2|20|28,5|10,0|/4,5|10| 85 | 50,1 |23,55|20| 7 |11,4|36| 4,5 | 409953
326231 |6958DT-16|51,9|0,40|12|18,0|19,0| 24 |16,5|58,4|38,3|46,3(27,0| 11 |19,3| 11 |26| 33 |10,5|5,5|12|11,5| 68,3 |37,49|29|15|13,7|51| 6,5 | 497461
326298 |6958DT-20|54,0|1,25|14|21,0|23,0| 30 |20,3|73,2|49,0/59,0|34,0| 14 |25,0| 16 |32| 40 |13,0/6,0|/16|14,0| 78,9 |41,60(33|15|17,5|59| 8,5 | 490342
326397 |6958DT-25|51,2|0,70(17|25,5|27,5| 35 |21,0|79,4|51,0/62,0/37,0|12|27,0| 16 |39| 51 |16,0/8,0/20|19,0| 96,1 |48,55|39|15|21,0|/71|10,5| 321018
327510 |6958DT-32|53,4|-1,0 |20|30,0|33,0| 42 |24,0/97,1|63,0/76,0/59,5|13 |35,0| 18 |50| 58 |18,0|9,0|26|22,0|112,25 58,16 |48 |15 |24,0 |84 |12,5| 409748

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Fixador vertical

Medidas de montagem:

Ne Nedo @D H7 OF GxT H10 J M R \ \'Al V2 w [%)4 X1 (%)% Y1
artigo
enc.
326272 6958DU-16 24 25,4 M6x15 27,0 2,0 22 11 29 15 13,7 29 5 1 5 24,5
326314 6958DU-20 30 31,4 M8x16 34,0 2,0 26 14 33 15 17,5 33 5 13 5 31,5
326371 6958DU-25 35 36,4 M10x20 37,0 2,0 32 19 39 15 21,0 39 5 14 5 34,5
327536 6958DU-32 42 43,4 M12x20 59,5 2,5 36 22 48 15 24,0 48 6 18 6 56,5
Ne Nedo @D H7 QF GxT H10 J M R \ \'Al V2 w X X1 oY Y1
artigo
enc.
553427 6958DT-12 18 19,4 M4x8 22,0 0,5 10,0 8,5 20 7 11,4 36 4 8 4 20,0
326231 6958DT-16 24 25,4 M6x15 27,0 2,0 10,5 11,5 29 15 13,7 51 5 11 5 245
326298 6958DT-20 30 31,4 M8x16 34,0 2,0 13,0 14,0 33 15 17,5 59 5 13 5 31,5
326397 6958DT-25 35 36,4 M10x20 37,0 2,0 16,0 19,0 39 15 21,0 71 5 14 5 34,5
327510 6958DT-32 42 43,4 M12x20 59,5 2,5 18,0 22,0 48 15 24,0 84 6 18 6 56,5
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Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Alavanca de aperto

N? 6958D-xx-04

Alavanca de aperto

Aco temperado,
para fixador vertical n° 6958DU e n° 6958DT.

Ne N° do Forga de aperto Forga de aperto B C oD OE G K L N N1 P R R1 Peso
enc. artigo F1 de 100 bar F1 de 250 bar
[kN] [kN] [a]
553428 | 6958D-12-04 0,7 1,8 10 15,0 6 4 90 7 30,5 5,0 3,4 10 1,5 4,0 19
326215 6958D-16-04 1,3 3,3 12 18,0 8 6 90 8 38,0 5,0 4,5 12 2,0 5,0 31
326322 6958D-20-04 21 5,2 14 21,0 10 7 80 10 44,5 4,5 7,0 16 2,5 7,5 60
326413 6958D-25-04 2,6 8,2 17 25,5 12 9 80 11 53,5 7,0 7,0 20 3,0 7,5 94
327551 6958D-32-04 53 13,4 20 30,0 15 11 80 13 64,0 8,0 7,5 26 4,0 8,0 178
Observacao:
Deve-se estar atento a condi¢cdes desfavoraveis das alavancas.

N¢ 6958DR

Molde da alavanca de aperto

Aco temperado,
para fixador vertical n° 6958DU e n° 6958DT.

Ne Ne do B C @D OE K L N N1 P R1 Peso
enc. artigo
()
553429 6958DR-12-04 10 26 6 4 7 40 16 3,6 10 4,0 25
326256 6958DR-16-04 12 32 8 6 8 50 20,0 5,0 12 5,0 42
326348 6958DR-20-04 14 40 10 7 10 61 235 7,5 16 75 36
326439 6958DR-25-04 17 50 12 9 11 75 31,5 7,5 20 7,5 140
327577 6958DR-32-04 20 58 15 11 13 88 36,0 8,0 26 8,0 258
Observacao:

Deve-se estar atento a condi¢gdes desfavoraveis das alavancas.

Férmula para determinar a forga de aperto F1:

forga de aperto = F1 [kN], forca do pistdo = F5 [kN], alavanca de forga = B [mm], alavanca de carga

=C [mm] >
F1=F5xB/C

N1

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Tensor de alavanca

N¢ 6959C

Tensor de alavanca
dupla acéo

presséo de servigo max. 250 bar,
presséo de servigo min. 25 bar.

Ne N¢ do Forca de aperto | Forga de aperto | Forga de pistdo | Forga de pistdo | Volume de | Volume de Superficie do Superficie do Md max. | Peso
enc. artigo F1de 100 bar* | F1de250bar* | F5de 100 bar | F5de 250 bar dleo Sp dleo Lo émbolo efetiva Sp | émbolo efetiva Lo
[kN] [kN] [kN] [kN] [em®] [em®] [em?] [em?] [Nm] [a]
325563 | 6959C-12 0,7 1,7 1,1 2,8 1,7 0,9 1,1 0,6 2,4 188
325019 | 6959C-16 1,2 3,1 2,0 5,0 3,2 1,4 2,0 0,9 3,6 350
324905 | 6959C-20 1,9 4,9 3,1 7,8 6,0 2,6 3,1 1,4 10,0 590
324657 | 6959C-25 3,2 8,0 4,9 12,2 10,3 3,7 4,9 1,8 21,0 1155
325589 | 6959C-32 5,2 12,9 8,0 20,1 21,7 9,5 8,0 3,5 43,0 2125

Sp = aplicar tenséo, Lo = soltar
* Forga de aperto na utilizagdo da alavanca de aperto padréao
Concepcao:

Cilindro hidraulico como cartucho de encaixe. Fixagcdo da cabeca com quatro parafusos de cabega cilindrica (resisténcia min. 10.9), estes estéo incluidos no material
fornecido. Todas as pegas de reposi¢ao de ago temperado, temperado e polido. Bielas do pistao e pinos articulados de ago temperado, temperado, retificado e nitrurado.
Raspador de bronze adicional para protecdo da biela do pistao.

Material fornecido com pinos articulados e pastilhas de tragcdo, mas sem alavanca de aperto. Alimentacdo de 6leo através de canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:
O tensor de alavanca de dupla agéo é adequado para o aperto em abas.

Caracteristicas:

Pequenas dimensdes. Pequena distancia na disposi¢édo de linha. Facil troca de alavanca de aperto com o tensor de alavanca montado. O eixo central da alavanca de
aperto e o ponto de pressado na pega de trabalho ficam em (Z) sempre em um plano. Com isto néo é possivel nenhum movimento relativo na pega de trabalho. O cartucho
de encaixe esta escalonado. Os anéis em O radiais ndo podem, assim, serem danificados nos canais transversais com a montagem ou desmontagem.

Observacao:

Nas alavancas padréo a relagdo entre B e C fica entre 1 e 1,5.
No planejamento da alavanca de molde existem desvios que levam a uma for¢ca de aperto F1 mais alta, permitida apenas em casos excepcionais.

= fixar
= soltar E
Q<—
L (@)
E A5 )| -
T B ‘
OR2— - & @ D
I 00
OR-1—"""1
| N | ML R
Z = ajuste ideal OF
Tabela de medidas:
Ne Ne do A |A1| B |C|@D| E |[OF| H | HI |H2| H3 |H4 | H5 |[H6|H7 |H8 |K| L | M [N|P| R |@Q|S|S1|V|W|Z|] OR-1 OR-2
enc artigo Anel em O | Anel em O

Ne¢ de enc. | N®de enc.

325563 |6959C-12|60,0°|3,0/13,5/22| 20 |21,0/17 |10,0| 58,9 | 33 |41,5|34,0| 5,5 |18 | 3,5 |11,5/16|37,5/15,0/6,0/10|12,0| 4,6 |42|28|18|29
325019 |6959C-16|61,0°|5,6|16,5/26| 25 |26,5|23 |12,0| 75,2 |43 |55,0|41,5| 7,5 |24 | 4,0 |12,0/20|45,0/16,0/9,5/12|14,0| 5,6 |48|32|22|32
324905 |6959C-20/60,8°(5,5/19,5/31| 30 |30,5|28|14,5| 84,8 | 47 |60,0/50,0| 9,0 |26 | 7,0 |16,5|27|51,5/21,0/9,5/15|16,0| 6,5 |56|38 |28 |42
324657 |6959C-25|54,3°|1,0/24,0/37| 38 |37,5| 36 |16,0/106,4| 61 |76,0(52,5|/11,5|34 | 5,0 |17,0/34|65,0/30,5/7,0/20|20,5| 8,5 |72|46|34|54
325589 |6959C-32|53,9°|14,2|30,0|45| 47 |47,5|45|16,0/131,0/75|92,0/62,5/11,5| 44 |13,0/17,3|42|82,0|38,5/9,0|24|25,5|10,5|87| 56 | 40|65

409953 | 339572
407148 | 409664
321570 | 490342
321018 | 492728
321190 321190

ajla|loa|b~id

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Tensor de alavanca

Medidas de montagem:

— Ol 0015[A]

Lo} (o]
g g
O o 2 o 200
Sy N 59
&3 B £3 -
o I
-zl T T | ;I kY
2 Ry
o < =
= | S SIaZ
5
el Qo
S
'J —
/ °
. / © 2
o244, b
i
DY alternativa 00
H7
[A] or
G xT prof. (4x)
z
Medidas de montagem:
Ne Ne¢ do @D H7 OF H7 GxT H9 H10 H11 H12 J M R \ W oX X1 oy Y1
artigo
enc.
325563 | 6959C-12 20 17 M4x12 25 34,0 10 14 25 15,0 12,0 18 29 4 11,0-12 6 28-31
325019 6959C-16 25 23 M5x10 25 41,5 10 14 2,5 16,0 14,0 22 32 4 11,5-12 6 27-38
324905 | 6959C-20 30 28 M6x13 36 50,0 14 20 3,3 21,0 16,0 28 42 4 15,0-18 6 38-47
324657 | 6959C-25 38 35 M8x16 38 52,5 14 20 2,5 30,5 20,5 34 54 4 13,0-18 6 39-49
325589 6959C-32 47 45 M10x22 46,5 62,5 15 21 2,5 38,5 25,5 40 65 4 13,0-19 6 48-59

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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AcessoOrios para tensor de alavanca

N¢ 6959C-xx-30

Alavanca de aperto, padrao

para tensor de alavanca n° 6959C CAD
Ne Nedo Forca de aperto | Forca de aperto B C | @D | GE G H K L N [¢) P R SW1 | Sw2 Peso
enc. artigo F1 de 100 bar F1 de 250 bar
[kN] [kN] [a]
325522 | 6959C-12-30 0,67 1,7 13,5 | 22 7 5 50° 4,5 8,5 45,5 20,8 M4 10 | 5,0 7 2,0 35
325225 | 6959C-16-30 1,2 3,1 16,5 | 26 9 7 50° 7,0 12,0 55,5 26,7 M5 12 | 6,0 8 2,5 70
325233 | 6959C-20-30 1,9 49 195 | 31 | 10 8 | 50° | 80 | 130 ] 650 [ 324 | M6 | 15 [ 7,5 10 3,0 106
325464 | 6959C-25-30 3,1 7,9 24,0 | 37 13 10 | 45° | 10,0 | 15,0 80,0 37,0 M8 20 | 6,0 13 4,0 222
325274 | 6959C-32-30 52 12,9 30,0 | 45 | 17 13 | 45° | 12,0 | 17,0 | 100,0 | 50,0 | M10 | 24 | 2x8 17 5,0 395
Concepcéo: L
Aco temperado, oxidado. Fornecimento com parafuso de presséao. o < B
Observacéao: g sw2
Deve-se estar atento a condigbes desfavoraveis das alavancas. * - O
* U (]
to ‘
F1 ’
LIZDl, |F5
N | DE

N2 6959CR-xx-04

Molde da alavanca de aperto
para tensor de alavanca n° 6959C

N Ne do B Cc @D OE G K L N P Peso
artigo
enc.
ld]
325548 6959CR-12-04 13,5 34,0 7 5 50° 8,5 53,0 30,5 10 41
325035 6959CR-16-04 16,5 425 9 7 50° 12,0 66,0 37,2 12 85
324996 6959CR-20-04 19,5 50,0 10 8 50° 13,0 77,5 45,0 15 134
325506 6959CR-25-04 24,0 63,5 13 10 45° 15,0 98,0 57,0 20 272
325258 6959CR-32-04 30,0 76,0 17 13 45° 17,0 120,0 70,0 24 464
Concepcéo:
Aco temperado, oxidado. c
Observacao:
Deve-se estar atento a condigdes desfavoraveis das alavancas. o
Foérmula para determinar a forga de aperto F1: “ o
forca de aperto = F1 [kN], for¢a do pistdo = F5 [kN], alavanca de for¢ga = B [mm], alavanca de carga F1 o
=C [mm] \
F1=F5xB/C N
o ) ) r_u

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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AcessoOrios para tensor de alavanca

N? 6959C-xx-15-01

Bloco de construcao
com ligagdo roscada e de anel em O

Ne Ne do Parafusos por tamanho A B |C|@D|E| F G |[HKIL|IM| N |O| P R | S T |QU|OW OR-1 Peso
enc. artigo Anelem O
Ne de enc. [g]

325290 | 6959C-12-15-01 2x M4x70, 2x M4x65 39,1150,0|6,0| 45 |27|21,0/G1/8|29|4|50|25|11,5|18|12,0/25|1,0{23,0| 6 | 6 321646 505
324632 | 6959C-16-15-01 2x M5x75, 2x M5x70 | 44,9 | 60,0 |9,5| 5,5 |30 |25,5|G1/4|32|5|54|30|11,0/22|155|3,0/1,0/265| 6 | 6 321646 750
324640 | 6959C-20-15-01 2x M6x85, 2x M6x80 | 53,0 | 68,5|9,5| 7,0 |37 |30,5|G1/4|42|5 60|30 |13,0|28|20,0/50/0,0|320| 6 | 6 321646 1100
325480 |6959C-25-15-01 2x M8x95, 2x M8x90 69,0|78,0|7,0| 85 |51|375|G1/4|54|5|65|31|150|34|27,0(8,0(50|41,0| 6 6 321646 1685
325316 | 6959C-32-15-01 | 2x M10x105, 2x M10x110 | 87,0 | 92,5 9,0 | 10,5 |64 |47,5|G1/4 |65 |5|75|38|17,5|40|325 | - - |152,0] 6 6 321646 3050
Concepcao:
Aco, oxidado.

Material fornecido com anel em O @9x2, bujdes roscados e parafusos de fixagao.

Aplicacao:
O bloco de construcdo pode ser ligado com flange como adaptador através dos canais de comando no dispositivo. Ele pode ser disposto também no dispositivo e ser
colocado no local onde deve-se efetuar o fornecimento de 6leo de comando para o tensor de alavanca através das tubagens exteriores.

Observacao:

A superficie do flange no dispositivo deve, em caso de utilizagcdo de ligacdo de anel em O, ser plana e ter uma qualidade de superficie de Rz 6,3 na area da superficie de
vedacao do anel em O. Em caso de utilizagdo de ligacdo roscada, a superficie do flange sobre o dispositivo deve ser plana.
Outros comprimentos estéo disponiveis a pedido.

Canal de controle U

OR-1

6959C-12-15-01

BHD

Canal de controle W

= fixar
= soltar

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Tensor de alavanca

N¢ 6959KL

Tensor de alavanca
dupla acéo

presséo de servigo max. 350 bar,
presséo de servigo min. 25 bar.

Ne N do Forca de aperto|Forca de aperto|For¢a de pistao|Forca de pistdo|Curso| Volume | Volume | Superficie do | Superficie do |Md max.|Bielas do| @ dos | Peso
enc. artigo de 100 bar * de 350 bar* de 100 bar de 350 bar de 6leo | de dleo | émbolo efetiva| émbolo efetiva pistéo-@ |pistoes
[kN] [kN] [kN] [kN] [mm] | Sp [cm®]|Lo [cm®]|  Sp [cm?] Lo [cm?] [Nm] [mm] | [mm] [a]
321695 |6959KL-160 1,5 54 2,0 7,0 17,0 7.4 1,5 2,0 0,9 8,3 12 16 755
322057 |6959KL-200 2,4 8,4 3,1 11,0 23,0 7,2 3,2 3,1 1,4 14,0 15 20 1876
321711 |6959KL-250 3,8 13,2 4,9 17,2 26,5 | 13,0 6,3 4,9 2,4 35,0 18 25 2390
322032 |6959KL-320 6,2 21,6 8,0 28,1 340 | 27,3 10,7 8,0 3,1 69,0 25 32 5320
322040 |6959KL-400 9,7 33,8 12,6 44,0 43,0 | 54,0 27,6 12,6 6,4 120,0 28 40 8820

Sp = aplicar tensao, Lo = soltar
* Forga de aperto na utilizagéo da alavanca de aperto padrao
Concepcéo:

Caixa do cilindro em ago temperado, temperado. Fixagédo da cabega com quatro parafusos de cabeca cilindrica (resisténcia min. 12.9), estes estao incluidos no material
fornecido. Pistdes e eixos de aco temperado, temperado, retificado e nitrurado. Todas as pecas niqueladas quimicamente.

Material fornecido com eixos articulados e pastilhas de tragdo, mas sem alavanca de aperto. Alimentagao de 6leo através de conexao roscada ou canal de éleo no corpo
do dispositivo.

Aplicacao:
O tensor de alavanca é aplicado nos dispositivos de aperto onde especialmente as pegas de trabalho devem ficar acessiveis e ser colocadas por cima. Especialmente
adequado para fixar em abas de aperto. -

Caracteristicas:

Versao com flange superior, 0 mecanismo de elevagao pode ser convertido no intervalo
de 180° em respectivamente 90°. S&o possiveis versdes especiais.

Observacao:

Velocidade maxima de deslocamento 0,5 m/s.
Estéo disponiveis, a pedido, versdes com interruptor de aproximagéo e controle elétrico do ponto de pressao.
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oK = fixar
= soltar

Tabela de medidas:

N do A Al | B C |D|E F G |H| Hl |H2 | H3|H4|H5/H6| | |@K| L |[M| N |[P|O|R | S W |@G2| U \ OR-1
artigo Anelem O
Ne de enc.

Ne
enc.

321695 |6959KL-160| 43,0 |26,3]/16,0/21,0/6,0/26,0|14,5/G1/8|20| 86,0 | 52 | 72 |49 |24|15|11,0/ 30 | 51,5 |18| 4,5 |15| 9 | 36 | 45 |68,6°| 5,8 | 8,5 |17,5| 409508
322057 |6959KL-200| 56,5 |33,0|21,0|27,5/6,0|35,0/13,5/G1/4|26|120,5| 72 |103| 60 |34 | 25|14,0| 38 | 70,0 |27| 8,0 |20|14| 54 | 70 |74,4°| 6,5 |15,0/21,5| 321646
321711 |6959KL-250| 63,5 |40,3|24,0(31,5|8,0(40,0|18,5|G1/4|27|129,3| 75 |110|65 |37 |27 |14,0| 42 | 74,0 |30| 7,0 (24|14 | 60 | 74 |73,7°| 8,5 |16,0(/23,5| 321646
322032 |6959KL-320| 82,0 |51,0|32,0(42,0|8,0|52,0|24,0|G1/4|35|167,5|103|145|83 |47 |27 |15,0| 52 {100,039 (11,0(30|14| 78 |100|70,5°|10,5|16,0|30,0| 321646
322040 |6959KL-400|101,0/61,5|39,5|51,5|8,0|65,5|28,5|G1/4|35|193,0|113|169|96 | 50 |27 |17,5| 63 |125,0|50|12,5|35|18|100|125|72,2°| 12,5|18,0|38,0| 321646

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Tensor de alavanca

Medidas de montagem Ne Nedo G3 x profundidade |R+0,2 | @T| U vV | QWW X QY x profundidade
7 enc. artigo max.
>
321695 |6959KL-160 M5 x 11 36 |3,0|85 |17,5| 30,5 |0,5x45° 8x0,1
\‘ 322057 |6959KL-200 M6 x 18 54 |5,0/15,0|21,5| 38,5 |0,5x45° 13x0,1
321711 | 6959KL-250 M8 x 16 60 |5,0/16,0/23,5| 42,5 |0,5x45° 13x0,1
322032 | 6959KL-320 M10x16 78 |5,0(16,0(30,0| 52,5 |0,5x45° 13x0,1
322040 |6959KL-400 M12x18 100 |5,6(18,0/38,0| 63,5 |0,5x45° 13x0,1

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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AcessoOrios para tensor de alavanca

N? 6959KL-xx-30

Alavanca de aperto, padrao
para tensor de alavanca n° 6959KL

Ne Nedo Forca de aperto Forca de aperto B C @D | OE | H | H1 | H2 | H3 | H4 | H5 | K L P | SwW1 | Sw2 Peso
enc artigo F1 de 100 bar F1 de 350 bar
) [kN] [kN] ld]
325241 | 6959KL-16-30 1,5 54 16,0 | 21,0 | 10 8 21 15 2 8 3 5 21 50 15 1 11 65
325266 | 6959KL-20-30 2,4 8,4 210 | 275 | 14 | 10 |31 | 25 | 6 | 15 | 3 5 |31 | 68 |20 | 11 11 203
325282 | 6959KL-25-30 3,8 13,2 24,0 | 31,5 16 12 | 356 | 27 6 17 3 8 35 76 24 1 13 286
325308 | 6959KL-32-30 6,2 21,6 32,0 | 42,0 20 16 | 42 | 27 6 19 3 15 | 35 95 30 11 13 522
325324 | 6959KL-40-30 9,7 33,8 395 | 51,5 | 26 20 | 52 | 27 | 10 | 27 3 25 | 35 | 117 | 35 11 17 867
Concepcao:
= W1
Aco temperado, temperado e quimicamente niquelado. Fornecimento com parafuso de presséo. S L
0 C B
Observacao: T
Deve-se estar atento a condigdes desfavoraveis das alavancas. IILEIN I
I I O s T
| T l s}
T
L g
* F5
SW2 Fl @ E
@ T
o
-
N2 6959KR-xx-04
Molde da alavanca de aperto
para tensor de alavanca n® 6959KL e n°® 6959KB
Ne Ne do B C @D QE K H2 H3 H4 L P Peso
artigo
enc.
ld]
400267 6959KR-16-04 16,0 34 10 8 21 2 8 3 57,0 15 104
401299 6959KR-20-04 21,0 42 14 10 31 6 15 3 74,5 20 261
400283 6959KR-25-04 24,0 48 16 12 35 6 17 3 84,5 24 399
400309 6959KR-32-04 32,0 64 20 16 42 6 19 3 109,0 30 778
400325 6959KR-40-04 39,5 79 26 20 52 10 27 3 134,5 35 1372
Concepcao: )
Aco temperado, oxidado. c B
Observacao:
<
Deve-se estar atento a condigbes desfavoraveis das alavancas. -~ T
v H+
Férmula para determinar a forga de aperto F1: ! ©
forca de aperto = F1 [kN], for¢a do pistdo = F5 [kN], alavanca de for¢ga = B [mm], alavanca de carga
=C [mm] * #D * o
F1=F5xB/C
Fl F5
PE

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos de fixacao hidraulicos

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Tensor de alavanca

N¢ 6959KB

Tensor de alavanca
dupla acéo

presséo de servigo max. 350 bar,
presséo de servigo min. 25 bar.

Ne Nedo Forga de aperto|Forga de aperto |Forga de pistdo| Forga de pistdo | Curso| Volume | Volume | Superficie do | Superficie do | Md |Bielas do| @ dos | Peso
enc artigo de 100 bar * de 350 bar* de 100 bar de 350 bar de oleo | de 6leo | émbolo efetiva| émbolo efetiva| max. | pistdo-0 |pistdes
: [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] | Sp [em®] |Lo [em®]| Sp [cm?] Lo [cm?] [Nm]| [mm] | [mm] [g]
554667 | 6959KB-16 1,5 5,4 2,0 7,0 17,0 7,4 1,5 2,0 0,9 8,3 12 16 755
554668 | 6959KB-20 2,4 8,4 3,1 11,0 23,0 7,2 3,2 3,1 1,4 14,0 15 20 1876
554669 | 6959KB-25 3,8 13,2 4,9 17,2 26,5 13,0 6,3 4,9 2,4 35,0 18 25 2390
554670 | 6959KB-32 6,2 21,6 8,0 28,1 340 | 273 10,7 8,0 3,1 69,0 25 32 5320
Concepcéo:

Caixa do cilindro em ago de temperado e polido. Fixagéo de topo com quatro parafusos de cabeca cilindrica (resisténcia min. 12.9), estes estdo incluidos no material
fornecido. Pistdes e parafusos de aco temperado, retificado e nitrurado.

Material fornecido com pinos articulados e pinos de tragdo, mas sem alavanca de aperto. Alimentagao de 6leo através de conexao roscada ou canal de éleo no corpo do
dispositivo.

Aplicacao:
O tensor de alavanca é aplicado nos dispositivos de aperto onde especialmente as pecgas de trabalho devem ficar acessiveis e ser colocadas por cima. Especialmente
adequado para fixar em abas de aperto. .

Caracteristicas:

Versao com flange superior, 0 mecanismo de elevagéo pode ser convertido
no intervalo de 1802 em respectivamente 90°. Sao possiveis versdes especiais.

Observacgao:

Velocidade maxima de deslocamento 0,5 m/s. T
Estéo disponiveis, a pedido, versdes com interruptor de aproximagéo e controle elétrico do ponto de pressao.

B
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1 N
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- O
: | o CLH
LXK J | SN
DK = fixar
= soltar
Tabela de medidas:
Ne Ne¢ do A | Al B C |D| E F G |H| H1 |H2 |H3 |H4|H5/H6| | |@K| L M| N |P|O|R| S W |©G2| U \Y OR-1
enc artigo Anelem O

Ne de enc.

554667 |6959KB-16|43,0|26,3|16,0/21,0|6,0/26,0|14,5|G1/8|20| 86,0 | 52 | 72 |49|24|15|11,0/ 30| 51,5 |18| 4,5 |15| 9 | 36| 45 |68,6°| 5,8 | 8,5 |17,5| 409508
554668 |6959KB-20|56,5|33,0/21,0/27,5/6,0|35,0|13,5/G1/4|26|120,5| 72 |103|60 | 34 | 25|14,0| 38 | 70,0 |27| 8,0 |20|14|54| 70 |74,4°| 6,5 |15,0/21,5| 321646
554669 |6959KB-25|63,5|40,3|24,0|31,5|8,0|40,0|18,5/G1/4|27|129,3| 75 |110|65|37 |27 |14,0| 42 | 74,0 |30| 7,0 |24|14|60| 74 |73,7°| 8,5 |16,0/23,5| 321646
554670 |6959KB-32(82,0|51,0/32,0|42,0|8,0|52,0|24,0/G1/4|35|167,5|/103|145|83|47|27|15,0| 52 |100,0/39(11,0|/30|14|78|100|70,5°| 10,5|16,0/30,0| 321646

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Tensor de alavanca

Medidas de montagem N Ne do G3x |R=z02|@T| U | v |eww | X | @Yxprofundidade
artigo profundidade max.
7 enc.
>
554667 | 6959KB-16 M5 x 11 36 | 30|85 |175| 305 | 0,5x45° 8x0,1
\‘ 554668 | 6959KB-20 M6 x 18 54 | 50 |150|215| 385 | 0,5x45° 13x0,1
554669 | 6959KB-25 M8 x 16 60 | 50 |16,0|235| 425 | 0,5x45° 13x0,1
554670 | 6959KB-32| M10x 16 78 50 (16,0 30,0 | 52,5 | 0,5x45° 13x0,1

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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AcessoOrios para tensor de alavanca

N? 6959KB-xx-30

Alavanca de aperto, padrao
para tensor de alavanca n° 6959KB

ovo!

Ne Ne do Forca de aperto Forca de aperto B C OD | OE | H | H1 | H2 | H3 | H4 | H5 | K L P | SW1 | sw2 Peso
enc artigo F1 de 100 bar F1 de 350 bar
) [kN] [kN] ld]
554671 | 6959KB-16-30 1,5 5,4 16,0 | 21,0 10 8 21 15 2 8 3 5 21 50 | 15 11 11 65
554673 | 6959KB-20-30 2,4 8,4 21,0 | 275 14 10 31 25 6 15 3 5 31 | 68 | 20 11 1 203
554674 | 6959KB-25-30 3,8 13,2 24,0 | 31,5 16 12 | 35 | 27 6 17 3 35 | 76 | 24 11 13 286
554675 | 6959KB-32-30 6,2 21,6 32,0 | 420 | 20 16 | 42 | 27 6 19 3 15 | 35 | 95 | 30 11 13 522
Concepcao:
Aco temperado, temperado e polido. Fornecimento com parafuso de presséo. SW1
L
Observacao: 0 c B
Deve-se estar atento a condigdes desfavoraveis das alavancas.
e i P
I I O s T
| T l s}
T
L g
f F5
SW2 Fl @ E
@ T
o
-
N2 6959KR-xx-04
Molde da alavanca de aperto
para tensor de alavanca n°® 6959KL e n°® 6959KB
Ne Ne do B C @D QE K H2 H3 H4 L P Peso
artigo
enc.
ld]
400267 6959KR-16-04 16,0 34 10 8 21 2 8 3 57,0 15 104
401299 6959KR-20-04 21,0 42 14 10 31 6 15 3 74,5 20 261
400283 6959KR-25-04 24,0 48 16 12 35 6 17 3 84,5 24 399
400309 6959KR-32-04 32,0 64 20 16 42 6 19 3 109,0 30 778
400325 6959KR-40-04 39,5 79 26 20 52 10 27 3 134,5 35 1372
Concepcéo:
Aco temperado, oxidado. L
~ C B
Observacao:
Deve-se estar atento a condigbes desfavoraveis das alavancas. s
/
Foérmula para determinar a forga de aperto F1: > + -\ -
forca de aperto = F1 [kN], for¢a do pistdo = F5 [kN], alavanca de for¢ga = B [mm], alavanca de carga ; L
=C [mm] * «
F1=F5xB/C * ¢D T
F5
F1 BE

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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GRAMPO RAPIDO PARA > Pressiode funcionamento 250 bar
APL'CAGAO U NIVE RSAL > Biela do pistao endurecida e cromada

> Pinos do mancal temperados
> Buchas de mancal PTFE
> Aperto ou retencao seguros, uma vez que o fixador se

desloca em ponto morto

\"

Alimentacéao de dleo atraveés da rosca

Em caso de pressdes de funcionamento continuo
inferiores a 80 bar, estas devem ser indicadas no
pedido, pois, neste caso, devera ser selecionada outra

combinacao de vedacodes.

VISAO GERAL DE PRODUTO:

Tipo Altura de aperto Forga de aperto Numero de tamanhos Modo de funcionamento
[mm] [kN] construtivos
6960C 57 - 86 6-227 3 dupla acéo

EXEMPLO DE PRODUTO:
N° 6960C

> Forca de aperto: 6 - 22,7 kN
> Tipo de ligacao: conexao roscada
> Fornecimento a pedido

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo rapido, hidraulico

N2 6960C E 5 E]
Grampo rapido, hidraulico EI
dupla acéo, CAD
presséo de servigo max. 250 bar.
Ne Nedo |Forgade aperto* | Forcade aperto* | Forga de aperto* | p méx. |pD max.**| Curso do | Superficie do |Anel de segmento-| Volume de |Volume de| Peso
enc artigo F1=F3 F2=F4 F5 cilindro émbolo A1 area A2 6leo a frente | 6leo atras
) [kN] [kN] [kN] [bar] [bar] [mm] [em?] [em?] fem?] [em?] ]

66647 |6960C-4 6 9 3 100 250 80 3,14 2,0 25 15 5400

66654 |6960C-6 12 18 5 100 250 90 4,90 2,9 44 26 9600

66662 |6960C-8 18 27 8 100 250 120 8,00 4,9 96 59 18900
* com p max. ou pD max.

** pD = Press@o com comutagao diferencial

Concepcéo:

Aco temperado polido, com cilindro hidraulico montado pronto para montar, para a comutagdo normal (ver esquema de comutagéo, imagem 1) ou comutacéo diferencial
(ver esquema de comutacao, imagem 2). Alimentacao de dleo através de conexao roscada.

Aplicacao:

O fixador é adequado sobretudo para a montagem em maquinas Transfer e maquinas especiais. No braco de aperto macigco podem ser montadas as pontas de pressao
preferidas. Na conexao, a superficie diferencial A2 do cilindro é diretamente ligada ao P do gerador de presséo (esquema de ligagdes, imagem em baixo), enquanto a
superficie completa do pistéo é ligada através de uma valvula de distribuicdo 3/2.

Caracteristicas:

O fixador, na qualidade da maquina, ndo necessita de manutencéo devido a eixos temperados e retificados, que funcionam em buchas de Teflon. Através do cilindro
hidraulico montado a forga de aperto possivel € a mesma que a forga de retengéo permitida. O maior angulo de abertura permite 0 manuseio facil de pecas de trabalho.

Observacao:

Por favor tenha em consideragdo os valores maximos de presséo indicados na tabela acima.
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Tabela de medidas:
Ne N¢ do @ dos | Bielasdopistédo-@| A| B |C|@OD|E | F| G |H K L M N | @O | P R S|T|U|V w X Y z
artigo | pistoes
enc.
[mm] [mm]
66647 | 6960C-4 20 12 15122 52| 11 |54 (20| 70 |57 |10,0| 77,0 | 90 | 109 | 6,2 | 65| G1/4|38|30| 8 |27 |308,0 | 415,0 | 47,0 | 197
66654 | 6960C-6 25 16 20| 147 |55| 11 |60 |21 | 83 |61 |11,0| 850 | 105|129 | 8,2 |81 |G1/4 |41 |40 | 12|26 | 353,0 | 466,5 | 52,5 | 216
66662 | 6960C-8 32 20 30196 |80 | 13 |95 |22 | 111 |86 |12,5|112,5| 136|176 | 13,2 |94 | G1/4 | 46 | 60 | 18 | 40 | 423,5 | 576,0 | 69,5 | 309

Esquemas de ligacoes hidraulicos:

Posicéo de comutacao a = fixar

Posicao de comutagao b = soltar -

Figura 1

Posicéo de comutagao 0 = fixar com comutagéo diferencial

Posicéo de comutagéo a =

-
I 205

soltar

-

o
[
[
1

B

D

. T

Figura 2

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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ELEMENTOS FIXADORES > Forga de aperto até 50 kN
DE TRAgﬁo INFERIOR > Z;e:ji(l)a(:eerfaunciomamento ate 400 bar
PARA PROCESSAMENTO
DE 3 OU S LADOS

v

> Apertar em furos

v

Alimentacao de dleo atraves de canais de 6leo no corpo
do dispositivo ou através de conexéo roscada

> Percurso de aperto ou de tracao inferior independente

Em caso de pressdes de funcionamento continuo inferiores
a 80 bar, estas devem ser indicadas no pedido, pois,
neste caso, devera ser selecionada outra combinacéo de

vedacodes.

VISAO GERAL DE PRODUTO:

Tipo Forca de aperto | Curso de aperto | Curso de expansao T;]nr:;r:zsse Ligagéo de dleo Modo de
[kN] [mm] [mm] construtivos funcionamento
6970 4,0-26,0 - 1,4 -17 17 Rosca/Anel em O simples acéo
6970-xx-50 3,5-11,5 - 1,4 8 Rosca/Anelem O simples acéo

6970D 50 - 1,5 14 Anelem O dupla acéo
6970D 9,5 - 1,5 14 Anelem O dupla acéo
6972F 4,6 - 50,0 5-12 - 4 Rosca/Anelem O simples acéo
6972D 12,0 - 32,0 8-12 - 3 Rosca/Anelem O dupla acéo
6973 8,9 5 - 2 Rosca/Anel em O simples acéo

EXEMPLOS DE PRODUTO:

N° 6970 N° 6972F N° 6973

> Forca de aperto: 4 - 26 kN > Forca de aperto: 4,5 - 50 kN > Forca de aperto: 8,9 kN

> Aperto em furos para processamento > Aperto lateral para processamento > Aperto lateral para processamento
de 5 lados de 3 lados de 3 lados

> Corpo basico nitretado > Corpo basico nitretado

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos fixadores de tracao inferior

N 6970 Ne Nedo Forca de gK Espessura min. |For¢a de desloc.| Forgaradialda | Peso
. . T ~ artigo |aperto vertical daroda de aperto|  horizontal bucha de fixagdo
Elemento fixador hidraulico de tracao enc. [kN] — mm [KN] [KN] la]
inferior, central
. L 63651 |6970-09 4 8,8-9,7 6 1,2 12 2600

de agao simples, com reposicdo de mola,

presséo de funcionamento max. 350 bar, 60293 |6970-10 4 9,8-10,7 6 1.2 12 2600

presséo de funcionamento min. 30 bar. 60301 16970-11 10 10,8-11,9 8 3.0 30 2600

Compensagao lateral por fixador + 0,25 mm. 60319 |6970-12 10 12,0-12,9 8 3,0 30 2600
63677 [6970-13 10 13,0-13,9 8 3,0 30 2600
60418 |6970-14 10 14,0-14,9 8 3,0 30 2600
60434 |6970-15 26 15,0-15,9 9 7,7 77 2800
60525 |6970-16 26 16,0-16,9 9 7,7 77 2800
60426 |6970-17 26 17,0-17,9 9 7,7 77 2800
63693 (6970-18 26 18,0-18,9 9 7,7 77 2800
60616 [6970-19 26 19,0-19,9 9 7,7 77 2800
60715 |6970-20 31 20,0-20,9 10 9,2 92 2900
60723 |6970-21 31 21,0-21,9 10 9,2 92 2900
63719 |6970-22 31 22,0-22,9 10 9,2 92 2900
60731 |6970-23 31 23,0-23,9 10 9,2 92 2900
60376 |6970-24 31 24,0-24,9 10 9,2 92 2900
60384 |6970-25 31 25,0-25,9 10 9,2 92 2900

Concepcao:

O pistao de acionamento é de agéo simples. Corpo basico, segmentos tensores e cavilhas de tragéo
sdo de ago temperado, nitrurado com gas. Segmentos tensores constituidos por quatro partes séo
dentados no exterior.

Na parte inferior existe um furo central @ 8 H7 para o posicionamento do elemento tensor. No
material fornecido estéo incluidos dois parafusos de fixagéo. Alimentacdo de 6leo através da
conexao roscada ou do canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:

O elemento tensor de tragao inferior hidraulico é preferencialmente aplicado em caso de pecas de
trabalho com contornos exteriores complexos, que devem ser processados em uma fixagéo.

Apds contato dos segmentos tensores nos furos de aperto fixados de um lado com pouca
profundidade, é possivel um processamento seguro de 5 lados sem problemas.

As pegcas de trabalho podem ser colocadas ou retiradas automaticamente através de aparelhos de
manuseio.

Caracteristicas:

A cavilha de tragé@o tem no ponto de acoplamento para a bucha de fixagao a forma de uma piramide
de quatro lados. Os segmentos da bucha de fixagdo tém igualmente esta forma. Consegue-se assim
que os segmentos da bucha fiquem colocados junto a cada posi¢éo da cavilha de tragdo em toda a
superficie.

Isso possibilita uma elevada for¢ca de aperto e garante um desgaste reduzido.

Anéis elasticos mantém os segmentos tensores juntos e vedam os mesmos contra a penetracdo de
aparas. Conforme o material, o dentado exterior € mais ou menos comprimido no furo de aperto e
dessa forma é gerado o fechamento do molde necessario. Através das molas de disco integradas se
obtém ao apertar um percurso de tragéo rasteira max. de aprox. 0,2 mm.

A cavilha de tragé@o tem uma forma de piramide para uma melhor pré-centralizacao das pecas de
trabalho.

O elemento de tragao inferior € em simultaneo superficie de apoio para a pega de trabalho.
A superficie de apoio da pega de trabalho é revestida com metal duro (u 0,3), 0 que permite um
aumento significativo da forga de deslocamento.

A disposicdo excéntrica dos segmentos tensores é especialmente adequada para apertar pecas
de trabalho com borda de suporte circunferencial, como por ex. caixas de engrenagens e de motor,
carteres e pecas de trabalho semelhantes.

Observacao:

A forca lateral ao colocar a peca de trabalho néo pode ultrapassar o valor da tabela ,Forga lateral“. A
forga radial tem que ser observada.

Ao apertar pecas de trabalho endurecidas ou em GG/GGG entre em contato conosco.

Sob consulta:
Elementos de fixagao de tragéo inferior para outros didmetros de furo disponiveis a pedido.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos fixadores de tracao inferior

Furo de aperto na peca de trabalho:

1
>
>
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2D ©
% Superficie de
sustentac@o
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43 +0,015
Ligacao de 6leo central

(Furo de centralizagao)

Tabela de medidas:

Ne N°do | Cursode expansdo | @dos | Vol Forga lateral A |Bx001| C | 0D | E |@QF | G| H LIM|N|P|S|X£05]|Y OR-1
enc. artigo pistdes nao tensionado Anelem O
[mm] [mm] | [cm?] [N] Ne de enc.
63651 | 6970-09 1,4 28 0,5 50 53 75 95|85 3| 9 |80] 98 |10 |31 |13 |15]| 62 62 124 | 260448
60293 | 6970-10 1,4 28 0,5 50 53 75 95| 95 3| 9 |80] 98 |10 |31 |13 |15]| 62 62 124 | 260448
60301 | 6970-11 1,7 32 1,6 150 53 75 14 (10536 | 9 |80 | 98 |15 |31 |13 |19 | 62 62 124 260448
60319 | 6970-12 1,7 32 1,6 150 53 75 14 |115|36| 9 | 80| 98 | 15|31 | 13| 19| 62 62 124 | 260448
63677 | 6970-13 1,7 32 1,6 150 53 75 14 1125 |36| 9 | 80| 98 | 15|31 | 13| 19| 62 62 124 | 260448
60418 | 6970-14 1,7 32 1,6 150 53 75 14 | 135|36| 9 | 80| 98 | 15|31 | 13|19 62 62 124 | 260448
60434 | 6970-15 1,7 40 3,8 200 53 75 16 | 145|136 | 13 |90 | 115 | 17 | 35| 15 | 24 | 62 62 124 | 260448
60525 | 6970-16 1,7 40 3,8 200 53 75 16 | 155|136 | 13 |90 | 115 | 17 | 35| 15 | 24 | 62 62 124 | 260448
60426 | 6970-17 1,7 40 3,8 200 53 75 16 | 16,536 | 13 | 90| 115 | 17 | 35| 15 | 24 | 62 62 124 | 260448
63693 | 6970-18 1,7 40 3,8 200 53 75 16 [ 175|136 | 13 |90 | 115| 17 | 35 | 15| 24 | 62 62 124 260448
60616 | 6970-19 1,7 40 3,8 200 53 75 16 | 185 |36 | 13 | 90| 115 | 17 | 35| 15 | 24 | 62 62 124 | 260448
60715 | 6970-20 1,7 42 4,4 300 53 75 16 | 195 |36 | 13 | 90| 115 | 17| 35| 15 | 28 | 62 62 124 | 260448
60723 | 6970-21 1,7 42 4,4 300 53 75 16 | 20,5 |36 | 13 | 90| 115 | 17| 35| 15| 28 | 62 62 124 | 260448
63719 | 6970-22 1,7 42 4,4 300 53 75 16 | 21,536 | 13 (90| 115 | 17| 35| 15| 28 | 62 62 124 260448
60731 | 6970-23 1,7 42 4,4 300 53 75 16 | 225|162 | 13 |90 | 115 | 17| 35| 15| 32| 62 62 124 260448
60376 | 6970-24 1,7 42 4,4 300 53 75 16 | 235|62| 13 |90 | 115 | 17| 35| 15| 32| 62 62 124 260448
60384 | 6970-25 1,7 42 4,4 300 53 75 16 | 245|62| 13 |90 | 115 | 17| 35| 15| 32 | 62 62 124 260448

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos fixadores de tracao inferior

N¢ 6970

Elemento fixador hidraulico de tracao
inferior, excéntrico

de acéo simples, com reposicao de mola,

presséo de funcionamento max. 150 bar,

presséo de funcionamento min. 30 bar.

Compensagao lateral por fixador + 0,25 mm.

CAD
E! 2 E]

[E=:

Ne Ne do Forga de aperto gK Espessuramin.daroda | Peso
enc. artigo vertical de aperto
[kN] [mm] [mm] ld]
63669 6970-07-50 3,5 6,8-7,7 6 2600
60798 6970-08-50 3,5 7,8-8,7 6 2600
63685 6970-09-50 5,3 8,8-9,7 7 2600
60814 6970-10-50 5,3 9,8-10,7 7 2800
63701 6970-11-50 8,5 10,8-11,7 8 2800
60830 6970-12-50 8,5 11,8-12,7 8 2800
63727 6970-13-50 11,5 12,8-13,7 9 2900
60822 6970-14-50 11,5 13,8-14,7 9 2900
Concepcéo:

O pistdo de acionamento é de agéo simples. Corpo basico, segmentos tensores e cavilhas de tragao
sao de ago temperado, nitrurado com gas. Segmentos tensores constituidos por quatro partes séo
dentados no exterior.

Na parte inferior existe um furo central @ 8 H7 para o posicionamento do elemento tensor. No
material fornecido estao incluidos trés parafusos de fixagéo. Alimentacdo de 6leo através da conexao
roscada ou do canal de éleo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:

O elemento tensor de tragdo inferior hidraulico é preferencialmente aplicado em caso de pegas de
trabalho com contornos exteriores complexos, que devem ser processados em uma fixacao.

Apds contato dos segmentos tensores nos furos de aperto fixados de um lado com pouca
profundidade, é possivel um processamento seguro de 5 lados sem problemas.

As pecas de trabalho podem ser colocadas ou retiradas automaticamente através de aparelhos de
manuseio.

Caracteristicas:

A cavilha de tragé@o tem no ponto de acoplamento para a bucha de fixagdo a forma de uma piramide
de quatro lados. Os segmentos da bucha de fixagcdo tém igualmente esta forma. Consegue-se assim
que os segmentos da bucha fiquem colocados junto a cada posi¢éo da cavilha de tragdo em toda a
superficie.

Isso possibilita uma elevada forca de aperto e garante um desgaste reduzido.

Anéis elasticos mantém os segmentos tensores juntos e vedam os mesmos contra a penetragdo de
aparas. Conforme o material, o dentado exterior € mais ou menos comprimido no furo de aperto e
dessa forma é gerado o fechamento do molde necessario. Através das molas de disco integradas se
obtém ao apertar um percurso de tragao rasteira max. de aprox. 0,2 mm.

A cavilha de tragé@o tem uma forma de piramide para uma melhor pré-centralizagdo das pecgas de
trabalho.

O elemento de tragao inferior € em simultaneo superficie de apoio para a pega de trabalho. A
superficie de apoio da peca de trabalho é revestida com metal duro (u 0,3), o que permite um
aumento significativo da for¢ca de deslocamento.

A disposi¢do excéntrica dos segmentos tensores é especialmente adequada para apertar pecas
de trabalho com borda de suporte circunferencial, como por ex. caixas de engrenagens e de motor,
carteres e pecas de trabalho semelhantes.

Observacéo:

A forga lateral ao colocar a pega de trabalho ndo pode ultrapassar o valor da tabela ,Forca lateral”. A
forga radial tem que ser observada.

Ao apertar pegas de trabalho endurecidas ou em GG/GGG entre em contato conosco.

Sob consulta:
Elementos de fixagao de tragdo inferior para outros diametros de furo disponiveis a pedido.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.

164 ELEMENTOS DE FIXACAO HIDRAULICOS

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de



Elementos fixadores de tracao inferior

Furo de aperto na peca de trabalho: Furo de centralizagéo 08 *0,015
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Tabela de medidas:

Ne Ne do Forca de desloc. | Forcaradialda | Cursode | @dos | Vol. | Forga lateral A | Bx0,01 | C D QE | OF | OH | L | OP OR-1
enc. artigo horizontal bucha de fixagdo | expansao | pistdes né&o tensionado Anelem O
[kN] [kN] [mm] [mm] | [cm?] [N] Ne de enc.
63669 | 6970-07-50 1,0 10 1,4 18 1,0 50 59 75 95| 66 | 24 9 80 | 10 | 15 260448
60798 | 6970-08-50 1,0 10 1,4 18 1,0 50 59 75 95| 75 | 24 9 80 |10 | 15 260448
63685 | 6970-09-50 1,5 15 1,4 22 1,5 80 59 75 95| 85 | 24 9 80 | 10 | 15 260448
60814 | 6970-10-50 1,5 15 1,4 22 1,5 80 59 75 95| 95 | 24 9 80 | 10 | 15 260448
63701 | 6970-11-50 2,5 25 1,4 28 2,5 120 59 75 12 | 10,5 | 24 9 80 | 13 | 19 260448
60830 | 6970-12-50 2,5 25 1,4 28 2,5 120 59 75 12 | 115 | 24 9 80 | 13 | 19 260448
63727 | 6970-13-50 3,5 35 1,4 32 3,2 150 59 75 12 | 125 | 24 9 80 | 13 | 19 260448
60822 | 6970-14-50 3,5 35 1,4 32 3,2 150 59 75 12 | 13,5 | 24 9 80 | 13| 19 260448

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos fixadores de tracao inferior

o
N° 6970D Ne Nedo Forga de aperto gK Espessura min. da roda de aperto Peso
. . T ~ artigo vertical em ligas de alum.
Elemento fixador hidraulico de tracdo enc. 9 e - p ”
inferior, excéntrico
» 323410 6970D-06-60 5,0 59-6,3 7 1000

dupla agdo, 324384 | 6970D-065-60 50 64-68 7 1000

pressdo de servigo max. 250 bar, o . 2

press&o de servico min. 40 bar. 323436 | 6970D-07-60 5,0 6,9-7,3 7 1000

Compensagéo lateral por fixador + 0,25 mm. 324400 | 6970D-075-60 5,0 74-78 7 1000
323444 6970D-08-60 5,0 79-83 8 1000
324392 | 6970D-085-60 5,0 8,4-8,8 8 1000
323469 6970D-09-60 5,0 8,9-98 8 1000
323485 6970D-10-60 5,0 9,9-10,8 8 1000

Concepcéo:

O pistdo de acionamento é de agéo dupla. Corpo basico, segmentos tensores e cavilhas de tragéo
sao de ago temperado, nitrurado com gas. Segmentos tensores constituidos por duas partes sao
dentados no exterior. Na parte inferior existe um furo central @ 8 H7 para o posicionamento do
elemento tensor. Material fornecido com trés parafusos de fixagdo. Alimentagéo de éleo através de
canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:

O elemento tensor de tragao inferior hidraulico é preferencialmente aplicado em caso de pecas de
trabalho com contornos exteriores complexos, que devem ser processados em uma fixacédo.

Apds contato dos segmentos tensores nos furos de aperto fixados de um lado com pouca
profundidade, é possivel um processamento seguro de 5 lados sem problemas.

As pecas de trabalho podem ser colocadas ou retiradas automaticamente através de aparelhos de
manuseio.

Caracteristicas:

Dois segmentos tensores sdo expandidos em paralelo, de forma que figuem colocados junto a cada
posicdo da cavilha de tracdo em toda a superficie. Isso possibilita uma elevada forga de aperto e
garante um desgaste reduzido.

Anéis elasticos mantém os segmentos tensores juntos e vedam os mesmos contra a penetragdo de
aparas. Conforme o material, o dentado exterior € mais ou menos comprimido no furo de aperto e
dessa forma é gerado o fechamento do molde necessario. Através das molas de disco integradas se
obtém ao apertar um percurso de tragao rasteira max. de aprox. 0,2 mm.

A conexao de ar integrada destina-se a limpeza da area de aperto. A descarga pode ser igualmente
utilizada como controle de apoio em orificios cegos.

As cavilhas de tragéo tém a forma de espada para uma melhor centralizagdo das pegas de trabalho.
Toda a unidade de segmentos tensores / cavilhas de tragdo pode ser rodada de modo que um

fluxo de forga otimizado possa ser ajustado em dire¢do ao centro da pega de trabalho e bloqueado.
Através do ajuste dos segmentos tensores evita-se uma sobrecarga do furo de aperto (forca de
expansao) com uma margem de tensao reduzida.

O elemento de tragéo inferior € em simultaneo superficie de apoio para a pega de trabalho.
A superficie de apoio da peca de trabalho é revestida com metal duro (u 0,3), 0 que permite um
aumento significativo da forca de deslocamento.

A disposicéo excéntrica dos segmentos tensores é especialmente adequada para apertar pecas
de trabalho com borda de suporte circunferencial, como por ex. caixas de engrenagens e de motor,
carteres e pecas de trabalho semelhantes.

Observacao:

A forga lateral ao colocar a pega de trabalho ndo pode ultrapassar o valor da tabela ,Forca lateral”. A
forca radial tem de ser observada.

Ao apertar pecas de trabalho endurecidas ou em GG/GGG entre em contato conosco.

Sob consulta:
Elementos de fixagado de tracéo inferior para outros didmetros de furo disponiveis sob pedido.
Também sob pedido é possivel montar um controle de tensionamento, em que o0 movimento da

tracéo inferior abre a passagem de um furo de ar comprimido, gerando assim uma queda de pressao
de aprox. 2 bar que pode ser avaliada como controle de tensionamento.

—
—

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos fixadores de tracao inferior

Furo de aperto na peca de trabalho:
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Tabela de medidas:
Ne Nedo Forca de desloc. Forca radial da Curso de @ do pistao de Vol. Forca lateral C aD L OR-1
enc artigo horizontal bucha de fixagéo expansao aperto né&o tensionado Anelem O
) [kN] [kN] [mm] [mm] [em?] [N] Ne de enc.
323410 6970D-06-60 1,5 14 1,5 16 0,9 30 9,5 5,6 9 260448
324384 | 6970D-065-60 1,5 14 1,5 16 0,9 30 9,5 6,1 9 260448
323436 6970D-07-60 1,5 14 1,5 16 0,9 40 9,5 6,6 9 260448
324400 | 6970D-075-60 1,5 14 1,5 16 0,9 40 9,5 7,1 9 260448
323444 6970D-08-60 1,5 14 1,5 16 0,9 50 9,5 7,6 9 260448
324392 6970D-085-60 1,5 14 1,5 16 0,9 50 9,5 8,1 10 260448
323469 6970D-09-60 1,5 14 1,5 16 0,9 80 9,5 8,6 10 260448
323485 6970D-10-60 1,5 14 1,5 16 0,9 80 9,5 9,6 10 260448

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos fixadores de tracao inferior

o
N° 6970D Ne Nedo Forca de aperto gK Espessura min. da roda de aperto Peso
. . T ~ artigo vertical em ligas de alum.
Elemento fixador hidraulico de tragéo enc. ¢ e (] g ”
inferior, excéntrico
» 323501 | 6970D-11-60 9,5 10,9-11,8 9 2000

dupla agao, 323527 | 6970D-12-60 95 1,9-12,8 9 2000

pressdo de servigo max. 250 bar, — e : e

press&o de servico min. 40 bar. 323543 | 6970D-13-60 95 12,9-138 9 2000

Compensagéo lateral por fixador + 0,25 mm. 323568 | 6970D-14-60 9,5 13,9-14,8 10 2100
323584 | 6970D-15-60 9,5 149-15,8 10 2100
323600 | 6970D-16-60 9,5 15,9-16,8 10 2100

Concepcao:

O pistéo de acionamento é de agéo dupla. Corpo basico, segmentos tensores e cavilhas de tragdo
sdo de ago temperado, nitrurado com gas. Segmentos tensores constituidos por duas partes sdo
dentados no exterior. Na parte inferior existe um furo central @ 8 H7 para o posicionamento do
elemento tensor. Material fornecido com trés parafusos de fixagédo. Alimentagao de 6leo através de
canal de dleo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:

O elemento tensor de tracdo inferior hidraulico é preferencialmente aplicado em caso de pecas de
trabalho com contornos exteriores complexos, que devem ser processados em uma fixagéo.

Apds contato dos segmentos tensores nos furos de aperto fixados de um lado com pouca
profundidade, é possivel um processamento seguro de 5 lados sem problemas.

As pegas de trabalho podem ser colocadas ou retiradas automaticamente através de aparelhos de
manuseio.

Caracteristicas:

Dois segmentos tensores sé@o expandidos em paralelo, de forma que fiquem colocados junto a cada
posicéo da cavilha de tragdo em toda a superficie. Isso possibilita uma elevada forga de aperto e
garante um desgaste reduzido.

Anéis elasticos mantém os segmentos tensores juntos e vedam os mesmos contra a penetragao de
aparas. Conforme o material, o dentado exterior € mais ou menos comprimido no furo de aperto e
dessa forma é gerado o fechamento do molde necessario. Através das molas de disco integradas se
obtém ao apertar um percurso de tragéo rasteira max. de aprox. 0,2 mm.

A ligacéo de ar integrada destina-se a limpeza da area de aperto. A descarga pode ser igualmente
utilizada como controle de apoio em orificios cegos.

As cavilhas de tragdo tém a forma de espada para uma melhor centralizagao das pecas de trabalho.
Toda a unidade de segmentos tensores / cavilhas de tragdo pode ser rodada de modo que um

fluxo de forca otimizado possa ser ajustado em direcdo ao centro da pega de trabalho e bloqueado.
Através do ajuste dos segmentos tensores evita-se uma sobrecarga do furo de aperto (forca de
expansao) com uma margem de tenséo reduzida.

O elemento de tragao inferior € em simultaneo superficie de apoio para a pega de trabalho.
A superficie de apoio da pega de trabalho é revestida com metal duro (4 0,3), 0 que permite um
aumento significativo da forga de deslocamento.

A disposicao excéntrica dos segmentos tensores é especialmente adequada para apertar pegas
de trabalho com borda de suporte circunferencial, como por ex. caixas de engrenagens e de motor,
carteres e pecas de trabalho semelhantes.

Observacao:

A forca lateral ao colocar a peca de trabalho ndo pode ultrapassar o valor da tabela ,Forcga lateral”. A
forga radial tem que ser observada.

Ao apertar pegas de trabalho endurecidas ou em GG/GGG entre em contato conosco.

Sob consulta:
Elementos de fixagao de tragdo inferior para outros didmetros de furo disponiveis sob pedido.

Também sob pedido é possivel montar um controle de tensionamento, em que o movimento da
tracéo inferior abre a passagem de um furo de ar comprimido, gerando assim uma queda de pressao
de aprox. 2 bar que pode ser avaliada como controle de tensionamento.

2.3

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos fixadores de tracao inferior

Furo de aperto na peca de trabalho:
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Tabela de medidas:
Ne Ne do Forga de desloc. Forca radial da Curso de @ do pistdo de Vol. Forca lateral C @D L OR-1
enc artigo horizontal bucha de fixagdo expansao aperto nao tensionado Anelem O
) [kN] [kN] [mm] [mm] [em3] [N] N de enc.
323501 6970D-11-60 2,8 27 1,5 22 1,7 100 10,5 10,6 11 260448
323527 | 6970D-12-60 2,8 27 1,5 22 1,7 110 10,5 11,6 11 260448
323543 6970D-13-60 2,8 27 1,5 22 1,7 130 10,5 12,6 11 260448
323568 6970D-14-60 2,8 27 1,5 22 1,7 160 10,5 13,6 11 260448
323584 6970D-15-60 2,8 27 1,5 22 1,7 200 10,5 14,6 11 260448
323600 6970D-16-60 2,8 27 1,5 22 1,7 250 10,5 15,6 11 260448

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo de aperto rasteiro

N¢ 6972F

Grampo de aperto rasteiro, hidraulico

simples agéo, com retorno por mola,
presséo de servigo max. 400 bar,
presséo de servigo min. 40 bar.

=

—

Tabela de medidas:

Ne N¢ do Forga de apertode | Curso | @dos | Vol. | Mdméax. | Forgade Peso
enc. artigo 400 bar H pistdes tens&o min.
[kN] (mm] | [mm] | [em’] | [Nm] (N] ld]
66951 6972F-05 4,5 5 12 0,57 21 60 670
66969 | 6972F-20 20,0 8 25 4 72 160 2500
66977 | 6972F-32 32,0 10 32 8 180 210 4700
66985 | 6972F-50 50,0 12 40 15 350 340 8800
Concepcao:

Corpo fundido em ago temperado, polido. Pistdes endurecidos por cementagao e esmerilados.
Mordentes substituiveis. Versdo normal com mordente estriado e endurecido. Completo com 2
parafusos de fixagdo conforme ISO, mola restabelecedora integrada. Todos os canais de 6leo
estao fechados. Alimentagao de 6leo através da conexao roscada ou do canal de 6leo no corpo do
dispositivo.

Aplicacao:

O grampo de aperto inferior é aplicado sempre que seja possivel apenas um aperto lateral e a pega
de trabalho tenha que ser fixa & base do dispositivo. O sistema hidraulico permite elevadas forgas de
compresséo e de tragéo inferior. A fixagao é efetuada por 2 parafusos por cima ou quatro parafusos
por baixo.

Caracteristicas:

Os movimentos horizontal e vertical sdo independentes entre si (ndo acoplado a forga), provocando
assim um verdadeiro efeito de tracao inferior! E possivel o aperto longitudinal e transversal na

mesa com ranhuras. Sem elevagdo do mordente, visto o parafuso de aperto estar vedado atras dos
mordentes. Adequado para a montagem em dispositivos. Uma ligagao nova de mordentes através do
amortecedor de borracha garante um deslize sem folgas.

Observacao:

O percurso maximo de tracao rasteira do mordente nao pode exceder a medida G. N&o rodar
excessivamente os parafusos de fixagado! Observar o torque de aperto max. O canal de éleo pode
ser fechado a partir de baixo.

Grandes possibilidades de variagdo através da conexao de éleo de ambos os lados e do canal de
bleo de baixo. Mordentes e pistdes hidraulicos conectados entre si com articulagao, de modo que
nao seja transmitido ao pistdo nenhum momento de flexdo, atingindo assim uma maior durabilidade.
Forga de tragdo inferior = aprox. 1/3 da forga de aperto correspondente

O furo @D pode ser utilizado para suportar ou posicionar de forma complementar.
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Ne Nedo ~A C|F|G|H|ON |O+05| P |Q R S T U vV |W] X z Parafuso @D +0,05 x OR-1
enc. artigo (cada 2 pegas) profundidade Anelem O
Ne de enc.
6972F-05 | 100,0 (30 |30 | 2 | 5 | 85 390 [53| 3 |G1/8| 59 [38,0|22| M5 | 6 | M3 | 13,0 M8x45 - 156067
6972F-20 | 135,0 | 50 |50 | 3 | 8 | 125 | 58,0 |67 |14 | G1/4 | 74 | 57,0 |36 | M8 | 12 | M5 | 14,0 M12x80 28,00 x 6 114405
6972F-32 | 1495 | 65 | 65| 3 | 10 | 16,5 | 635 |72 | 17 | G1/4 | 83 | 62,5 | 47 | M10 | 16 | M5 | 17,5 M16x100 32,02x 6 114405
6972F-50 | 180,0 | 80 | 80| 3 | 12 | 20,5 | 71,0 |93 | 19 | G1/4 | 104 | 70,0 | 60 | M12 | 25 | M5 | 21,0 M20x120 40,02x 8 114405

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo de aperto rasteiro

N¢ 6972D
Grampo de aperto rasteiro, hidraulico

dupla agéo,

presséo de servico max. 400 bar.

oIy

Ne Nedo |Forga de aperto|Forca de aperto|Curso| @ dos |Volume de |Volume de| Md | Peso
enc. artigo | de 400 bar Sp | de 400 bar Lo H |pistdes| 6leoSp | dleo Lo |max.
[kN] [kN] [mm] | [(mm] | [cm?] [em®] |INm]| I[g]
320150 |6972D-12 12 4,5 8 20 2,5 0,9 17 | 1500
320168 |6972D-20 20 9,6 10 25 4,9 2,5 25 | 2900
320614 |6972D-32 32 12,5 12 32 9,7 4,0 46 | 4900
Sp = aplicar tenséo, Lo = soltar
Concepcao:

Corpo fundido em ago temperado, polido. Pistdes endurecidos por cementacgédo e esmerilados.
Mordentes substituiveis. Versdo normal com mordente estriado e endurecido. Completo com 4
parafusos de fixagédo conforme ISO, anel em O e parafusos de fechamento do éleo, separador da
sujeira nos parafusos tensores. Alimentagédo de 6leo através da conexdo roscada ou do canal de
6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:

O grampo de aperto rasteiro é aplicado sempre que seja possivel apenas um aperto lateral e a peca
de trabalho tenha que ser fixa ao corpo do dispositivo. O sistema hidraulico permite elevadas forgas
de compresséao e de tragao rasteira. Este fixador permite a aplicagéo nos corpos dos dispositivos
com um fornecimento de éleo sem tubulagdes. A fixagcdo é efetuada com quatro parafusos por cima.

Caracteristicas:

Movimento rapido e seguro para tras, independentemente dos comprimentos dos cabos ou do
numero de elementos por circuito de tensdo. Os movimentos horizontal e vertical sdo independentes
entre si (ndo acoplado a forga), provocando assim um verdadeiro efeito de tragao inferior! Sem
elevacdo do mordente visto os parafusos de aperto estarem vedado atréds dos mordentes. Adequado
para a montagem em dispositivos. Uma nova ligacdo de mordentes através do amortecedor de
borracha garante um deslize sem folgas.

Observacao:

O percurso maximo de tragéo rasteira do mordente ndo pode exceder a medida G. N&o girar
excessivamente os parafusos de fixagcdo! Ter em mente o binario max. de aperto Md. O canal de éleo
no lado inferior é fechado com um disco de vedagéo e um parafuso ISO 4762 - M 5x10. Pressédo
minima de funcionamento 40 bar. Grandes possibilidades de variagdo através da ligacdo de dleo de
ambos os lados e do canal de 6leo de baixo. Mordentes e pistdes hidraulicos ligados entre si com
articulagdo,de modo a que nao seja transmitido ao pistdo nenhum momento de flexao, atingindo
assim uma elevada durabilidade. Forga de sustentacéo = aprox. 1/3 da respectiva forca de aperto

N2 6972D-12 N2 6972D-20 e 6972D-32
[e}
—_— l__.—@v B —t D] w
L ol
N
DV
| ondulado s P R
H A
T
z
i -
% EE § AL AN
O {9
i |
| | | .
le] \ I ] \\? 1]
T I S - -
o OR-1 X TOR-1
E E z
Tabela de medidas:
Ne Ne do ~A | C E F |G| H | O%05 P Q R S T U +0,1 oV W X z Parafuso OR-1
artigo (4 pegas) Anelem O
enc.
Ne de enc.
320150 | 6972D-12 | 122 | 40 | 12,50 | 40 | 2 8 40,5 36,5 8,5 G1/8 | 45 | 39,5 30 6,2 7,0 M5 | 24,0 M6x50 114405
320168 | 6972D-20 | 156 | 50 | 1525 | 50 | 3 | 10 56,5 39,5 | 140 | G1/4 | 60 | 55,5 37 8,2 85 | M5 | 24,3 M8x60 114405
320614 | 6972D-32 | 167 | 65 | 1525 | 65 | 3 12 64,0 42,8 | 17,0 | G1/4 | 60 | 63,0 48 10,2 | 10,5 | M5 | 275 M10x75 114405

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Encosto de efeito descendente

o
Ne 6977 Ne Ne do Forca de retengdo Parafuso (cada 2 pegas) Peso
. A s artigo

Encosto de efeito descendente, mecénico enc. ¢ [KN] (a]
67371 6977-05 4,5 M8x35 550
67512 6977-20 20 M12x65 1550
67421 6977-32 32 M16x80 3000
67520 6977-50 50 M20x100 5200

Concepcao:

Corpo fundido em ago temperado, oxidado. Mordentes substituiveis. Versdo normal com mordente
estriado e endurecido. Completo com 2 parafusos de fixagdo conforme ISO.

Aplicacao:

Como contra-gancho na aplicagdo de um grampo de aperto inferior hidraulico ou mecanico. A peca
de trabalho é comprimida na mesa da maquina dependendo da for¢a horizontal.

Caracteristicas:

Nos mordentes lisos, 0 mesmo funciona no encosto da mesa, sempre na a mesma posic¢éo de
encosto! E possivel o aperto longitudinal e transversal na mesa com ranhuras. Sem elevagao do

A

8 mordente visto o parafuso de aperto estar vedado atras dos mordentes. Adequado para a montagem
% r | em dispositivos. Uma ligagdo nova de mordentes através do amortecedor de borracha garante um
< [ T ‘ T deslize sem folgas.

| o i

L i ‘ Observacao:

g %0 ‘ © O percurso méaximo de tracao rasteira do mordente nao pode exceder a medida G. O furo @D pode
o S ‘ ‘ ser utilizado para suportar ou posicionar de forma complementar.
o : ‘
o

P Tabela de medidas:
Ne N2 do ~A | C | @D +0,05x profundidade | F |G| ON |O+05 | P | Q | R | T
artigo
enc.

67371 6977-05 | 79 | 30 - 30| 2 8,5 42 26 | 3 8 | 41
67512 6977-20 | 102 | 50 28,02 x 6 50| 3 | 125 60 30|14 |13 | 59
67421 6977-32 | 114 | 65 32,02x6 65| 3 | 16,5 62 37 117 | 18 | 61
67520 | 6977-50 | 133 | 80 40,02x 8 80| 3 | 20,5 68 46 | 19 | 23 | 67

Exemplo de aplicacao:

Grampo de aperto inferior n® 6972F-20
como cilindro de rosca

"M12 para pecgas de base n® 6363-12-...

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Mordentes

o
N® 6972G Ne Ne do A B o] F M Q a Peso
. artigo

Mordente, face estriada enc. g »

M 67025 6972G-05 6 2,7 29,5 30 22,0 3,0 15° 75

320887 6972G-12 10 2,5 40,0 40 23,0 8,5 30° 126

o 67165 6972G-20 10 3,0 50,0 50 31,5 14,0 30° 260

e Ol 67256 6972G-32 10 3,0 65,0 65 37,0 17,0 30° 505

ul 67322 6972G-50 10 3,0 80,0 80 39,5 19,0 30° 825

[/ ~
1—" Concepcao:
- 1 Aco temperado, endurecido, superficie de aperto estriada.

Aplicacao:
Para todas as pegas de trabalho que apresentam superficies normais.

Observacao:

Esta versdo de mordentes pertence ao equipamento de base do grampo de aperto inferior N® 6972D
e 6972F ou ao contra-gancho de tragdo inferior N° 6977.

4
N® 6972W Ne N° do A B C F M Peso
~ artigo
Mordente sem tempera enc. 9 gl
M
67017 6972W-05 6 2,7 29,5 30 32,0 145
? 320903 6972W-12 10 2,5 40,0 40 33,0 277
67173 6972W-20 10 3,0 50,0 50 41,5 525
o [T 67264 6972W-32 10 3,0 65,0 65 52,0 1000
aaadl 67330 6972W-50 10 3,0 80,0 80 59,5 1550
Concepcao:
2\@ Aco temperado endurecido, com superficie lisa de aperto.
Aplicacao:
Estes mordentes podem, se necessario, ser criados nas formas de aperto preferidas ou apenas lisos
% ul para pegas de trabalho sensiveis.
o
N° 6972GR Ne Ne do A B C F H M Q R a Peso
artigo
Mordente, com dente de encoste enc. 9 (a]
67009 6972GR-05 6 2,7 29,5 30 5,0 27,0 3,0 300 15° 85
—_ 321620 | 6972GR-12 10 25 40,0 40 6,5 29,5 8,5 200 30° 147
N 67181 6972GR-20 10 3,0 50,0 50 8,0 39,5 14,0 200 30° 300
m > 67272 6972GR-32 10 3,0 65,0 65 10,0 47,0 17,0 300 30° 600
- O 67348 6972GR-50 10 3,0 80,0 80 12,0 51,0 19,0 300 30° 940
S
O[ BN Concepcao:
alt < Aco temperado, endurecido por cementagdo, com extremidade de fixagédo convexa.
o ¥

Aplicacao:
Adequado especialmente para pegas de trabalho com superficies duras e muito irregulares.

CAD
Ok 0

5

H s P
[ Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo de aperto rasteiro

[}

N® 6973 Ne Nedo | Forga de aperto |Forga de aperto|Curso| Superficie | Vol. | Md OR-1 Peso

G d t tei enc artigo horizontal de vertical de do émbolo max. | Anelem O
rampo de aperto rasteiro : 350 bar[kN] | 350bar[kN] | [mm]| [em? |[cm®]| [Nm] |Nedeenc.| [g]

simples agéo, com retorno por mola,

pressdo de servigo max. 350 bar. 66787 |6973-09-1 8,9 2,2 5 2,9 14 11 - 481

66803 |6973-09-2 8,9 2,2 5 2,9 14 11 550266 399
SNSN }‘7 Concepcao:
A/C Revestimento do cilindro em ago endurecido e polido. Biela do pistdo endurecida por cementacao

e esmerilada. Mordente endurecido. Mola restabelecedora em aco inoxidavel. Alimentacédo de 6leo
através da conexdo roscada ou do canal de dleo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:
Elemento tensor de tragé&o inferior universal para aplicagdo multifacetada.

Caracteristicas:
Grande forga de aperto com pequenas dimensodes.

Observacao:

Na colocagao em funcionamento observar uma perfeita purga.
A qualidade da superficie no n® 6973-09-2 deve ser Rz 6,3 na area da flange .

N¢ 6973-09-1 N¢ 6973-09-2

ondulado e endurecido
o
uy

el s

= T e
s LT
) ¥
U:; o & Q LL .
.1 6.5 Furo de posicionamento 63,5
___1_2,_5 @6,5 4,5 prof.
E ‘Casquilho #16£0.025 xf
Curso 5 814 61/8 .
-
el @@ 0&6 ! i @Q -
et [ HOo—+ 5+ - § S
| 96

6,5

20,5

— -
1G>
~

#6,5
20,5

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos de fixacao hidraulicos

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos de fixacao hidraulicos

Reserva-se o direito a alteragoes técnicas.
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\"

Forca de aperto ate 20 kN

TENSOR CENTRAL COM
DOIS OU TRES PONTOS
DE APERTO

> Pressao de funcionamento ate 250 bar
> Centralizacao em furos
> Fixar em furos

Alimentacéao de dleo atravées de canais de 6leo no corpo

v

do dispositivo ou através de conexéo roscada mediante

placa de conexao

VISAO GERAL DE PRODUTO:

Tipo Forca de aperto Curso de aperto Pontos de aperto | Numero de tamanhos Modo de
[kN] [mm] construtivos funcionamento
6974-20XX - MINI 10 3 2 9 dupla acao
6974-30XX - MINI 10 3 3 9 dupla acéao
6974-20XX - MAXI 8-20 4-6,9 2 9 dupla acao
6974-30XX - MAXI 8-20 4-6,9 3 9 dupla acao

EXEMPLOS DE PRODUTO:

N° 6974 - MINI

N° 6974 - MAXI

N° 6974 -XXXX

> Fixar e centralizar nos furos

> Fixar e centralizar nos furos

> Para conexao de anelem O

> Para conexao roscada

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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_A_mp@ Tensor central com dois pontos de aperto

N°® 6974 Ne Nedo Forca de Forca de |Pontos|Fixagdo-@|Curso|Precisdo de|Cavilha-@| Peso
artigo apertode | apertode de N -1 H | repeticdo D1

Tensor central MINI com enc. * 1oovar (kNI 250 bar [kN] |fixagao [mm] F[)mn?] mml | gl

dois pontos de aperto

agdio dupla, 329243 |6974-2025 4,0 10,0 2 25-29 3,0 +0,02 12 440

pressao de funcionamento méax. 250 bar, 329284 |6974-2028 4,0 10,0 2 28-32 3,0 +0,02 12 447

press&o de servico min. 10 bar. 329326 |6974-2032| 4,0 10,0 2 3236 | 30 | 0,02 12 456
329052 |6974-2036 4,0 10,0 2 36-40 3,0 +0,02 12 574
329094 |6974-2039 4,0 10,0 2 39-43 3,0 +0,02 12 590
329136 |6974-2042 4,0 10,0 2 42-46 3,0 +0,02 12 604
329169 |6974-2045 4,0 10,0 2 45-49 3,0 +0,02 12 620
329177 |6974-2048 4,0 10,0 2 48-52 3,0 +0,02 12 635
329201 |6974-2051 4,0 10,0 2 51-55 3,0 +0,02 12 652

Concepcao:

Tensor central de dupla atuagéo com dois pontos de fixagao.
Todos os componentes em ago temperado e com nitretagdo de alta qualidade. Alimentacgéo de 6leo
através de canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:
Para a centralizagao e fixagao de pecas de trabalho com orificios, aberturas e cavidades

processados ou fundidos.
Elemento directo para aparafusamento em corpos de dispositivos, vedagéo através de anel em O.

Caracteristicas:
Fixacao do tensor central a partir de baixo, fornecimento de 6leo efectuado através de canais
perfurados no corpo do dispositivo.
of Na fixagdo do tensor central a partir de cima e fornecimento de dleo através de canais perfurados no
corpo do dispositivo, € necessario uma placa de ligagao para ligacdo de anel em O.
O Na fixagdo do tensor central a partir de cima e fornecimento de dleo através da tubagem, é
necessario uma placa de ligagéo para conectar a tubagem.
o Observacéo:
W Através da combinagéo l6gica de elementos de 2 pontos e 3 pontos, podem ser evitados estados de
fixagdo sobredeterminados. Aplicagdo em tornos mecénicos inadequada.
|
IEhn | Sob consulta:
. -H Podem ser fornecidos mais tamanhos mediante pedido.
o o -
iS)
) o PN
) -
= DB B Medidas de montagem:
f = ®T+O,2
o R __
- g OEY g
T - > ) o -_—
T i x| @u 33
Rz63 ‘ RZ63 ~
. OR2 v )
OR-1 BEgs \ !
F Rebaixamento (]
DM paraOR-1J ¥ i
/
D04 20° il Rebaixamento
@\/ (Z)\/ para OR-2
W
( (@ = fixar
N = soltar
Tabela de medidas:
Ne Ne¢ do @B| C |@D-0,4 |QEg6/N7 | F G JIK| L |L1|@M]| O P | R S OT |QU|@V| W |OX | Y |Y1|Z OR-1 OR-2
enc artigo Anelem O | Anelem O
’ Ne de enc. | N° de enc.
329243 | 6974-2025 | 24 |11,3| 245 16 40 | M6x12 |8 | 6 66,5/ 45 | 45 | 27 |625/26| 40 |205| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|15|6| 409508 537985
329284 | 6974-2028 | 24 |11,3| 27,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 (66,5| 45 | 45 | 27 |625/26| 40 |205| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|15 |6 | 409508 537985
329326 | 6974-2032 | 24 (11,3 31,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 |66,5| 45 | 45 | 27 |625|2,6| 40 |205| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1| 1,5 |6| 409508 537985
329052 | 6974-2036 | 35 |11,3| 35,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 (65,0/ 45| 45 | 27 |57,0/26| 40 |205| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|15|6| 409508 537985
329094 | 6974-2039 | 35 |11,3| 38,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 (65,0/ 45| 45 | 27 |57,0/26| 40 |205| 8 | 3 |168| 7,7 |1,1|1,5|6| 409508 537985
329136 | 6974-2042 | 35 |11,3| 41,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 |65,0| 45 | 45 | 27 |57,0/2,6| 4,0 |205| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|15|6| 409508 537985
329169 | 6974-2045 | 35 |11,3| 44,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 (65,0| 45 | 45 | 27 |57,0/2,6| 40 |205| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|15|6| 409508 537985
329177 | 6974-2048 | 35 |11,3| 47,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 (65,0| 45 | 45 | 27 |57,0/2,6| 40 |205| 8 | 3 |168| 7,7 |1,1|15|6| 409508 537985
329201 | 6974-2051 | 35 |11,3| 50,5 16 40 | M6x12 |8 | 6 (65,0| 45 | 45 | 27 |57,0/26| 40 |205| 8 | 3 |168| 7,7 |1,1|15|6| 409508 537985

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Tensor central com trés pontos de aperto

N® 6974 Ne Nedo Forca de Forga de |Pontos |Fixagédo-J|Curso|Preciséo de|Cavilha-@| Peso
artigo apertode | aperto de de H | repeticdo D1
Tensor central MINI com enc. N kN] 250 bar [kN]|fixagdo| N-1 | [mm] ?mnf] mml | gl
tres pOﬂtOS de aperto
~ 329268 |6974-3025 4,0 10,0 3 25-29 3,0 +0,02 12 441

;S:sosggpc::funcionamento max. 250 bar, 329300 |6974-3028 4,0 10,0 3 28-32 3,0 +0,02 12 449

press&o de servico min. 10 bar. 329342 |6974-3032| 4,0 10,0 3 32-36 | 30 | 0,02 12 460
329078 |6974-3036 4,0 10,0 3 36-40 3,0 +0,02 12 575
329110 |6974-3039 4,0 10,0 3 39-43 3,0 +0,02 12 591
329151 |6974-3042 4,0 10,0 3 42-46 3,0 +0,02 12 607
329185 |6974-3045 4,0 10,0 3 45-49 3,0 +0,02 12 624
329193 |6974-3048 4,0 10,0 3 48-52 3,0 +0,02 12 641
329227 |6974-3051 4,0 10,0 3 51-55 3,0 +0,02 12 660

Concepcao:

Tensor central de dupla atuagao com trés pontos de fixagéo.
Todos os componentes em ago temperado e com nitretagdo de alta qualidade. Alimentagéo de dleo
através de canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:
Para a centralizagéo e fixagdo de pecas de trabalho com orificios, aberturas e cavidades

processados ou fundidos.
Elemento directo para aparafusamento em corpos de dispositivos, vedagao através de anel em O.

Caracteristicas:

Fixac&o do tensor central a partir de baixo, fornecimento de 6leo efectuado através de canais
perfurados no corpo do dispositivo.

Na fixagédo do tensor central a partir de cima e fornecimento de 6leo através de canais perfurados no
corpo do dispositivo, € necessario uma placa de ligacédo para ligacdo de anel em O.

Na fixagéo do tensor central a partir de cima e fornecimento de 6leo através da tubagem, é
necessario uma placa de ligagéo para conectar a tubagem.

Observacao:

Através da combinagéo légica de elementos de 2 pontos e 3 pontos, podem ser evitados estados de
fixagdo sobredeterminados. Aplicagdo em tornos mecanicos inadequada.

T Ny Sob consulta:
Podem ser fornecidos mais tamanhos mediante pedido.
O AT
N —
K (DN 3
= .
o 8 Z Medidas de montagem:
' - 1702
o R
i 2 QE g
y_ [ >‘?,_ X 02 o g_l- 5
T
. OR2 R263 | [5))| R763 ~
OR-1 DEgs \ |
F ) A
Rebaixamento
oM paraOR-1/ b7 $
7
200_- Rebaixamento
@\/ (Z)\/ para OR-2
W
Tabela de medidas:
Ne Nedo @B| C |@D-0,4|QEg6/h7| F G J|K| L |Ll|@GM|O P R S QT | QU |@OV| W |[OX|Y | Y1 |Z OR-1 OR-2
enc artigo Anelem O | Anelem O
: Ne de enc. | N2 de enc.
329268 | 6974-3025 | 24 |11,3| 24,5 16 40 |M6x12| 8 | 6 |66,5| 45 | 45 |27 | 625 |26 | 40 |205| 8 3 (16,8|7,7 1,1/ 15| 6| 409508 537985
329300 | 6974-3028 | 24 |11,3| 27,5 16 40 |M6x12| 8 | 6 |66,5| 45 | 45 |27 | 625 | 26 | 40 |205| 8 3116,8|7,7|1,1]15| 6| 409508 537985
329342 | 6974-3032 | 24 (11,3| 31,5 16 40 \(M6x12| 8 | 6 |66,5| 45 | 45 |27 | 625 | 26 | 40 |205| 8 3 (16,877 1,1/ 1,5| 6| 409508 537985
329078 | 6974-3036 | 35|11,3| 355 16 40 \(M6x12| 8 | 6 |65,0| 45 | 45 |27 | 57,0 | 26 | 40 |205| 8 3 |16,8|7,7|1,1]15]| 6| 409508 537985
329110 | 6974-3039 | 35|11,3| 38,5 16 40 \M6x12| 8 | 6 |65,0| 45 | 45 |27 | 57,0| 26 | 40 |205| 8 3 116,8(7,7|1,1] 15| 6| 409508 537985
329151 | 6974-3042 | 35|11,3| 415 16 40 |M6éx12| 8 | 6 |65,0| 45 | 45 |27 | 57,0 | 26 | 40 |205| 8 3 (16,8|7,7|1,1/ 15| 6| 409508 537985
329185 | 6974-3045 | 35|11,3| 445 16 40 |Méx12| 8 | 6 |65,0| 45 | 45 |27 | 57,0 | 26 | 40 |2055| 8 3 1(16,8|7,7|1,1 15| 6| 409508 537985
329193 | 6974-3048 | 35|11,3| 47,5 16 40 |Méx12| 8 | 6 |65,0| 45 | 45 |27 | 57,0 | 26 | 40 |2055| 8 3 (16,8|7,7|1,1/ 15| 6| 409508 537985
8|6 8 3 6

329227 | 6974-3051 | 35|11,3| 50,5 16 40 [M6x12 409508 537985

65,0 45 | 45 |27 | 57,0 | 2,6 | 40 | 20,5 16,8|7,7|1,1| 15

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Tensor central com dois pontos de aperto

N°® 6974 Ne Nedo Forgca de Forca de |Pontos|Fixagdo-@|Curso|Precisdo de|Cavilha-J| Peso
artigo apertode | apertode de H | repeticdo D1

Tensor central MAXI com enc. ¢ 108 bar [kN] 258 bar [kN]|fixaggo| N-1 | [mm] F[)mr:] [mm o]

dois pontos de aperto

agdio dupla, 328799 |6974-2054 3,2 8,0 2 54-62 4,0 +0,02 12 1754

pressao de funcionamento méx. 250 bar, 328831 |6974-2061 3,2 8,0 2 61-69 4,0 +0,02 12 1754

presso de servico min. 10 bar. 328864 |6974-2068| 3,2 8,0 2 68-76 | 40 | 0,02 12 1754
327619 |6974-2076 5,0 12,5 2 76-84 5,2 +0,02 14 1754
328872 |6974-2083 5,0 12,5 2 83-91 5,2 +0,02 14 1754
328914 |6974-2090 5,0 12,5 2 90-98 52 +0,02 14 1754
329029 |6974-2098 8,0 20,0 2 98-109 | 6,9 +0,02 18 3434
329060 |6974-2109 8,0 20,0 2 109-120 | 6,9 +0,02 18 3597
329102 |6974-2119 8,0 20,0 2 119-130 | 6,9 +0,02 18 3761

Concepcao:

Tensor central de dupla atuagéo com dois pontos de fixagéo.
Todos os componentes em ago temperado e com nitretagdo de alta qualidade. Alimentagéo de 6leo
através de canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:

Para a centralizagao e fixagéo de pecas de trabalho com orificios, aberturas e cavidades
processados ou fundidos.

Elemento directo para aparafusamento em corpos de dispositivos, vedagao através de anel em O.

Caracteristicas:

Fixacdo do tensor central a partir de baixo, fornecimento de éleo efectuado através de canais
perfurados no corpo do dispositivo.

Na fixagcdo do tensor central a partir de cima e fornecimento de 6leo através de canais perfurados no
corpo do dispositivo, € necessario uma placa de ligagéo para ligacdo de anel em O.

Na fixagdo do tensor central a partir de cima e fornecimento de dleo através da tubagem, é
necessario uma placa de ligagao para conectar a tubagem. Unidades de pressédo sdo substituiveis.

° Observacéo:
0 Através da combinagéo l6gica de elementos de 2 pontos e 3 pontos, podem ser evitados estados de
fixagdo sobredeterminados. Aplicagdo em tornos mecanicos inadequada.
Sob consulta:
Podem ser fornecidos mais tamanhos mediante pedido.
Medidas de montagem:
QT2
DD 04
®B 2 BEY 2
S o —_
i i X2 P A=
, RZ83 RZ63 | ™
R o . - e I S
g J‘::Itr f;é ! i
- .- Rebaixamento (0
' paraOR-1—/ ¥
o < -
DN H 7
@] ‘ - 200__ Rebaixamento
£ OV OV para OR-2
- W
v . > i
OR-2
OR-1 BEas
F = fixar
OM = soltar
Tabela de medidas:
Ne Nedo A |OB| C | @D | OE | F G G1|J|K| L |[L1|l@M|O| P |R| S |SW| QT |[QU|@QV| W |OX |Y |Y1|Z OR-1 OR-2
enc artigo -0,4 | g6/h7 Anelem O | Anelem O
’ Ne de enc. | Ne de enc.
328799 |6974-2054 |22,9| 45 |11,3| 53,9 | 16 |40|Méx12 | M6| 8 |6|65,0(45|45 | 0 |57,0/26| 0 | 10 |205| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|1,5|6| 409508 537985
328831 | 6974-2061 |22,9| 45 |11,3| 60,9 | 16 |40|Méx12 | M6| 8 |6|65,0(45|45 | 0 |(57,0/26| 0 | 10 |205| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|1,5/6| 409508 537985
328864 |6974-2068 |22,9| 45 |11,3| 679 | 16 |40|M6x12 |M6| 8 |6|65,0(45| 45 | 0 |57,0|26| O | 10 |20,5| 8 | 3 |16,8| 7,7 [1,1|1,5|6| 409508 537985
327619 |6974-2076 |32,5| 65 |15,6| 75,9 | 25 |54| M8x16 |[M6| 9 |6|77,0/56| 60 |41/68,0/3,1|0,5| 11 |30,0|14 | 4 |22,0| 9,8 |1,1|1,5/6| 537969 321265
328872 |6974-2083 |32,5| 65 |15,6/ 82,9 | 25 |54| M8x16 |M6| 9 |6|77,0/56| 60 |41/68,0/3,1|0,5| 11 |30,0|14 | 4 |22,0| 9,8 |1,1|1,5/6| 537969 321265
328914 |6974-2090 (32,5| 65 |15,6/ 89,9 | 25 |54|M8x16 |M6| 9 |6|77,0/56| 60 |41/68,0/3,1|0,5| 11 |{30,0| 14 | 4 |22,0| 9,8 |1,1|1,5/6| 537969 321265
329029 |6974-2098 (42,5| 85 |19,1|97,9| 32 |67|M10x20/M8|10|6|91,0|64| 74 |47/80,0|3,6|2,5| 13 |36,6|16 | 5 |27,0/10,8|1,1|1,3|6| 542464 542308
329060 |6974-2109 |(42,5| 85 |19,1|108,9| 32 |67|M10x20/M8|10|6|91,0|64| 74 |47/80,0|3,6|2,5| 13 |36,6|16 | 5 |27,0/10,8|1,1|1,3|6| 542464 542308
329102 |6974-2119 (42,5| 85 |19,1|118,9| 32 |67|M10x20/M8|10|6|91,0|64| 74 |47/80,0(3,6|2,5| 13 |366|16 | 5 |27,0/10,8|1,1|1,3|6| 542464 542308

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Tensor central com trés pontos de aperto

N® 6974 Ne Nedo Forca de Forca de |Pontos |Fixagdo-&|Curso|Precisdo de|Cavilha-&| Peso
artigo apertode | aperto de de H | repeticdo D1
Tensor central MAXI com enc. ’ 108 bar [kN] 258 bar [kN]|fixaggo| N-1 | [mm F[)mn:;] [mmj o]
tres pontos de aperto
~ 328773 |6974-3054 3,2 8,0 3 54-62 4,0 +0,02 12 1754
zgeasosggpc::funcionamento max. 250 bar, 328815 |6974-3061 3,2 8,0 3 61-69 4,0 +0,02 12 1754
presso de servico min. 10 bar. 328849 |6974-3068| 3,2 8,0 3 6876 | 4,0 | 0,02 12 1754
327593 |6974-3076 5,0 12,5 3 76-84 5,2 +0,02 14 1754
328856 |6974-3083 5,0 12,5 3 83-91 5,2 +0,02 14 1754
328898 |6974-3090 5,0 12,5 3 90-98 5,2 +0,02 14 1754
329003 |6974-3098 8,0 20,0 3 98-109 | 6,9 +0,02 18 3432
329045 |6974-3109 8,0 20,0 3 109-120 | 6,9 +0,02 18 3603
329086 |6974-3119 8,0 20,0 3 119-130 | 6,9 +0,02 18 3773
Concepcao:

Tensor central de dupla atuagao com trés pontos de fixagéo.
Todos os componentes em ago temperado e com nitretagdo de alta qualidade. Alimentagéo de dleo
através de canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:
Para a centralizag&o e fixagdo de pecas de trabalho com orificios, aberturas e cavidades

processados ou fundidos.
Elemento directo para aparafusamento em corpos de dispositivos, vedagao através de anel em O.

Caracteristicas:
Fixac&o do tensor central a partir de baixo, fornecimento de 6leo efectuado através de canais

G A perfurados no corpo do dispositivo.
Na fixagédo do tensor central a partir de cima e fornecimento de 6leo através de canais perfurados no
@ corpo do dispositivo, € necessario uma placa de ligacédo para ligacdo de anel em O.
‘ | Na fixagéo do tensor central a partir de cima e fornecimento de 6leo através da tubagem, é
@ necessario uma placa de ligagéo para conectar a tubagem. Unidades de pressédo sdo substituiveis.
L
© (/ 7~ o 3 Observacao:
o W\ % zm SW Através da combinagéo légica de elementos de 2 pontos e 3 pontos, podem ser evitados estados de
A >~ fixagdo sobredeterminados. Aplicagdo em tornos mecanicos inadequada.
€ “CD)-
Sob consulta:
\\Q\
Q Podem ser fornecidos mais tamanhos mediante pedido.
&} C
w Medidas de montagem:
QT2
@D -04
®B 2 PEW 2
S +0.2 2, =
i > X <2 =
l Rz 6,3 Rz 6,3 ~
o = j B ! ! <
© B Rebaixamento D
para OR-1/ Y i
o X o
H
- ]
O ‘ - 200_- Rebaixamento
£ DV OV para OR-2
- W
: il I
OR2
OR-1 PEgs
F = fixar i
oM = soltar
Tabela de medidas:
Ne Nedo A |©B| C | @D | GE | F G Gl|J|K| L [L1/@M|O| P |R| S |[SW| QT |QU|@QV| W |OX |Y |Y1|Z OR-1 OR-2
enc artigo -0,4 | g6/h7 Anelem O | Anelem O

Nede enc. | N° de enc.

328773 |6974-3054 22,9/ 45|11,3| 53,9 | 16 |40 | M6x12 |M6
328815 |6974-3061|22,9|45|11,3| 60,9 | 16 |40 | M6x12 |M6
328849 |6974-3068 |22,9| 45 |11,3| 67,9 | 16 |40 | M6x12 |M6
327593 |6974-3076 |32,5| 65 |15,6| 759 | 25 | 54 | M8x16 |M6
328856 |6974-3083 32,5/ 65 |15,6| 82,9 | 25 | 54 | M8x16 |M6
328898 |6974-3090 (32,565 |15,6/ 89,9 | 25 |54 | M8x16 |M6
329003 |6974-3098 (42,585 |19,1| 97,9 | 32 |67 |[M10x20|M8|10
329045 |6974-3109 [42,5| 85 |19,1|108,9| 32 |67 |M10x20|M8|10
329086 |6974-3119|42,5| 85 |19,1|118,9| 32 | 67 |M10x20(M8| 10

65,0/45| 45| 0 (57,0(2,6| 0 | 10 |20,5| 8
65,045 45| 0 |57,0(26| 0 | 10 |20,5| 8
65,045 45| 0 |57,0(26| 0 | 10 |20,5| 8
77,056 | 60 |4168,0|/3,1|/0,5| 11 |30,0| 14
77,056 | 60 |41)/68,0|/3,1|0,5| 11 |30,0| 14
77,056 | 60 |41|68,0{3,1/0,5| 11 |30,0| 14
91,064 | 74 |47|80,0{3,6|2,5| 13 |36,6| 16
91,064 | 74 |47|80,0{3,6|2,5| 13 |36,6| 16
91,064 | 74 |47|80,0|/3,6|2,5| 13 |36,6| 16

16,8 7,7 |[1,1]1,5
16,8 7,7 |1,1|1,5
16,8 7,7 |[1,1]|15
22,0198 [1,1]15
22,098 |1,1]15
22,098 |1,1]15
27 (10,8|1,1|1,3
27 (10,8|1,1]1,3
27 (10,8|1,1|1,3

409508 537985
409508 537985
409508 537985
537969 321265
537969 321265
537969 321265
542464 542308
542464 542308
542464 542308

QRN RN oREoNEOREO RN NN o]
alala|ld|id|IDiw w w
[oREoRE R NEOREO RN NN o]

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Placa de ligacao para tensor central

o - -
N® 6974-XXXX-1 Ne Nedo JAxB [%]] gD E F Parafuso (4 pegas)| Peso
. ~ artigo

Placa de ligacao para tensor central enc. mmi (a]

para ligagdo de anel em O
328971 6974-5476-1 68x15 6,6 3 24,2 | 14,0 M6x16 370
328997 6974-7698-1 88x17 9,0 4 32,0 | 185 M8x20 680
329128 | 6974-98130-1 110x20 11,0 5 39,8 | 23,0 M10x25 1271

Concepcéo:

Aco temperado, rebarbado termicamente e fosfatado.

Aplicacao:
Para a fixagdo do tensor central a partir de cima e fornecimento de dleo através de canais perfurados
no corpo do dispositivo.

i
al ="
S
—PI = fixar
= soltar
o - -
N® 6974-XXXX-2 Ne Nedo JAxB ac @D E F Parafuso (4 pegas) | Peso
. ~ artigo
Placa de ligacao para tensor central enc. mmi (a]
para ligagao de tubo
329011 6974-5476-2 68x30 6,6 G1/4 | 242 | 14,0 M6x35 725
329037 6974-7698-2 88x30 9,0 G1/4 | 32,0 | 185 M8x35 1210
329144 | 6974-98130-2 110x30 11,0 | G1/4 | 39,8 | 23,0 M10x35 1909
Concepcao:

Aco temperado, rebarbado termicamente e fosfatado.

Aplicacao:

Para a fixagé@o do tensor central a partir de cima e fornecimento de ¢leo através da tubagem.

= fixar
= soltar

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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ELEMENTOS DE > Forca de suporte até 50 kN
> Observe o fator de seguranca para forca de suporte
su PORTE PARA APE,_,RTO > Pressédo de funcionamento ate 400 bar
SEM DISTORGAO E > Pistdo com rosca interior
PROCESSAMENTO COM > Raspador contra sujeira
OSC| LAGGES REDUZ' DAS > Alimentacéo de dleo através de canais de dleo no corpo

do dispositivo ou atraves de conexao roscada
> Diversos modelos:

versao bloco

versao de montagem

versao roscada

versao de flange

VISAO GERAL DE PRODUTO:

Tipo Forca de suporte Curso de suporte Colocar Numero de tamanhos Modo de
[kN] [mm] construtivos funcionamento
B6961F/L 8,0-20,0 6,0 - 10,0 mola/ar 6 simples acéo
6962F/L 80 -20,0 6,0 - 10,0 mola/ar 6 simples acéao
6964F/L 4.4 - 556 6,5 -19,0 mola/ar 12 simples acéao
6964H 4,4 -17,0 6,5 -12,5 hydraulico 5 simples acéo

EXEMPLOS DE PRODUTO:
N° 6961F N° 6964F N° 6964H

> Forca de suporte: 8 - 20 kN > Forca de suporte: 4,4 - 55,6 kN > Forca de suporte: 4,4 - 17 kN
> 3 modelos > 1T modelo > 2 modelos

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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ELEMENTOS DE SUPORTE -
INFORMACOES TECNICAS

PRESSAO DE FUNCIONAMENTO:

Para alcangar uma fungéo de aperto garantida, a pressédo de funcionamento minima nédo pode situar-se

abaixo do valor minimo. A maxima forga de aperto & alcancada com a presséo de funcionamento max.

FORCA DE APLICAGAO:

A forca de aplicagcéo com mola € maior em caso de distancia min. entre a posicdo de montagem e a pega.

FORCAS TRANSVERSAIS:

Elementos de suporte somente admitem forcas no sentido do eixo do pistéo.

Caso ocorram forgas transversais, a manga de aperto de paredes finas fica deformada.
A funcéo do elemento de suporte ndo esta mais garantida.

FLUXO VOLUMETRICO:
O fluxo volumeétrico permitido néo pode ser excedido.

O fluxo volumeétrico pode ser regulado com uma valvula reguladora de fluxo. Caso o fluxo volumeétrico seja 6918
muito elevado, a presséo do dleo aumenta tdo rapidamente, de modo que o eixo de apoio fique preso antes
de estar junto da peca. Caso sejam aplicados varios elementos de suporte, o fluxo volumeétrico permitido € a
soma dos fluxos volumeétricos individuais permitidos.
ALTERAGAO DE COMPRIMENTOS ELASTICA:
Como cada pecga de ago também os elementos de asto
suporte tém um comportamento eldstico. 3000
Em caso de carga intensa ocorre um comportamento = 2500
de fixacao. E 2000
S
PURGA: * 1500
Os elementos de suporte somente possuem um volume 1000
de dleo muito pequeno. Uma vez que o dleo hidraulico 500
€ pouco movimentado na tubulagéo de conexéao, € 0
necessaria uma purga cuidada. O ar no dleo pode 0,000 0003 0007 0011 0,014 0018 0,021 0025 0028 0032 0035 0,036

aumentar consideravelmente o tempo de aperto.

Em caso de purga néo adequada pode ocorrer um efeito
diesel e destruir a manga de aperto. Purgar sempre com
baixa pressao.

EFEITO DIESEL:

Em caso de condensacgéao muito rapida de dleo mineral, que contéem bolhas de ar, as bolhas de

ar sdo aquecidas tao intensamente de modo a poder ocorrer uma autoignicéo da mistura ar/gas.

Assim forma-se localmente um aumento de presséao e temperatura muito elevado, que tambem
pode danificar vedagdes, assim como causar um envelhecimento acelerado do oleo.

VENTILAGCAO DA AREA DA MOLA:

Na aplicacdo com versao de mola existe o perigo de poder ser aspirado liquido. Aqui deve
ser conectada uma mangueira de ventilacao e disposta em um local protegido. Em caso de
inobservancia isto pode levar a falhas de funcionamento.

LiQUIDO DE REFRIGERAGAO E APARAS:

Os elementos de suporte geralmente devem ser protegidos de aparas e agua de refrigeracao.

Trajeto (mm)

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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CONTROLE DA SEQUENCIA DE APERTO:
A sequéncia Suportar e Apertar deve ser controlada

REDUGCAO DE PRESSAO DOS ELEMENTOS DE APERTO:
A reducgéo de presséo no circuito de aperto ocorre com uma valvula
em funcao da presséo ou do tempo. Isto pode ocorrer reguladora de pressao 6917.
atraves de uma valvula sequencial 6918 ou uma valvula de

ativacao 6918-80-10.

T T
|P 'g A| Elemento de aperto
i e |
L
6918-2

¥ 5
2 7

Elemento de suporte

FORCA DE SUPORTE:

A forca de carga permitida dos elementos de suporte deve ser sempre disposta de modo que a forca de aperto dos elementos de aperto e
as forgas de usinagem estaticas e dinémicas possam ser admitidas de forma segura. A forca de carga permitida, menos a forga de aperto,
menos a reserva de seguranga, resulta na forca de usinagem possivel.

Caso a soma de todas as forcas ocorrentes exceda a forca de carga permitida, o eixo de apoio do elemento de suporte € comprimido para
tras e dessa forma o elemento de suporte € danificado.

Basicamente a forgca de suporte devera ser, no minimo, o dobro da forgca de aperto.

COMBINAGCOES DE ELEMENTO DE SUPORTE COM GRAMPO GIRATORIO

Exemplo de elemento de suporte 6964H-04-1 e grampo giratério 6952E-02-21 Q
Presséo min. de Presséo max. de Forca de Forca de
funcionamento funcionamento suporte max. aperto max. H
[bar] [bar] [kN] [kN] - |
Elemento de suporte 50 350 4.4 -
Grampo giratorio 40 350 - 2,0
FORGCA DE USINAGEM POSSIVEL COM 350 BAR: vl
o o L T T ! B3R4H=11=1
forca de carga permitida = 4,4 kN . ) | I
9 = =i=|= 1 ===t BddH-11-2
menos a forca de aperto = 2,0kN = 8,9 4 A
2 ST Y R B
forca de usinagem calculada < 2,4 kN §_ 67 J L ! » !
’ T | | | | [
forga de usinagem méax. permitida < 2,0kN o == 1 7[‘ S -
©
T 44 t — t 1 BOE4H-04-1
- 5 S Wy Wiy Wy RN i Wy -
INDICAGAO: I S
As forcas de suporte permitidas no diagrama s&o estaticas. As vibracoes ’ _I_ _/l__.r o _'I_ L1
] I [ |
ocorrentes durante o usinagem podem ser amplamente superiores. Para Iﬁ"" 1
q B8 138 A7 I 400

esses casos deve ser calculada uma grande reserva. ~ .
Pressao de funcionamento (bar)

PARAFUSOS DE PRESSAO:
Os elementos de suporte nunca podem ser operados sem parafuso de presséo, uma vez que a sujeira que penetra e a agua de refrigeragéo
afetam o funcionamento. A maioria dos elementos de suporte estédo equipados de série com um parafuso de pressao.

@JJ

Durante a aplicacao de parafusos de pressao especiais observar que os occ B

. . . I Parafuso de presséo de
parafusos de pressao sejam executados endurecidos e levemente convexos. S _ producao propria
Nao deveréao ser utilizados parafusos de pressao com ponta ou estrias. Os

N . ‘ 2 (~-May
parafusos de pressao especiais em caso de peso superior a aprox. 100 gramas o L \@g -

52

podem colocar em risco a fungcéo do curso de retorno do eixo de apoio e a

0o

posicéo elastica. Em caso de producéao propria, produzir de acordo com as

e [l
3
sl
EE

nossas especificacoes.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de suporte

N¢ 6961F/L

Elemento de suporte, formato bloco

Mola avanc¢ada ou presséo de ar,
presséo de servigo max. 400 bar,
presséo de servigo min. 50 bar.

B8,

Ne Ne do Forga de apli- Forga de Curso Vol. Superficie do Peso
enc. artigo cagao F1* suporte F2 H émbolo de ar
[N] [kN] [mm] [em?] [em?] ld]

65250 6961F-08 20-32 8 6 55 2,00 1100
65268 6961F-12 32-41 12 8 8,0 3,14 1800
65276 6961F-20 40-72 20 10 13,0 4,90 3100
65284 6961L-08 170 8 6 55 2,00 1100
65292 6961L-12 270 12 8 8,0 3,14 1800
65300 6961L-20 440 20 10 13,0 4,90 3100

* Forga de aplicagéo no artigo n® 6961F-** dependente da tensdo prévia da mola e do trajeto de
ajuste. Forga de aplicagdo no artigo n® 6961L-** dependente da pressédo do ar, com o max. de 10 bar.

Concepcao:

Corpo base em ago polido. Eixo de apoio endurecido por cementacéo e esmerilado. Sistema de
buchas de aperto Kostyrka. Protegidas contra a sujeira através de separador especial. Eixo de apoio
com rosca interna. Posicao base recolhida ou estendida, dependendo da funcédo. Pegas interiores
em material inoxidavel. Alimentagao de 6leo através da conexao roscada ou do canal de 6leo no
corpo do dispositivo.

Aplicacao:

Elementos de suporte n® 6961F-** com posi¢cao base extendida, a forga de aplicagéo pode ser
ajustada pela mola.

Elementos de suporte n® 6961L-** com posi¢ao base retraida, o ajuste é efetuado pneumaticamente,
reposicao da mola.

Os elementos de suporte sao aplicados como pontos de apoio adicionais, para evitar a flexdo e
vibragéo das pecas de trabalho. Com os elementos de suporte, também podem ser equilibradas
grandes tolerancias as pecas de trabalho (pecas fundidas). Colocados diretamente sob os pontos
de aperto, estes impedem a fixagédo das pecas de trabalho. Os elementos de suporte podem ser
montados com cilindros fixadores com o mesmo tamanho nominal num circuito hidraulico. De modo
a evitar que o eixo de apoio ceda eventualmente durante o processo de aperto, é vantajoso conectar
uma valvula sequencial n® 6918 antes dos elementos de suporte. Assim, primeiro o elemento de
suporte é bloqueado e depois 0 processo de aperto é libertado (imagem 1) Se, durante o processo
de aperto contra pontos de apoio fixos, a pe¢a de trabalho for adicionalmente protegida contra
oscilagdes ou flexdes, deve ser montado um elemento de suporte no ponto em risco e o circuito de
tensdo e de suporte deve ser comandado com uma valvula seqiencial n® 6918. Se a forga de aperto
for superior a for¢ca de apoio, deve ser conectada uma valvula de fecho n® 6917 antes dos elementos
de suporte (imagem 2).

Caracteristicas:

Grande capacidade de carga devido a uma elevada pressao de funcionamento, regulada pelas
forcas de aperto da sequéncia de cilindros tensores. Aplicagao sensivel através de uma mola de
presséo ajustavel ou ar comprimido. Possibilidades de aplicagdo universais em qualquer posi¢éo de
montagem.

Fixacdo simples de pontas de presséo ou parafusos fixadores na rosca da biela do pistdo.

Observacao:

Na versao de avango por mola, existe o riscon de aspiragéo de liquido de refrigeragao. Aqui deve ser
conectado um tubo de ventilagdo na conexao pneumatica e transferida para uma posigéo protegida.
O eixo de apoio tem que ser protegido contra a penetragéo de sujidade e salpicos de agua, através
de um parafuso de pressao ou um tampao. Os elementos de suporte devem ser bem purgados!

A conexao de purga deve estar sempre em cima. Em caso de inobservancia destas medidas, o
elemento de aperto sera danificado devido ao aparecimento do efeito diesel.

Para poder admitir forcas de usinagem, a forca de suporte devera ser adaptada a forca de
aperto. Basicamente a forca de suporte devera ser, no minimo, o dobro da forca de aperto.

Esquemas de ligagoes hidraulicos:

Figura 1 Figura 2
T T
‘P ,; A| Ell_f;nento de aperto
i e !
[
—_———— Elemento de suporte
Elemento de suporte 6918-2

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de suporte

OR-1
Diagrama:
Lados de ligagdo para a
alimentagao de ¢leo e de z
ar através do corpo do <
dispositivo g 32
L(E N
2w
o
a L~ AL
2 Forca de contato F1 (em caso @ 12 8
de versao 6961F) ajustavel 2 08 1
8 Fl com um pino roscado s, é;j//
=1 =
3 OW, G @ 50
00 20 300 400
T Pressao de funcionamento p em bar
I I | Alteracao elastica de comprimento
' ' / Ff de 0,004 mm/kN em caso de carga.
OR-1 J o] L
(} Qleo Wi H
Oleof
= () ‘ (Y)Y
° = b L2
]
fan J =
U ! = RT A
e
N N
Q
e
B
Témpéo roscado com filtro
de ar. Ligagédo do ar G1/8 em
caso de versdo 6961L
w ~N 4
Alimenta%_éo Je.6le0 ‘ 3 Corpo do dispositivo
max. @7
Tabela de medidas:
Ne Nedo A B C D E OF G J K L M N [¢) P R S vV | oW | X Z OR-1
artigo Anelem O
enc.

Ne de enc.

65250 | 6961F-08 | 60 | 40 72 79,0 SW14 6,5 M8 40 | 22 | 28 | 24 | 285 | 12 | 105 | G1/8 | 47 | 32 16 34 | SW4 161554
65268 | 6961F-12 | 70 | 50 86 93,5 SW17 8,5 M10 | 50 | 30 | 32 | 32 | 335 | 16 | 125 | G1/8 | 56 | 36 20 42 | SW5 161554
65276 | 6961F-20 | 80 | 60 | 104 | 113,5 | SW22 | 10,5 | M12 | 60 | 40 | 33 | 40 | 40,0 | 20 | 140 | G1/8 | 62 | 39 25 44 | SW6 161554
65284 | 6961L-08 | 60 | 40 72 79,0 SW14 | 6,5 M8 40 | 22 | 28 | 24 | 285 | 12 | 10,5 | G1/8 | 47 | 32 16 34 | SW4 161554
65292 | 6961L-12 | 70 | 50 86 93,5 SW17 8,5 M10 | 50 | 80 | 32 | 32 | 335 | 16 | 125 | G1/8 | 56 | 36 20 42 | SW5 161554
65300 | 6961L-20 | 80 | 60 | 104 | 1135 | SW22 | 10,5 | M12 | 60 | 40 | 33 | 40 | 40,0 | 20 | 140 | G1/8 | 62 | 39 25 44 | SW6 161554

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de ELEMENTOS DE FIXAGAO HIDRAULICOS 187



N¢ 6962F/L

Elemento de suporte,

modelo ro

scado

Mola avancada ou presséo de ar,
pressao de servico max. 400 bar,
presséao de servigo min. 50 bar.

il

Curso

| H

_SCR-1
/

Elemento de

suporte

Ne Ne do Forca de apli- Forca de Curso Vol. Superficie do Peso
enc. artigo cagéao F1* suporte F2 H émbolo de ar
IN] (kN] [mm] | [cm’] [em?] lal
6962F-08 20-32 8 6 55 2,00 500
6962F-12 32-41 12 8 8,0 3,14 700
6962F-20 40-72 20 10 13,0 4,90 1100
6962L-08 170 8 6 55 2,00 500
6962L-12 270 12 8 8,0 3,14 700
6962L-20 440 20 10 13,0 4,90 1100

* Forga de aplicagéo no artigo n® 6962F-** dependente da tensao prévia da mola e do trajeto de
ajuste. Forga de aplicagao no artigo n°® 6962L-** dependente da presséo do ar, com 0 max. de 10 bar.

Concepcao:

Corpo base em aco polido. Eixo de apoio endurecido por cementagéo e esmerilado. Sistema de
buchas de aperto Kostyrka. Protegidas contra a sujeira através de separador especial. Eixo de apoio
com rosca interna. Posicéo base recolhida ou estendida, dependendo da fung&do. Pegas interiores
em material inoxidavel. Alimentacdo de 6leo através de canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:

Elementos de suporte n® 6962F-** com posicdo base extendida, a forga de aplicagdo pode ser
ajustada pela mola.

Elementos de suporte n® 6962L-** com posi¢cao base retraida, o ajuste é efetuado pneumaticamente,
reposi¢éo da mola.

Os elementos de suporte sdo aplicados como pontos de apoio adicionais, para evitar a flexao e
vibragdo das pecas de trabalho. Com os elementos de suporte, também podem ser equilibradas
grandes tolerancias as pecas de trabalho (pecas fundidas). Colocados diretamente sob os pontos
de aperto, estes impedem a fixag&o das pecas de trabalho. Os elementos de suporte podem ser
montados com cilindros fixadores com 0 mesmo tamanho nominal num circuitohidraulico. De modo
a evitar que o eixo de apoio ceda eventualmente durante o processo de aperto, & vantajoso conectar
uma valvula seqlencial n® 6918 antes dos elementos de suporte. Assim, primeiro o elemento de
suporte é bloqueado e depois o processo de aperto élibertado. Se, durante o processo de aperto
contra pontos de apoio fixos, a pega de trabalho for adicionalmente protegida contra oscilagdes ou
flexdes, deve ser montado um elemento de suporte no ponto em risco e o circuito de tensao e de
suporte deve ser comandado com uma valvula seqlencial n® 6918. Se a forga de aperto for superior
a forca de apoio, deve ser conectada uma valvula de fecho n® 6917 antes dos elementos de suporte.

Caracteristicas:

Grande capacidade de carga devido a uma elevada pressao de funcionamento, regulada pelas
forgas de aperto da sequéncia de cilindros tensores. Aplicagéo sensivel através de uma mola de
presséo ajustavel ou ar comprimido. A versdo roscada permite a colocagédo do elemento de suporte
em dispositivos, de modo a economizar espaco. Fixa¢ao simples de pontas de pressdo ou parafusos
fixadores na rosca da biela do pistéo.

Observacao:

Na versdo de avango por mola, existe o riscon de aspiragao de liquido de refrigeragao. Aqui deve ser
conectado um tubo de ventilagdo na conexao pneumatica e transferida para uma posigéo protegida.
O eixo de apoio tem que ser protegido contra a penetracéo de sujidade e salpicos de agua, através
de um parafuso de pressdo ou um tampao. Os elementos de suporte devem ser bem purgados!

A conexao de purga deve estar sempre em cima. Em caso de inobservancia destas medidas, o
elemento de aperto sera danificado devido ao aparecimento do efeito diesel.

Para poder admitir forcas de usinagem, a forca de suporte devera ser adaptada a forca de
aperto. Basicamente a forca de suporte devera ser, no minimo, o dobro da forca de aperto.

Forga de contato F1 (em caso
de versdo 6962F) ajustavel
com um pino roscado

Diagrama: Tabela de medidas:
= Alteracéo elastica de R
‘E 32 comprimento de 0,004 mm/kN Ne Ne fjo C | @b E F G K L M N | oW z
§ o em caso de carga. enc. artigo
o 20
8 “ L1 AL 6962F-08 | 74 36 | SW14 | SW41 | M38x1,5 | M8 81,0 |57 | 125 | 16 | SW4
>
. 08 |1 08 6962F-12 | 87 | 40 | SW17 | SW46 | M42x1,5 | M10 | 945 | 69 | 19,0 | 20 | SW5
5 T 6962F-20 | 104 | 45 | SW22 | SW50 | M48x1,5 | M12 | 1135 | 85 | 22,0 | 25 | SW6
2 50 0 20 W0 400 6962L-08 | 74 36 | SW14 | SW41 | M38x1,5 | M8 81,0 | 57 | 125 | 16 | SW4
Pressao de funcionamento p em bar 6962L-12 | 87 | 40 | SW17 | SW46 | M42x1,5 | M10 | 94,5 | 69 | 19,0 | 20 | SW5
Medidas de montagem: 6962L-20 | 104 | 45 | SW22 | SW50 | M48x1,5 | M12 | 1135 | 85 | 22,0 | 25 | SW6
oF1
e\ petaheX  NMedidas de montagem:
Alimentacgao de dleo
.
; "H Ne do A B | C1 |OD|QE1|QF1 G | J | K1 OR-1 DI-1
” & . . o
"g’v/\ "‘l _ Ne artigo min.| H7 Anel  |Vedagdo
- : VA . o <\ | enc emO | Nede
s L 3 e f«l ok K Nedeenc| enc.
© §*v t I = T o 7 6962F-08|44,5|27,5| 58 |36 | 37 | 40 |M38x1,5/14,5|29,5(46,5| 110254 | 136192
/S, 3
! V/i ‘ \i/j@/x | L/ 6962F-12(55,0|37,0| 70 |40 | 41 | 44 |M42x1,5|21,0{39,0(57,0| 173047 | 136200
— ] t tg 6962F-20(71,0|48,0| 86 |45 | 46 | 50 |M48x1,5/24,0/50,0(73,0| 136218 | 136226
= ~r N
//{ N 6962L-08 |44,5|27,5| 58 |36 | 37 | 40 |M38x1,5/14,5|29,5|46,5| 110254 | 136192
Ventilagdo em caso /wD 0025 6962L-12|55,0{37,0| 70 |40 | 41 | 44 |M42x1,5/21,0(39,0|57,0| 173047 | 136200
e B o ar om o 696220 |71,0(48,0| 86 |45 | 46 | 50 |M48x1,5|24,0/50,0|73,0| 136218 | 136226
caso de 6962L
iRz 53 |
Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de suporte

o
N® 6964F Ne Nedo Forga de aplicagao F1 Forga de suporte de | Curso C Vol. Peso
artigo 350 bar

Elemento def Isu porte, enc. N] [KN] mm | em | gl
versao com flange

L. L . . g 66852 6964F-04-2 4,5-9,0 4,4 6,5 0,16 281
Posicao basica estendida. Mola avancada, 56878 1o > I
pressao de servigo max. 350 bar, ’ 6964F-11- 9.0-26,5 0 95 0.3 660
presséo de servigo min. 50 bar. 66894 6964F-33 40-80 33,4 12,5 1,64 2019

66910 6964F-55 49-71 55,6 19,0 4,26 4291
Concepcao:

Corpo em ago temperado. Eixos de apoio com rosca interna endurecidos por cementagéo e
esmerilados. Raspador contra sujeira e agua de refrigeracdo. Pegas interiores em aco inoxidavel.
Alimentacéo de 6leo através de conexao roscada.

Aplicacao:
Os elementos de suporte séo aplicados como pontos de apoio adicionais, para evitar a flexao e
vibragao das pecas de trabalho.

Caracteristicas:

Grande capacidade de carga dos elementos numa altura pequena de montagem. Forga: O pistdo é
estendido para a posi¢ao base. Aplicagao sensivel do pistdo através da mola ajustavel. A forca de
incidéncia da mola depende do curso do eixo.

Observacao:

O eixo de apoio tem que ser protegido contra a penetracéo de sujidade e salpicos de agua, através
de um parafuso de pressao ou um tamp&o. Na colocagdo em funcionamento observar uma perfeita
purga. Em caso de inobservancia destas medidas, o elemento de aperto sera danificado devido ao
aparecimento do efeito diesel.

Para poder admitir forcas de usinagem, a forca de suporte devera ser adaptada a forca de
aperto. Basicamente a for¢a de suporte devera ser, no minimo, o dobro da for¢ca de aperto.

Diagramas:
“" T T T T T
= F+-l== T -+ 4 16964F-11-2
< g94t | 1 1 B
[ | [ | |
oA g ‘l“T“!"/‘T“
8 67d—+ N : f ,
< G ® N IR B U
(o]
3 [ ] | |
L s, LéTT T T T
1t g ~1=F + A-1= 1 < ~ |- 4 - 6964F-04-2
f N I R B B e e
. [ | I |
[ _,Z;T_,_«}:‘._'__I__
o G A 0 63 138 207 26 400
o | /"\ Presséo de funcionamento (bar)
T ! | I ‘
L
| | ‘ ~ 5.6 1 I T T T
y T — i it BT AR O .
o 2 st | | | | oeban
S =M | | | | [
° 2 —i——T“F')/-T“
° 8_ 1,4 " i + ‘
) 2 2 I N Ry (T | ¥
=& o | | I [
e 5’ g 2,2 T T /T /I’ T
o -|--:/-|-—-—|—-+—
{} - TR 1 1 |
P | > ] | |
M| 1 NPT TYTT
fbﬂg 0 EE
'é} lygg Press&o de funcionamento (bar)
) J o § Alteragdo elastica de comprimento de 0,004 mm/kN em caso de carga.
=]
o
kel
8
=
©
s
o
Tabela de medidas:
Ne Ne do QA B D E F G SW | SW1 | J x Profundidade | K M P Q R1 S |OT|W| X | Y| Z |AA|AC
artigo
enc.
66852 | 6964F-04-2 | 16,0 | 56,0 | 25,0 | 24,0 | 5,5 | M26x1,5 | 23 - M8x7,5 335|245 |445|175|G1/8|130|55| 9 |310] 9 | 85 | 7°| -
66878 | 6964F-11-2 | 20,5 | 70,5 | 33,0 | 25,0 | 6,5 | M35x1,5 | 30 - M10x11,5 41,5 |30,0 59,0 |24,0|G1/8|18,0|7,0|10|43,0|10| 85 | 7° | -
66894 6964F-33 | 38,0 | 111,0|68,5|25,0|125| @57 50 | 28,5 M12x15 63,5 |525|76,0|315|G1/8|260|70|16|61,0|16|103| - | 4
66910 6964F-55 | 51,0 | 133,0| 76,0 | 31,5 |125| @76 70 | 41,5 M16x20 89,0 | 73,0 97,0 | 445 | G1/836,5|9,0|24|815|24 103 | - | 4

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de suporte

[}
N 6964L o Nedo Forca de aplicagéo F1 Forga de suporte de | Curso C Vol. Peso
Ne artigo 350 bar
enc.

Elemento de suporte, IN] [KN] mml | e | fgl
versao com flange
Normal retraido. Avango por ar, 66936 | 6964L-04-2 17,57 44 6,5 0,16 | 255
pressao de servico max. 350 bar, 66621 6964L-11-2 35,5* 11,0 9,5 0,33 665
presséo de servigo min. 50 bar. 66688 6964L-33 89,0* 33,4 12,5 1,64 2023

66704 6964L-55 253,3* 55,6 19,0 4,26 4300

* Forga de aplicagdo com pressao do ar de 1,7 bar.

o Concepcéo:

Corpo em ago temperado. Eixos de apoio com rosca interna endurecidos por cementagéo e
esmerilados. Raspador contra sujeira e agua de refrigeragéo. Pecas interiores em ago inoxidavel.
Alimentacéo de ¢leo através de conexao roscada.

Aplicacao:

Os elementos de suporte séo aplicados como pontos de apoio adicionais, para evitar a flexdo e
vibracao das pecas de trabalho.

Caracteristicas:

Grande capacidade de carga dos elementos numa altura pequena de montagem. Pressé&o do ar:
O pistéo é recolhido para a posicédo base. Aplicagéo sensivel do pistao através da presséo do ar
possivel de ajustar.

Observacéo:

O eixo de apoio tem que ser protegido contra a penetracdo de sujidade e salpicos de agua, através
de um parafuso de pressao ou um tampéo. Na colocagcdo em funcionamento observar uma perfeita
purga. Em caso de inobservancia destas medidas, o elemento de aperto sera danificado devido ao
aparecimento do efeito diesel.

Para poder admitir forcas de usinagem, a for¢a de suporte devera ser adaptada a forca de
aperto. Basicamente a forca de suporte devera ser, no minimo, o dobro da forca de aperto.

: /% 1
o TN 1‘ Diagramas:
A= 1
T W;
\\ \A/j/y ﬂ‘ i T T T T T E 5,6 T T T T T
KD~ =  FHe=k 1=+ 44 {6964L-112 5 o e e i el R
Z 89 ! ] 1 t — o 44,541 ] 1 1
= w | | t | i
A Y [ 1 [ | 1 S N R L ]
g £ SaTETTCOT - T £, | T i T
674 | ) 4 ) o ; L —
2 S % _l__L__/!/.,_l__l__ % _:__‘T__)I/._:_ I__6964L-33
(] i | | | O oy o,
‘ SRR 1A : : T 22T LI 7 7 e
Q} [l S -|——j-/-1—-—0——+-6964L-04-2 S —'——y""“‘“"“
— | | I.Io. | | L | — Llc., 1,1 | | | 1
; o 227 V1 b | ! 2 : ! I
| N N N R
!Hw ‘ LT T T T I/?l ! ! !
| 6 A 0 8 1B 07 7% 40 0 oA 7
o = .
‘ | ‘ /—\ Presséo de funcionamento (bar) Presséao de funcionamento p em bar
= T 1 f ‘ i T i Alteracdo elastica de comprimento de
w 0,004 mm/kN em caso de carga.
If =
! ' o
K9]
0
Lo}
©
o
%\ 8
o [-=
—
V4

5
o
—| T
| o
"
0 &
X 2
p
Tabela de medidas:
Ne N2 do QA B D E F G SW | SW1 | J x Profundidade K M P Q R1 S QT | W X Y Z AA | AC
artigo
enc.
66936 | 6964L-04-2 | 16,0 | 49,5 | 25,0 | 24,0 | 5,5 | M26x1,5 | 23 - M6x7,5 335 (24,5 |445|175|G1/8|130 (55| 9 |310| 9 | 85 | 7° -
66621 6964L-11-2 | 20,5 | 61 |33,0|250 | 6,5 | M35x1,5 | 30 - M8x6,0 41,0 | 30,0 | 59,0 | 24,0 | G1/8 | 18,0 | 7,0 | 10 | 43,0 | 10| 85 | 7° -
66688 6964L-33 | 38,0 | 98 |68,5|25,0 | 12,5 Q57 50 | 28,5 M12x15,0 63,5 525|760 |315|G1/8|26,0|7,0|16|61,0|16| 10,3 | - 4
66704 6964L-55 | 51,0 | 114 | 76,0 | 31,5 | 12,5 Q76 70 | 415 M16x20,0 89,0 73,0970 |445| G1/8|36,5|9,0(24|815|24|10,3| - 4

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de suporte

o
N® 6964H Ne Nedo Forca de apli- | Forga de suportede | CursoC | Q max. Vol. Peso
El tod t enc artigo cagéo F1 350 bar

emento de suporte, ‘ IN] (kN (om] | Win] | o] | [g)
versao com flange

. . 66746 6964H-11-2 13,5-44,5 11 6,5 2,13 3,0 845

Normal retraido. Avanco hidraulico, 325878 VITRT: 5 17 12 o1 p 192
presséo de servico max. 350 bar, 087 6964H-17-3 6,5-53,5 5 13 05 920
presséao de servigo min. 50 bar. Concepgéo:

Corpo em ago temperado. Eixos de apoio com rosca interna endurecidos por cementagao e
esmerilados. Raspador contra sujeira e agua de refrigeragcdo. Pegas interiores em aco inoxidavel.
Alimentacao de 6leo através de conexéao roscada.

Aplicacao:

Os elementos de suporte sdo aplicados como pontos de apoio adicionais, para evitar a flexdo e
vibragao das pecas de trabalho.

Caracteristicas:

Grande capacidade de carga dos elementos numa altura pequena de montagem. Press&o do dleo:
O pistéo é recolhido para a posic¢éo base. O eixo de apoio desloca-se contra a peca de trabalho
colocada, apds a aplicagdo de presséo, com forga de tensao reduzida. A forga de incidéncia

da mola depende do curso do eixo. Se a pressao do 6leo aumentar, o eixo de apoio é apertado
hidraulicamente. No estado livre de pressao, o eixo de apoio desloca-se novamente para a posi¢cdo
base. Uma precisao de repeticdo muito elevada garante uma qualidade de produgéao étima.

Observacgao:

O eixo de apoio tem que ser protegido contra a penetragéo de sujidade e salpicos de &gua, através
de um parafuso de pressdo ou um tampao. Na colocag@o em funcionamento observar uma perfeita
purga. Em caso de inobservancia destas medidas, o elemento de aperto sera danificado devido ao
aparecimento do efeito diesel.

Para poder admitir forcas de usinagem, a forca de suporte devera ser adaptada a forca de
aperto. Basicamente a forca de suporte devera ser, no minimo, o dobro da forca de aperto.

= Diagramas:
17,8
i T T T T T : L J’ : T
Simm e |me A 6%a-11-2 i i i Rl /ol
= 49— M B T a _ 13,34 T T 4T 6964H-17
< Y I S U DU 6 S Z
S el | ] | =3 —'——L--—’—/(——J-—-
5 & T T T [ L gqd ! |y !
=3 —I__r‘yz_l_'T' g ™ T T T T
A e e B 3 SR EV I 7 BT R
(o]
° - S QN U W s [ | t ! | !
PP // i | /t T AdoT / T T T
s I | I I & SN N 48 W S T DG TS R T
= 'Z}"%'F"T“ s A
Q 69 138 _207 26 400 0 63 138 207 276 400
Pressao de funcionamento (bar) Presséo de funcionamento (bar)

Alteracéo elastica de comprimento de 0,004
mm/kN em caso de carga.

Medidas de fabricacdo em caso de

producao prépria do parafuso de pressao:
gAA MIN.
Y9 +0,076
S5 #CC 04
e3
o
7 Parafuso de pressao
= oR-2 de produgéo prépria
RO,5 MAX. Pistdo
8.
J
Tabela de medidas:
Ne Ne do OQA| B |D| E F G SW|SW1|J x Profundidade| K [L| M | P | Q | R S OT| X | Y | Z |QAA| BB |@CC|DD| OR-1 OR-2
enc artigo Anel em O|Anel em O
: Ne de enc.|N@ de enc.
66746 |6964H-11-2|20,5/82,5|34(31,5| 9,0 |IM35x1,5/30| 19 M12x6,5 41,5|5|30,2|58,5/24,0/G1/8/18,3|7,1|43,1|10,5{10,5/14,1|6,35/9,91 |1,78| 330803 | 335422
325878 |6964H-17-3(38,0|82,5/40(25,0(12,5|M60x1,5| 54| 19 M12x6,5 73,0/5|52,4/81,0(36,5/G1/8|26,2|7,1/62,6/16,0{10,5/14,1|6,35| 9,91 |1,78| 330803 | 335422

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de suporte

N¢ 6964F

Elemento de suporte,

modelo roscado

Tipo cartucho. Normal estendido,
presséao de servigo max. 350 bar,

presséo de servigo min. 50 bar.

Tabela de medidas:

=2
CAD

o N do Forgca de Forga de suporte de | Curso C Vol. Md max. Peso
N® . L
enc artigo aplicagao F1 350 bar
’ [N] [kN] [mm] [em®] [Nm] [
165092 | 6964F-04-1 4,5-9,0 4.4 6,5 0,16 40,5 160
165100 | 6964F-11-1 9,0-26,5 11,0 9,5 0,33 40,5 320
Concepcao:

Corpo em ago temperado. Eixos de apoio com rosca interna endurecidos por cementagéo e
esmerilados. Raspador contra sujeira e agua de refrigeracéo. Pecas interiores em acgo inoxidavel.
Alimentagao de 6leo através de canal de éleo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:
Os elementos de suporte sdo aplicados como pontos de apoio adicionais, para evitar a flexao e
vibragéo das pegas de trabalho.

Caracteristicas:

Grande capacidade de carga dos elementos numa altura pequena de montagem. Forga: O pistao é
estendido para a posigdo base. Aplicagdo sensivel do pistdo através da mola ajustavel. A forga de
incidéncia da mola dependedo curso do eixo.

Observacao:

O eixo de apoio tem que ser protegido contra a penetragéo de sujidade e salpicos de agua, através
de um parafuso de press@o ou um tampé&o. Na coloca¢do em funcionamento observar uma perfeita
purga. Em caso de inobservancia destas medidas, o elemento de aperto sera danificado devido ao
aparecimento do efeito diesel.

Para poder admitir forcas de usinagem, a forca de suporte devera ser adaptada a forca de
aperto. Basicamente a for¢ca de suporte devera ser, no minimo, o dobro da for¢a de aperto.

J
N

S H]

o Ne do oA B D E F G J x Profundidade oM Sw OR-1 DI-1
N2 . =
enc artigo Anelem O Vedacéo
' Ne de enc. Ne de enc.
165092 6964F-04-1 16,0 47,5 40,5 55 7,5 M26 x1,5 M8x7,5 24 23 479550 346270
165100 6964F-11-1 20,5 62,0 49,5 6,5 8,5 M35x 1,5 M10x11,5 31 30 479618 550211

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de suporte

Medidas de montagem

Ne do a b Jc ad e f Jg @h Ok

Ne artigo

enc.

165092 | 6964F-04-1 | M26x 1,5-6H | 15,5 | 24,20+0,025| 24,5 |57 | 7,0 | 7,5 | 20,4 |1,6+0,1

165100 | 6964F-11-1 | M35x1,5-6H | 16,4 | 31,16 +0,075| 33,5 | 6,7 | 8,0 | 14,0 | 26,5 |1,6 +0,3

Medidas de montagem:

ﬂj
&5
U

=
olo

Furo de purga

min.3,8

[©0]#0.05]4 |

Diagrama:
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Presséao de funcionamento (bar)

Alteragéo elastica de comprimento de 0,004 mm/kN em caso de carga.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de suporte

N¢ 6964L

Elemento de suporte,
modelo roscado
Normal estendida. Avanco por ar,

o N° do Forca de Forga de suporte de | Curso C Vol. Md méx. | Peso
N® . N
enc artigo aplicagao F1 350 bar
’ [N] [kN] [mm] [em°] [Nm] la]
165167 | 6964L-04-1 17,5* 4,4 6,5 0,16 40,5 150
165183 | 6964L-11-1 35,5 11,0 9,5 0,33 40,5 340

presséo de servigo max. 350 bar,
pressao de servico min. 50 bar.

* Forga de aplicac@o com pressao do ar de 1,7 bar.

Concepcao:
Corpo em ago temperado. Eixos de apoio com rosca interna endurecidos por cementagéo e

esmerilados. Raspador contra sujeira e agua de refrigeragéo. Pegas interiores em ago inoxidavel.
Alimentacéo de 6leo através de canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:
Os elementos de suporte sdo aplicados como pontos de apoio adicionais, para evitar a flexdo e
vibragéo das pecas de trabalho.

Caracteristicas:

Grande capacidade de carga dos elementos numa altura pequena de montagem. Press&o do ar:
O pistéo é recolhido para a posi¢do base. Aplicagéo sensivel do pistao através da presséo do ar
possivel de ajustar.

Observacao:
O eixo de apoio tem que ser protegido contra a penetracdo de sujidade e salpicos de agua, através
de um parafuso de pressao ou um tampé&o. Na colocagdo em funcionamento observar uma perfeita
purga. Em caso de inobservancia destas medidas, o elemento de aperto sera danificado devido ao
aparecimento do efeito diesel.

Para poder admitir forcas de usinagem, a forca de suporte devera ser adaptada a forca de
aperto. Basicamente a forca de suporte devera ser, no minimo, o dobro da forca de aperto.

J . o
SW iu L
t ]
! [
!
’ o
1l
M
_—0R-1
I S
DI-1
Tabela de medidas:
o Nedo QA B D E F G J x Profundidade oM SwW OR-1 DI-1
N2 . <
enc artigo Anelem O Vedacéao
' Ne de enc. Ne de enc.
165167 6964L-04-1 16,0 41,0 40,5 5,5 7,5 M26x1,5 M6x7,5 24 23 479550 346270
165183 6964L-11-1 20,5 52,5 49,5 6,5 8,5 M35x1,5 M8x6,0 31 30 479618 550211

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de suporte

Medidas de montagem:

Ne Nedo a b Jc ad e f Qg | Gh Ok

enc. artigo

165167 | 6964L-04-1 M26x1,5-6H | 15,5 | 24,2+0,025 | 245 | 5,7 | 7,0 | 7,5 | 20,4 |1,6+0,1
165183 | 6964L-11-1 M35x1,5-6H | 16,4 |31,16 +0,075| 33,5 | 6,7 | 8,0 |14,0| 26,5 |1,6+0,3

Medidas de montagem:

F+0,5

b min.

0.5x45°
(&)
__f min.3,8
2x82,41" .
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Presséo de funcionamento (bar)

Alteracéo elastica de comprimento de 0,004 mm/kN em caso de carga.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de suporte

N¢ 6964H

Elemento de suporte,
modelo roscado

Normal retraido. Avanco hidraulico,

presséo de servigo max. 350 bar,

presséo de servigo min. 50 bar.

o Nedo Forcade |Forca de suporte|Curso C Fluxo Vol. [Md méx.| Peso
N® . L - .
enc artigo aplicagao F1 de 350 bar volumétrico max.

: [N] [kN] [mm] [I/min.] [em3]| [Nm] [0]
165225 |6964H-04-1 4,4-26,7 4,4 6,5 2,13 2,5 | 40,5 180
66720 |6964H-11-1| 13,5-44,5 11,0 6,5 2,13 3,0 54,0 380
165241 |6964H-17-1| 27,0-53,0 17,0 12,5 2,13 10,5| 136,0 1150

Concepcao:

Corpo em aco temperado. Eixos de apoio com rosca interna endurecidos por cementagéo e
esmerilados. Raspador contra sujeira e agua de refrigeragao. Pecas interiores em ago inoxidavel.
Alimentagéo de 6leo através de canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:
Os elementos de suporte sé@o aplicados como pontos de apoio adicionais, para evitar a flexao e
vibragao das pecas de trabalho.

Caracteristicas:

Grande capacidade de carga dos elementos numa altura pequena de montagem. Pressdo do 6leo:
O pistdo é recolhido para aposigao base. O eixo de apoio desloca-se contra a pega de trabalho
colocada, apds a aplicacdo de presséo, com forga de tensdo reduzida. A forga de incidéncia da
mola depende do curso do eixo. Se a pressédo do 6leo aumentar, o eixo de apoio é apertado
hidraulicamente. No estado livre de tens&o,o eixo de apoio desloca-se novamente para a posi¢ao
base. Uma preciséo de repeticdo muito elevada garante uma qualidade de produgéo étima.

Observacao:

O eixo de apoio tem que ser protegido contra a penetragéo de sujidade e salpicos de agua, através
de um parafuso de pressao ou um tampé&o. Na colocag@o em funcionamento observar uma perfeita
purga. Em caso de inobservancia destas medidas, o elemento de aperto sera danificado devido ao
aparecimento do efeito diesel.

Para poder admitir forcas de usinagem, a forca de suporte devera ser adaptada a forca de
aperto. Basicamente a for¢a de suporte devera ser, no minimo, o dobro da for¢a de aperto.

SW1 g A

DI-] g

Medidas de fabricacdo em caso de
producéao prépria do parafuso de pressao:

BAA MIN.
0 +0,076
ge s0010 0%
o Parafuso de pressdo
m 7_ 0R-2 de producao propria
: Pistao
? RO,5 MAX.
oo
J
Tabela de medidas:
Ne Ne do QA B D E F G J x Profundidade | L oM | SW | SW1 QOAA BB acc DD OR-2 DI-1
enc artigo Anelem O | Vedagéo
’ Ne de enc. | N2 de enc.
165225 | 6964H-04-1 16,0 | 53,5 | 425 | 7,0 | 55 | M26x1,5 M8x5,0 3,5 (233 | 23 13 9,75 5,00 | 6,05 1,19 181289 550124
66720 6964H-11-1 | 20,5 | 72,0 55 9,5 | 9,0 | M35x1,5 M12x6,5 50 | 29,7 | 30 19 14,10 | 6,35 9,91 1,78 335422 550125
165241 | 6964H-17-1 | 38,0 | 72,5 55 6,5 [12,5| M60x1,5 M12x6,5 50 | 54,8 | 54 19 14,10 | 6,35 | 9,91 1,78 335422 474445

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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_Amp@ Elemento de suporte

Medidas de montagem:

Ne do a b dc ad e f g oh ok

N® artigo

enc.

165225 | 6964H-04-1 | M26x1,5-6H | 14,5 | 23,44 | 245+0,1 | 45 | 60 | 7,5 | 1,6+0,3
66720 | 6964H-11-1 | M35x1,5-6H | 19,0 | 29,90 | 33,5+0,1 | 50 | 6,4 | 19,0 3,0 3
165241 | 6964H-17-1 | M60x1,5-6H | 15,0 | 55,00 | 58,5+0,1 | 40 | 53 -

N

Medidas de montagem N2 6964H-04-1 e -11-1:

£ 1]0.07]A =
=0.07 |
A b min.
dentro¢g
gh - S
N
8¢ ] 0.5x45°
NN

Medidas de montagem N2 6964H-17-1:

£105 1[0.07[A F—
=0.07 | bnin
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N ﬁ&x\
m -~ \\—/ —
e \ R26,3 3= I} " .
T_n' / 9 =)
g- LI / S g
g WH
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Presséio de funcionamento (bar) Pressao de funcionamento (bar)

Alteragéo elastica de comprimento de 0,004 mm/kN em caso de carga.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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AcessoOrios para elementos de suporte

N? 6964H-xx-20

Protecao contra respingos

Ne Nedo Peso
artigo
enc.
ld]
326520 6964H-04-20 6
326546 6964H-11-20 12
326561 6964H-17-20 33
Aplicacao:

Para a protegao contra a infiltragdo de cavacos e respingos.

Observacéo:

Utilizar apenas em elementos de suporte hidraulicos. Respeitar a posicdo de montagem!

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos de fixacao hidraulicos

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Fixador de compensacao hidraulico

N¢ 6965

Fixador de compensacéo hidraulico 543 iy

de acdo simples, com reposi¢ao de mola,
presséo de funcionamento max. 100 bar.

i

-5

=
- T

{
Ligagdo de anelem O G 1/8 fixar

CAD

Ne N do Forca de Forcade |Cursode Curso de @ dos| OR-1 Peso
enc artigo aperto max. | aperto max.| aperto | compensacgdo |pinos|Anelem O
’ [kN] [kN] [mm] [mm] Nedeenc.| [g]
320333 | 6965-08-00 2 1 12 3 16,0*| 550265 1675
320341 |6965-08-01 2 1 12 3 5,5 | 550265 1675
320358 | 6965-08-02 2 1 12 3 8,5 550265 1675
* Moldes de pinos de aperto endurecido
Concepcéo:

Caixa em ago, polido. Pistdo em ago para cementagdo endurecido e retificado. Completo com quatro
parafusos de fixagdo M6 x 70 e anel em O para vedacao do flange. Alimentacao de 6leo através da
conexao roscada ou do canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:
O fixador de compensagéo hidraulico é aplicado em dispositivos de aperto para apertar faciimente

pecas sem deformacdo. Assim podem ser aplicados varios fixadores de compensacao hidraulicos
sem que a peca de trabalho seja fixada.

Caracteristicas:

O pistéo de alojamento flutuante possui um curso de compensagéo de 3 mm e permite assim o
aperto de pecas de trabalho com grandes desvios de formato ou tolerancias de furo diferentes
e imprecisas. Logo apds o processo de aperto, através de uma valvula sequencial é efetuado o
acoplamento do pistdo de alojamento, mesmo na posi¢éo apertada! O alojamento da pega de
trabalho no fixador de compensagéo pode ser facilmente substituido e pode ser adaptado facil e
rapidamente aos varios contornos das pegas de trabalho através da respectiva substituicdo do
alojamento da pega.

Observacao:

Nao opere o fixador de compensacao hidraulico sem pega, pois caso contrario a mola pode ficar
danificada ou pode ceder e perder forca de tenséo.

Na aplicagéo em cilindros de simples agéo existe o perigo de o liquido ser aspirado. Aqui a
ventilacdo deve ser deslocada para uma area limpa e protegida através de uma tubagem de ligagao.
Na colocag¢ao em funcionamento ter em mente uma boa ventilagéo.

G 1/8 Ventilagao

6965-08-00 6965-08-01 6965-08-02
AR [ 5 12 Curso
| | 5 D16, 5 @85
P . AT ,
7~ @ ) e — s
1 T B pa T — ‘ — ‘777’7_7 R
S i A I A R
I ] [ "‘__ !
! ¥ \

43,5
49

3

22

20

@L_J

Ei

b . . -
N\ 3,
D6 H7x8 prof. ey 3 '
G 1/8 apertar L L L

15

.

8

12

__Curso de compensagéo de 3 mm

\ Pistdo de admiss&o

OR-1

Apertar as pegas de trabalho no pino fundido.

Apertar na aleta de refrigeracao.

Apertar nos contornos conforme os dados CAD.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos de fixacao hidraulicos

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos de fixacao hidraulicos

Reserva-se o direito a alteragoes técnicas.
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TéCNlCA DE APERTO DE > Raspador contra sujeira
BAIXA PRESSAO > Alimentacéo de 6leo no corpo do dispositivo ou conexao

roscada

> Versdo de simples e dupla acao

VISAO GERAL DE PRODUTO:

P aod
Tipo Forca do pistao Curso . ressao ae ) Numero de tamanhos Modo de
funcionamento max. ) .
[kN] [mm] construtivos funcionamento
[bar]

69471K 4,0-19,8 856-12,5 70 5 dupla acao
B942KK-** 49-255 - 100 5 dupla acéo
B942KK-**L 49-255 - 100 5 dupla acéo
B6942KK-**R 49-255 - 100 5 dupla acéo

EXEMPLOS DE PRODUTO:
N° 6941K N° 6942KK N° 6942KK-**L

> Forca de aperto: 3,4 - 15,5 kN > Forca de aperto: 3,2 - 17 kN > Forca de aperto: 17 kN

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo giratoério

N° 6941K

Grampo giratério
dupla acéo,

presséo de servigo max. 70 bar,
presséo de servigo min. 15 bar.

=
Ne Ne do Forca de aperto de Superficie do Superficie do Cursode aperto | Cursototal | Volume de dleo Sp | Volumede | Qmax. | Peso
enc. artigo 70 bar* émbolo efetiva Sp | émbolo efetiva Lo dleo Lo
[kN] [cm?] [cm?] [mm] [mm] [em®] [cm?] [//min] [g]
326587 | 6941K-35-21 34 58 9,6 8,5 22 8,7 14,5 0,9 670
326603 | 6941K-35-22 34 58 9,6 8,5 22 8,7 14,5 0,9 670
326629 | 6941K-42-21 5,1 8,9 13,9 10,5 25 15,7 24,2 1,6 950
326645 | 6941K-42-22 5,1 8,9 13,9 10,5 25 15,7 24,2 1,6 950
326660 | 6941K-50-21 7,0 12,6 19,6 10,5 26 23,9 37,3 2,4 1400
326454 | 6941K-50-22 7,0 12,6 19,6 10,5 26 23,9 37,3 2,4 1400
326470 | 6941K-60-21 10,3 18,4 28,3 12,5 29 413 63,6 4.1 2100
326496 | 6941K-60-22 10,3 18,4 28,3 12,5 29 413 63,6 4.1 2100
326512 | 6941K-75-21 15,5 28,3 44,2 12,5 30 67,9 106,0 6,8 3350
326538 | 6941K-75-22 15,5 28,3 44,2 12,5 30 67,9 106,0 6,8 3350

Sp = aplicar tenséo, Lo = soltar
* Indicagao da forga de aperto e do fluxo volumétrico com brago de fixagcéo n® 6941S.

Concepcao:

Caixa do cilindro em aluminio altamente resistente adonizado na cor vermelha. Biela do pistdo endurecida e cromada. Raspador na biela do pistdo. Valvula reguladora
integrada, regulavel. Volume de fornecimento sem braco de fixagdo. Alimentagdo de dleo através da conexdo roscada ou do canal de éleo no corpo do dispositivo.
Aplicacao:

O grampo giratorio é aplicado nos dispositivos de aperto onde especialmente as pegas de trabalho devem ficar acessiveis e ser colocadas por cima. Com os bragos
especiais (disponiveis a pedido) também é possivel apertar pegas de trabalho mais complexas.

Caracteristicas:

O movimento giratério é executado através de uma guia de esferas.

Observacao:

Os grampos giratérios podem ser acionados através das ligagcdes da tubagem ou através dos canais com rosca frontal. Em ambos os casos, tém de ser utilizados os anéis
em O existentes para a vedagao. Para a superficie do flange no dispositivo fornecido pelo cliente, € necessaria na amplitude do anel em O uma rugosidade de superficies
inferior ou igual a Rz 6,3 um.

O curso do pistdo é conduzido, sendo por isso necessario um fluxo volumétrico Q max. E preciso ter em consideragdo o comprimento do brago de fixagdo e o peso do
mesmo. Na montagem de acessorios no pistdo ndo pode ser exercida forga sobre os pistdes. Na colocagdo em funcionamento ter em atencdo uma perfeita ventilagdo.
Atencéo: Na aplicagdo da valvula de estrangulamento ter em atengdo uma possivel transmissédo da pressao!

Temperatura de funcionamento: 0° - 70° C, angulo de rotagdo: 90° +3°, precisdo de repeti¢édo da posi¢do de aperto +0,5°.

Diagramas: <70 + BY4TK-35 T4 7 cot K2 T2
. - . Q Qo |
Os diagramas mostram a pressao de funcionamento 570 —— - - —— T34 g a1
maxima, relativa ao comprimento do brago de fixagcdo c J t 3
N A @ ] S 70 ———-——35,1
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g 1 Z g 1 Z
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Comprimento do brago de fixagao (mm)
Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Grampo giratério

H J
B\ DA CH
Esclarecimento de tipo: 7
Tipo 21 = dupla agao, giro a direita o I ——
ol i

Tipo 22 = dupla agéo, giro a esquerda
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Direcoes de rotacéo: B/

Ponto de aperto = fixar
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Tabela de medidas:
Ne Ne¢do A B | C |@D-0,1/-02| E F| G H J K M N oP | @Q IR T QU vV | W X Y 4
enc. artigo
326587 | 6941K-35-21 | 134 | 61 | 51 48 80 |52 | 28 |355| 2555 | 40 | 13 | 30,0 3 9,5 55 30 | 22,0 | 14 | 11 | M16x1,5 | SW8 | 22
326603 | 6941K-35-22 | 134 | 61 | 51 48 80 | 52 | 28 |355| 255 | 40 | 13 | 30,0 3 9,5 55 30| 220 | 14 | 11 | M16x1,5 | SW8 | 22
326629 | 6941K-42-21 | 146 | 69 | 60 55 87 | 59|28 39,0 30,0 | 47 | 12 | 33,5 3 11,0| 68 | 27 | 250 | 20 | 12 | M18x1,5 | SW8 | 24
326645 | 6941K-42-22 | 146 | 69 | 60 55 87 | 59| 28 |39,0| 30,0 | 47 | 12 | 33,5 3 11,0 6,8 27 | 250 | 20 | 12 | M18x1,5 | SW8 | 24
326660 | 6941K-50-21 | 153 | 81 | 70 65 93 | 63| 30 |46,0| 350 | 55 | 13 | 39,5 5 11,0 | 68 | 28 | 30,0 | 20 | 12 | M22x1,5 | SW8 | 30
326454 | 6941K-50-22 | 153 | 81 | 70 65 93 | 63| 30 |46,0| 350 | 55 | 13 | 39,5 5 11,0 | 68 | 28 | 30,0 | 20 | 12 | M22x1,5 | SW8 | 30
326470 | 6941K-60-21 | 179 | 92 | 80 75 108 | 71 | 37 | 52,0| 40,0 | 63 | 16 | 45,0 5 14,0 9,0 31 | 355 | 26 | 14 | M28x1,5 | SW8 | 32
326496 | 6941K-60-22 | 179 | 92 | 80 75 108 | 71 | 37 | 52,0| 40,0 | 63 | 16 | 45,0 5 14,0 9,0 31 | 355 | 26 | 14 | M28x1,5 | SW8 | 32
326512 | 6941K-75-21 | 192 | 107 | 95 90 114 | 74 | 40 |59,5| 475 | 75 | 16 | 52,5 5 175 | 11,0 | 32 | 450 | 32 | 14 | M36x1,5 | SW8 | 37
326538 | 6941K-75-22 | 192 | 107 | 95 90 114 | 74 | 40 | 59,5| 475 | 75 | 16 | 52,5 5 17,5 | 11,0 | 32 | 450 | 32 | 14 | M36x1,5 | SW8 | 37
Ne Nedo AA AB AC JAD BA OBB H8 CA CB CCH8 CE DA aDbB CH HP
enc. artigo
326587 6941K-35-21 24 9 6 20,5 15 25 8 53 4 6,3 3,5 14 3x45° G1/8
326603 6941K-35-22 24 9 6 20,5 15 25 8 53 4 6,3 3,5 14 3x45° G1/8
326629 6941K-42-21 30 10 7 22,9 21 28 9 53 4 6,3 3,56 14 3x45° G1/8
326645 6941K-42-22 30 10 7 22,9 21 28 9 53 4 6,3 3,5 14 3x45° G1/8
326660 6941K-50-21 36 10 7 27,9 21 34 11 7,5 6 7,5 4,5 19 4x45° G1/4
326454 6941K-50-22 36 10 7 27,9 21 34 11 7,5 6 7,5 4,5 19 4x45° G1/4
326470 6941K-60-21 41 12 8 32,8 27 40 14 7,5 6 8,5 4,5 19 5x45° G1/4
326496 6941K-60-22 41 12 8 32,8 27 40 14 7,5 6 8,5 4,5 19 5x45° G1/4
326512 6941K-75-21 50 12 8 41,7 33 49 18 9,5 8 9,5 4,5 22 6x45° G3/8
326538 6941K-75-22 50 12 8 41,7 33 49 18 9,5 8 9,5 4,5 22 6x45° G3/8
Medidas de montagem: N° do 000 | oeE
. K PP N 4 GG HH
i artigo +0,3/0 | max.
- K PP 0.6x45° 6941K-35-21 40 M5 48 45 30,0 22 3 53
/ 6941K-35-22 40 M5 48 45 30,0 22 3 53
6941K-42-21 47 M6 55 50 33,5 24 3 60
9 i é‘l 6941K-42-22 47 M6 55 50 33,5 24 3 60
T } v E E - 6941K-50-21 55 M6 65 60 39,5 30 5 64
- P\ b \"' “' ‘\qu 6941K-50-22 55 M6 65 60 39,5 30 5 64
[ —Zﬁ/ 6941K-60-21 63 M8 75 70 45,0 32 5 72
; 6941K-60-22 63 M8 75 70 45,0 32 5 72
S GG 6941K-75-21 75 M10 90 85 52,5 37 5 75
6941K-75-22 75 M10 90 85 52,5 37 5 75
= fixar
= soltar

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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AcessoOrios para grampos giratorios

N° 6941S

Braco de fixacao

Ne Ne do Forga de aperto de 70 bar A B|C D E+0,1 | OF H8 oG H|J K L M N P | Q R Peso
enc artigo
) [kN] ld]
323345 | 6941S-35-65 3,4 655 | 35 | 19 | 175 15 25 20,6+0,15 | 28 | 12 | 13 | 420 | 8 M6 | 38 | 10 | 1x45° 180
323360 | 6941S-42-77 5,1 77,0 | 38 | 25 | 19,0 21 28 23,0+0,15 | 34 | 17 | 17 | 50,0 | 10 | M8 | 42 | 15 | 1x45° 310
323386 | 6941S-50-91 7,0 91,5 | 50 | 25 | 25,0 21 34 28,0+0,15 | 40 | 19 | 22 | 56,5 | 12 | M10 | 47 | 20 | 3x45° 480
323402 | 6941S-60-105 10,3 105,0 | 58 | 32 | 29,0 27 40 32,9+0,20 | 47 | 22 | 25 | 65,0 | 16 | M12 | 52 | 30 | 4x45° 810
323428 | 6941S-75-127 15,5 127,0 | 75 | 38 | 38,0 33 49 41,8+0,20 | 53 | 27 | 31 | 75,0 | 16 | M16 | 56 | 45 | 10x45° | 1500
- PG, K

Concepcao: &7

Aco, temperado e oxidado. i s

Aplicaca T
plicacao: ! | o

Para grampo giratério n® 6941K. oF

~ aQ

Observacéao: N

Ter sempre em atencgéo a pressao de aperto, o deslocamento volumétrico e o peso do brago de

fixagdo. Para tal, consultar as indicagées de montagem do grampo giratério n® 6941K. D L

Sob consulta:
Estéo disponiveis versdes especiais a pedido.

N° 6941R
Molde de braco de fixacéo

Ne N° do Forga de aperto de 70 bar* A B (o} D E +0,1 OF H8 oG Peso
enc artigo
) [kN] ]
323246 6941R-35-95 3,4 95 35 19 17,5 15 25 20,6 +0,15 173
323261 6941R-42-100 51 100 38 25 19,0 21 28 23,0 +0,15 304
323287 6941R-50-120 7,0 120 50 25 25,0 21 34 28,0 +0,15 476
323303 6941R-60-125 10,3 125 58 32 29,0 27 40 32,9 +0,20 805
323329 6941R-75-180 15,5 180 75 38 38,0 33 49 41,8 +0,20 1443
* Indicagao da forga de aperto e do fluxo volumétrico com braco de fixacdo n® 6941S. 0G
= >
Concepcao: ES
Aco. 1
o I
Aplicacao: ““
Para grampo giratério n® 6941K. ‘
DF
]
I
@ o)
CAD D
[ElzE A
X
[ 2

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos de fixacao hidraulicos

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Tensor de alavanca

N¢ 6942KK

Tensor de alavanca
dupla acéo,
presséo de servigo max. 100 bar,
presséo de servigo min. 15 bar.

Ne Ne do Forca de aperto | Forgca de pistdo | Curso de | Curso total | Reserva de | Volume de | Volume de Superficie do Superficie do Md méx. | Peso
enc artigo de 100 bar de 100 bar aperto elevagdo dleo Sp dleo Lo | émbolo efetiva Sp | émbolo efetiva Lo
) [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [em’] [em’] [em?] [em?] [Nm] [a]
327486 | 6942KK-25 3,2 4,9 17,5 19,0 1,5 8,6 6,6 4,9 3,8 6,0 752
328484 | 6942KK-32 53 8,0 22,5 24,0 1,5 16,5 13,3 8,0 6,5 7,6 1098
328492 | 6942KK-38 7,5 11,3 24,5 26,0 1,5 27,8 22,9 11,3 9,3 11,0 1549
328583 | 6942KK-45 10,5 15,9 28,0 29,5 1,5 445 35,8 15,9 12,8 13,0 2362
552012 | 6942KK-56 17,0 25,5 33,0 34,5 1,5 84,2 71,7 25,5 21,7 28,0 3565
Sp = aplicar tensao, Lo = soltar
Concepcao:
Caixa do cilindro em aco. Pistéo e pinos articulados de ago temperado, retificado e
nitrurado. Raspador de metal integrado na caixa para a prote¢@o do separador da
sujeira. Material fornecido com pinos articulados , ganchos, parafusos de fixagao,
mas sem alavanca de aperto. As conexdes roscadas sdo adequadas para valvulas de
estrangulamento de retengdo n® 6916-12-XX. Alimentacéo de 6leo através da conexdo
roscada ou do canal de éleo no corpo do dispositivo.
Aplicacao:
O tensor de alavanca é aplicado nos dispositivos de aperto onde especialmente as
pecas de trabalho devem ficar acessiveis e ser colocadas por cima. Especialmente
adequado para fixar em abas de aperto. T
Caracteristicas: ‘
Versao com flange superior, o eixo central horizontal na alavanca padrao e o ponto a
de pressdo na ferramenta situam-se em um plano. Com isto ndo é possivel nenhum H
movimento relativo na pega de trabalho.
2 g — ©
Observacao: - (1 -
Maxima velocidade de processo 0,5 m/s. O fluxo volumétrico pode ser regulado através * ! B S |
de uma valvula reguladora de fluxo. | ) I I I
A relagéo de alavanca B para C esta na alavanca de aperto em 1 para 1,5! ‘ e
No planejamento da alavanca de molde existem desvios que levam a uma forca de X BN
aperto mais alta, permitida apenas em casos excepcionais. No caso dos tamanhos 32 e
45, tém que ser utilizados parafusos com classe de resisténcia 12.9. I I
DK
L
. ~ N M
Direcao de montagem |
da alavanca de aperto:
o ¥ oa - = fixar
- - %
= soltar
R 2G2
Tabela de medidas:
Ne Ne do Bielasdo|@dos| A |A1| B | C |D|E| F G |H{H1|H2| H3 |H4 |1 |@K| L | M| N|P|OR|S|U|V | X |[@G2] OR-1
artigo | pistao-@ |pistdes Anelem O
enc.
[mm] | [mm] Ne de enc.
327486 |6942KK-25 12 25 |46,00|15,8|16,0(24,0|3,5/0,5|17,5/G1/8|25| 83 |58,0| 64,0 [29,0{13|39,9| 54 |17,0| 5,5 [12,0{18|34|45| 9 |26,0|67,5| 5,5 | 161810
328484 |6942KK-32 14 32 |53,25|13,7|18,5/28,0(3,5/2,0/21,0|{G1/8|28| 95 |66,5| 74,5 |32,0(13|47,9| 61 (20,0| 5,5 |13,5/22|40|51|11|30,0/76,8| 5,5 | 161810
328492 |6942KK-38 16 38 |60,50|16,0/21,0/31,5/3,0(1,5/22,5|G1/8|28|106|72,0| 81,0 |37,0(13|54,9| 69 (23,5| 6,5 |16,024|47|60(12|33,5|72,9| 6,8 | 161810
328583 |6942KK-45 20 45 |71,00|18,7|24,5/37,0|3,0/2,5|26,5/G1/4|30|124|82,0| 96,0 |43,5|14|64,9| 81 |27,5| 7,5 [19,0/30(55|70|15|39,5/72,9| 6,8 | 161810
552012 |6942KK-56 22 57 186,00(30,2(30,0(45,0|3,0/2,5/32,5/G1/4|35|140|89,0|105,0(47,0{14|74,9(94,5(31,5/11,0/22,0|32|63|85|16|45,0|67,5| 8,7 | 161810

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Tensor de alavanca

N? 6942KK-**L

Tensor de alavanca

dupla ac¢éo, Brago de alavanca a esquerda,
presséo de servico max. 100 bar,

presséo de servigo min. 15 bar.

Ne Ne do Forga de aperto | Forga de pistdo | Curso de | Curso total | Reserva de | Volume de | Volume de Superficie do Superficie do Md méax.| Peso
enc. artigo de 100 bar de 100 bar aperto elevagéo dleo Sp dleo Lo | émbolo efetiva Sp | émbolo efetiva Lo
[kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [em’] [em’] [em?] [em?] [Nm] [a]
327569 | 6942KK-25L 3,2 4,9 17,5 19,0 1,5 8,6 6,6 4,9 3,8 6,0 752
328500 |6942KK-32L 5,3 8,0 22,5 24,0 1,5 16,5 13,3 8,0 6,5 7,6 1098
328518 | 6942KK-38L 75 11,3 24,5 26,0 1,5 27,8 22,9 11,3 9,3 11,0 1549
328609 | 6942KK-45L 10,5 15,9 28,0 29,5 1,5 44,5 35,8 15,9 12,8 13,0 2362
552014 | 6942KK-56L 17,0 255 33,0 34,5 1,5 84,2 71,7 25,5 21,7 28,0 3565
Sp = aplicar tenséo, Lo = soltar
Concepcao:

Caixa do cilindro em aco. Pistéo e pinos articulados de ago temperado, retificado e
nitrurado. Raspador de metal integrado na caixa para a prote¢éo do separador da
sujeira. Material fornecido com pinos articulados , ganchos, parafusos de fixagao,

mas sem alavanca de aperto. As conexdes roscadas sdo adequadas para valvulas de
estrangulamento de retengdo n® 6916-12-XX. Alimentacéo de 6leo através da conexdo
roscada ou do canal de éleo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:
O tensor de alavanca é aplicado nos dispositivos de aperto onde especialmente as pegas

de trabalho devem ficar acessiveis e ser colocadas por cima. Especialmente adequado
para fixar em abas de aperto.

Caracteristicas:
Versao com flange superior, o eixo central horizontal na alavanca padréo e o ponto .
de presséo na ferramenta situam-se em um plano. Com isto ndo é possivel nenhum A
movimento relativo na pega de trabalho.
T
Observacao: 28
Maxima velocidade de processo 0,5 m/s. O fluxo volumétrico pode ser regulado através de
uma valvula reguladora de fluxo. T
A relagéo de alavanca B para C esta na alavanca de aperto em 1 para 1,5!
No planejamento da alavanca de molde existem desvios que levam a uma forca de aperto
mais alta, permitida apenas em casos excepcionais. No caso dos tamanhos 32 e 45, tém
que ser utilizados parafusos com classe de resisténcia 12.9. I
Direcao de montagem
da alavanca de aperto:
; | =
S i A | =fixar
o e )
i = soltar
?G2

Tabela de medidas:

Ne N¢ do Bielasdo|@dos| A |A1| B | C |D|E|F | G |H/HI|H2| H3 |H4|I|@K| L | M| N|P|OR|S|U|lV | X |@G2] OR-1
enc. artigo pistao-@ |pistdes Anelem O
[mm] | [mm] N2 de enc.
327569 |6942KK-25L 12 25 |46,00(15,8/16,0|24,0/3,5/0,5/17,5|G1/8|25| 83 |58,0| 64,0 |29,0|13|39,9| 54 |17,0| 5,5 |12,0/18|34|45| 9 |26,0/67,5| 5,5 | 161810
328500 |6942KK-32L 14 32 160,50(16,0/21,0/31,5/3,0(1,5(22,5/G1/8|28| 95 |66,5| 74,5 |32,0|13|47,9| 61 |20,0| 5,5 |13,5|22|40|51|11|30,0|76,8| 5,5 | 161810
328518 |6942KK-38L 16 38 [60,50(16,0/21,0/31,5/3,0|1,5(22,5/G1/8|28(106|72,0| 81,0 |37,0|13|54,9| 69 |23,5| 6,5 |16,0|24|47|60|12|33,5|72,9| 6,8 | 161810
328609 |6942KK-45L| 20 45 |71,00|18,7|24,5|37,0|3,0|2,5|26,5|G1/4|30|124|82,0| 96,0 |43,5|14|64,9| 81 |27,5| 7,5 |19,0|30(55|70|15|39,5|72,9| 6,8 | 161810
552014 |6942KK-56L 22 57 186,00/30,2|30,0(45,0|3,0|2,5/32,5|G1/4|35|140/89,0|105,0(47,0(14|74,9|94,5/31,5/11,0|122,0{32|63|85|16|45,0|67,5| 8,7 | 161810

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de ELEMENTOS DE FIXAGAO HIDRAULICOS 209



Tensor de alavanca

N? 6942KK-**R

Tensor de alavanca

dupla acéo, Brago de alavanca a direita,
presséo de servigo max. 100 bar,
presséo de servigo min. 15 bar.

Ne Ne do Forga de aperto | Forca de pistdo | Curso de | Curso total | Reserva de | Volume de | Volume de Superficie do Superficie do Md méx.| Peso
enc artigo de 100 bar de 100 bar aperto elevacéo 6leo Sp 6leo Lo | émbolo efetiva Sp | émbolo efetiva Lo
) [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [em?] [cm?] [em?] [em?] [Nm] ]

327585 | 6942KK-25R 3,2 4,9 17,5 19,0 1,5 8,6 6,6 4,9 3,8 6,0 752
328526 | 6942KK-32R 53 8,0 22,5 24,0 1,5 16,5 13,3 8,0 6,5 7,6 1098
328534 | 6942KK-38R 7,5 11,3 24,5 26,0 1,5 27,8 22,9 11,3 9,3 11,0 1549
328625 | 6942KK-45R 10,5 15,9 28,0 29,5 1,5 44,5 35,8 15,9 12,8 13,0 2362
552013 | 6942KK-56R 17,0 255 33,0 34,5 1,5 84,2 71,7 25,5 21,7 28,0 3565

Sp = aplicar tenséo, Lo = soltar

Concepcao:

Caixa do cilindro em aco. Pistéo e pinos articulados de ago temperado, retificado e @ O

nitrurado. Raspador de metal integrado na caixa para a protecdo do separador da

sujeira. Material fornecido com pinos articulados , ganchos, parafusos de fixacao, © ©

mas sem alavanca de aperto. As conexdes roscadas sao adequadas para valvulas de N

estrangulamento de retengdo n® 6916-12-XX. Alimentacéo de 6leo através da conexdo ® @

roscada ou do canal de 6leo no corpo do dispositivo. o ' >

Aplicacao:

O tensor de alavanca é aplicado nos dispositivos de aperto onde especialmente as pegas
de trabalho devem ficar acessiveis e ser colocadas por cima. Especialmente adequado

para fixar em abas de aperto.

Caracteristicas:
Versao com flange superior, o eixo central horizontal na alavanca padrao e o ponto
de presséo na ferramenta situam-se em um plano. Com isto ndo é possivel nenhum
movimento relativo na peca de trabalho.
~ T
Observacio: 2
Maxima velocidade de processo 0,5 m/s. O fluxo volumétrico pode ser regulado através de
uma valvula reguladora de fluxo.
A relagdo de alavanca B para C esta na alavanca de aperto em 1 para 1,5! !
No planejamento da alavanca de molde existem desvios que levam a uma forga de aperto t
mais alta, permitida apenas em casos excepcionais. No caso dos tamanhos 32 e 45, tém 1
que ser utilizados parafusos com classe de resisténcia 12.9. | i |
; T
I
Direcao de montagem
da alavanca de aperto: —
(-
| 2
! = fixar
: = soltar
T &
Lo R
N
Tabela de medidas:
Ne Nedo Bielasdo|@dos| A |A1| B | C |D|E| F G |H|{H1|H2| H3 |H4|I|@GK| L | M| N P |O|R|[S|U| V | X |@G2| OR-1
artigo pistao-@ |pistdes Anelem O
enc.
[mm] [mm] Ne¢ de enc.
327585 |6942KK-25R 12 25 |46,00(15,8/16,0/24,0/3,5/0,5(17,5|G1/8|25| 83 |58,0| 64,0 |29,0{13|39,9| 54 |17,0| 5,5 (12,0|/18|34|45| 9 |26,0|67,5| 5,5 | 161810
328526 |6942KK-32R 14 32 |53,25|13,7|18,5/28,0|3,5|2,0|21,0|/G1/8|28| 95 |66,5| 74,5 |32,0/13|47,9| 61 |20,0| 5,5 |13,5|22|40|51|11|30,0|76,8| 5,5 | 161810
328534 |6942KK-38R 16 38 [60,50(16,0|21,0/31,5/3,0|1,5|22,5|/G1/8|28|106|72,0| 81,0 |37,0/13|54,9| 69 |23,5| 6,5 |16,0|24|47|60|12|33,5/72,9| 6,8 | 161810
328625 |6942KK-45R 20 45 |71,00(18,7|24,5/37,0/3,0/2,5(26,5|G1/4|30(124|82,0| 96,0 |43,5/14|64,9| 81 |27,5| 7,5 |19,0/30|55|70|15|39,5|72,9| 6,8 | 161810
552013 |6942KK-56R 22 57 |86,00|30,2(30,0|45,0(3,0/2,5/32,5|/G1/4|35|140(89,0|105,0(47,0/14|74,9/94,5/31,5/11,0/22,0|32|63|85|16|45,0|67,5| 8,7 | 161810

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Alavanca de aperto

Medidas de montagem: ; Ne Nedo  |G3xprofundidade|R+02|@T| U | Vv |@W| X1 |@Y xprofundidade
= enc. artigo max.
/ 327486 6942KK-25 M5x 13 34 3 9 |26,0|40,5|0,5x45° 10x0,1
328484 | 6942KK-32 M5x 13 40 3 | 11 | 30,0 |48,5|0,5x45° 10x0,1
328492 6942KK-38 M6 x 14 47 3 | 12 | 33,5|55,5|0,5x45° 10x 0,1
e L | 328583 | 6942KK-45 M6 x 13 55 | 3 | 15 | 39,5 | 655 | 0,5x 45° 10x0,1
7 ,/|E‘|‘ | ] ‘ 552012 6942KK-56 M8 x 17 63 3 | 16 | 45,0|75,5|0,5x45° 10x0,1
i | } 327569 | 6942KK-25L M5 x 13 34 3 9 | 26,0 |40,5|0,5x45° 10x0,1
oW 328500 | 6942KK-32L M5x 13 40 3 | 11 | 30,0|48,5|0,5x45° 10x0,1
328518 | 6942KK-38L M6 x 14 47 3 | 12 | 33,5|55,5|0,5x45° 10x0,1
oy R 328609 | 6942KK-45L M6 x 13 55 3 | 15 |39,5|655]|0,5x45° 10x0,1
#, - - % 552014 | 6942KK-56L M8 x 17 63 3 | 16 | 45,0|75,5|0,5x45° 10x0,1
B ‘??/f\ , 327585 | 6942KK-25R M5x 13 34 3 9 | 26,0 |40,5|0,5x45° 10x0,1
S o . 328526 | 6942KK-32R M5 x 13 40 | 3 | 11|30,0|48,5]|0,5x45° 10x0,1
= ! 328534 | 6942KK-38R M6 x 13 55 3 | 12 | 33,5|555]|0,5x45° 10x0,1
[@7 K[/ ‘ 328625 | 6942KK-45R M6 x 13 55 | 3 | 15 /39,5655 0,5x45° 10x0,1
\ G3 | 552013 | 6942KK-56R M8 x 17 63 | 3 | 16 | 45,0755 0,5x45° 10x0,1
Rz6.3 <V_J
N2 6942KL-xx-04
Alavanca de aperto
para tensor de alavanca n°® 6942KK
Ne Nedo Forca de pistdo | Forca de aperto B C oD | OE G H | H7 K L N (o] P R SW | Swi1 Peso
enc. artigo F5 de 100 bar F1 de 100 bar
[kN] [kN] ]
326850 | 6942KL-25-04 4,9 3,2 16,0 | 24,0 8 6 | 500| 6 [05| 95 | 51,00 | 26,2 | M4 | 12,0 | 6,00 | 2,0 7 46
328542 | 6942KL-32-04 8,0 53 18,5 | 28,0 | 10 8 500| 8 | 05| 11,5 | 5925 | 30,2 | M4 | 135 | 6,75 | 2,0 7 76
328559 | 6942KL-38-04 11,3 75 21,0 | 31,5 | 12 10 | 475 | 9 |00 | 12,0 | 67,50 | 349 | M5 | 16,0 | 8,00 | 2,5 8 99
328641 | 6942KL-45-04 15,9 10,5 245 | 37,0 | 16 12 | 525 | 14 (1,0 | 17,0 | 80,00 | 39,6 | M6 | 19,0 | 9,50 | 3,0 10 195
552015 | 6942KL-56-04 25,5 17,0 30,0 | 450 | 16 | 12 | 525 | 16 | 1,0 | 19,0 | 96,00 | 48,6 | M8 | 22,0 | 9,50 | 4,0 13 311
= L
Concepcéo: c .
Aco temperado, temperado e polido. Entrega com parafuso de presséao. o D
Observacéo:
Deve-se estar atento a condigdes desfavoraveis das alavancas.

N? 6942KR-xx-14

Molde da alavanca de aperto
para tensor de alavanca n° 6942KK

Ne Ne¢ do B C @D OE G K L N P
artigo
enc.
326975 6942KR-25-14 16,0 44 8 6 50,0 9,5 65,0 40,3 12,0
328567 6942KR-32-14 18,5 50 10 8 50,0 12,5 74,5 46,3 13,5 101
328575 6942KR-38-14 21,0 58 12 10 47,5 12,0 86,0 53,4 16,0 130
328666 6942KR-45-14 245 68 16 12 52,5 14,0 101,5 61,1 19,0 222
552016 6942KR-56-14 30,0 70 16 12 52,5 19,0 110,0 62,6 22,0 377
Concepcao:

Aco temperado, temperado e polido.

Observacao:
Deve-se estar atento a condigdes desfavoraveis das alavancas.

Férmula para determinar a forga de aperto F1:

forga de aperto = F1 [kN], for¢ca do pistdo = F5 [kN], alavanca de for¢a = B [mm], alavanca de carga
=C [mm]

F1=F5xB/C

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Tensor de alavanca

Diagramas:

6942KK-25, -25R, -25L

Forc;,_aF [kN]

m +0 n Ll = L

Pressao p [bar]

6942KK-38, -38R, -38L

(R
i
iy
Wy

i3

A+

Forga F [kN]

Pressao p [bar]

- - Forga hidraulica
—— Forca de aperto da alavanca de aperto

Forca de aperto do molde da alavanca de aperto

6942KK-32, -32R, -32L

m o i n m ) L. 80 L1 m L L 1

Presséo p [bar]

6942KK-45, -45R, -45L

Balitulelalcbelctelnts

Forca F [kN] |

E
e

el -hullata

f 1] n ] @ = ] E] ] ® ]
Presséo p [bar]

6942KK-56, -56R, -56L

1 m L AL o L Ea M = 1

Presséo p [bar]

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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AMLQR)

ELEMENTOS DE SUPORTE > Forga de suporte até 10 kN
= > Observe o fator de seguranca para forca de suporte
DE BAIXA PRESSAO PABA > Pressdo de funcionamento ate 70 bar
APERTO SEM DISTORGAO > Pistdo com rosca interior
E PROCESSAMENTO COM > Raspador contra sujeira
OSC| LAGGES RE DUZ' DAS > Alimentacéo de dleo através de canais de dleo no corpo

do dispositivo ou atraves de conexao roscada

> Diversos modelos:
versao roscada

flange de topo

VISAO GERAL DE PRODUTO:

Tipo Forca de suporte Curso de suporte Colocar Numero de tamanhos Modo de
[kN] [mm] construtivos funcionamento
6944EH 3,0 - 10,0 6,5 -10,0 mola 4 simples acao
6944KH 3,0-10,0 6,5 -10,0 mola 4 simples acéao
EXEMPLOS DE PRODUTO:
N° 6944EH N° 6944KH

> Forca de suporte: 3 - 10 kN

> Forca de suporte: 3 - 10 kN

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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ELEMENTOS DE SUPORTE DE BAIXA PRESSAO -
INFORMACOES TECNICAS

PRESSAO DE FUNCIONAMENTO:
Para alcangar uma fungéo de aperto garantida, a pressédo de funcionamento minima nédo pode situar-se

abaixo do valor minimo. A maxima forga de aperto & alcancada com a presséo de funcionamento max.

FORCA DE APLICAGAO:

A forca de aplicagcéo com mola € maior em caso de distancia min. entre a posicdo de montagem e a pega.

FORCAS TRANSVERSAIS:

Elementos de suporte somente admitem forcas no sentido do eixo do pistéo.

Caso ocorram forgas transversais, a manga de aperto de paredes finas fica deformada.
A funcéo do elemento de suporte ndo esta mais garantida.

FLUXO VOLUMETRICO:
O fluxo volumeétrico permitido néo pode ser excedido.

O fluxo volumeétrico pode ser regulado com uma valvula reguladora de fluxo. Caso o fluxo volumeétrico seja T T 69718
muito elevado, a presséo do dleo aumenta tdo rapidamente, de modo que o eixo de apoio fique preso antes

de estar junto da peca. Caso sejam aplicados varios elementos de suporte, o fluxo volumeétrico permitido € a

soma dos fluxos volumeétricos individuais permitidos.

ALTERACAO DE COMPRIMENTOS ELASTICA:

Como cada pecga de ago também os elementos de asto

suporte tém um comportamento eldstico. 3000

Em caso de carga intensa ocorre um comportamento = 2500

de fixacao. E 2000

S

PURGA: * 1500

Os elementos de suporte somente possuem um volume 1000

de dleo muito pequeno. Uma vez que o dleo hidraulico 500

€ pouco movimentado na tubulagéo de conexéao, € 0

necessaria uma purga cuidada. O ar no dleo pode 0,000 0003 0007 0011 0,014 0018 0,021 0025 0028 0032 0035 0,036
aumentar consideravelmente o tempo de aperto. Trajeto (mm)

Em caso de purga néo adequada pode ocorrer um efeito
diesel e destruir a manga de aperto. Purgar sempre com
baixa pressao.

EFEITO DIESEL:

Em caso de condensacgéao muito rapida de dleo mineral, que contéem bolhas de ar, as bolhas de
ar sdo aquecidas tao intensamente de modo a poder ocorrer uma autoignicédo da mistura ar/gas.
Assim forma-se localmente um aumento de presséao e temperatura muito elevado, que tambem
pode danificar vedagdes, assim como causar um envelhecimento acelerado do oleo.

VENTILAGCAO DA AREA DA MOLA:

Na aplicacdo com versao de mola existe o perigo de poder ser aspirado liquido. Aqui deve
ser conectada uma mangueira de ventilacao e disposta em um local protegido. Em caso de
inobservancia isto pode levar a falhas de funcionamento.

LiQUIDO DE REFRIGERAGAO E APARAS:

Os elementos de suporte geralmente devem ser protegidos de aparas e agua de refrigeracao.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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CONTROLE DA SEQUENCIA DE APERTO:
A sequéncia Suportar e Apertar deve ser controlada

REDUGCAO DE PRESSAO DOS ELEMENTOS DE APERTO:
A reducgéo de presséo no circuito de aperto ocorre com uma valvula
em funcao da presséo ou do tempo. Isto pode ocorrer reguladora de pressao 6917.
atraves de uma valvula sequencial 6918 ou uma valvula de

ativacao 6918-80-10.

i P é A i gnento de aperto
I g B
A E

Elemento de suporte

FORCA DE SUPORTE:

A forca de carga permitida dos elementos de suporte deve ser sempre disposta de modo que a forca de aperto dos elementos de aperto e
as forgas de usinagem estaticas e dinédmicas possam ser admitidas de forma segura. A forca de carga permitida, menos a forga de aperto,
menos a reserva de seguranga, resulta na forca de usinagem possivel.

Caso a soma de todas as forcas ocorrentes exceda a forca de carga permitida, o eixo de apoio do elemento de suporte € comprimido para
tras e dessa forma o elemento de suporte € danificado.

Basicamente a forga de suporte devera ser, no minimo, o dobro da forgca de aperto.

COMBINAGCOES DE ELEMENTO DE SUPORTE COM TENSOR DE ALAVANCA

Exemplo de elemento de suporte 6944KH-04-2 e tensor de alavanca 6942KK-32 com brago de fixagao padrao

Presséo min. de | Presséo max. de Forca de Forca de aperto | Forca de aperto
funcionamento funcionamento | suporte max. com 70 bar com 38 bar
[bar] [bar] [kN] [kN] [kN]
Elemento de suporte 25 70 4,0 - -
Tensor de alavanca 15 100 - 3,71 2,0 —
FORGCA DE USINAGEM POSSIVEL COM 70 BAR:
forga de carga permitida = 4,0kN 6844KH-04-2
5
menos a forca de aperto = 2,0kN 4’4
g 35
forca de usinagem calculada < 2,0kN g 3
forca de usinagem max. permitida < 2,0kN §_ 25
7 2
Aoy- S 15
INDICACAO: g 1
A presséo de aperto para o tensor de alavanca 6942KK deve ser reduzida para S 05
[T
aprox. 38 bar. As forcas de suporte permitidas no diagrama sao estaticas. As o
o 20 40 (1] B

vibracoes ocorrentes durante o usinagem podem ser amplamente superiores.

Para esses casos deve ser calculada uma grande reserva.

Pressao de funcionamento (bar)

PARAFUSOS DE PRESSAO:
Os elementos de suporte nunca podem ser operados sem parafuso de presséo, uma vez que a sujeira que penetra e a agua de refrigeracéo

afetam o funcionamento. A maioria dos elementos de suporte estédo equipados de série com um parafuso de pressao.

Durante a aplicacao de parafusos de pressao especiais observar que 0s

parafusos de pressao sejam executados endurecidos e levemente convexos.

Nao deveréao ser utilizados parafusos de pressao com ponta ou estrias. Os
parafusos de pressao especiais em caso de peso superior a aprox. 100 gramas

@JJ
olele}

et

DD

podem colocar em risco a funcéo do curso de retorno do eixo de apoio e a

posicéo elastica. Em caso de producéo propria, produzir de acordo com as

nossas especificacoes.

900

e [l
3
sl
EE

Parafuso de pressédo de
produgéo propria

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de suporte

N¢ 6944KH

Elemento de suporte, flange no topo

Normal retraido. Avanco hidraulico.
Mola avancada,
presséo de servigo max. 70 bar,

presséo de servigo min. 25 bar.

Tabela de medidas:

o Nedo Forga de aplicagao | Forca de suporte | Curso | Vol. |Md 1 méax.|Q max.| Peso
N® .
enc artigo F1 de 70 bar H
’ [N] [kN] (mm] {[em?]| [Nm] | [Vmin] | [g]
552204 |6944KH-03-2 22-38 3,0 6,5 0,8 5,4 2,5 430
552205 |6944KH-04-2 22-38 4,0 8,0 1,4 10,0 2,5 545
552206 |6944KH-05-2 3,6-5.2 55 8,0 1,5 16,5 2,5 708
552207 |6944KH-10-2 5,1-6,7 10,0 10,0 | 1,8 30,0 2,5 1029
Concepcao:

Corpo em ago temperado e polido. Eixos de apoio com rosca interna endurecidos por cementagao
e esmerilados. Raspador contra sujeira e agua de refrigeracéo. Alimentacdo de 6leo através da
conexao roscada ou do canal de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:
Os elementos de suporte sdo aplicados como pontos de apoio adicionais, para evitar a flexdo e
vibragéo das pegas de trabalho.

Caracteristicas:

Grande capacidade de carga dos elementos com altura de montagem pequena. Presséao do 6leo:

o pistéo é recolhido para a posicéo inicial. O eixo de apoio desloca-se contra a pega de trabalho
colocada, ap6s a aplicacdo de presséo, com for¢a de tenséo reduzida. A forga de incidéncia da mola
depende do curso do eixo. Se a presséo do éleo aumentar, o eixo de apoio € apertado por forca
hidr. No estado livre de tensao, o eixo de apoio desloca-se novamente para a posicao inicial. Uma
forca de suporte muito elevada garante uma qualidade de produgéo 6tima.

Observacao:

O eixo de apoio deve ser protegido contra a penetracéo de sujidade e salpicos de dgua através de
um parafuso de pressdo. Na colocagdo em funcionamento observar uma perfeita purga do sistema
hidraulico. Em caso de inobservancia destas medidas, o elemento de aperto pode ser danificado
devido ao aparecimento do efeito diesel. O orificio de purga deve estar conectado. Através deste ndo
deve ser aspirado nenhum liquido de refrigeragao.

Para poder admitir forcas de usinagem, a forca de suporte devera ser adaptada a forca de
aperto. Basicamente a for¢a de suporte devera ser, no minimo, o dobro da for¢a de aperto.

OR-1

Ligag&o de leo & e|9 >
oo
5

=

z

»
O
P

SW3

OR-1
Conexao de ventilagao |,

Mdl D SWI —Eﬁ j—
< ) N‘* ¥ S ——
Conexao de ventilagdo M5 P—

*.( ) o
: : ¥

>

Ligacéo de dleo R

Ni

[l
[

L

A

/J\

1
O}
©)

Sw2
)

\r/

Ne Ne do A B C |@D| E F|OG|@J | K|L| M |ON|OQP| Q R |S|T| U V |W|OX| Y |Z|SW1|SW2|SW3|VV OR-1
enc. artigo Anelem O
Ne de enc.

552204 | 6944KH-03-2|21,0( 9,0 |11,5| 10|19,0|1,7/4,5| 9,0 {3,0(28|50,0(29,9| 9,5 |30,5|G1/8|34|3(15,0/205|7 | 8 [36|11| 8 13 8 - | 161802
552205 |6944KH-04-2|27,5|10,5|15,7| 12 |18,0|1,7|4,5|11,5|3,5|25|52,0|35,9|11,5(32,0/G1/8|40|5|15,7|235| 8 | 8 |3,6|11| 10 15 10 | - 161802
552206 |6944KH-05-2|31,0/11,0(17,0| 15 |16,5/1,8|5,5|12,5|4,0|25|57,0|39,9|14,5|34,5|G1/8|45|5|17,0|26,0| 8 | 10 |3,6|11| 13 19 11 1 161802
552207 |6944KH-10-2|39,0|11,0/20,0| 16 |16,5/1,8|5,5|12,5|4,0|25|64,5|47,9|15,5|39,0|G1/8|51|-(20,0{30,0 /11|10 |3,6|11| 13 | 21 11 2 161802

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de suporte

Medidas de montagem de elemento de suporte e medidas de fabricacdo em caso de producéao prépria do
parafuso de pressao:

Ne Nedo c g Ok dn t u v w w BB acc DD EE OFF GG aJJ OR-2
enc. artigo Anelem O
: Ne de enc.
552204 6944KH-03-2 11,5 M4 3 30 3 15,0 20,5 7 - 5,0 4,5 1,93 0,5 3,5 M6 9,0 552155
552205 6944KH-04-2 15,7 M4 3 36 5 15,7 23,5 8 - 4,8 6,2 1,8 0,7 4,9 M8 11,5 552245
552206 6944KH-05-2 17,0 M5 3 40 5 17,0 26,0 8 1 9,0 8,2 2,5 1,0 5,9 M10 12,5 552174
552207 6944KH-10-2 17,5 M5 3 48 - 20,0 30,0 1 2 9,0 8,2 2,5 1,0 5,9 M10 12,5 552174
Medidas de fabricacdo em caso de
Medidas de montagem: producéo propria do parafuso de
pressao:
@J)
Rz6,3
v Y /710,08 @CccC
1
N | —
Conex&o de ventilagao 7 ~—
e de purga Dk N EB ) _/,[
\ 8} o Mq.
S ) 8 g g
? ! Q
f,r c
17 ol © 0o !
1
- o A ' uf
Ligagdo de 6leo @k DFF
vV \ g GG
Parafuso de pressao
/ de produgéo propria
OR-2
Diagrama:
12
10
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po] e A K H-03-2
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i
g -BO4AKH-05-2
«
& z —— G44KH-10-2
S
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Presséao de funcionamento (bar)

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de suporte
Q
N° 6944EH Ne Nedo Forca de |Forga de suporte| Curso | Vol. Md Md 1 Q Peso
Elemento d rte. modelo r d enc artigo aplicagao F1 de 70 bar H max. | max. | max.
emento de suporte, modelo roscado : IN] [kN] mm] | [em?] | [Nm] | [Nm] |p/min]| [g]
Normal retraido. Avango hidréaulico.
Mola avancada 552200 | 6944EH-03-2| 2,2-3,8 3,0 6,5 0,8 32 5,4 2,5 198
press&o de servico max. 70 bar, 552201 | 6944EH-04-2| 2,2-3,8 4,0 8,0 1,4 50 10,0 2,5 280
presséao de servigo min. 25 bar. 552202 |6944EH-05-2| 3,6-5,2 5,5 8,0 1,5 63 16,5 2,5 378
552203 |6944EH-10-2| 5,1-6,7 10,0 10,0 1,8 80 30,0 2,5 719
/ol an-
N o\l = Concepcéo:

Tabela de medidas:

'

Corpo em ago temperado e polido. Eixos de apoio com rosca interna endurecidos por cementagao e
esmerilados. Raspador contra sujeira e agua de refrigeragéo. Alimentacdo de 6leo através de canal
de 6leo no corpo do dispositivo.

Aplicacao:
Os elementos de suporte sdo aplicados como pontos de apoio adicionais, para evitar a flexdo e
vibragéo das pecas de trabalho.

Caracteristicas:

Grande capacidade de carga dos elementos com altura de montagem pequena. Presséo do 6leo:

o pistéo é recolhido para a posicéo inicial. O eixo de apoio desloca-se contra a pega de trabalho
colocada, ap6s a aplicagdo de pressao, com for¢a de tensao reduzida. A forga de incidéncia da mola
depende do curso do eixo. Se a presséo do éleo aumentar, o eixo de apoio & apertado por forca
hidr. No estado livre de tensao, o eixo de apoio desloca-se novamente para a posicao inicial. Uma
forca de suporte muito elevada garante uma qualidade de produgéo 6tima.

Observacao:

O eixo de apoio deve ser protegido contra a penetracéo de sujidade e salpicos de dgua através de
um parafuso de pressao. Na colocagdo em funcionamento observar uma perfeita purga do sistema
hidraulico. Em caso de inobservéancia destas medidas, o elemento de aperto pode ser danificado
devido ao aparecimento do efeito diesel. O orificio de purga deve estar conectado. Através deste ndo
deve ser aspirado nenhum liquido de refrigeragao.

Para poder admitir forcas de usinagem, a forca de suporte devera ser adaptada a forca de
aperto. Basicamente a for¢a de suporte devera ser, no minimo, o dobro da for¢a de aperto.

@D
Md1 —
N 5 P
Md i ] ] x - SW3
< oy
_\u 1 [oN] i
™~
o SW1 L _
&
™
< =
G
|
i
%] 0
OR-1
N OR-2

Ne Nedo A B C @D E F G aJ K L ON aP SW | Swi1 SW2 | sSw3 OR-1 OR-2
enc. artigo Anelem O | AnelemO
Nedeenc. | N°deenc.
552200 | 6944EH-03-2 | 57 9,0 7,4 10 7,6 1,7 | M26x1,5 9,0 3,0 | 66,0 | 24,1 9,5 24 8 13 8 552156 552153
552201 | 6944EH-04-2 | 62 | 10,5 | 94 12 103 | 1,7 | M30x15 | 11,56 | 35 | 725 | 282 | 11,5 27 10 15 10 159400 128660
552202 | 6944EH-05-2 | 58 | 11,0 | 8,4 15 8,3 1,8 | M36x1,5 | 125 | 40 | 69,0 | 342 | 145 32 13 19 11 552469 175216
552203 | 6944EH-10-2 | 71 11,0 | 9,0 16 11,0 | 1,8 | M45x1,5 | 125 | 40 | 82,0 | 43,1 15,5 41 13 21 11 552612 240309

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de suporte

Medidas de montagem de elemento de suporte e medidas de fabricacao em caso de producao propria do
parafuso de pressao:

Ne Ne do QGa | @b | Dc | e f g h| k on Op r BB | @CC | DD | EE | OFF | GG | @JJ OR-3
enc artigo max. max. Anelem O
. Ne de enc.
552200 | 6944EH-03-2 | 24,5 | 27 2,5 3 8,5 M26x15 | 1| 0,7 | 16-47 | 24,2 8 9,4 5,0 4,5 1,93 | 0,5 3,5 M6 9,0 552155
552201 | 6944EH-04-2 | 28,5 | 31 2,5 3| 11,0 | M30x15 | 1| 0,7 | 17-50 | 28,3 10 10,9 | 48 6,2 1,8 0,7 4,9 M8 11,5 552245
552202 | 6944EH-05-2 | 34,5 | 37 4,5 3|105 | M36x1,5 | 1| 0,7 | 18-48 | 34,3 10 13,5 | 9,0 8,2 2,5 1,0 59 M10 | 12,5 552174
552203 | 6944EH-10-2 | 43,5 | 46 5,0 31| 10,5 | M45x1,5 | 1| 0,7 | 21-58 | 43,2 12 17,0 | 9,0 8,2 2,5 1,0 59 M10 | 12,5 552174
Medidas de fabricacdo em caso de
Medidas de montagem: producéo propria do parafuso de
pressao:
D4
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e ventilagao e de f |
purga o ! -
: ° m
J Lz 7 = :
g i vava [a) m,
Via 3 8 20 R0 55
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7 GFF i
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Pressao de funcionamento (bar)
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Elementos de fixacao hidraulicos

Reserva-se o direito a alteragoes técnicas.
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A_mp@_ Acessorios

N° 6917 / 6918 N° 6982 N° 6991 / 6992
= Valvulas > Interruptor de pressao > Uniao rotativa

N° 6919-2 N° 6919S N° 6919-20 / 6919-25
> Unidade de conexao do > Acumulador de presséo = Unidade de conexao do acumulador de
acumulador de pressao pressao e elemento de acoplamento

»

219

N° 6985 / 6990 N° 6988 N° 6983

> Mangueiras de alta presséo e > Distribuidor > Mandmetro
acoplamentos

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Valvulas

N¢ 6917-1

Valvula redutora de pressao

para conexion de anillo térico,
presséo de servigo max. 400 bar.

6917
o}
I
I
4

=

P A

Ne Nedo [NG|Pressao de admissao|Pressdo de ajuste|Pressdo de ajuste| Q OR-1 Peso
enc artigo em P max. em A min. em A max. Anelem O
: [bar] [bar] [bar] [I/min]|N® de enc.| [g]
69179 | 6917-1 | 6 400 20 370 5 161810 | 1085
Concepcao:

Corpo em aco, fosfatizado. Os restantes componentes sdo produzidos em ago temperado. O assento
da valvula e os pistdes sédo endurecidos retificados. A valvula ndo tem vazamentos.

Aplicacao:

A vélvula de fecho bloqueia o fluxo de P para A quando se atinge a presséo ajustada na saida A.

Abre quando a pressdo em A desce abaixo do valor ajustado (p. ex. através da fuga no consumidor).

1. No sistema de um circuito: A valvula de fecho é aplicada quando, num circuito hidraulico, parte do
consumidor s6 deve ser fornecido com uma pressao reduzida (p. ex. para evitar a fixagdo da peca
de trabalho ou para o posicionamento).

2. No sistema de dois circuitos: Caso sejam operados por um agregado de bomba dois circuitos de
trabalho com diferentes pressoes, entdo a pressdo de um circuito deve ser reduzida através da
conexao em série da valvula de fecho.

4 50 max. 117.5
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I1SO 4762 M5x60

56

SW17

110
OR-1
3 2 ; 3
] © Q)
OR-1 Ligagao de manometro G1/4
Ver esquema de perfuragdo embaixo!
o -
N® 6917A-1 Ne N2 do CxLxA Rosca de ligagao do éleo Peso
. ~ artigo
Placa de ligacdo enc. ¢ -
para valvula de redugéo.
69211 6917A-1 50 x 50 x 25 G1/4 450
Concepcao:
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Aco temperado, fosfatizado.

Aplicacao:

Para a ligagao de tubos da valvula de fecho N° 6917-1.

Esquema de furacao forma A tamanho nominal 6
conforme a DIN 24340 T2:

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Valvulas

N2 6917R

Valvula reguladora de presséao

para conexdo de tubos G 1/4,
presséo de servico max. 500 bar.

e

35

o
: 8
€ !
x
g .
O
2
o [T
< T
o S ' @
< T
o = SEAN
Gl1/4 35
8 60
75
83

Ne Nedo Presséo de Pressdo de |Pressdo de ajuste| Q Pressdode | Peso
enc artigo admissdo em ajuste em em A max. retornoem T
: P max. [bar] A min. [bar] [bar] [I/min] [bar] [a]
326405 |6917R-5-130 500 8 130 5 <20 1860
326421 |6917R-5-380 500 30 380 5 <20 1860
Concepcao:

Valvula de regulagem de presséo de 3 vias sem vazamentos de 6leo como em modelo de
assentamento, de acionamento direto.

Com compensagao do regime de reducdo adicional (funcdo de limitagéo de pressao integrada).

A vélvula é composta essencialmente por trés pecas.

Pelo corpo de alojamento da valvula com as conexdes P, T e A em G %4, pela valvula roscada com os
filtros de entrada e pelo elemento de filtragem adicional no canal A.

P é a entrada e A é a saida da vélvula. T é a conexdo do depdsito e deve ser conduzida em
separado ou em um tubo coletor para o depésito.

Aplicacao:

A vélvula de regulagem esté aberta na sua posigéo inicial.

Esta mantém a presséo de saida constante com a pressdo de admisséo alterando e aumentando.
Assim que o circuito tiver alcangado a pressao ajustada, a valvula fecha e esta vedada contra
vazamentos de dleo.

Caso a pressao entre a saida da valvula e o circuito aumente acima do valor de sobrecarga ajustado,
a pressao muito elevada é reduzida através da terceira conexao (conexao T)

A vélvula pode ser utilizada antes de uma valvula direcional no canal P ou atras de uma valvula
direcional no canal A e/ou no canal B.

Caracteristicas:

O ajuste da pressao regulada e da presséo do regime de saturagdo ocorre simultaneamente através
de um parafuso de aperto. A pressdo do regime de reducdo encontra-se sempre cerca de 10 bar
acima da pressao de regulagem.

Protec¢éo contra forga exercida do exterior e protegéo contra ruptura da valvula.

O fluxo na valvula ocorre através da funcdo de regulacéo de P para A.

A entrada P e a saida A estéo geralmente protegidas por um elemento de filtro com malha nominal
de 100 um contra sujeira.

No sentido de fluxo inverso (de A para P) a fungé@o de regulagem de presséo é contornada.

O ajuste de pressao ocorre através de um parafuso de ajuste.

Para o ajuste e a leitura da pressao deve-se instalar um aparelho indicador de presséo na saida da
valvula.

A configuragao de presséo pode ser selada.

Observacao:

Respeitar o manual de montagem.
Peca de substituicdo: aplicacdo de filtro, n° de encomenda 326678

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Valvulas

N2 6917F
Valvula reguladora de presséao

para conexdo de vedagdo anel em O,
presséo de servigo max. 500 bar.

-

|

Nedo NG | Presséo de | Pressdo de | Pressdode| Q Pressédo OR-1 Peso
N2 artioo admisséao ajuste ajuste de retorno | Anel em O
enc. 9 em P max.| emAmin. | em A max. emT Ne de enc.
[bar] [bar] [bar] [I/min] [bar] [a]
326504 |6917F-3-130| 6 500 8 130 6 <20 493478 2100
326785 |6917F-3-380| 6 500 30 380 12 <20 493478 2100
Concepcéo:

Valvula de regulagem de presséao de 3 vias sem vazamentos de 6leo como valvula de flange em
modelo de assentamento, de acionamento direto.

Com compensagao do regime de redugao adicional (fungdo de limitagcdo de pressao integrada).

A valvula é composta essencialmente por trés pecas.

Pela placa intermediaria com o padréo de perfuragdo em conformidade com o NG 6, CETOP 3, pela
placa defletora e pela valvula roscada. A valvula roscada situa-se na placa intermediaria no canal

P. O fluxo de éleo é redirecionado pela entrada da valvula P1 para a saida de valvula P2 na placa
defletora de P2 para A.

Na area do contraflange tém de estar sempre presentes os canais P, T e A.

As dimensdes estdo estipuladas nas normas DIN 24340-Form A, CETOP R 35 H e ISO 4401.

Aplicacao:

A vélvula de regulagem esta aberta na sua posigao inicial.

Esta mantém a pressdo de saida constante com a pressao de admisséo alterando e aumentando.
Assim que o circuito tiver alcangado a pressao ajustada, a valvula fecha e esta vedada contra fugas
de dleo.

Caso a pressao entre a saida da valvula e o circuito aumente acima do valor de sobrecarga ajustado,
a pressdo muito elevada é reduzida através da terceira conexao (conexao T)

A valvula pode ser utilizada antes de uma valvula direcional no canal P ou atras de uma valvula
direcional no canal A e/ou no canal B.

Caracteristicas:

O ajuste da pressao regulada e da presséo do regime de saturagdo ocorre simultaneamente através
de um parafuso de aperto. A presséo do regime de redugdo encontra-se sempre cerca de 10 bar
acima da presséo de regulagem.

Protecéo contra forga exercida do exterior e protegéo contra ruptura da valvula.

O fluxo na vélvula ocorre através da fun¢do de regulagéo de P1 para P2.

A entrada P1 esta em geral protegida através de um elemento de filtro com malha nominal de 100
um contra sujeira.

Em sentido inverso (de P2 para P1) o fluxo corre livremente na valvula.

Para o ajuste e leitura da presséo deve-se instalar um aparelho indicador de pressdo na saida da
vélvula.

A configuragao de pressao ocorre através de um parafuso de ajuste.

A configuracéo de pressao pode ser selada.

Observacao:
Respeitar o manual de montagem.
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Valvulas

o
N®6917E Ne N° do Presséo de Presséo de Presséo de Q | Pressdode | Peso
val | lad d ~ enc artigo admissdo em P ajuste ajuste retornoem T
alvula reguladora de pressao : max. [bar] em A min.[bar] | em A max. [bar] |[I/min] [bar] [a]
modelo roscado,
pressdo de servico max. 500 bar. 492330 | 6917E-2-130 500 8 130 6 - 752
_ ~ 326462 | 6917E-3-130 500 8 130 6 <20 780
‘ ; T = ‘ 326686 | 6917E-2-380 500 30 380 12 - 752
—D—e — —> ) 326488 | 6917E-3-380 500 30 380 12 <20 780
‘P =ik AHP =k A‘
- , Concepcao:

Vélvula de regulagem de presséo de 2 ou 3 vias sem vazamentos de 6leo como valvula roscada em

modelo de assentamento, de acionamento direto. Em caso de valvula de regulagem da pressao de 3
vias com compensagéo do regime de redugdo adicional (fungédo de limitagdo de presséo integrada).

Rosca M24 x 1,5.

Aplicacao:

A vélvula de regulagem esta aberta na sua posigao inicial. Esta mantém a presséo de saida
constante com a pressdo de admissao alterando e aumentando. Assim que o circuito tiver alcancado
a pressao ajustada, a valvula fecha e esta vedada contra fugas de dleo. Caso a pressdo entre a
saida da valvula e o circuito aumente acima do valor de sobrecarga ajustado, a pressdo muito
elevada é reduzida através da terceira conexa@o (conexao T) na valvula direcional de 3 vias. A vélvula
pode ser utilizada antes de uma valvula direcional no canal P ou atras de uma valvula direcional no
canal A e/ou no canal B. A conexdo adicional do depésito na valvula direcional de 3 vias deve estar
sempre prevista.

Caracteristicas:

Na valvula direcional de 3 vias o ajuste da pressao regulada e da pressdo do regime de reducao
ocorre simultaneamente através de um parafuso de ajuste. A presséo do regime de reducédo
encontra-se sempre cerca de 10 bar acima da presséao de regulacéo. Protecado contra for¢a exercida
do exterior e contra ruptura da valvula.

O fluxo na valvula ocorre através da funcdo de regulacédo de P para A. A entrada P esta em geral
protegida através de um elemento de filtro com malha nominal de 100 pm contra sujeira. Em sentido
inverso (de A para P) o fluxo corre livremente na valvula. Para o ajuste e leitura da pressao deve-se
instalar um aparelho indicador de pressao na saida da valvula. A configuracdo de presséo ocorre
através de um parafuso de ajuste. A configuracédo de pressao pode ser selada.

Observacao:
Respeitar o manual de montagem.
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Valvulas

N° 6918

Valvula sequencial

6918-6 para ligagao de tubulagédo G1/4,
6918-11 para ligacdo de tubulagédo G1/4,
6918-2 para ligagéo de tubulagao G1/4,
6918-3 para vedagao com anel em O,
6918-12 para vedagédo com anel em O,
6918-4 conexdes combinadas (tubulagdo),
6918-5 conexdes combinadas (tubulagdo).

Capacidade de sobrecarga estatica ~1,5xp max.

N 6918-2
N° 6918-6
N°¢ 6918-11

SW22
50NmM

SW24

T

Gl/4
o
~ o
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50
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50

Exemplo de aplicagao:

f

AN |
Ll B}
y |
! Vf ] ! L \ 1]
P \
N°6918-3 N°6918-4 N°6918-5

N¢enc. 66100

N¢ enc. 320135

N2 enc. 320143

Ne Nedo | Pressdode | Pressdode Q |Diregao|Temperatura| Viscosi-| OR-1 Peso
enc. artigo |funcionamento|funcionamento do ambiente | dade |Anelem O
min. [bar] max.[bar] |[I/min]| fluxo [°C] [cSt] |N°deenc.| [g]
325068 | 6918-6 8 80 20 P-A -40-+80 | 10-500 - 750
326306 |6918-11 16 160 20 P-A -40 - +80 | 10-500 - 750
60517 |6918-2 30 500 20 P-A -40 - +80 | 10-500 - 750
66100 |6918-3 30 500 20 P-A -40-+80 | 10-500 | 173096 750
326983 |6918-12 16 160 20 P-A -40-+80 | 10-500 | 173096 750
320135 | 6918-4 30 500 20 P-A -40-+80 | 10-500 | 173096 | 750
320143 | 6918-5 30 500 20 P-A -40-+80 | 10-500 | 173096 | 750
Concepcao:

Caixa em aco nitretado, porca de vedacéo galvanizada zincada. Pegas de funcionamento
endurecidas e retificados. Esferas em ago de apoio cilindrico.

Aplicacao:

A valvula de presséo é colocada onde, apos se alcancar a pressao definida, devera ser ligado um
outro sistema hidraulico ou um outro circuito. Caso seja montada uma ligagao com varias valvulas
seqlienciais, deve ter em mente que a pressao nesta ligagéo esta sempre definida no ultimo nivel
de presséao correspondente. A pressao de ativacado, neste tipo, se mantém sempre constante,
independentemente da presséo no lado de saida (lado do circuito).

Observacao:

Na desmontagem da valvula de pressao, desapertar em primeiro lugar o SW 24 e, a seguir, 0 SW
22. A montagem é feita em sequéncia inversa com os binarios de aperto indicados. A diferenca de
presséo entre P e A torna-se maior quanto mais a mola de pressao for apertada com o parafuso de
ranhura.

N2 6918-3
N2 6918-12
29
ur
SW22
" 50Nm
SW24
ORrN I I 40Nm
o
@ | 9
P T w
2 REE) H
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I ) T 3
14 30 OR-1 131
50 30

Bomba
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Valvulas

N° 6918

Valvula sequencial
modelo roscado

Capacidade de sobrecarga estatica ~1,5xp max.

max. 25

Ne Nedo Pressao de Presséo de Q |Diregédo|Temperatura|Viscosidade| Peso
enc artigo funcionamento | funcionamento ambiente
) min. [bar] max. [bar] |[l/min]|do fluxo [°C] [cSt] [a]
408401 |6918-2-02-03 8 80 20 P-A -40 - +80 10-500 150
325118 |6918-2-02-04 16 160 20 P-A -40 - +80 10-500 150
320366 |6918-2-02-02 30 500 20 P-A -40 - +80 10-500 150
Concepcao:

Caixa em ago nitretado, porca de vedagéo galvanizada zincada. Pegas de funcionamento
endurecidas e retificadas. Esferas em aco de apoio cilindrico.

Aplicacao:

A vélvula de pressao é colocada onde, ap6s se alcancar a presséo definida, devera ser ligado um
outro sistema hidraulico ou um outro circuito. Caso seja montada uma ligagéo com vérias valvulas
seqlienciais, deve ter em mente que apressao nesta ligacdo esta sempre definida no ultimo nivel
de pressao correspondente. A pressao de ativagao, neste tipo, se mantém sempre constante,
independentemente da pressao no lado de saida (lado do circuito.

Observacao:

Na desmontagem da valvula de pressao, desapertar em primeiro lugar o SW 24 e, a seguir, 0 SW
22. A montagem é feita em seqliéncia inversa com os binarios de aperto indicados. A diferenca de
presséo entre P e A torna-se maior quanto mais a mola de presséo for apertada com o parafuso de
ranhura.

Medidas de montagem:
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[210.021] o 710,021A o 10,020k
o 3 V00 ot — 5 AL
w [¥p) uw
. Rz 6,3 S Rz 6,3
b 3 1 | N ot ¥ ‘ bl
Ty e L i T I 140 A
o \ I R *T\% < O
1 % < | i
i
¥20x1,5 ! !
L2043 | 7. d TR
mox. 10 ‘ ‘ 425 max. #10 ‘
914 i 514
Qo -
N°® 6918-10 Ne Ne do Pressao de Pressdode | Pressdo | Q |Temperatura|Viscosidade| Peso
Valvula limitadora de pressio enc artigo funcionamento |funcionamento|max.em T ambiente
P : min. [bar] max. [bar] [bar]  |[I/min] [°C] [cSt] [9]
para a montagem de tubos
288225 |6918-10-001 30 160 20 20 | -40-+80 10-500 200
65375 6918-10 100 500 500 20 -40 - +80 10-500 200
p = T Concepcao:
.I el Corpo em ferro fundido nodular (6918-10) e zinco (6918-10-001), pecas em ago galvanizado e
| T zincado. Possibilidade de vedagao no fuso de ajuste.
&
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Resisténcia intrinseca de fluxo

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Valvulas

N¢ 6918-80-10

Valvula de ativacao
Para vedagéo em anéis em O,
presséo de servigo max. 250 bar,
presséo de servigo min. 30 bar.

Processo de fixagcéo:

1. O cilindro 1 comprime a pega de trabalho contra o batente a.

2. Avalvula abre a via A de acordo com o tempo ajustado 1-10 seg.

3. Ocilindro 2 e 3 deslocam-se com retardamento e comprimem a
peca de trabalho contra os batentes b e c.

Esquema de ligacdes hidraulico:

Circuito sequencial como circuito paralelo

2] <

Ne Nedo Q Intervalo de ajuste do Diregéo do fluxo OR-1 Peso
enc artigo atraso Anelem O
: [/min] [s] Ne de enc. [a]
326280 6918-80-10 8 1-10 P-A 161810 1500
Concepcéo:

Valvula sequencial NG 6. Furagdo nao padronizada.

A vélvula é composta essencialmente pela caixa, pelo pistdo hidraulico, pela valvula de
abertura, pelo parafuso de estrangulamento para ajuste aproximado, bem como o parafuso de
estrangulamento para o ajuste preciso.

O fornecimento de éleo ocorre através de furos no dispositivo de aperto.

Aplicacao:

Com esta vélvula sequencial com unidade de temporizagdo podem ser efetuadas sequéncias de
qomutagéo independentemente da presséo com um ajuste regulavel definido dentro do circuito.

E possivel uma conex&@o em paralelo ou uma conexa@o em série de varias valvulas sequenciais.
Caracteristicas:

A construgdo compacta facilita a montagem no dispositivo de aperto. O pistdo hidraulico aciona a
vélvula de abertura. O ajuste depende da viscosidade do dleo hidraulico. A viscosidade depende da
presséo e da temperatura. O ajuste é valido para um estado de funcionamento. Deve-se observar a
queda de pressao ao abrir a valvula.

Observacao:

Respeitar o manual de montagem com indicagdes de construgao de dispositivos.
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N2 6918A-80-10 Ne Nedo CxLxA Rosca de ligagdo do dleo Peso
R ~ artigo
Placa de ligacao enc. ”
327692 6918A-80-10 45x45x35 2xG1/4 495
Concepcao:
Aco, rebarbado termicamente e fosfatado.
Aplicacao:
Para ligagdo de cabo da vélvula de conex&do 6918-80-10.
Descida para parafuso M5 para a fixagcéo ao dispositivo.
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Valvulas

e - R
N®6910-10 Ne N do Q |Viscosi-| Temperatura | Momento de | Curso da alavanca | Angulo de | Peso
- . . .~ artigo dade ambiente | comutagdo | de velocidades S | comutagao
Valvula de distribuicdo manual 2/2 enc. Wming | fost] rC) N om] (mm] -
para conexion de anillo térico,
pressao de servico max. 500 bar 8 181214 |6910-10| 12 |10-500| -40-+80 63 3,5 90° 400
resséo de servigo min. 10 bar. . ~
P ¢ - Aplicacao:
— 1Y P 1O Com a valvula de distribuicdo manual 2/2 vias é possivel abrir e fechar um canal de éleo.
. &)
&
p T 8 2 I | B N
L . ‘Q} 1
- ST —0
22
0! 5
40
e - R
N¢ 6910-11 Ne N¢ do Q |Viscosi-| Temperatura | Momento de | Curso da alavanca| Angulo de | Peso
, . . .~ artigo dade ambiente | comutagdo | de velocidades S | comutagao
Valvula de distribuicdo manual 3/2 enc. Wmin]| (St rcl N cm] mml (q]
para conexion de anillo térico,
pressao de servico max. 500 bar, s 114298 |6910-11| 12 [10-500| -40-+80 63 35 90° 400
resséo de servigco min. 10 bar. . ~
P ¢ B Aplicacao:
A vélvula de distribuicdo manual 3/2 vias serve para a determinagéo da diregéo do fluxo de 6leo.
AL
T A —7 N Caracteristicas:
p CI ‘_ AT ! w Vedagao hermética através do assento de rolamento de esferas, vedagéo dos canais do éleo
- S gl v | ! N | da parte inferior da valvula com anéis em O. A valvula de distribuicdo possui uma compensacao
= o ,‘ N7 & hidraulica completa, bem como uma sobreposi¢éo de conexao negativa.
w - ~
> Observacao:
300! S A direc@o do fluxo deve ser efetuado na direcao das setas de acordo com o simbolo do circuito.
A posicéo de montagem pode ser liviemente escolhida. Oleo hidraulico HLP ou HLPD conforme
40 DIN 51524 Parte 2.
Diagrama: 0 ‘ :
3/2 Valvula de distribuicdo NG 05 8
Ap (bar) Curva caracteristica Ap=f (Q) i |
5’“ |
[ LR T
40 7T i I i -
. o
30 o ;z’ i N -
/. |
0 V. / M5
< o $4.5
” P T
= Valvula de retencao
# =" |de encaixe ¢
0 2 4 &8 8 10 12 Q@min)
e -
N® 6910A-05 Ne Ne do CxLxA Rosca de ligagdo do dleo Peso
. ~ artigo
Placa de ligacédo enc. ¢ -
60335 6910A-05 50x45x30 3xG1/4 450
Concepcao:

Aco temperado, rebarbado fosfatizado.

Aplicacao:
para a ligacdo tubular das

- valvula de distribuigdo 3/2 N° 6910-06-01 1;0
- Vélvula de distribuigdo manual 2/2 N° 6910-10 i1
- Valvula de distribuigdo manual 3/2 N° 6910-11. T
Wy _ ST
5 | :I"‘" — T
AR A ML ST ¢
= AT TR,
PNPh
EINES
B
2
10]  30:01
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Valvulas

2 -06-
N 6910-06-01 Ne Ne do Q Viscosidade Peso
~ . " .~ artigo
Valvula de distribuicéo 3/2 enc. ¢ min] st -
vias,
pressao de servico max. 500 bar, 259168 6910-06-01 12 10-500 710
presséo de servigo min. 10 bar.
o Nedo Temperatura U P | Tempo de comutagéo | Ed até | Numero de | Tipo de
Ne - . - =
enc artigo ambiente on/off 35°C | comutagdes | protecdo
: [°’C]  |[VDC]| W] [ms] 1%] proh
-]L A 259168 |6910-06-01| -40-+80 24 |20 100/50 100 2000 IP 54
o -06-
N¢ 6910-06-02 Ne Nedo Q Viscosidade Peso
~ . . .~ artigo
Valvula de distribuicao 3/2 enc. 9 Wrin] (cS1 i
para conexién de anillo térico,
pressao de servico max. 500 bar, 259226 6910-06-02 12 10-500 710
presséo de servigo min. 10 bar.
o Nedo Temperatura U P | Tempo de comutagéo | Ed até | Numero de | Tipo de
Ne . . < =
enc artigo ambiente on/off 35°C | comutagdes | protegao
) [°C] [VDC]| W] [ms] [%] proh
T A 259226 |6910-06-02| -40-+80 24 20 100/50 100 2000 IP 54
P ~
Concepcao:
A esfera como elemento fundamental de comando é pressionada no assento endurecido através de
uma mola ou de um ima. A diregéo bloqueada do fluxo fica assim hermeticamente vedada. Os iméas
trabalham com e sem alavanca de desvio e estdo montados e verificados de acordo com VDE 0580.
A valvula de distribuicdo possui um acionamento manual de emergéncia. No canal P esta integrada
uma valvula de retengao.
Aplicacao:
A vélvula de distribuicdo 3/2 vias serve para a determinagdo da diregdo do fluxo de dleo. Estas
vélvulas sdo preferentemente aplicadas para o comando direto de cilindros de simples acéo.
Caracteristicas:
Vedagéao hermética através do assento de rolamentos de esferas. Vedagao dos canais do 6leo
da parte inferior da valvula com anéis em O. A vélvula de distribuicdo possui uma compensagao
hidraulica completa, bem como uma sobreposi¢éo de conexao negativa.
Observacao:
A direc&o do fluxo deve ser efetuado na diregéo das setas de acordo com o simbolo do circuito.
A posicao de montagem pode ser liviemente escolhida. Oleo hidraulico HLP ou HLPD conforme
DIN 51524 Parte 2.
- Sob consulta:
8 Valvulas de distribuicdo com tensdo de controle 230 V CA 50/60 Hz.
S5 1D
I .
) - P\ | 1] Diagrama:
?.}j w) PR b 3/2 Valvula de distribuicdo NG 05
AN T F#N ‘ Curva caracteristica Ap=f (Q)
= S I B AN i Ap (bar)
z —
o 50
+022| 40 / P—A
07 IS / A—=T
40 *;’—:,T! 0 Vi /

{//

e

alvula de retencéo
| et de encaixe

i P%

0 2 4 B B 10 12 Q@min)

113
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Valvulas

N2 6910-06-04
Valvula de distribuicao 3/2

para conexion de anillo térico,
presséo de servigo max. 450 bar,
presséo de servigo min. 10 bar.

v -

N¢ 6910-06-05
Valvula de distribuicao 3/2

para conexién de anillo térico,
presséao de servigo max. 450 bar,
presséo de servigo min. 10 bar.

285
3.5 21
__ 14
<9 L]
S -~
S e
0 <9 & $ N -
X égaT \Aﬂ
AN
35

86.5

| ss

Ne Ne do NG Q Viscosidade Peso
enc artigo
: [I/min] [cSt] [g]
276824 6910-06-04 4 8 10-200 600
o Nedo Temperatura U P | Tempo de comutagéo | Ed até | Numero de | Tipo de
N2 ) ; - =
enc artigo ambiente on/off 40°C | comutagdes | protecdo
. [°C] [V DC] | [W] [ms] [%] proh
276824 |6910-06-04 | -40-+80 24 24 70/50 100 2000 IP 65
Ne Nedo NG Q Viscosidade Peso
enc artigo
. [//min] [cSt] [9]
65391 6910-06-05 4 8 10-200 600
o Ne do Temperatura U P | Tempo de comutagédo | Ed até | Numero de | Tipo de
N2 ) ; - =
enc artigo ambiente on/off 40°C | comutagdes | protegao
’ [°C] [V DC] | [W] [ms] [%] proh
65391 |6910-06-05| -40-+80 24 24 70/50 100 2000 IP 65
Concepcao:

A esfera como elemento fundamental de comando é pressionada no assento endurecido através de
uma mola ou de um ima. A diregéo bloqueada do fluxo fica assim hermeticamente vedada. Os iméas
trabalham com e sem alavanca de desvio e sdo montadas e verificadas de acordo com VDE 0580.

A vélvula de distribuicdo possui um acionamento manual de emergéncia. No canal P esta integrada

uma valvula de retengao.

Aplicacao:

A vélvula de distribuicdo 3/2 vias serve para a determinagdo da diregdo do fluxo de 6leo. Estas
valvulas sao preferentemente aplicadas para o comando direto de cilindros de simples agéo.

Caracteristicas:

Vedagéao hermética através do assento de rolamentos de esferas. Vedagao dos canais do 6leo
da parte inferior da valvula com anéis em O. A valvula de distribuicdo possui uma compensagao
hidraulica completa, bem como uma sobreposi¢éo de conexao negativa.

Observacao:

A direg&o do fluxo deve ser efetuado na diregéo das setas de acordo com o simbolo do circuito.
A posicdo de montagem pode ser liviemente escolhida. Oleo hidraulico HLP ou HLPD conforme

DIN 51524 Parte 2.

Sob consulta:

Valvulas de distribuigdo com tensdo de controle 230 V CA 50/60 Hz.

Diagrama:

3/2 Valvula de distribuicdo NG 05
Curva caracteristica Ap=f (Q)

Ap (bar)

x5 | BAN0-06-05  FHN0-06-04

20 7

15 //

10 ?é

: | L tusgerorso
L~ —|
T —
0 2 4 B 8 Q@/min)
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Valvulas

N2 6910A-07-02
Valvula de distribuicao 3/3

para conexién de anillo térico,
presséo de servigo max. 400 bar,
presséo de servigo min. 10 bar.

A

S el

P T

N2 6911A-07-01
Valvula de distribuicao 4/2

para conexién de anillo térico,
presséo de servigo méax. 400 bar,
presséo de servigo min. 10 bar.

Cca.28 ca.28
n
i}

49

|_erh
| @: ﬂ | E | TB
13,75 N +
M5
230.5
16,375
g BT Bl
L] oo 13
O——=®
T
ca.8l 69.5 ca.81

o Ne do NG Q OR-1 Viscosidade u Peso
N® .
enc artigo Anelem O
’ [I/min] Ne de enc. [cSt] [V DC] [a]
322073 6910A-07-02 6 20 493478 10-500 24 2356
Ne Nedo Temperatura | P | Tempo de comutagéo | Ed até 35°C | NUmero de | Tipo de
enc artigo ambiente on/off comutagdes | protegdo
' [°C] W] [ms] [%] proh
322073 |6910A-07-02| -40-+80 |27,6 100/50 100 2000 P67
o Ne do NG Q OR-1 Viscosidade u Peso
Ne )
enc artigo Anelem O
: [I/min] N2 de enc. [cSt) [V DC] [a]
322065 6911A-07-01 6 20 493478 10-500 24 2356
Ne Ne do Temperatura | P | Tempo de comutagdo | Ed até 35°C | NUmero de | Tipo de
enc artigo ambiente on/off comutagdes | protegdo
’ [°C] W] [ms] [%] proh
322065 |6911A-07-01 -40-+80 |27,6 100/50 100 2000 P67
Concepcao:

Valvulas de distribuicdo vedadas e isentas de vazamentos, e ligagdo conforme norma NG 6. A
furagdo é normalizada ao nivel nacional, europeu e internacional. As dimensdes estdo mencionadas
nas normas DIN 24340-forma A, CETOP R 35 H e ISO 4401. As valvulas sao acionadas eletro-
magneticamente. A tomada de corrente do aparelho de acordo com a norma DIN / EN 175301-803
esta incluida no fornecimento.

Aplicacao:

As valvulas de distribuicdo de 3/3 e 4/3 vias servem para a determinagéo do sentido de fluxo de
dleo. Preferencialmente, estas valvulas sdo utilizadas para o comando direto de circuitos de simples
e dupla agéo.

Caracteristicas:

Nos imas eletricamente sem corrente, as valvulas adaptam a posicdo de bloqueio zero. Todas as
ligagcdes estdo hermeticamente vedadas devido ao modelo de assentamento.

Se ambos os imés forem simultaneamente submetidos a corrente, forma-se uma quarta posicéo de
comutacdo em que todas as ligagdes estdo ligados a tubulagdo do depdsito, estando assim sem
presséo. Nesta posicdo de comutagdo pode ser ligeiramente acoplado nos tubos dos circuitos.

No canal P est4 adicionalmente encaixada uma valvula de retrocesso esférica. Esta vélvula de
retrocesso evita em caso de sobreposig¢des de circuitos uma compensagéo involuntaria da presséo.
A vedagao entre as vélvulas e as dreas de contra-flange realiza-se através de anéis em O.

Observacao:
Peca de reposigao: Valvula de retencé@o de encaixe, n® de pedido 402156

Sob consulta:
Valvulas de distribuicdo com tensdo de controle 230 V CA 50/60 Hz.

Esquema de furacdo forma A tamanho nominal 6
conforme a DIN 24340 T2:

mox. 6.3 ©

51102
e

l
S R I B |
w| FHl oy
EEESS 4| |
@ | N H
| P N |
[ , ]
12,7 402
21,5102
30,2102
40,5 :0.1

Apresentado na placa no sentido da vis&o.
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Elementos de fixacao hidraulicos
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Interruptor de pressao electrénico

N¢ 6982E

Interruptor de pressao electrénico

Ocupacao de ligacao:

Versao com 2 saidas de ligagdo
conector 4 polos M12x1

+ O—

Imax. 250mA
SP1

Imax. 250mA
SP2

Tabela de medidas:

Ne Ne do Areade | Ponto de |Ponto de comutagéo | Distancia minima |Md max.| Peso
enc. artigo medi¢do |comutacdo| de retorno (RP) entre RP e SP

[bar] [bar] [bar] [bar] [Nm] [a]
327445 |6982E-11-025| 0-25 0,5-25 0,25-24,75 0,25 17-20 70
327395 |6982E-12-040| 0-40 0,8-40 0,4-39,2 0,40 17-20 70
327403 |6982E-13-100| 0-100 2,0-100 1,0-99 1,00 17-20 70
327411 |6982E-14-250| 0-250 5,0-250 2,5-247,5 2,50 17-20 70
327429 |6982E-15-400| 0-400 8,0-400 4,0-396 4,00 17-20 70

Concepcéo:

Interruptor de presséo electrénico compacto com indicagao digital de 4 digitos. Com dois pontos de
comutagéo e pontos de comutacéo de retorno independentes.

Célula de medicédo de ago inoxidavel com extensémetros de pelicula fina.

Rosca de aparafusamento G% A — DIN 3852-E, 2 Saidas de comutagéo.

Aplicacao:
Para o monitoramento da presséo eletro-hidraulica em unidades hidraulicas e em circuitos de
dispositivos de aperto hidraulicos.

Caracteristicas:

O indicador digital de quatro digitos pode apresentar a pressdo em bar, psi ou MPa.

Pontos de comutacéo e histereses de comutacao de retorno ajustaveis de forma independente.
Retardacgéao na activacdo e na comutagao de retorno ajustavel de 0 a 99,9 segundos.

Indicador ajustavel: pressdo actual, valor de pico de pressao ou em ponto de comutagdo 1 ou ponto
de comutacéo 2. Manuseamento fécil através da programacao de teclas.

#25,9
Conector para aparelhos M12x1 - 4polos
*‘5;6¢
l o~ -
— I
=
(Q \/ ™~ '
S <
- . _ I
o~ <

G1/4A
©18,9

Agulheta 0.5

Ne N¢ do Temperatura de Tenséo de Saida PNP de Tempo de reacgdo | Reprodutibilidade | Precisédo de acordo Tipo de protecgéo
enc. artigo servico alimentagao corrente comutada com DIN 16086 conforme DIN 40050
[°C] [V DC] [A] [ms] [%] [%]
327445 | 6982E-11-025 -15-+70 9,6-32 0,25 10 +0,5% FS max. +1,0% FS max. IP 67
327395 | 6982E-12-040 -15-+70 9,6-32 0,25 10 +0,5% FS max. +1,0% FS max. IP 67
327403 | 6982E-13-100 -15-+70 9,6-32 0,25 10 +0,5% FS max. +1,0% FS max. IP 67
327411 | 6982E-14-250 -15-+70 9,6-32 0,25 10 +0,5% FS max. +1,0% FS max. IP 67
327429 | 6982E-15-400 -15-+70 9,6-32 0,25 10 +0,5% FS max. +1,0% FS max. IP 67

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Interruptor de pressao electrénico

N¢ 6982E Ne N do Area de Ponto de Histerese | Temperatura de Md max. Peso
Interruptor de presséo electrénico enc. | 2M90 | mediRo | comutacao servieo
[bar] [bar] [bar] [°C] [Nm] la]
326967 | 6982E-02 0-250 9,5-250 3-247,5 -25- +80 20 120
326447 | 6982E-01 0-600 9-600 3-594 -25 - +80 20 120
- Concepcao:

Interruptor de presséo eletrénico compacto com indicacéo digital de 4 digitos para a medigéo de
presséo na area de alta presséo.
*, Célula de medicdo em ago inoxidavel com extensémetro de pelicula fina. Rosca G A — DIN 3852-E,
) 2 saidas de comutagéao.

Aplicacao:
Para o monitoramento da pressao eletro-hidraulica em unidades de bomba e em circuitos de
dispositivos de aperto hidraulicos.

Caracteristicas:

Indicador giratério em dois eixos. Assim, o aparelho pode ser alinhado de forma optimizada em
quase todas as posi¢des de montagem. O indicador digital de quatro digitos pode apresentar a
pressao em bar, psi ou MPa.

Pontos de comutagéo e histerese de comutacéo de retorno ajustaveis de forma dependente.
Retardacgdo na activagédo e na comutagao de retorno ajustavel de 0 a 99,9 segundos.

Indicador ajustavel: pressao actual, valor de pico de pressdo ou em ponto de comutagdo 1 ou ponto
de comutagdo 2. Manuseamento fécil através da programacéo de teclas.

Tabela de medidas:

Nedo | Tensdode | Saida PNP | Tempo de | Reprodutibilidade | Precisdo de Tipo de
Ne artigo |alimentaga@o| de corrente | reacgéo acordo com | proteccao
enc. comutada DIN 16086 | conforme
[V DC] [A] [ms] [%] [%] DIN 40050
326967 |6982E-02 18-35 1,2 10 +0,25 FS max. +0,5 FS typ. P65
326447 |6982E-01 18-35 1,2 10 +0,25 FS max. +0,5 FS typ. P65
404
D42 K
Indicagéo rotativa 270°
i
2 R4
~ - ~ . o "
Ocupacao de ligacéo: © Caixa rotativa 340°_
Versdo com 2 saidas de ligagao |
conector 4 polos M12x1 1
<9
. ; 4 Imax. 1.2 A | bkt-Sw27
se Vedagao d rfil el 16,1
‘edagdo de perfil em 0 160,
Imax. 1.2 A elastémero DIN 3869 2189 -02
- 3 2 02 ©29.5
Furo G1/4 conforme a DIN 3852
Conector para aparelhos M12x1
4polos/5polos
e -01-
N 6982E-01-L Ne Nedo Rosca Quantidade de pélos Comprimento do cabo Peso
artigo
enc.
Plugue redondo (st ml (]
498709 6982E-01-L M12x1 4 1,5 100

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Pressostato

o
N® 6982 Ne Nedo Presséo de Temp. | Tipo de |Freqliéncia de|Carga de contato| OR-1 Peso
P tat enc artigo | funcionamento protecdo| comutacdo Anelem O
ressostato : [bar] r°Cl [4/min] Nede enc.| [g]
eletrohidraulico
176040 |6982-04 10-100 -20-+80| IP65 100 30V -250V =5A| 457499 | 330
176214 |6982-02 40-450 -20-+80| IP65 100 30V - 250V =5A| 457499 | 330
3o H ~
2l 1 Concepcao:

Microinterruptor. Modelo: émbolo carregado por mola.

Aplicacao:
Para o controle eletro-hidraulico da pressao de um circuito de tensao. O interruptor de pressédo dos
pistdes pode ser montado numa placa de ligagéo e aplicavel na ligagéo dos tubos.

Observacao:
A posicédo de montagem pode ser livremente escolhida.

_@_ : : Diagrama de perfuragéo
3 15,5
o | | ¥
|
=22
' ol
e |
|
—- /
4xM5
Circuito parcial @ 44
0
MR
Qo -02-
N2 6982-02-01 . Ne do Peso
. ~ N® artigo
Placa de ligacao enc. gl
para interruptor pulsante de émbolo n® 6982-02 e -04.
60780 6982-02-01 185
Aplicacao:

Para a ligagcao de cabos do interruptor de pressao N° 6982-02.

@34 | Circuito parcial @44

040

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Pressostato

o
N 6982 Ne Nedo Presséo de Temp. | Tipode |Frequéncia de |Carga de contato| OR-1 |Peso
P tat enc artigo | funcionamento protegdo| comutacdo Anelem O
ressostato g [bar] [°Cl [4/min] Ne de enc.| [g]
eletrohidraulico
492256 |6982-07 12-170 -20 - +80| IP65 30 12V -230V=4A| 161810 | 300
136291 |6982-06 20-210 -20-+80| IP65 30 12V -230V=4A| 161810 | 300
3 o 1 402610 |6982-08 100-400 -20-+80| IP65 30 12V -230V=4A| 161810 | 300
2 O/o 276881 |6982-05 200-630 -20-+80| IP65 30 12V -230V=4A| 161802 | 300
I ~
' Concepcéo:
Microinterruptor. Modelo: émbolo carregado por mola.
Aplicacao:
Para o controle eletro-hidraulico da pressdo de um circuito de tenséo. O interruptor de pressao dos
pistdes pode ser montado numa placa de ligagéo e aplicavel na ligagéo dos tubos.
Observacao:
A posicéo de montagem pode ser liviemente escolhida.
75-86 (pendente do conector)
Z S
P o
—_—— 1
I
wleF ﬁ:@ | - _ N
N | ;é
0R-1 1370
28
) 48
0 | =
22 ) 2
A I
[T1]
mn ]
| 1
CAD | S I ]
W] 0w
M4
u
[=] w
4 - -
N° 6982-05-01 ) Ne do Poso
N® artigo
Flange com tubos enc. la]
para interruptor pulsante de émbolo n® 6982-05, -06, -07 e -08.
497636 6982-05-01 36
4
| — 1 7/
L0
™~ —_ ~O
~ o~
o A-A
@8
35
28
L
\ D]
2 -5 el IS
g Tioh
| l
A \s 2
B
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Valvulas de retencao

2 -
N® 6916-04 Ne Nedo Q Diferenca p no fluxo Temperatura Pressao de Peso
Valvula de retengdo em linha enc. | M9 . ambiente abertura
[I/min] [bar] [°C] [bar] [a]
presséo de servigo méax. 630 bar.
62885 6916-04 12 3 -20 - +90 1 110

A—AAO—B Concepgéo:

Corpo em aco, superficie zincada. Cone de vedagao carregado por mola com vedacgédo de anel em
0. Vedagdes em Perbunan.
Observacao:

A diregéo de fluxo esta indicada na caixa hexagonal com uma seta. A vedagéo da unido de tubo é
efetuada com uma anilha.

2 -
N® 6916 05/06 Ne Nedo Q Diregdo do | Diferenga p no Temperatura Pressao de Peso
val lad t ~ d enc artigo fluxo fluxo ambiente abertura

alvula de retencéo roscada - (Vmin] [bar] rC) [bar] -
Presséao de servico max. 630 bar.

62901 6916-05 12 A-B 3 -20 - +90 1 95
A B 62968 6916-06 12 B-A 3 -20 - +90 1 95
: Concepcao:

Corpo em aco, superficie zincada. Cone de vedagao carregado por mola com vedacédo de anel em
0. Vedagdes em Perbunan.
Observacao:

A diregéo do fluxo esta indicada na caixa hexagonal com uma seta. A vedacéo é efetuada no lado
roscado através de uma margem vedada e no lado do tubo através de uma anilha.

° -
N° 6916-07 o Ne do Q Diregéo do fluxo Diferencga p no fluxo Temperatura Peso
- . N® artigo ambiente
Valvula de duas vias enc. (Vmin] [bar] rcl (a]
presséo de servigo max. 630 bar.
62984 6916-07 18 A-C/B-C 12 -20 - +100 160
A< ] 1B Concepcao:
T
C Corpo em ago, superficie zincada, modelo da valvula de assento esférico.
Aplicacao:

Com dois furos de admissao bloqueaveis e um furo de escape, a valvula de duas vias une a ligagao
A com a B ou C, conforme o fornecimento de 6leo hidraulico, sendo que a outra ligagdo é fechada
por uma esfera mével.

Observacéo:

Atencao: no estado sem pressao, o circuito hidraulico esvazia-se. A vedagao da unido de tubo é
efetuada com uma anilha.

Ski9 SH17 17
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Valvulas

de retencao

Corpo em aco, superficie zincada. Esfera carregada por mola como elemento da valvula. Ligagéo de
comando amortecida pelo ponto de estrangulamento.

e -
N®6916-08 Ne Nedo Q Diferenga p no Relagédo de Temperatura | Pressado de Peso
val lad 30 desbl - | artigo fluxo desbloqueio ambiente abertura
_a vu a e retengao esbloqueave enc. [Vmin] [bar] PA(B)/ PZ () r°cl [bar] gl
hidraulicamente 60491 6916-08 15 8 2,7 30 - +80 0,2-0,3 400
press&o de servico max. 700 bar. - - : ks =
! /| Concepcao:
L ?.y\:&'

B1COtr—A

31.5 Diagrama:
= | | i
#20 S A t t :
a para desbloquear
7 & (pg =0 bar)
T 1T s
It I i i o
T T I il i € o
8
- — = -— — °
~ | | _ ©
= g ! L _a ' 3
I  — 1)
| 3
3 o 8
.E_I o N0 100 20 W 00
84 Presséo de funcionamento p, (bar) Pressdo A
2 -08-
N® 6916-08-10 Ne Nedo Q Relagao de Temperatura OR-1 OR-2 Peso
- ~ < artigo desbloqueio ambiente AnelemO | AnelemO
Valvula de retencao desbloqueavel enc. Wmin] | PAB)/PZ () rc] Nedeenc. | Nedeenc. | [g]
hidraulicamente
o 339374 | 6916-08-10 20 3 -40 - +80 183335 457499 300
para ligagédo de anel em O,
pressao de servico max. 700 bar. Concepgéo'

Valvula de assento de esfera impulsionada por mola para construgao de placas, isento de fuga de
6leo. Componente de ago. Os canais de ligagdo devem ser executados nas préprias placas de ligagdo.
A vedacéo é feita por anéis em O.

Denominagéo dos canais de ligagdo: A = Consumidor, B = Lado da bomba, Z = Activagéo, L = Fuga de
6leo (descarga da camara do émbolo de valvula)

Aplicacao:

Para o fluxo livre numa direc¢éo e bloqueado noutra. A direc¢ao bloqueada pode ser aberta por meio
de uma ligagao de controlo. A vélvula é usada para manter a pressao isenta de fuga de dleo nos
consumidores hidraulicos em conexdo com valvulas corredicas de distribuigao sujeitas a fuga de éleo
ou condutas de agente sujeitas a fuga de 6leo.

Observacao:

Press@o max. permitida nas ligagdes A, B, Z = 700 bar. A ligagéo L deve estar despressurizada para o
tanque.
A pressé@o minima para manter aberta é calculada de acordo com a formula pst= ax Ap+b x pB + ¢!

50 Coeficientes para a valvula 6916-08-10:a=0,235 /b =0,03 /c=4,8!
36 Ap = Resisténcia ao fluxo e pB = presséo na ligagdo B, ver diagramas.
21 /\ORJ /\OR-Q
10 B
25 ©3.5 @ 1%
E T T bl — 17 N
0] T Y :
R WL
= 5 i ) 9 37
x| [P
o] I - N A B B
®5 | 35 |
5,5 26 o 7;‘{ |
~N
{62) - i
12 250
’
’
V4 /
10 L 200
V4
= , = /
@ 4 [
= ’ L
8 + 150
[°) o
X ’ S
< gl / £ P
T 6 - // 8 100 v
- (]
g B=>A 47 - / °
<, 2l £ 50
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é -=7 / A->B o
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Valvulas de retencao

2 -
N® 6916-09 Ne Nedo Q Direcédo de Temperatura Pressao de Peso
val lad | enc artigo retencédo ambiente abertura
alvula de regulagem por - [Vmin] [°Cl [bar] o]
estrangulamento
_ . . 62992 6916-09 15 A-B -20 - +80 0,35 250
presséo de servico max. 400 bar.
Concepcao:
A+ % ++B Corpo em ago zincado. Botao de comando em aluminio, estriado. Estrangulador tipo agulha.
LO—' Observacéo:
g2l Boas possibilidades de ajuste através da escala no fuso e botdo rotativo.
| Diagrama:
\ ! Curva caracteristica Ap =f (Q)
: : Ap [bar)
1Ll NS RTW] 30
‘ & é { Numero da escala do fuso
| = | 2 3 4 5
20
| v B A
& M—-—-——-1s8 A v
// A
A T
42 61/4 0 2 4 8 10 12 14 G[}/min)
~66 20
2 -
N®6916-10 Ne Nedo Q Direcao de Temperatura Pressao de Peso
val lad | t | t enc artigo retencéo ambiente abertura
alvula de regulagem por estranguiamento . [/min] [°Cl [bar] gl
pressao de servico méx. 400 bar.
63008 6916-10 18 A-B -30 - +80 3 290
A -8 Concepcgao:
Corpo em ago, oxidado. Corpo sextavado de estrangulamento.
Observacao:
Através das novas curvas concebidas de dosagem do 6leo é possivel alcangar um fluxo constante
de 0,04 I/min. A valvula pode ser facilimente ajustada sob elevada presséo.
65 .
Diagrama:

6L fminl Valvula de retengdo por estrangulamento

%13

e

1,08

0044

Rotagé&o no fuso de ajuste

Q -
N®6916-11 Ne N do Orificio de fluxo DN Temperatura Peso
Valvula de bloqueio enc. artgo e -
presséo de servigo max. 500 bar.
65326 6916-11 a6 -20-+100 350
Concepcao:

Corpo, suportes, esfera e o eixo de comando em ago, vedagéo do eixo de comando em NBR.
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Valvulas de retencao

e -
N®6916-12 Nedo A max. C D OE SW Md méx. G Peso
Ne
L ~ artigo
Valvula de retencéo por estrangulamento enc. o (Nm] (]
modelo roscado
pressdo de servico méx. 350 bar. 326579 | 6916-12-01 | 207 | 11,1 | 1516 | 159 | 14 27 Gi/8 | 47
326611 6916-12-04 20,9 11,2 18,72 21,0 19 47 G1/4 47
’ Concepcao:
( Caixa em ago endurecido e oxidado. Construgdo compacta.
’ Aplicacao:
b Para consumidores com operacéo simples ou dupla. Através da regulacéo do fluxo, a velocidade de

deslocacéo é ajustavel.

Observacgao:

A vélvula estranguladora de retengéo para enroscar é enroscada no furo de montagem indicado.
O escoamento do volume excedente é assegurado através de uma valvula limitadora da pressao
previamente ligada no comando do sistema hidraulico.

As valvulas estranguladoras de retencdo devem ser utilizadas preferencialmente para pré-
regulagdes.

Nos reguladores de retorno existe o perigo de transmissdes de presséo.
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G
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x

-

-

4

0,7x45°

®
Exemplos de aplicacao para pré-regulacoes:
—
- e (1 TTUoRve T |
| _ I AL A A
= 'z i ]
| Al | == - '
. ! B &
! [ R B
| ! i
. ' Dispositivo ,
| SRR SR o
.
Medidas de montagem 6916-12-01: Medidas de montagem 6916-12-04:
t = Fluxo volumétrico estrangulado to = Fluxo volumétrico estrangulado
D4 Fluxo volumétrico n&o estrangulado D4 < Fluxo volumétrico ndo estrangulado
! 1 I g 4}
w0 Rz25. S :
h——-r————lj;/ ol 3 \ Rz25 _
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| . 2 2
. Y o st
0 8.8 w3 Rz_{:.fi_/A
=2 o w0
- ‘ G1/8 o B 007, g | Reod
2 0163 X005 Q118 T
© é Gl1/4
+0.4
@21

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de ELEMENTOS DE FIXAGAO HIDRAULICOS 241



Elementos de acoplamento

o
N¢ 6989M Ne Nedo sub- sem Rosca |Largura max. de min. forca de | Md | Peso
. artigo pressao | pressao nominal|funcionamento | acoplamento
Mecanismo de acoplamento de ene: acoplavel acoplavel [A] | [NW] | [ba] ") |INm]| [g]
montagem
324491 |6989M-05-001 [ J - M20x1,5 3 350 94 15 | 40
324517 |6989M-06-002 - ® M20x1,5 3 350 94 15 | 40
164970 |6989M-10-001 [ ] - M24x1,5 5 500 98 20 | 72
164996 | 6989M-20-002 - [ ] M24x1,5 5 500 98 20 | 72
*a0 bar
Concepcao:
Corpo base e pecas interiores em ago inoxidavel. Vedagées em NBR, Viton, POM e PU.
Aplicacao:
Os acoplamentos servem para a transferéncia sem perdas de meios liquidos ou em forma de
gas. Os elementos de acoplamento sdo montados numa caixa de alojamento. A vedagao entre o
sistema mecénico de acoplamento e o niple de acoplamento esta integrada no sistema mecénico do
acoplamento. Em caso de eventual desgaste é possivel substituir a vedagéo. O sistema mecanico é
sempre aplicado com um niple de acoplamento da variante oferecida. Conforme a versdo podem ser
anexados sob pressao os acoplamentos até a pressdo max. de funcionamento. Na montagem das
tubulagdes do circuito, o niple de acoplamento deve ser aplicado com alivio de pressédo. No estado
c 0,1 desacoplado este limita uma possivel formagéo de pressdo nos tubos de retorno, p.ex. através
-0,] ) ) o
2R de vazamento interno dos elementos fixadores, a cerca de 5 bar. No estado acoplado o alivio de
K presséo ndo tem qualquer efeito.

Caracteristicas:

O acoplamento mecanico e o niple devem ser bem alinhados na conexao. As caixas de alojamento
de ambas as pegas devem ser inseridas aprox. 2-3 mm antes do contato das superficies de vedagao
no topo. A tolerancia radial de posicionamento nédo pode ser excedida. A for¢ca de acoplamento
causada pela pressao hidraulica, calculada pela formula NW3: F [N] = 9,4 x p [bar], NW5: F [N] =
15,4 x p [bar] entre o niple de acoplamento e o sistema mecéanico deve ser assumida com unido
positiva através do exterior. A vedagéo do sistema mecéanico de acoplamento é efetuada na base

do furo de alojamento. Deve-se manter a precisdo exigida e a qualidade da superficie do furo de
alojamento.

A

\

|
==
% By

Observacao:

As superficies de vedagao frontais, de ac¢do axial devem ser protegidas contra a sujidade. Assim,
tendo os elementos de acoplamento frontais contornos lisos e planos, o risco de sujidade é reduzido

Medidas de montagem: e a possibilidade de uma limpeza das superficies de vedacgao por parte do cliente antes de um
processo de acoplamento melhora. E possivel atingir bons resultados com a lavagem e, de seguida,
SOpro com ar.

min. M Tolerancia de posicionamento em direcgdo axial em todos os elementos de acoplamento: +0,5 mm.
¢ alternativa Tolerancia de posicionamento em direccao radial em elementos de acoplamento: +/- 0,3 mm.
=] Tolerancia angular admissivel: +/- 1°.
"y & Diagramas: Consultar a for¢a de acoplamento e a resisténcia de fluxo em 6989N.
3 2 max. N
Sob consulta:
e ] Mais medidas disponiveis a pedido.
L I X = .
- TL E Tabela de medidas:
<t o 7v?I S
- &E Ne N do oB| C |D| E F|G|QH| K gL [M|N|@O| P @R
L artigo
—— enc.
20
)
X/ 324491 | 6989M-05-001 | 18 | 21,510 (23,5 |31 |29 | 12 125|112 |28 |5| 7 |155|2x2,6
324517 | 6989M-06-002 | 18 | 21,510 (235 |31 |29 | 12 125|112 |28 |5| 7 |155|2x2,6
g3 164970 | 6989M-10-001 | 22 | 21,510 |23,5|31 |29 | 12 [125|112|28|5| 7 |185|4x28
F*0.2 164996 | 6989M-20-002 | 22 | 21,5|10(23,5 (31|29 | 12 125|112 |28 |5 | 7 | 185 |4x28
Detalhe X
2
0,2x45°

4

>
- S | [

Sy 1 1]
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Elementos de acoplamento

-]
N* 6989N Ne N do sub- sem Rosca |Largura max. de min. forca de| Md |Peso

artigo pressdo | pressao nominal [funcionamento|acoplamento
z%%a;largoesrgado de acoplamento de ene: acoplavel | acoplavel| [A] | [NW] | [bar] SN |Nml| gl

350 94 15 | 30
350 94 15 | 30
500 98 20 | 56
500 98 20 | 56

324509 |6989N-05-001 [ ] - M20x1,5
324525 |6989N-06-002 - [ ] M20x1,5
164962 |6989N-10-001 [ ] - M24x1,5
164988 |6989N-20-002 - [ ] M24x1,5
*a 0 bar

Concepcao:
Corpo base e pecas interiores em ago inoxidavel. Vedagdes em NBR, Viton, POM e PU.

Aplicacao:
Os acoplamentos servem para a transferéncia sem perdas de meios liquidos ou em forma de gas.
Os elementos de acoplamento sdo montados numa caixa de alojamento. A vedagéo entre o sistema
mecanico de acoplamento e o niple de acoplamento e esta integrada no sistema mecéanico. Em
caso de eventual desgaste possivel substituir a vedacéo. O sistema mecanico de acoplamento é
sempre aplicado com um niple de acoplamento da variante oferecida. Conforme a versdo podem ser
anexados sob pressédo os acoplamentos até a pressdo max. de funcionamento. Na montagem da
tubulagéo no circuito, o niple de acoplamento deve ser aplicado com alivio de presséo. No estado
o 81 desacoplado este limita uma possivel formacéo de pressao nos tubos de retorno, p.ex. através de

: 2R um vazamento interno dos elementos fixadores, para aprox. 5 bar. No estado acoplado o alivio de
pressé@o ndo tem qualquer efeito.

oo w|w

Caracteristicas:

O acoplamento mecanico e o niple devem ser bem alinhados na conexdo. As caixas de alojamento
de ambas as pecas devem ser inseridas aprox. 2-3 mm antes do contato das superficies de vedagao
do topo. A tolerancia radial de posicionamento ndo pode ser excedida. A forca de acoplamento

K causada pela presséo hidraulica, calculada pela formula NW3: F [N] = 9,4 x p [bar], NW5: F [N] =
15,4 x p [bar] entre o niple de acoplamento e o sistema mecéanico deve ser assumida com unido
positiva através do exterior. Deve-se manter a precisao exigida e a qualidade da superficie do furo de
alojamento.

pH

Observacao:

As superficies de vedacao frontais, de accdo axial devem ser protegidas contra a sujidade. Assim,

tendo os elementos de acoplamento frontais contornos lisos e planos, o risco de sujidade é reduzido

e a possibilidade de uma limpeza das superficies de vedacéo por parte do cliente antes de um
Medidas de montagem: processo de acoplamento melhora. E possivel atingir bons resultados com a lavagem e, de seguida,

SOpro com ar.

Tolerancia de posicionamento em direcgéo axial em todos os elementos de acoplamento: +0,5 mm.

nin. M Tolerancia de posicionamento em direcgao radial em elementos de acoplamento: +/- 0,3 mm.
- '¢ . Toleréncia angular admissivel: +/- 1°.
D Cantos arredondados SOb CO"SUlta:
relo.el— - Mais medidas disponiveis a pedido.
IS
a7
Reto | | = Tabela de medidas:
< o 41 N
- 1 &5 | % Ne Ne do @B C|D| G |OH K|L|[M|oON| P | oR
artigo
il
|
/ N 324509 | 6989N-05-001 16 | 23 | 84 | 25,9 9,8 13 | 45 | 19 5 155 | 2x2,6
>< ‘ alternativa 324525 | 6989N-06-002 16 | 23 | 84 | 259 9,8 13 | 45 | 19 5 155 | 2x2,6
min, C 164962 | 6989N-10-001 20 | 25 | 85 | 270 | 135 | 14 | 45 | 19 5 18,5 | 4x2,8
164988 | 6989N-20-002 | 20 | 25 | 85 | 27,0 | 135 | 14 | 45 | 19 5 18,56 | 4x2,8
Diagramas:
Detalhe X
5 Resisténcia de fluxo: Forca de acoplamento:
p-Curva caracteristica com HLP 22, NW3: F [N] = 9,4 x p [bar]
2 viscosidade 34 cst NWS5: F [N] = 15,4 x p [bar]
0 18 y ; : (% .
4 M T . o O et S
14 ,,"rr- w B0 | NN T N N N — | R
12 =71 1 ,g — - — 1 }  E—
L] L e e e
= B 1 il = © " i . ' 4 -__‘._da-. ! !
g n //I i ol | S 40 — T 1 W3
a' ¥ / P s 1
4 /.,r. f_-,.-" - o 2000 1 .:___,.f:‘__d_J_._--‘."
R 8 = o i B 5
ﬂﬁ L‘E- |72 il PR I N Y TS S
] 5 75 10 15 200 25 5O 0 100 200 300 400 S0C
Fluxo Q (I/min) Pressé&o de funcionamento p [bar]
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Elementos de acoplamento

N° 6989ME

Mecanismo de acoplamento de

montagem

NW 3+5

Ne Nedo subpressdo | sem presséo | Largura max. de Curso de Peso
enc. artigo acoplavel acoplavel | nominal | funcionamento | acoplamento

[NW] [bar] [mm] ]
328823 | 6989ME-03-01 [ ] - 3 350 4,5 14
327965 | 6989ME-03-02 - [ ] 3 350 4,5 14
328591 | 6989ME-05-01 [ J - 5 500 4,5 25
328617 | 6989ME-05-02 - [ ] 5 500 4,5 25
328633 | 6989ME-08-01 [ ] - 8 300 7,0 56
328658 | 6989ME-08-02 - [ ] 8 300 7,0 56

Concepcéo:

Corpo base e pegas interiores em ago inoxidavel. Vedagées em NBR, Viton, POM e PU.

Aplicacao:

Os acoplamentos servem para a transferéncia sem perdas de meios liquidos ou em forma de

gas. Os elementos de acoplamento sdo montados numa caixa de alojamento. A vedagao entre o
sistema mecénico de acoplamento e o niple de acoplamento esté integrada no sistema mecéanico do
acoplamento. Em caso de eventual desgaste é possivel substituir a vedagéo. O sistema mecanico é
sempre aplicado com um niple de acoplamento da variante oferecida. Conforme a versdo podem ser
anexados sob presséo os acoplamentos até a pressdo max. de funcionamento. Na montagem das
tubulagdes do circuito, o niple de acoplamento deve ser aplicado com alivio de pressédo. No estado
desacoplado este limita uma possivel formagdo de presséo nos tubos de retorno, p.ex. através

de vazamento interno dos elementos fixadores, a cerca de 5 bar. No estado acoplado o alivio de
press&o nao tem qualquer efeito.

Caracteristicas:

O acoplamento mecanico e o niple devem ser bem alinhados na conexao. As caixas de alojamento
de ambas as pegas devem ser inseridas aprox. 2-3 mm antes do contato das superficies de vedagao
no topo. A tolerancia radial de posicionamento nao pode ser excedida. A forca de acoplamento
causada pela pressao hidraulica, calculada pela formula NW3: F [N] = 9,4 x p [bar], NW5: F [N]
=15,4 x p [bar], NW8: F [N] = 31,4 x p [bar] entre o niple de acoplamento e o sistema mecanico
deve ser assumida com uniéo positiva através do exterior. A vedagdo do sistema mecanico de
acoplamento é efetuada na base do furo de alojamento. Deve-se manter a precisdo exigida e a

c
qualidade da superficie do furo de alojamento.
. Observacao:
2 4 < As superficies de vedacao frontais, de accdo axial devem ser protegidas contra a sujidade. Assim,
B 9
tendo os elementos de acoplamento frontais contornos lisos e planos, o risco de sujidade é reduzido
e a possibilidade de uma limpeza dqs superficies de vedacgao por parte do cliente antes de um
G processo de acoplamento melhora. E possivel atingir bons resultados com a lavagem e, de seguida,
SOpro com ar.
Tolerancia de posicionamento em direc¢éo axial em todos os elementos de acoplamento: +0,5 mm.
NW 8 Tolerancia de posicionamento em direccéo radial em elementos de acoplamento: +/- 0,3 mm.
c Tolerancia angular admissivel: +/- 1°.
Diagramas: Consultar a forga de acoplamento e a resisténcia de fluxo em 6989N.
Sob consulta:
+ H ] il . I Mais medidas disponiveis a pedido.
® S
Tabela de medidas:
Ne Ne do OA|@B| C |E| F |G| H | QL [M|@GN|@O| S | T | QU
G artigo +0,1 | +0,1
enc.
328823 | 6989ME-03-01 | 11 | 14 |215| - | 9,5 | 29 - 1127 | 5 7 145 - -
327965 | 6989ME-03-02 | 11 | 14 | 215 | - | 9,5 | 29 - 1127 | 5 7 145 - -
328591 | 6989ME-05-01 | 14 | 19 |215 (2| 95 (29| 12 |112|7 | 5 7 |45 - -
328617 | 6989ME-05-02 | 14 | 19 |21,5|2| 95 |29 | 12 |[112|7 | 5 7 145 - -
328633 | 6989ME-08-01 | 20 | 24 | 31,0 | - | 155 | 44 - 1809 | 12 | 10 |45|135|215
328658 | 6989ME-08-02 | 20 | 24 | 31,0 | - | 155 |44 | - 180|912 | 10 [45|135|215
Medidas de montagem NW 3+5: NW 8:
max. ® N
. g alternativa min. M $-005 Cantos
min. M T s ‘ arredondados
T , ©-0.05
maox. @ N 88 Cantos g W
alternativa T &2 arredondados
. o et
;\\:‘r = g T N \
I & T
© /N | R \8/
8 a0 A <
i [ S £ . & <« — T — — T4 e 3 T R
Q) ,90 il £ &
; & G Rz2,5 o 2] Rz2.5
<2 S 05
| { | > % <
o]
© E
Z ? ANSN
E 05 oLl 150 4 [ N
+0.2 40, +0.2 1.50
F C ! F T+O,l
C 01
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Elementos de acoplamento

N cado de Exemplo de montagem NW 3+5:  NW 8:

acoplamento

/Tf \ﬁ

6989ME Jﬂ

Mecanismo de

acoplamento \
AN

Curso de
acoplamento

Tolerancia de
posicionamento axial
0+0.5

Forca de acoplamento: Resisténcia de fluxo:
18.000 18
16.000 16
z
w 14.000 14
: /
$ 12.000 12
£ T /
(]
o 10.000 NW 8 2 10 /
Q [-X NW 3
(%)
S 8000 / NW5 R /
T
©
e
&

. ]
6.000 / — 6 T
4.000 - ] s 4 — ol
AN~

2.000 = 2 = —— ]
% //
0 100 200 300 400 500 0 5 7,5 10 15 20 25 50
Pressao de funcionamento p [bar] Fluxo Q [I/min.]

Ap-Curva caracteristica com HLP 22, viscosidade 34 cst

4 | L /£ 7
Forca de separacao:
I NW 3 =F [N] = 9,4 x p [bar]
NW 5 =F [N] = 15,4 x p [bar]
NW 8 = F [N] = 31,4 x p [bar]
«->

Forca de separacao
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Elementos de acoplamento

o
N® 6989NE Ne Nedo subpressdo|sem pressao | Largura max. de Curso de Peso
artigo acoplavel | acoplavel |nominal| funcionamento |acoplamento
enc.
Bocal roscado de acoplamento de INW] [bar] mmi ]
montagem
525188 6989NE-03-01 [ - 3 350 4,5 21
328674 6989NE-03-02 - [ ] 3 350 4,5 21
328690 6989NE-05-01 [ - 5 500 4,5 25
328450 | 6989NE-05-01-01 [ J - 5 500 4,5 45
445049 6989NE-05-02 - [ ] 5 500 4,5 25
328757 | 6989NE-05-02-01 - [ ] 5 500 4,5 45
328716 6989NE-08-01 [ - 8 300 7,0 60
328732 6989NE-08-02 - [ ] 8 300 7,0 60
Concepcao:
L Corpo base e pecas interiores em ago inoxidavel. Vedagées em NBR, Viton, POM e PU.
Aplicacao:
Os acoplamentos servem para a transferéncia sem perdas de meios liquidos ou em forma de gas.
Os elementos de acoplamento sdo montados numa caixa de alojamento. A vedagéao entre o sistema
mecanico de acoplamento e o niple de acoplamento e esta integrada no sistema mecéanico. Em
caso de eventual desgaste possivel substituir a vedagéo. O sistema mecanico de acoplamento é
sempre aplicado com um niple de acoplamento da variante oferecida. Conforme a versdo podem ser
anexados sob presséo os acoplamentos até a pressdo max. de funcionamento. Na montagem da
tubulagéo no circuito, o niple de acoplamento deve ser aplicado com alivio de presséo. No estado
desacoplado este limita uma possivel formacdo de presséo nos tubos de retorno, p.ex. através de
um vazamento interno dos elementos fixadores, para aprox. 5 bar. No estado acoplado o alivio de
pressao nao tem qualquer efeito.
Caracteristicas:
O acoplamento mecanico e o niple devem ser bem alinhados na conexao. As caixas de alojamento
de ambas as pegas devem ser inseridas aprox. 2-3 mm antes do contato das superficies de vedagao
no topo. A tolerancia radial de posicionamento nao pode ser excedida. A for¢ca de acoplamento
causada pela pressao hidraulica, calculada pela formula NW3: F [N] = 9,4 x p [bar], NW5: F [N]
=15,4 x p [bar], NW8: F [N] = 31,4 x p [bar] entre o niple de acoplamento e o sistema mecanico
deve ser assumida com unié@o positiva através do exterior. A vedacdo do sistema mecanico de
acoplamento é efetuada na base do furo de alojamento. Deve-se manter a precisao exigida e a
qualidade da superficie do furo de alojamento.
Observacao:
As superficies de vedacao frontais, de accdo axial devem ser protegidas contra a sujidade. Assim,
L K tendo os elementos de acoplamento frontais contornos lisos e planos, o risco de sujidade é reduzido
e a possibilidade de uma limpeza da; superficies de vedagao por parte do cliente antes de um
processo de acoplamento melhora. E possivel atingir bons resultados com a lavagem e, de seguida,
sSopro com ar.
Tolerancia de posicionamento em direc¢ao axial em todos os elementos de acoplamento: +0,5 mm.
g é Al _ 1.1 - Tolerancia de posicionamento em direccéo radial em elementos de acoplamento: +/- 0,3 mm.
s Tolerancia angular admissivel: +/- 1°.
Sob consulta:
Mais medidas disponiveis a pedido.
G
Tabela de medidas:
Ne Nedo OA | OB C D G OH K L M ON
artigo
enc.
525188 6989NE-03-01 13 16 10,0 11,4 | 25,9 9,8 10,0 | 45 15 5
328674 6989NE-03-02 13 16 10,0 11,4 | 25,9 9,8 10,0 | 45 15 5
328690 6989NE-05-01 16 20 10,0 11,4 | 26,0 13,5 10,0 | 45 15 5
328450 | 6989NE-05-01-01 16 20 16,5 | 17,0 | 38,1 135 | 165 | 45 | 22 5
445049 6989NE-05-02 16 20 10,0 11,4 | 26,0 13,5 10,0 | 4,5 15 5
328757 | 6989NE-05-02-01 16 20 16,5 | 17,0 | 38,1 135 | 16,5 | 45 | 22 5
328716 6989NE-08-01 21 24 9,0 15,0 | 31,4 18,5 9,0 7,4 15 10
Medidas de montagem: 328732 | 698INE-08-02 | 21 | 24 | 90 | 150 | 314 | 185 | 90 | 74 | 15 | 10
min.M
2 ON
D=o, Cantos .
ol arredondados alternativa
7 )V/
z
@/fo' . z
E3 4
9 o
< T S} - -
=)
Rz10
2, A
C +0.1
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Elementos de acoplamento

6989NE
Bocal roscado de _
_acoplamento .g
2 o ©
Lo} E‘l:.) ° 2
8E §8
S_o S QP
3
g
6989ME
Mecanismo de
acoplamento
Forca de acoplamento: Resisténcia de fluxo:
18.000 18
16.000 16
z
w 14.000 14
L
$ 12.000 12
£ s
(]
= 10.000 WS 2 10
Q [-X NW 3
e <
S 8000 NW5 8
T
8 6.000 6
S NW 5
L |
4.000 ‘ 4
NW 3 NW 8
2.000 77% < 2 —
1 1 1 T 1
0 100 200 300 400 500 0 5 7,5 10 15 20 25 50
Pressao de funcionamento p [bar] Fluxo Q [I/min.]
Ap-Curva caracteristica com HLP 22, viscosidade 34 cst
W H T7
A |/ 7 |

Forca de separacao:
NW 3 =F[N]=9,4 x p [bar]

. NW 5 = F [N] = 15,4 x p [bar]
NW 8 = F [N] = 31,4 x p [bar]
«->

Forca de separacao

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de ELEMENTOS DE FIXACAO HIDRAULICOS 247



Conector

N® 69943 Ne Ne do Largura nominal Temperatura Peso
Conector enc. artigo ambiente
INW] [°Cl gl
presséo de servigo méax. 500 bar.
554415 69948-03 3 150 4
554416 69948-05 5 150 6
m 554417 6994S-08 8 150 13
N/ 554418 6994S-10 10 150 20
554419 6994S-12 12 150 25
554420 6994S-16 16 150 30
Concepcao:

Caixa em aco inoxidavel, vedacdes em FKM.

Aplicacao:

Para a conexdo de dois componentes a uma curta distancia sem utilizagao de unides roscadas.
Foram concebidos para a ligagdo de 6leo de pressdo sem tubos nem unibes roscadas.
Observacao:

A forca hidraulica de agéo axial deve ser absorvida exteriormente por forma ou atrito.

A forga deve ser calculada com a férmula f.

Forga de separagdo F [N] = Fator x p [bar] (por ex. com NW3: F= 5 x p).

Sob consulta:

Mais medidas estao disponiveis a pedido.

2 @D
[72]
Medidas de montagem: F
()
po1" °
8
o 2 °
i\ E o I'EO -
?, 5
. S &
Canto T 7,
levemente |
arredondado

B

;
)

Exemplo de montagem:
<28

Anel de aperto

Forca de separacao

Tabela de medidas:

Ne Ne do oB @D L C min. OD1H7 OE +0,2
artigo
enc.

Forga de separagéo: 554415 |  69945-03 3 8 12 6 8 15
NW 3=F[N]= 5,0xp [bar] 554416 6994S-05 5 10 14 7 10 1,5
NW 5=F[N]= 7,9xp [bar] 554417 6994S-08 8 14 16 8 14 1,5
“w 1g=E % = ;g,:« Xp {an 554418 6994S-10 10 16 20 10 16 2,4

= = 20,1 xp [bar] n
NW 12=F [N] = 25.5 x p [bar] 554419 6994S-12 12 18 20 10 18 2,4
NW 16=F [N] = 38,0 x p [bar] 554420 6994S-16 16 22 22 11 22 3,2
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Elementos de fixacao hidraulicos
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Uniao rotativa

N¢ 6991-02

Conexao giratéria, angulo de 90°, uma via
pressdo de servigo max. 400 bar.

Ne N do NG | Bindrio | Numero maximo de rotagdes | Md G1/4 | Temperatura | Peso
enc artigo maximo ambiente
’ [Nm] [1/min] [Nm] [°C] ]
69104 | 6991-02 4 0,5 25 40 -30 - +80 180
Concepcao:
Aco zincado. Com porca e anilha.
Aplicacao:

Com execugdes de rotacao é fornecido 6leo hidraulico aos dispositivos de rotagéo e de oscilagao.

Observacao:

Na selecéo devera ter em mente a pressdo de funcionamento e a rotagéo. A vedagéo do espigdo
aparafusado G1/4 é efetuada através de vedagao conforme DIN 3852 parte 2, forma B.

25,5
18.5

g | _

fec | FF
sw27
SW19 T

Gl/4

MI16x1.5

22,5
52

12

N 6991-01

Conexao giratdria axial, uma via
presséo de servigo max. 400 bar.

Ne N°do | NG | Binario | Numero maximo de rotagées | Md G1/4 | Temperatura | Peso
enc artigo maximo ambiente
) [Nm] [1/min] [Nm] [°C] ld]
69088 | 6991-01 4 0,5 25 40 -30 - +80 140
Concepcao:

Aco zincado e amarelo passivado. Com porca e anilha.
Aplicacao:
Com as execugdes de rotacdo é fornecido 6leo hidraulicoaos dispositivos de rotagéo e de oscilagao.

Observacao:

Na selecdo devera ter em mente a pressdo de funcionamento e a rotagéo. A vedagéo do espigdo
aparafusado G1/4 é efetuada através de vedagao conforme DIN 3852 parte 2, forma B.

M16x1,5
28
L]
SWI9 N
el
@22 | ¥
5
SW22
T
-
T
Gl/4
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Elementos de fixacao hidraulicos
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Uniao rotativa

o
N® 6991 Ne Nedo |Ligagdes de | Ligagdes | Temperatura | Md max. | Numero maximo de | NG | Peso
Unido rotativa enc. artigo entradas |desaidas| ambiente rotagbes
[°C] [Nm] [1/min] [Ka]
sem conexdes,
pressdo de servigo max. 350 bar 334185 |6991-20 2 2 -10 - +60 5,0 85 5 2,2
323451 | 6991-40 4 4 -10 - +60 7,5 48 5 3,8

@ 323477 | 6991-60 6 6 -10 - +60 14,0 40 5 58
(MD Concepcao:

Caixa da junta rotativa em fundig¢éo esferoidal com conexdes de 6leo G1/4. Pistéo rotativo em ago

temperado nitrurado com conexdes de 6leo radiais e no lado frontal G1/4. Os rebaixos nas conexdes
quD do lado frontal podem ser utilizados como conexao de anel em O.

Aplicacao:

As unibes rotativas transmitem fluxos de 6leo hidraulico de uma pega imével a uma pegca rotativa da
maquina. Estas se encontram no eixo de um sistema rotativo. As unides rotativas sdo concebidas
fundamentalmente para o sistema hidraulico. Caso sejam transmitidas fluxos de ar, estas devem
estar filtradas, lubrificadas e sem agua. Podem ser ligados componentes hidraulicos de simples ou
dupla agdo. Cada furo do circuito necessita de uma ligagéo na caixa e no rotor.

Caracteristicas:

Através de vedacdo de elevada qualidade é possivel transferir elevadas pressdes de funcionamento.
Passagem de dleo de varios fios. Maior durabilidade. Construgdo compacta.

Observacao:

A pressao max. e a rotacdo max. podem ser aplicadas simultaneamente. Ver diagrama.

As unides rotativas tém de ser operadas sem momento de flexdo. Recomendamos que parafuse a

caixa rotativa aos dispositivos de aperto com as ligagbes e que fixe o pistdo rotativo apenas contra

rotagéo. N&o exercer forgas axiais! As ligagdes de tubagens ao pistao rotativo devem ser efetuadas

apenas através de tubos flexiveis. A resisténcia ao atrito nas vedagdes depende da pressao. E

Di agramas: necessario ter este aspecto em conta no calculo do torque de acionamento da mesa rotativa. As
unides rotativas sdo, em principio, concebidas para uma operagao intermitente.

! R Estéo disponiveis versdes especiais a pedido. Consultar os valores minimos e maximos relativos a

carga no diagrama.

€
Z
o
b=
[93
Q
©
()
©
[N
=}
o
S
[

Numero de rotagées [1/min.]

Pre;séo [bar] Presséo.[bar]

Ne 6991-20 Ne 6991-40 50.9 Ne 6991-60 509

72

,, AEY Ligagao G1/4
g D7501 opcional
0 +0,2
= 19.8
Ligagao G1/4 “ ' P
2 D 60-0.1 igacao |
3 02 opcional
2
+02 Ligacdo G1/4 T
0 $19.8 opcional
8 ﬁ
L L . /
o
=4
N
D
i %
ol
|
¥
em cada lado 6 33
; M8x12 (prof.) : Rebaixamento para
35,4 200 Rebaixamento para a3s Rebaixamento para \ N Ens
em cada lado 4 anel em O 16x2 i'\anrg)gazda Ir%?‘o 4 ) anel em O 16x2 anel em O 16x:

M8x12 (prof.)

25
50

35,4 0,

104
753
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Uniao rotativa

]
N® 6991 Ne Nedo |Ligagdes de | Ligagdes | Temperatura | Md max. | Nimero maximo de | NG | Peso
U ™ tati enc artigo entradas | desaidas| ambiente rotagbes

niao rotativa d rel Nm] [1/min] [Kgl

sem conexdes,

press&o de servico méax. 350 bar 445536 | 6991-21 2 2 -10 - +60 5,0 85 5| 25
323493 |6991-41 4 4 -10 - +60 7,5 48 5 4,2

@ 323519 |6991-61 6 6 -10 - +60 14,0 40 5 6,2
(]]ID Concepcao:

Caixa da junta rotativa em fundi¢do esferoidal com conexdes de ¢leo G1/4. Pistao rotativo em

aco temperado nitrurado com conexdes de 6leo radiais e no lado frontal G1/4. Os rebaixamentos
QIHID nas conexdes do lado frontal podem ser utilizados como conexao de anel em O. Tampa em ago

temperado com conduta de 6leo radial G1/8 para evacuagao do 6leo de fuga.

Aplicacao:

As unioes rotativas transmitem fluxos de 6leo hidraulico de uma pega imével a uma peca rotativa da
maquina. Estas se encontram no eixo de um sistema rotativo. As unides rotativas sdo concebidas
fundamentalmente para o sistema hidraulico. Caso sejam transmitidas fluxos de ar, estas devem
estar filtradas, lubrificadas e sem agua. Podem ser ligados componentes hidraulicos de simples ou
dupla a¢do. Cada furo do circuito necessita de uma ligagdo na caixa e no rotor.

Caracteristicas:

Através de vedacao de elevada qualidade é possivel transferir elevadas pressées de funcionamento.
Passagem de 6leo de varios fios. Maior durabilidade. Construgdo compacta.

Observacao:

A pressdo max. e a rotagdo max. ndo podem ser aplicadas simultaneamente. Ver diagrama.

As unides rotativas tém de ser operadas sem momento de flexdo. Recomendamos que parafuse a

caixa rotativa aos dispositivos de aperto com as ligagdes e que fixe o pistdo rotativo apenas contra
rotagdo. Nao exercer forgas axiais! As ligagdes de tubagens ao pistéo rotativo devem ser efetuadas
Diagramas: apenas através de tubos flexiveis. A resisténcia ao atrito nas vedacdes depende da pressao. E

= necessario ter este aspecto em conta no calculo do torque de acionamento da mesa rotativa. As
‘YETT Tl e T T e e e Y | unides rotativas sdo, em principio, concebidas para uma operagao intermitente.
= = + 1T ~ . . . ~ 'y . ey e . by
§ - = . Estao disponiveis versdes especiais a pedido. Consultar os valores minimos e méaximos relativos a
= T g ¥ carga no diagrama.
O r IS le]
g ] g
© 1 9
o il 5
o gl Q|
Py © 4 ¢
2 o
: :
= £ T 1
pd -
Pressao [bar] Pressao [bar]
N2 6991-21 N2 6991-41 50.9 N2 6991-61 50,9
%
N Oy
% Q § ‘; ~ 9; __T__
j e @,
o Ligagdo G1/4
E I P75-02 opcional
385 .01 of o 2198
2 D60.01 Ligagdo G1/4 A —
= >19 8+g,2 opcional -
" $75-0. Ligagéo G1/4 @2 :
g o2 7| _opcional ' I =l
2 \\ = DL K \L{—‘L—c— A o =5
i X - 3 =
5 }F . ) O 8 —] - ©
o — A - | c 2 &
o B T - w2 «©
A | B ®
P 1 Ocs L 084 3 “N; °3
“| &ler T C=s ===t S A3
= Hil T } 1] — - T

livre em caso de livre em caso de

Observar a perfuragao @9 © | o9 i Observar a perfuragéo H9 J ©

selegdo dos parafusos D80 01 20l D90 01 selecao dos parafusos D90 00
i Lt Qusonr s prurcao - -
selegao dos parafusos / 75.3
emcadalado4 22420 defixaio | 5259 Rebaixamento para ﬁ/lrgﬁazd &'%?3 ¢ 50 Ssgaelﬁrgin&; ara
M8x12 (prof,) =25.|  Rebaixamento para em cada lado 4 anelem O 16x2 Loy |
anel em X of. o A
i I'em O 16x2 M8x12 (prof.) \‘
- ‘ Q
A fFa e ol 3 ) @
:; ‘Q&g ‘ \WJi ™ \ b Q
|
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Uniao rotativa

N¢ 6992H-11

Uniao rotativa

Controle para simples ag¢é&o.

Uma estacéo de carga e descarga,
presséo de servigo max. 350 bar

Ne Nedo Conexdes de entradas Conexdes de entradas de | Conexdes de saidas | Conexdes de saidas de Temperatura Q max. NG Peso
enc artigo de carga proces. de carga proces. ambiente
' [°C] [/min] [Ka]
324533 | 6992H-11-06 1 1 1 5 -10 - +60 8 5 3,6
324541 6992H-11-08 1 1 1 7 -10 - +60 8 5 3,5
324558 | 6992H-11-10 1 1 1 9 -10 - +60 8 5 3,5
Concepcéo:

Caixa da junta rotativa em fundig¢éo esferoidal com conexdes de 6leo G1/4. Pistéo rotativo em ago temperado nitrurado com conexdes de ¢leo radiais e no lado frontal
G1/4. Os rebaixamentos nas conexdes do lado frontal podem ser utilizados como conexdes de anel em O.

Aplicacao:

As unides rotativas transmitem fluxos de 6leo hidraulico de uma pega imdvel a uma peca rotativa da maquina. Estas se encontram no eixo de um sistema rotativo. As
unides rotativas comandadas sé podem ser usadas com 6leo hidraulico. Os tipos 6992H-11 estdo concebidos apenas para componentes hidraulicos de simples a agdo.
Podem ser ligadas uma estacdo de carga/descarga e 5, 7 ou 9 esta¢des de processamento.

Caracteristicas:

Estrutura construtiva em tipo de valvula de distribuicdo rotativa. Varios componentes hidraulicos séo alimentados simultaneamente de 6leo hidraulico. Paralelamente a
isso, pode ser ativada uma estagdo de carga ou descarga através de valvulas de distribuicdo para fixar ou soltar. Pressdes de servigo elevadas através de componentes e
vedagdes de elevada qualidade. Construgdo compacta. Maior durabilidade.

Observacgao:

As unides rotativas comandadas sé podem ser usadas em operagdes ciclicas ou com rotagdes muito reduzidas. As unides rotativas tém de ser operadas sem momento
de flexdo. Recomendamos que parafuse a caixa rotativa aos dispositivos de aperto com as ligagées e que fixe o pistao rotativo apenas contra rotagao. Nao exercer forgas
axiais! As ligagbes de tubagens ao pistao rotativo devem ser efetuadas apenas através de tubos flexiveis. A partir de uma pressédo de servigo superior a 200 bar, surge na
estagdo de carga/descarga sem tensdo uma perda de 6leo que se pode compensar com um acumulador de pressdo. Deve-se selecionar o acumulador de presséo e os
dispositivos de seguranga correspondentes de acordo com os regulamentos de seguranga do respectivo pais. Recomendamos o uso de valvulas de distribuicdo para a
ativacao das unides rotativas.

N¢ 6992H-11-06 N¢ 6992H-11-08 N 6992H-11-10

P85 ®85 ®85
©60-01 w0 )
8 P Ligagao G1/4 g ©60-01 E @600,
o @ )19.8+0.2 opcional ol © ®19.8402 Ligagéo G1/4 o © 19,8405 Ligagao Gi/4
9 J/ —_ |1 opcional — L1 opcional
* Lol | / ¥ | | | |/
1 ~ T T T
o q‘_ I f | — 7
| |
w
RE: A Al o g ol o
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Uniao rotativa

Exemplo de aplicacao:

o O O O
Elemento de fixag&o hidraulico O O O 0
o O O O
o O O ©O
o O O O
Mesa rotativa
O O o |0
4
TT—10
LI/ JJJ I// /] Tubulagéo
T
o oiE
Tubo flexivel,
N ﬁ_ SN
\‘\ O éié ~————__Protecg&o contra
\ N rotagao

Parte fixa da maquina

Esquema de ligacoes hidraulico - exemplo:

Exemplo de ligacéo:

Execucao de rotacao de simples acao, iniciado carregar 1x, processar 7x

A estacao de carregamento de descarregamento é acionada por uma valvula de 3/2 vias.

As estacoes de processamento sao acionadas diretamente a partir da bomba.

Dentro da execucao de rotacao a estacao de carregamento e descarregamento nao esta separada das
estacoes de processamento de forma isenta de vazamentos de dleo.

O fluxo de vazamentos de 6leo aumenta com a subida de pressao.

O acumulador de pressao pode ser acionado para compensacao de vazamentos de 6leo.

Apenas continuar os ciclos se a estacao de carregamento e de descarregamento estiverem sob tensao.

Carregado/
descarregado

Estacdes de processamento

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Uniao rotativa

N¢ 6992H-21

Uniao rotativa

Controle para dupla agéo.
Uma estacéo de carga e descarga,
presséo de servigo max. 350 bar

Ne Nedo Conexdes de entradas Conexdes de entradas de | Conexdes de saidas | Conexdes de saidas de Temperatura Q max. NG Peso
enc artigo de carga proces. de carga proces. ambiente
: [°C] [/min] [Ka]
324566 | 6992H-21-06 2 2 2 10 -10 - +60 8 5 41
324574 | 6992H-21-08 2 2 2 14 -10 - +60 8 5 4,0
324582 | 6992H-21-10 2 2 2 18 -10 - +60 8 5 3,9
Concepcao:

Caixa da junta rotativa em fundig¢éo esferoidal com conexdes de 6leo G1/4. Pistéo rotativo em ago temperado nitrurado com conexdes de ¢leo radiais e no lado frontal
G1/4. Os rebaixamentos nas conexdes do lado frontal podem ser utilizados como conexdes de anel em O.

Aplicacao:

As unides rotativas transmitem fluxos de 6leo hidraulico de uma pega imdvel a uma peca rotativa da maquina. Estas se encontram no eixo de um sistema rotativo. As
unides rotativas comandadas sé podem ser usadas com 6leo hidraulico. Os tipos 6992H-21 estdo concebidos apenas para componentes hidraulicos de dupla agéo.
Podem ser ligadas uma estacdo de carga/descarga e 5, 7 ou 9 estagdes de processamento dupla agéo.

Caracteristicas:

Estrutura construtiva em tipo de valvula de distribuicdo rotativa. Varios componentes hidraulicos séo alimentados simultaneamente de 6leo hidraulico. Paralelamente a
isso, pode ser ativada uma estagdo de carga ou descarga através de valvulas de distribuicdo para fixar ou soltar. Pressdes de servigo elevadas através de componentes e
vedagdes de elevada qualidade. Construgdo compacta. Maior durabilidade.

Observacao:

As unides rotativas comandadas sé podem ser usadas em operagdes ciclicas ou com rotagdes muito reduzidas. As unides rotativas tém de ser operadas sem momento
de flexdo. Recomendamos, ao contrario das versdes sem comando, que parafuse a caixa rotativa as ligagées dos dispositivos de aperto e que fixe o pistdo rotativo apenas
contra rotagdo. N&o exercer forgas axiais! As ligagbes de tubagens ao pistao rotativo devem ser efetuadas apenas através de tubos flexiveis. A partir de uma presséo

de servigo superior a 200 bar, surge na estacdo de carga/descarga sem tensdo uma perda de 6leo que se pode compensar com um acumulador de pressao. Deve-se
selecionar o acumulador de presséo e os dispositivos de seguranca correspondentes de acordo com os regulamentos de seguranga do respectivo pais.

Recomendamos o uso de valvulas de distribuicao para a ativagéo das unides rotativas.

N¢ 6992H-21-06 N¢ 6992H-21-08 N¢ 6992H-21-10

@85 85
@60 -0.1 - D60 -0.1
L w L Q Ligagédo G1/4
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DOl |2 @©0— |,
o ~ %
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Uniao rotativa

Exemplo de aplicacao:

Elemento de fixagéo hidraulico.

/Tubula(;éo

c )

N
Mesa rotativa - —
SN
Ao d
W 5o @ ofF”
0 ® o~/ /Protecgéo contra rotagdo
Tubo flexivel - I

T

7
T

_—"Parte fixa da maquina

Esquema de ligacoes hidraulico - exemplo:

Exemplo de ligacéo:

Execucao de rotacao de dupla acao, iniciado carregar 1x, processar 7x

A estacao de carregamento de descarregamento é acionada por uma valvula de 4/3 vias.

As estacoes de processamento sao acionadas diretamente a partir da bomba.

Dentro da execucao de rotacao a estacao de carregamento e descarregamento nao esta separada das
estacoes de processamento de forma isenta de vazamentos de dleo.

O fluxo de vazamentos de 6leo aumenta com a subida de pressao.

O acumulador de pressao pode ser acionado para compensacao de vazamentos de 6leo.

Apenas continuar os ciclos se a estacao de carregamento e de descarregamento estiverem sob tensao.

Carregado/
descarregado

Estacdes de processamento

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de ELEMENTOS DE FIXAGAO HIDRAULICOS 257



Acumulador de pressao

2 -
N®6919-2 Ne Nedo Pressdo ajustadae | Volumede | NG | Qmax. | Ligagdes | Ligagdes | Peso
Unidade d G0 d lad enc artigo | enchimento de gas pO | memdria de entradas | de saidas

nidade ae conexao do acumulador : [bar] fom?] (Umin] | P1+P2  |KlaéK4 | [g]
de pressao

- . . 61168 | 6919-2 80" 13 4 7,5 G1/4 G1/4 4400
para cilindros de simples acéo, " - - T
presséo de servico max. 400 bar. Se pretendido, pode ser ajustado de fabrica entre 20-250 bar.
Concepcao:

- Distribuidor em aco, fosfatizado

- Valvula de distribuicdo manual -3/2 vias

- Acumulador de pressao

- Vélvula limitadora de presséo ajustada para 400 bar

- Man6metro (600 bar; NG 63; revestimento a glicerina)

- Plug de acoplamento N° 6990 G1/4 S e pecas de unido roscada

Aplicacao:

A unidade de conexao do acumulador de pressao é aplicada onde a unidade de tensao hidraulica
tenha de ser manualmente separada da unidade hidraulica antes do processo de tenséo, p. ex.
em células de produgéo flexiveis ou em maquinas de processamento com substituicdo de paletes.
A pressdo mantém-se assim, mesmo apds o desacoplamento. No caso de elementos hidraulicos
compactos pode ser atingida uma queda de presséo de aprox. 2 bar por hora (ver Diagrama). O
acumulador integrado de press@o pode compensar na faixa de 150 até 400 bar, um vazamento de
aprox. 6 cm3. A pressdo de aperto é fornecida através da ligacdo P 1 ou P 2 e controlada através
domandémetro.

1. Acoplar componente da bomba a unidade de conexdo do acumulador de pressao
. 2. Ligar a valvula de distribuicdo manual a passagem
Mandmetro Vélvula limitadora de presséo 3. Retirar ou voltar a colocar a pega de trabalho

Acumulador de pressao 13cm? 4. Acionar o componente da bomba (apertar)
/2 Valvula de 5. Apds se ter formado pressédo no ponto de aperto (controle por manémetro), a valvula de
distribuicao manual distribuicdo manual deve ser ligada na posi¢édo de bloqueio

6. Acionar o componente da bomba (aliviar a tenséo)
7.0 componente da bomba é desacoplado da unidade de conexdo do acumulador de pressao. A
mesa de trabalho se desloca para o processamento.

ca.1é1

Caracteristicas:

Apds o desacoplamento do componente da bomba deixa de ser possivel um alivio de tenséo
do dispositivo de aperto, mesmo através do acionamento da valvula de distribuicdo. Construcao
compacta. Perdas de pressao de todos os lados (K1 até K4).

Observacao:

1. Se, no estado desacoplado, a valvula de distribuicdo manual for ligada na posicdo de passagem,
deixa de ser possivel o0 acoplamento. A valvula de distribuicdo manual deve entdo ser ligada na
posicédo de bloqueio. Soltar brevemente a ficha de acoplamento com SW 22 e voltar a apertar.

2. O ponto de aperto também pode ser alimentado pela véalvula de distribuicdo manual existente na
posicao de bloqueio.

Diagrama:
Pressao Tempo de duragdo da pressdo  p=f (t)
(bar) o caso de diversas pressdes
400 S ————
W————————
2004s=——— ]
Explicacdo da simbologia do esquema 100
de ligacoes: 0
Te de fixagdo (h
O = Manémetro, N° enc. 161414 ! 5 10 20 2 Tempode Dfagao( )
SP = Acumulador de presséo, N° enc. 67645 w
DBV = Valvula limitadora de presséo, N° enc. 181222
\ = 3/2 Valvula de distribuicdo manual, N° enc. 114298
K1-K4 = Saidas de pressado (Tampao roscado), N° enc. 69419
P1 = Entrada de pressao (Plugue de acoplamento),
N° enc. 69039
P2 = Entrada de presséo (Tampdao roscado), N° enc. 69419
T = Abertura de descarga DBV

Esquema de ligacoes:

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Acumulador de pressao

]
N®6919S Nedo |Volume de| Pressdode |Presséo ajustada|Sobrepressédo|Temperatura| Peso
A lad d ~ Ne artioo memodria | enchimento de | e enchimento de maxima ambiente
cumulador de pressao enc. 9 gas p 0 max. gas pO permitida
[em?] [bar] [bar] [bar] [°C] [a]
67645 |69198-013 13 250 80 500 -20 - +60 300
67637 |6919S-040 40 250 80 400 -20 - +60 650
Concepcao:

- Acumulador com membrana

- Gas de enchimento = nitrogénio, classe 4,0

- Fluido sob pressdo: Oleos hidraulicos conforme DIN 51524 Parte 1 e 2 com classes de viscosidade
ISO VG 10 a ISO VG 68 conforme DIN 51519.

- Corpo parafusado G1/4 A, DIN ISO 228/1 com vedagéo.

Aplicacao:

- Para a cobertura proviséria de vazamentos no modo de desconexao;

- Para o apoio em processos de comutagdo em circuitos hidraulicos;

- Para a suavizagao de choques de pressao ao ligar as valvulas de distribuicéo;

- Para compensacéo de alteracdes de volume das areas bloqueadas de contaminagéo por éleo, em
caso de oscilagdes de temperatura.

N°¢6919S-013

Observacgao:

Os acumuladores sdo produzidos, verificados e identificados de acordo com os regulamentos técnicos
de recipientes sob presséo (TRB).
944 Relagdes de pressdo de servico maximas permitidas p2 max : p1 max - isotérmico = 4:1

Relagbes de pressdo de servico maximas permitidas p2 max : p1 max - adiabatico = 3:1.
selada p
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Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Acumulador de pressao

2 -
N®6919-20 Ne Nedo Q Aplicar tensdo nas saidas Soltar as saidas Peso
. ~ artigo A2 até A5 B2 até B5

Unidade de conexao do acumulador enc. (min] (a]
de pressao

- - 320002 6919-20 7,5 G1/4 G1/4 2572
para cilindros de dupla acéo,
presséo de servigo méax. 400 bar. Concepgéo:

Distribuidor em ago oxidado. Valvula limitadora de pressao integrada, de ajuste fixo. Quatro ligacdes
para o circuito, acumulador de pressdo e o mandémetro. Incluindo conector de acoplamento

N 6919-20S, n° de encomenda 320010 e adaptador G1/4 para ligagdo A2. No avango e retrocesso
esta integrado um respiro.

Aplicacao:

A unidade de conexdo do acumulador de pressao é aplicado onde a unidade de tenséo hidraulica
é separada manualmente da unidade hidraulica ap6s o processo de aperto, p.ex. em células de
producéo flexiveis ou nas maquinas de processamento com substituidor de paletes. A pressdo
mantém-se assim, mesmo ap6s o desacoplamento. Pequenos vazamentos sdo compensadas pelo

ﬁ 17 acumulador de press@o montado numa determinada area. Ver os dados técnicos do acumulador de
Li.:l:.ié 21 presséo utilizado (N° 6919S-013 ou N° 6919S-040). Ao acoplar ou desaclopar, ambas as tubulagoes
=/ devem estar livres de presséo.

o & e ~

& @ L @ } = Observacao:

| ¢ — E necessaria a utilizagdo de um acumulador de pressdo N® 6919S-013/040 no circuito de tensao.
B4 A oL i A oo
3.8 Para a superviséo visual da pressado deve ser adaptado um mandémetro N© 6983-1 no circuito de

- tensao.

67,1
Plugue de 29
I t . ~ . ~ .
il ay | AL Esquema de ligagées hidraulico:
g7 (4x)
B2 B5 A5

o8 3
108
B3
‘N | /
87 (3x) — 1 :

A
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»- Bl _
57,9 44,5
H—E] —m
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AelH @
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Esquema de ligacoes:
B5 '77 i .

B3
B2

-+ Ci Al

i
|
|
|
L8

A pressdo necessaria para desapertar pode ser 20% da
pressao de apertar.

A3 * é necessario para funcionamento acumulador de presséo.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Acumulador de pressao

N¢ 6919-25

Elemento de engate para unidade de
conexao do acumulador de pressao
presséo de servigo max. 400 bar.

Bl Manga de acoplamento Al

—

(1] [ 1]
= = -
I ] ?

6.1/4

57

\
©

Ne Ne do Q Peso
enc artigo
’ [I/min] lg]
320028 6919-25 75 2200
Concepcao:

O elemento de acoplamento é composto por dois engates de acoplamento N° 6919-25M, n® de
encomenda 320036 para fixar e soltar. Os dois engates estdo montados num adaptador com cabos
e mecanismo de acionamento.

Aplicacao:

O elemento de acoplamento é utilizado para ligar a fonte de presséo a unidade de conexéo do
acumulador de pressdo N° 6919-20.

Caracteristicas:

Manuseio facil através de um comando com as duas maos. Esta excluida a possibilidade de troca
das ligagGes.

N¢ 6919-30

Estacédo de apoio para
elemento de engate

Ne N° do Peso
artigo
enc.
]
320044 6919-30 1837
Concepcao:

Com interruptor de sinalizagdo integrado e engate de acoplamento N© 6919-20S, n® de encomenda
320010.

Aplicacao:

A estacao de parada serve como encaixe do elemento de acoplamento apds o desacoplamento da
unidade de conexdo do acumulador de pressao.

Caracteristicas:

Através do sinal de desbloqueio do interruptor integrado certifica-se que a unidade de aperto
a alimentar s6 pode ser transportada quando o elemento de acoplamento tiver sido separado
corretamente do mesmo.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Filtro

o
N® 6981 Ne N° do Fineza Peso
. artigo
enc.
Filtro [um] (0]
press@o max. de funcionamento 400 bar
63966 6981-10-G1/4 10 380
320051 6981-25-G1/4 25 380
320069 6981-40-G1/4 40 380
Concepcao:

Corpo em ago zincado. Aplicagdo de filtro em ago inoxidavel com anel em O. Filtro grosso através do
disco em chapa perfurada. Material do filtro em malha de arame e velo do fibras de metal.

Aplicacao:

Os filtros s&o aplicados como filtro adicional e de seguranca para a protegéo de componentes
hidraulicos no circuito de éleo e podem ser utilizados diretamente nas tubulagdes e a frente dos
blocos hidraulicos ou das unides roscadas. Exemplos:

- 10 pum filtro a frente de um amplificador de pressédo

- 25 um filtro a frente das valvulas

- 40 um filtro a frente de um componente de bomba ou a frente dos cilindros hidraulicos

Observacao:

Quanto mais fino for o filtro escolhido maior é a resisténcia de passagem.

O grau de sujidade do filtro deve ser controlado. Devido a caixa de duas partes, é possivel substituir
facilmente os cartuchos filtrantes. A direcao de passagem devera ser efetuada no sentido das setas.
A posicao de montagem é arbitraria.

Peca de substituicdo:

cartucho filtrante 10 um, n® de encomenda 320077

cartucho filtrante 25 um, n® de encomenda 320085

cartucho filtrante 40 um, n® de encomenda 320093

&
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N¢ 6981E
Filtro

presséo de servico méax. 400 bar. h"“‘m_“_ 3
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Concepcao:

Corpo em ago galvanizado. Aplicagao de filtro em aluminio. Material do filtro plissado em velo de
fibras de metal.

Aplicacao:

Os filtros s&o aplicados como filtro adicional e de seguranca para a prote¢géo de componentes
hidraulicos no circuito de éleo e podem ser utilizados diretamente nas tubulagdes e a frente dos
blocos hidraulicos ou das unides roscadas.

Exemplos:

- 10 um filtro a frente de um amplificador de pressédo

- 25 um filtro a frente das valvulas

- 40 pm filtro a frente de um agregado de bomba ou a frente dos cilindros hidraulicos.

Observacao:

Quanto mais fino for o filtro escolhido maior é a resisténcia de passagem.

O grau de sujidade do filtro deve ser controlado. Devido & caixa de duas partes, é possivel substituir
facilmente os cartuchos filtrantes. A direcao de passagem devera ser efetuada no sentido das setas.
A posicao de montagem € arbitraria.

Peca de substituicao:

cartucho filtrante 10 um, n® de encomenda 323683

cartucho filtrante 25 um, n® de encomenda 323709

cartucho filtrante 40 um, n® de encomenda 323725

Exemplo de aplicagcao:

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Filtro

o
N®6981G Ne Ne do Fineza Peso
. . ~ . rti
Filtro com ligacao de retificador enc. aree ] »
presséao de servico max. 400 bar.
321901 6981G-10-G1/4 10 1510
321927 6981G-25-G1/4 25 1510
321968 6981G-40-G1/4 40 1510
Concepcao:

Corpo em ago galvanizado. Aplicagéo de filtro em aluminio. Material do filtro feito de tecido ndo
tecido (TNT) de metal plissado.

Aplicacao:

Os filtros sdo colocados como filtros adicionais e de seguranga para a protegdo dos componentes
hidraulicos no circuito de 6leo. Eles podem ser colocados como elementos de tubulagées ou de
montagem com ligagao de anel em O. Nestes filtros, independente de estarem em admissé&o ou
escoamento, o fluxo sempre se da de fora para dentro. Deste modo é evitado o redemoinho de
particulas de sujeira no elemento de filtro.

| Observacao:

Quanto mais fino for o filtro, mais alta sera a resisténcia do fluxo.

O grau de sujidade deve ser controlado e os elementos filtrantes substituidos em intervalos
regulares. Para a troca do elemento de filtro primeiro desparafuse o grande bujéo roscado lateral. A
seguir pode ser desparafusado o elemento de filtro.

A posicdo de montagem completa é arbitraria!

Peca de substituicdo:

cartucho filtrante 10 um, n® de encomenda 323683

cartucho filtrante 25 um, n® de encomenda 323709

cartucho filtrante 40 um, n® de encomenda 323725
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ser estabelecida com um minimo de Rz 6,3. Ligado/Desligado
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O
& == f ) — e
)| ) ot A ) s sy
i | @ ~ ke
Ligagéo de () I
o~ anelem O
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= Ligacéo de o w o @
'~=§ TTanelemO —— S B
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Esquema de ligacoes hidraulico: g8s Cl/a 33,5
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Filtro

° -
N® 6981-XX Ne Nedo Fineza Peso
. G
Filtro, modelo de cartucho enc. arge (] ”
presséo de servigo méax. 400 bar.
320077 6981-10-G1/4-1 10 10
320085 6981-25-G1/4-1 25 10
320093 6981-40-G1/4-1 40 10
Observacao:

Filtro de substituicdo para 6981-XX-G1/4.

Q -
N2 6981E-XX Ne Ne do Fineza Peso
. i
Filtro, modelo roscado enc. artigo ) ”
presséo de servigo max. 400 bar.
323683 6981E-10 10 15
323709 6981E-25 25 15
323725 6981E-40 40 15
“ Observacao:

Filtro de substituicdo para 6981E-XX-G1/4 e 6981G-XX-G1/4.

Q -
N°® 6981E-106 Ne N¢ do Fineza Peso
. i
Filtro, modelo roscado enc. artigo ] ”
pressao de servico méx. 500 bar.
326678 6981E-100-G1/4-1 100 14

Observacao:
Filtro de substituicdo para 6917R-5-XX.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos de fixacao hidraulicos
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N¢ 6984-30

Controle de posicao, pneumatico
presséo de servigo méax. 10 bar.

1

Controle de posicao, pneumatico
Ne N do Curso max. Forca de tensé@o min. Forga de tensdo max. Peso
enc artigo
’ [mm] [N] [N] ]
325217 6984-30 5 1,9 2,6 36
Concepcao:

Caixa em ago temperado, oxidado. Pistdes temperados, nitretados e retificados. Mola de pressdo em
aco inoxidavel.

Aplicacao:
O controle de base é colocado no dispositivo, no qual, para a liberagcdo de processamento, deve

haver um sinal para a pega de trabalho correta. Em pecas de trabalho leves, elas devem ser
apertadas e somente depois 0 ar comprimido deve ser alimentado.

Caracteristicas:

O controle de base funciona como bocal de acumulagéo pneumatico. Na posigéo de saida os
pistdes sdo estendidos com uma mola de pressédo. Em caso de acumulagdo de correntes de ar
comprimido, faga com que elas passem através dos pistdes ocos e do orificio de emissao radial na
caixa do controle de base para fora ao ar livre. Assim que uma peca de trabalho for colocada e o
pistao for pressionado para baixo em no min. 1 mm, o orificio de emissao sera fechado. A corrente
de ar é retida, a pressao interna do ar aumenta. O valor da pressao deve ser transmitido para

o comando por um transmissor de sinal de presséo correspondente. O sistema é relativamente
resistente a falhas sutis.

Observacao:

O transmissor de sinal de pressao ndo estd incluido no material fornecido.
Superficie efetiva do émbolo com bocal fechado = 0,95 cm?
Forga do pistdo = Superficie do pistdo x Presséo do ar + Forga de tensédo

£
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Medidas de montagem:
M16x1.5
‘ vl w
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T
!
Ligagdo /hU/ﬂ 4
de sinal de - N
pressao %7 | Ligagéo do ar

@17
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Guarnicoes

N° 6985

Mangueira de alta presséao
pressao de servico max. 400 bar.

I S (i

com cone de vedagéao 60°
'S

e The
T

2 Insercbes em arame de

ago trangadas Borracha exterior resistente a
desgaste por fricgéo e a intempéries

Ne N° do Pressao de | Raio de curvatura | @D | @D1 L M SwW Peso
enc. artigo ensaio min.
[bar] [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [g]
174177 | 6985-300 1000 100 15 6 300 | M12x1,5 | 17 100
68510 | 6985-500 1000 100 15 6 500 | M12x1,5 | 17 300
68528 6985-800 1000 100 15 6 800 | M12x1,5 | 17 405
68536 | 6985-1250 1000 100 15 6 1250 | M12x1,5 | 17 570
68544 | 6985-2000 1000 100 15 6 2000 | M12x1,5 | 17 855
Concepcao:

Guarni¢do em ago, zincado e passivado.

Observacao:

Esta mangueira de elevada pressédo colocado na mesa da maquina especialmente para a fixacao
possui duas bases em arame de ago, que garantem que, mesmo em caso de eventuais danos na
camada exterior de borracha nao é derramado 6leo. A duragéo da utilizagdo de um tubo flexivel,
incluindo um eventual periodo de armazenamento, ndo deve exceder os seis anos. A capacidade
de funcionamento deve ser avaliada conforme os critérios de inspeg¢éo determinados. Para mais
detalhes ver DIN 20066, Parte 5.

N? 6985K

Mangueira de alta pressao
com malha de aco
Presséo de funcionamento din. max. a +50 °C 500 bar

com cone de vedagéo 24°
eanelem O

Poliéster entrangado

Trangado com arame de ago, zincado

Ne Nedo Presséo de | Raio de curvatura | @D | @D1 L M SW Peso
enc. artigo ensaio min.
[bar] [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm] [a]
68551 | 6985K-300 960 35 9,4 4 | 300 | M16x1,5| 19 100
68569 | 6985K-500 960 35 9,4 4 | 500 | M16x1,5| 19 300
68577 | 6985K-800 960 35 9,4 4 800 | M16x1,5 | 19 400
68585 | 6985K-1250 960 35 9,4 4 1250 | M16x1,5 | 19 570
68593 | 6985K-2000 960 35 9,4 4 | 2000 | M16x1,5| 19 850
68601 | 6985K-3000 960 35 9,4 4 | 3000 | M16x1,5| 19 1200
Concepcao:
Guarnicdo em aco, zincado e passivado. Mangueira de pléastico com malha de ago zincado.
Aplicacao:

Colocar a mangueira, apertar a seguir no max. 1/4 rotagéo.

Observacao:

Aconselhamos a aplicagdo da mangueira de alta pressdo com 3 m de comprimento de preferéncia
apenas com elementos de dupla agéo. Guarnigdo adaptada as unides roscadas dos tubos N° 6994.
A duracéo de utilizagéo de um tubo flexivel, incluindo um eventual periodo de armazenamento nao
deve exceder os seis anos. A capacidade de funcionamento deve ser avaliada conforme os critérios
de inspecéo determinados. Para mais detalhes ver DIN 20066, Parte 5.

N¢ 6985R

Mangueira de alta pressao
Pressao de funcionamento din. méax. a +50 °C 375 bar

Poliamida

Arame ST, latdo

Poliuretano

Ne Presséo de ensaio Raio de curvatura min. aD D1 b2 L Peso
enc.
[bar] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [a]
63198 750 30 9,8 4,8 8 300 65
63206 750 30 9,8 4,8 8 500 90
63214 750 30 9,8 4,8 8 800 120
63222 750 30 9,8 4,8 8 1250 180
63230 750 30 9,8 4,8 8 2000 265
63248 750 30 9,8 4,8 8 3000 380
Concepcao:

Guarnicdo em aco, zincado e passivado. Mangueira em plastico revestido com malha de arame de
aco latonado e com elevada forca de tragao.

Aplicacao:
Colocar a mangueira, apertar a seguir no max. 1/4 rotagao.

Observacao:

Aconselhamos a aplicagdo da mangueira de alta pressdo com 3 m de comprimento de preferéncia
apenas com elementos de dupla agéo. Estas mangueiras de alta presséo sao diretamente aplicaveis
nas unides roscadas dos tubos. A duragéo da utilizagdo de um tubo flexivel, incluindo um eventual
periodo de armazenamento, ndo deve exceder os seis anos. A capacidade de funcionamento deve
ser avaliada conforme critérios de inspecéo definidos. Para mais detalhes ver DIN 20066, Parte 5.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Guarnicoes

o
N® 6990 Ne Ne do Pressdode | NG |Fluxo nominal| SW |Rosca|Comprimento| Peso
- artigo funcionamento

Acoplamento rapido enc. [bar] Wmin] | [mm] mm] (a]

galvanizado.

6990-G1/4 Conjunto engate rapido macho e fémea 69013 6990-G1/4 400 4 75 22/24| - - 250

6990-G1/4M Engate rapido fémea com rosca externa 69021 6990-G1/4M 400 4 7.5 24 - - 190

6990-G1/4M IG Engate rapido fémea com rosca interna 69062 | 6990-G1/4M-IG 400 4 7,5 24 - - 190

6990-G1/4S Engate rapido macho com rosca interna 69039 6990-G1/4S 400 4 75 22 R - 60

6990-G1/4BS Pino falso (bujéo) 69054 6990-G1/4BS _ N R B N B 20
111518 6990-G1/4A - - - 5 G 1/4 23,5 19

Concepcao:

Caixa zincada, acoplamento de fechamento rapido, manga e conector sao fechados
automaticamente ao soltar.

4 Observacao:

O processo de acoplamento ou desacoplamento s6 pode ocorrer no estado despressurizado.
O conector falso destina-se a protecdo da manga contra sujeiras.

36

b 5__Curso do entalhe
WER
2 S =
i =
=B e =
i) 585 [
88/ Sw22 ;
627 N° 6990-G1/4M N®6900-G1/4BS
N2 6990-G1/4S
23,5
s
s - _
\ I
N2 6990-G1/4A
Qo
Ne 6990MK/SK . - -~
s artigo

Ponta protetora em aluminio MK/SK enc. 9 al
para acoplamneto rapido.
6990-G1/4MK Tampa de proteg&o em aluminio para engate 65508 6990-G1/4MK 21
fémea 65524 6990-G1/4SK 14
6990-G1/4SK Tampa de prote¢do em aluminio para engate -
macho Concepcéo:

Caixa em aluminio, com prote¢do antiperda.

Observacao:
A tampa de protegdo em aluminio destina-se a prote¢do da manga e do conector contra sujeiras.

o
N°® 6988 Ne Nedo Presséo de NG A B C R Ligagdes do Peso
. . - artigo funcionamento dleo
enc.
Distribuidor [bar] -
68825 | 6988-G1/4x4 400 6 - 50 | 30 | G1/4 4 480
68817 | 6988-G1/4x6 400 6 200 | 50 | 30 | G1/4 6 2025
Concepcao:

Caixa em aco, polido.

N¢ 6988 G1/4x4 N¢ 6988 G1/4x6

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Guarnicoes e 6leo hidraulico

o
N2 6983 Ne do area de pressdo maxima Peso

N¢ .
- artigo
Mandémetro enc. [bar] la]

A marcagéo é em 400 bar,

6983-1 conexao inferior, 320648 6983-1-100 100 300
6983-2 conexao traseira. 320655 6983-1-250 250 300
161414 6983-1-600 600 300
168575 6983-2 600 300

Concepcao:

Completo com glicerina e anel de vedagao em aluminio. Classe de precisdo 1.6. Caixa N© 6983-1 em
aco inoxidavel, N°® 6983-2 em ABS.
Observacao:

Para a ligagéo de tubos é possivel utilizar uma combinagéo das unides roscadas dos tubos
N° 6994-01 e N° 6994-02.

D82-P68 30

56

W14
Medidas de montagem:
Gi/4 J,,L,@ﬁ Gl1/4 §
_062-D69 o2t e 32 ! -
= - © | n
= anel em aluminio . i
@/6994—02 z '
o g @5
EER )
- @135
6994-01 JLL__
13|
o
N2 6906 N Contelido Peso
Oleo hidraulico enc. (mi] lq]
464081 5000 4300
Concepcao:

Oleo hidraulico no bidao de plastico.

Aplicacao:
Para todos os geradores de pressdao AMF.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Acessorios

N¢ 6993

Bocal roscado, zincado

L E
o L.
® g T 2%}

Ne Ne do R |L|L1|E M oD | SW max. de Peso
enc. artigo funcionamento
[bar] lal
69302 | 6993-M12x1,5-G1/8 | G1/8 |24 | 8 |10 | M12x1,5 4 14 400 15
69328 | 6993-M12x1,5-G1/4 | G1/4 |30 |12 |10 | M12x1,5 4 19 400 30
Concepcao:

Vedagé&o conforme a DIN 3852 Forma D através de anel de vedacg&o DIN 7603 Forma A e cone de
vedagao 60°.

Observacgao:
Atencgao: N&o utilizar uma cinta em Teflon!

N2 6993-M12x1,5
Bocal duplo, zincado

Ne Nedo L [L1|E M @D | SW | max.de funcionamento | Peso
enc artigo
’ [bar] ]
69344 6993-M12x1,5 | 26 | 10 | 10 | M12x 1,5 4 13 400 15
Concepcao:

Vedagao conforme a DIN 3852 Forma D e cone de vedagéo 60°.

Observacao:
Atencao: N&o utilizar uma cinta em Teflon!

N2 6996

Ne Ne do R L|L1|E M @D | SW max. de Peso
~ . artigo funcionamento
Bocal de adaptacao, zincado enc. ¢ [bar] (a]
69609 | 6996-G1/4-M12x1,5 G1/4 26| 12|12 | M12x1,5| 4 19 400 30
Mo et LW 69625 6996-G1/4-G1/8 G1/4 31| 8 |17 G1/8 3 | 19 400 38
—//._ 69641 6996-G1/4-G1/4-35 G1/4 35|12 |17 G1/4 4 19 400 44
- W 160093 | 6996-G1/4-G1/4-59 G1/4 59 12|13 G1/4 4 |19 400 100
&l 3‘ ‘ o 153288 | 6996-M16/M12x1,5 | M16x1,5 | 41 | 11 | 11 | M12x1,5 | 4 | 22 400 85
i1 } ~
\ Concepcao:
. Vedagao conforme a DIN 3852 Forma D através de anel de vedagéo DIN 7603 Forma A e cone de
vedagao 60°.
L
Observacao:
Atencao: N&o utilizar uma cinta em Teflon!
o -
N¢ 6997 El il Ne Ne do R L|L1|E M @D | SW | max. de funcionamento | Peso
~ R artigo
Peca de reducéo, zincado e enc. lbar] -
69666 | 6997-G1/4-1/4NPT | G1/4 |31 |12 |15 |1/4ANPT| 5 | 19 400 38
Concepcao:

Vedagao através de anel de vedagao DIN 7603 Forma A.

Observacao:
Atencgao: N&o utilizar uma cinta em Teflon!

N° 908G
Tampao roscado, zincado

Ne N2 do R L L1 @D SW max. de funcionamento Peso
enc. artigo
[bar] ]
176693 | 908G-G1/8* G1/8 8 4 14 5 400 7
176719 | 908G-G1/4* G1/4 12 5 19 6 400 17

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Acessorios

DIN 908 Ne Nedo R L L1 @D SwW max. de funcionamento Peso
Tampao roscado, zincado enc artgo
p y ) [bar] ld]
69393 908-G1/8 G1/8 8 3 14 5 400 6
69419 908-G1/4 G1/4 12 3 18 6 400 13
176701 908-G3/8* G3/8 12 5 24 8 400 22
179952 908-M16x1,5* M16x1,5 12 5 22 8 400 24
o
N 908S Ne Nedo R L L1 (o]0] Sw max. de funcionamento Peso
. artigo
Parafuso de purga, zincado enc. [bar] (q]
326389 908S-G1/8* G1/8 8 4 14 5 400 6
343632 908S-G1/4* G1/4 12 5 19 6 400 17
DIN 7603 Ne Nedo L aD D1 max. de funcionamento Peso
~ artigo
Anel de vedacéo Cobre, forma A enc. ¢ [bar] (d]

f\ 69815 | 7603-Form A-G1/8 1,0 135 10,0 400 05
g 69823 | 7603-Form A-G1/4 15 18,0 135 400 1,0
‘\%‘#‘V
| L 1|
oD

Exemplo de montagem:

1) Cilindro de pistées ocos N° 6920

2) Anel de vedacéo DIN 7603A

3) Bocal roscado N° 6993

4) Mangueira de alta pressao N° 6985
5) Engate rapido macho N° 6990-G1/4S
6) Engate rapido fémea N° 6990-G1/4M

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Conexdoes roscadas para tubos

N¢ 6994-01

Para tubos de ago 8 mm de diametro externo,

4 mm de diametro interno.

#HY

Ne N¢ do max. de funcionamento Peso
enc artigo
’ [bar] ¢)]
160184 6994-01 630 50
Concepcao:

Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela
de corte ou anel em O.

Observacéao:
Atencao: N&o utilizar uma cinta em Teflon!

N® 6994-02

Conector fémea reto, série pesada

Para tubos de agco 8 mm de didmetro externo,

4 mm de diametro interno.

Ne N¢ do max. de funcionamento Peso
enc artigo
’ [bar] la]
160192 6994-02 630 60
Concepcao:

Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela
de corte ou anel em O.

Observacao:
Atencgao: N&o utilizar uma cinta em Teflon!

N 6994-03

Uniao roscada oscilante angular,

série pesada

Para tubos de ago 8 mm de diametro externo,

4 mm de diametro interno.

SW19

[i] 7t [w]
[ sige
CAD
SW19 - 305
‘&’ SWI19
sz
i

10

Ne Nedo max. de funcionamento Md max. Peso
enc artigo
) [bar] [Nm] ]
160358 6994-03 500 50 103
Concepcao:

Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela
de corte ou anel em O.

Observacgao:
Atencgao: N&o utilizar uma cinta em Teflon!

N° 6994-04

Uniao em T roscada orientavel,

série pesada

Para tubos de ago 8 mm de diametro externo,

4 mm de diametro interno.

SW19
SWI19

27

o [l | %

Ne Nedo max. de funcionamento Md méx. Peso
enc artigo
) [bar] [Nm] ]
170266 6994-04 500 50 122
Concepcao:

Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela
de corte ou anel em O.

Observacgao:
Atencao: N&o utilizar uma cinta em Teflon!

N° 6994-05

Conector macho reto, série pesada

Para tubos de aco 8 mm de diametro externo,

4 mm de diametro interno.

219,

SW19

Ne N do max. de funcionamento Peso
enc artigo
) [bar] la]
175323 6994-05 630 55
Concepcao:

Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela
de corte ou anel em O.

Observacao:
Atencao: N&o utilizar uma cinta em Teflon!

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Conexdoes roscadas para tubos

N¢ 6994-06

Unido em cotovelo, série pesada
Para tubos de ago 8 mm de didametro externo,

4 mm de diametro interno.

]

17

32

Ne Nedo max. de funcionamento Peso
enc artigo
' [bar] gl
160366 6994-06 800 110
Concepcéo:

Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela

de corte ou anel em O.

Observacao:

Atencao: Nao utilizar uma cinta em Teflon!

N¢ 6994-07

Uniao em cotovelo ajustavel,

série pesada

Para tubos de ago 8 mm de diametro externo, sw14
4 mm de diametro interno.

Ne Ne do max. de funcionamento Peso
enc artigo
’ [bar] ]
160200 6994-07 800 125
Concepcao:

Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela

de corte ou anel em O.

Observacao:
o E Atencgao: N&o utilizar uma cinta em Teflon!
ci/all | |
218, L
17|
32
o -
N® 6994-08 [m:: E Ne Nedo max. de funcionamento Peso
e o arti
Unido roscada em T, série pesada % enc. e (bar] »
Para tubos de ago 8 mm de diametro externo, CAD
4 mm de diametro interno. 170258 6994-08 800 155
SW 19 SW17  SW19 Concepgéo:

Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela

de corte ou anel em O.

Observacao:

Atencao: Nao utilizar uma cinta em Teflon!

N¢ 6994-09

Aparafusamento em cruz,
série pesada

Para tubos de ago 8 mm de didmetro externo,
4 mm de diametro interno.

W19
=

@8

Ne Nedo max. de funcionamento Peso
enc artigo
’ [bar] ]
170308 6994-09 630 150
Concepcao:

Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela

de corte ou anel em O.

Observacgao:

Atencao: N&o utilizar uma cinta em Teflon!

N¢ 6994-10

Uniao roscada em T ajustavel,
série pesada

Para tubos de ago 8 mm de diametro externo,
4 mm de diametro interno.

27

SW 19 SW 14
7]
S
S|
i SW 19
M16x1.5
e 17l 32

Ne Nedo max. de funcionamento Peso
enc artigo
’ [bar] lal
170316 6994-10 630 120
Concepcao:

Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela

de corte ou anel em O.

Observacao:

Atencao: N&o utilizar uma cinta em Teflon!

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Conexdoes roscadas para tubos

N¢ 6994-11

Conector macho reto, série pesada
Para tubos de ago 8 mm de diametro externo,

4 mm de diametro interno.

SW 19

D1z
G/

sl

Ne N° do max. de funcionamento Md méx. Peso
enc artigo
. [bar] [Nm] [l
112714 6994-11 400 40 55
Concepcao:

Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela
de corte ou anel em O.

Observacéao:
Atencao: N&o utilizar uma cinta em Teflon!

N¢ 6994-12

Uniao roscada oscilante angular,

série pesada

Para tubos de ago 8 mm de diametro externo,

4 mm de diametro interno.

30,5

UL

s SW19
«©
.
.

NYAR

28

Ne N° do max. de funcionamento Md méx. Peso
enc artigo
- [bar] [Nm] [a]
112961 6994-12 400 40 125
Concepcao:

Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela
de corte ou anel em O.

Observacao:
Atencgao: N&o utilizar uma cinta em Teflon!

N°® 6994-13

Uniao em T roscada orientavel,
série pesada
Para tubos de ago 8 mm de diametro externo,
4 mm de didmetro interno.

SW19
SW19 16

SWI9
P

28
|

GHaZ

145

G1/8

Ne Nedo max. de funcionamento Md max. Peso
enc artigo
- [bar] [Nm] ]
116418 6994-13 400 40 150
Concepcao:

Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela
de corte ou anel em O.

Observacéo:
Atengao: N&o utilizar uma cinta em Teflon!

° -
N° 6994-14 Ne Ne do max. de funcionamento Peso
Conexao dupla reta, série pesada enc. artigo bar] -
Para tubos de aco 8 mm de didmetro externo,
4 mm de diametro interno. 131631 6994-14 800 130
2 Concepcao:
SWI19  SW22 3| SwW22  Swi9
s Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela
de corte ou anel em O.
== - S} ~
@;& =} Observacgéo:
LN | Atencgéo: N&o utilizar uma cinta em Teflon!
28
max. 16 !
29
44
° . .

N° 6994-17 E‘ Ne N do max. de funcionamento Peso
Porca de capa com arruela de corte, & enc. artigo ibar] ol
série pesada CAD

a 184150 6994-17 800 23
Para tubos de ago 8 mm de diametro externo,
4 mm de diametro interno. Concepgéo:

SW19

MI16x1.5

Conforme a DIN 3852 Forma B através de arruela de corte.

Observacao:
Atencao: Néo utilizar uma cinta em Teflon!

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.

274 ELEMENTOS DE FIXACAO HIDRAULICOS

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de



Tubo hidraulico

N¢ 6994

Ne Nedo (%] Comprimento max. de funcionamento Peso
- s artigo
enc.
Tubo hidraulico (mm] (m] [bar] (dl
320861 6994-25 6,0x1,5 2,0 315 335
122903 6994-30 8,0x2,0 2,0 500 600
Concepcao:

Tubo hidraulico sem costuras, fosfatado e lubrificado com éleo, em aco (lentamente vertido)
conforme a DIN 2391 C de recozimento branco normalizado (NBK), sem costuras, estirado a frio.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Conexoes

roscadas para tubos

N°¢ 6994-010

Bocal de conexao reto, série lev

Para tubos de ago 6 mm de diametro externo,
3 mm de diametro interno.

e

SWi4

1/8

Q14

[

\
&

o =

)
=
&
=

24,5

Ne Nedo max. de funcionamento Peso
enc artigo
’ [bar] ¢)]
320689 6994-010 315 25
Concepcao:

Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela

de corte ou anel em O.

Observacéao:

Atencao: N&o utilizar uma cinta em Teflon!

N 6994-030

Uniao roscada oscilante angular,

série leve
Para tubos de ago 6 mm de diametro externo,

3 mm de didmetro interno. 975

SWi4

13

21

¥

Q149

Ne Nedo max. de funcionamento Peso
enc artigo
) [bar] ld]
320705 6994-030 315 74
Concepcao:

Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela
de corte ou anel em O.

Observacao:
Atencao: N&o utilizar uma cinta em Teflon!

N¢ 6994-040

Unidao em T roscada orientavel,
série leve

Para tubos de ago 6 mm de diametro externo,
3 mm de diametro interno.
SW14

21

=

Ne Ne do max. de funcionamento Peso
enc artigo
’ [bar] ]
320721 6994-040 315 85
Concepcéo:

Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela

de corte ou anel em O.

Observacao:

Atencao: Nao utilizar uma cinta em Teflon!

N 6994-050

Conector macho reto, série leve

Para tubos de aco 6 mm de didmetro externo,
3 mm de diametro interno.

Ne Ne do max. de funcionamento Peso
enc artigo
) [bar] la]
320747 6994-050 315 25
Concepcao:

Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela
de corte ou anel em O.

Observacgao:
Atencao: Nao utilizar uma cinta em Teflon!

N° 6994-060

Uniao em cotovelo, série leve
Para tubos de aco 6 mm de diametro externo,

3 mm de diametro interno.
SW12

SWi4

SW14

27

o6 | |

Ne Nedo max. de funcionamento Peso
enc artigo
) [bar] la]
320762 6994-060 315 51
Concepcao:

Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela
de corte ou anel em O.

Observacao:
Atencgao: N&o utilizar uma cinta em Teflon!

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Conexdoes roscadas para tubos

° N P
N 6994-080 Bl o Ne Ne do max. de funcionamento Peso
. s o E artigo
Uniao roscada em T, série leve ElE enc. [bar] (a]
Para tubos de ago 6 mm de didametro externo, CAD
3 mm de diametro interno. 320788 6994-080 315 7
Concepcao:
W14 W12
: 5 Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela
b ] de corte ou anel em O.
il % b
[ ~
’ Observacao:
Swi4 Atenc&o: Nao utilizar uma cinta em Teflon!
12 27
o -
N® 6994-090 Ne Ne do max. de funcionamento Peso
s artigo
Aparafusamento em cruz, série leve enc. [bar] (a]
Para tubos de ago 6 mm de diametro externo,
3 mm de didmetro interno. 320804 6994-090 315 7
Concepcao:
SW1 SW12
4 Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela
de corte ou anel em O.
- Observacéo:
‘swu Atengao: Néo utilizar uma cinta em Teflon!
12 27
° -
N®6994-140 Ne N do max. de funcionamento Peso
~ s artigo
Conexao dupla reta, série leve enc. ¢ [bar] (a]
Para tubos de ago 6 mm de diametro externo,
3 mm de diametro interno. 320820 6994-140 315 67
sWid SWi7 swi« Concepcéo:
Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela
g — | de corte ou anel em O.
=g - -
2 s/ Observacao:
7 g Atengéo: Néo utilizar uma cinta em Teflon!
max. 16 |
27
22 42
o -
N®6994-150 Ne Nedo max. de funcionamento Peso
s . artigo
Adaptador, série leve e enc. ¢ [bar] (ql
Para tubos de ago 6 mm de didmetro externo, CAD
3 mm de diametro interno. 320846 6994-150 315 42
Concepcéo:

Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela
de corte ou anel em O.

' Observacao:
Atencao: N&o utilizar uma cinta em Teflon!

o -
N®6994-170 Ne Nedo max. de funcionamento Peso
o artigo
Porca de capa com arruela de corte, [t enc. bar] i
série leve CAD
n 313361 6994-170 315 12
Para tubos de ago 6 mm de diametro externo,
3 mm de didmetro interno. Swid Concepgéo:

Conforme a DIN 3852 Forma B através da margem vedada ou do anel de margem vedada e arruela
de corte ou anel em O.

0| '
g P ] 8 Observagéao:
& % Atencgéo: Né&o utilizar uma cinta em Teflon!

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Acoplamento de medida

o 0. i
N 6990-20-G I E Ne N¢ do Pressao max. E G L SW Peso
. artigo
Acoplamento de medida gk | enc [bar] (a]
para conexao roscada. CAD
321893 6990-20-G1/8 400 8,0 G1/8 39 17 70
321877 6990-20-G1/4 630 12,0 G1/4 37 19 70
Aplicacao:
O acoplamento de medida ¢ utilizado para a monitorizagéo da presséo ou para a ventilagéo.
Observacao:
E possivel adaptagdo sob presséo até um max. de 400 bar.
< @20
=
M e\fé" P
J n

G
N 6990-20-R . Ne do Pressdo | OD | E G L | sSW | SWi | Peso
enc artigo max.
Acoplamento de medida ’ [bar] (]
para conex&o de tubo. 321984 | 6990-20-R 630 8 16,5 | M16x1,5 | 35 17 19 70
Aplicacao:
O acoplamento de medida é utilizado para a monitorizagdo da presséo ou para a ventilagédo.
Observacéo:
E possivel adaptagdo sob presséo até um méax. de 400 bar.
&20
7 —F=
=
Ml &
sw—el L L]
BB
SWI v
DZ|
G -
o -20-
N 6990-20 S Ne N¢ do Comprimento Rosca de conexao Peso
. . artigo
Tubo flexivel de medida enc. ¢ - -
presséo de servigo max. 630 bar.
321919 6990-20-S400 400 M16 75
321935 6990-20-S1000 1000 M16 100

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Acoplamento de medida

0 -20-
N 6990-20 M Ne Ne do G L SwW Peso
Adaptador para conexao enc. artigo »
de mandémetro
- . , 554600 6990-20-M G1/4 46,5 19 74
presséo de servigo max. 630 bar.
Aplicacao:

.&

N o"o Adaptador para conexdo de manémetro G1/4 na mangueira de medigao.

E possivel adaptagdo sob press&o até um max. de 400 bar.

G
o
L ]
M16
o -20-,
N 6990-20-A Ne Ne do G L SW Peso
~ ti
Adaptador para conexao enc. arge ”
de manometro
~ X , 327353 6990-20-A G1/4 41 19 75
presséo de servico max. 630 bar.
Aplicacao:
Adaptador para conexa@o de mandémetro G1/4 no acoplamento de medi¢cdo 6990-20-G.
Observacao:

E possivel adaptagdo sob pressdo até um max. de 400 bar.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos de fixacao hidraulicos

Reserva-se o direito a alteragoes técnicas.
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Parafuso de pressao

o
N 6940 Ne Nedo DxL K R SwW Peso
~ artigo
Parafuso de presséo, cabeca abaulada enc. ¢ (a]
Clase de resistencia 10.9
0 64014 6940-M5 M5x10 3,5 25 8 2,4
64022 6940-M6 M6x12 4,0 30 10 4,3
64030 6940-M8 M8x16 53 40 13 9,9
64048 6940-M10 M10x20 6,4 50 17 21,3
| 5 64055 6940-M12 M12x30 7,0 60 19 36,4
’ 64063 6940-M16 M16x40 10,0 75 24 85,8
I
64071 6940-M20 M20x50 12,5 100 30 168
M l ] X
n:f M
[}
N®7110DF Ne Nedo GxL H (4] oK Sw Carga Peso
~ artigo
Parafuso de presséao enc. [kN] (a]
com esfera, face plana estriada.
6 425025 7110DF-08xM8 M8 x 8 13 13 7,2 1 18 13
et 273177 | 7110DF-10xM10 M10x 10 18 20 10,5 17 25 40
86637 7110DF-12xM12 M12x 12 18 20 10,5 17 25 43
» 86652 7110DF-16xM16 M16x 16 27 30 20,0 20 90 150
+ 86223 7110DF-20xM20 M20 x 20 35 50 34,5 41 165 486
N
g1 |
[}
N®7110DK Ne Nedo GxL H (o] OK SW Carga Peso
~ artigo
Parafuso de pressao enc. kN] o]
com esfera, face plana lisa.
285478 7110DK-08xM8 M8 x 8 13 13 7,2 11 10 13
G re 285452 | 7110DK-10xM10 M10x 10 18 20 10,5 17 25 40
- 3 77446 7110DK-12xM12 M12x 12 18 20 10,5 17 25 43
; 77453 7110DK-16xM16 M16 x 16 27 30 20,0 20 90 150
SWA SN T 76059 7110DK-20xM20 M20 x 20 35 50 34,5 41 165 486
7 |
—J oK =5
begp| =
[}
N®7110DH Ne Ne do GxL H oK SWi1 SW2 Carga Peso
~ artigo
Parafuso de pressao enc. ¢ [KN] (a]
com esfera, regulavel, face plana estriada.
87890 7110DH-08xM8 M8 x 25 11,6 55 13 13 8 20
87916 7110DH-10xM10 M10 x 30 15,7 8,6 17 17 8 44
87858 7110DH-12xM12 M12 x 35 15,7 8,6 17 19 15 56
SK2 ’ 87874 | 7110DH-16xM16 M16 x 40 20,7 10,5 24 24 25 128
1] 83931 7110DH-20xM20 M20 x 50 27,3 20,0 30 30 90 274
| -
Sh1
Eﬂ; ot
L
i
oK .
(&)
o
N®7110DI Ne Nedo GxL H OK SWi1 Sw2 Carga Peso
~ artigo
Parafuso de presséo : enc. ] il
com esfera, regulavel, lisa.
87908 7110DI-8xM8 M8 x 25 11,6 55 13 13 8 20
87924 7110DI-10xM10 M10 x 30 15,7 8,6 17 17 8 44
SK2 ’ 87866 7110DI-12xM12 M12 x 35 15,7 8,6 17 19 15 56
E‘ ' j 87882 7110DI-16xM16 M16 x 40 20,7 10,5 24 24 25 128
| - 83949 7110DI-20xM20 M20 x 50 27,3 20,0 30 30 90 274
Sh1
Eﬂ; 3
H
i
#K
[

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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o PR'ME'RO PASSO NA O que é posicionado ou fixado?

Que pecas de pressao lateral devem ser aplicadas”?

APLICAGAO E UT"_'ZAQAO Que tamanho corresponde a peca de trabalho?
Que tolerancia apresenta a peca de trabalho?

DE PEGAS DE PRESSAO Que valor apresenta a medida Y? (altura da peca de
LATERAL: trabaino)

Que valor apresenta a medida X? (ver tabela)
O curso da mola F deve ser totalmente utilizado?
Como se determina a dimensao das coordenadas?

EXEMPLO: POSICIONAMENTO OU FIXACAO DE UMA PLACA DE 100 X 50 X 8 MM

O pino deve ter 5, 6 ou 8 mm de diametro? Que forca deve ser selecionada?

> se nada puder ficar saliente na placa, 5mm > para posicionamento 30 - 60 N

> se o pino saliente nao causar transtorno, 6 ou8 mm > para fixacéo 90 - 150 N

> se for fixado adicionalmente, 6 mm

> se for perfurado sem fixacao adicional, 8mm Medida X em pecas de pressao lateral com
molas de plastico?

Comprimento / largura da peca de trabalho? > ver tabela ou formula abaixo indicada

> Comprimento = 100 +0/ -0,4 = medida média 99,8 mm Tamanho 05 X =1,6 mm

> Largura = 50 +0,2/ -0,2 = medida média 50,0 mm Tamanho 06 X =1,9 mm

Tamanho 08 X = 2,7 mm
Altura da peca de trabalho Y?
N&o € necessario ter em atencéao a tolerancia. Medida X em pecas de pressao lateral com
molas de aco?
> ver tabela ou formula abaixo indicada

.)0 ~ . . i . .
X W=100-0 >terem afemgao que F & maior e, por isso, deixa mais
espaco livre
i

> — W= peca de trabalho (+/- tolerancia) Y = alturadapeca de trabalho

- - 1! /i -F = pré-tenséo + F = tensdo (curso da mola para tolerancia)
}/ » // F =(F)+ @GP T = tolerancia
FORMULAS:
Para pecas de trabalho mais altas do que C menosr, sao Formula para as coordenadas: K=W - T/2 + x + S/2
vé\idc;s os valores de tabela para a medida X ou a formula Os valores da tabela s&o valores de referéncia, que
X=8B/2 - (-F).

devem ser verificados atraves de uma fixacao de
Para pecas de trabalho mais baixas do que C menos r, sao ensaio.

véalidos os valores de tabela para a medida X ou a formula

X=B/2-(-F)-[(C-r-Y)x0,123].

B
-F +F
100 284
80
7 < ’\ N
0,1 ) -
"\ 0.28 - @S N
\‘ 0L2 - I

02
50
K

& e '

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Peca de pressao lateral

Trecho do catalogo ,,Tecnologia de fixacdo mecéanica“

N° 6380 Ne OA B C D -1 OH H8 F ~P X Ferramenta Peso
~ adequada
Peca de pressao lateral enc. IN] la]
SP?:; \ézd:;;: %’ara fixar. 373001 | 6 | 3 | 40 7 6 05 | 10 | 09 03 06
373019 6 3 4,0 7 6 +0,5 20 0,9 03 0,6
373027 6 3 4,0 7 6 +0,5 40 0,9 03 0,7
373035 10 5 6,7 11 10 +0,8 20 1,6 05 2,6
373043 10 5 6,7 11 10 +0,8 50 1,6 05 2,9
373050 10 5 6,7 11 10 +0,8 100 1,6 05 3,1
373068 10 6 10,7 11 10 +1,0 40 1,8 06 3,6
373076 10 6 10,7 11 10 +1,0 75 1,8 06 3,6
373084 10 6 10,7 11 10 +1,0 150 1,8 06 3,9
373092 12 8 13,9 13 12 +1,3 50 2,6 08 7,0
- B _F<T.'+F 373100 12 8 13,9 13 12 +1,3 100 2,6 08 7,2
‘/ S w x 373126 16 10 16,7 17 16 +1,6 100 3,2 10 15,0
i ‘1. '7<,':IF’ 373134 16 10 16,7 17 16 +1,6 200 3,2 10 15,4
| 373142 16 10 16,7 17 16 +1,6 300 3,2 10 15,8
c S I NANNIANTHY .
CLSewe | Observacgao:
1 - L‘-Dl Sem vedagéo para trabalhos sem sujeira, resistente a temperaturas até 250°C.
! Montagem por presséo.
D [
sy
—
L— Y k
MWZ
|
oH| @,
E m
No 6380D Ne OA B C D-1 OH H8 F ~P X Ferramenta Peso
~ adequada
Peca de pressao lateral enc. N i
com vedagao contra cavaco e sujeiras. 379159 5 3 2 = p 05 0 09 03 06
Pino de ago para fixar: 373167 6 3 4 7 6 +0,5 20 0,9 03 0,6
373175 6 3 4 7 6 +0,5 40 0,9 03 0,7
i 373183 10 5 6 12 10 +0,8 20 1,6 05 2,7
373191 10 5 6 12 10 +0,8 50 1,6 05 2,9
373209 10 5 6 12 10 +0,8 100 1,6 05 2,9
m 373217 10 6 10 12 10 +1,0 40 1,8 06 3,1
‘ 373225 10 6 10 12 10 +1,0 75 1,8 06 3,6
373233 10 6 10 12 10 +1,0 150 1,8 06 3,7
u 373241 12 8 13 14 12 +1,3 50 2,6 08 3,9
373258 12 8 13 14 12 +1,3 100 2,6 08 71
-F F 373266 12 8 13 14 12 +1,3 200 2,6 08 7,3
ET\- _F_T~+F 373274 | 16 | 10 | 16 18 16 +16 | 100 | 382 10 7.6
w X 373282 16 10 16 18 16 +1,6 200 3,2 10 15
373290 16 10 16 18 16 +1,6 300 3,2 10 15,4
‘1' f)<:: P
‘ 7 i Observacéo:
! s Com vedacao para trabalhos de usinagem com suijeira, resistente a temperaturas até 150°C.
LE‘__T V_\_/+>( Vedagao: CR, preto, 60 shore. Montagem por pressao.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de ELEMENTOS DE FIXAGAO HIDRAULICOS 283



Elementos de fixacao hidraulicos

TR

|k

Reserva-se o direito a alteragoes técnicas.
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A_mp@_ Aperto de ferramentas

N° 6906P N° 6906PB** N° 6945-22-20
> Unidade da bomba =~ Acessorios para bomba > Barras tensoras

N° 6945-22 N° 6945-11-** N° 6946
> Regua para medir a distancia > Cabecote de fixacao > Cunha de fixacao

N° 6945-28-** N° 6945-15-10 N° 6945-02-04
> Elemento hidraulico de fixagéo para > Pistao de aperto completo > Pinos tensores
pinos tensores

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de ELEMENTOS DE FIXAGAO HIDRAULICOS 285



o SISTEMA DE FIXAQAO > Barras tensoras, s&o montadas nas mesas de prensas com
- pistdes de aperto para abas de bases padronizadas para
HIDRQULICO PARA fixacéo de estampos (fig.4).
PRENSAS E COM POSTO > Cabecote de fixagcdo com deslocamento pelo rasgo T da

DE: mesa da prensa, para estampos com abas padronizadas

(fig.5).

> Conjunto do pistéao de aperto, parte superior da prensa para
os estampos equipados com pinos tensores (fig.o).

> Bases para estampos (a pedido) para posicionamento dos
estampos na prensa.
- Bases fixas para estampo.
- Bases padronizadas que servem varios estampos.

> Unidades hidraulicas para 4 ou 5 circuitos, de aperto

separadamente.

SEGURANGCA NA APLICACAO DA HIDRAULICA DE APERTO

Os componentes das bombas com 4 ou 5 circuitos de acionamento separadamente e valvulas de retencao adicionais em
todos os circuitos. Adicionalmente & controlado um eventual vazamento de 6leo por meio de acumulador de bola montado
(fig.2). As valvulas de pressao e acumulador de bolas séo ligados em série na caixa de bornes e conduzidos na régua de
bornes no controle da unidade hidraulica. As fungdes de operacgéo e de seguranca podem ser integradas no comando da
maquina através da caixa do acoplamento de 13 polos do controle da unidade hidraulica. Em caso de reducéo de pressao
em um ou em varios circuitos de aperto ou e caso de falta de 6leo a prensa para automaticamente. Os elementos de aperto
hidraulicos sao pressurizados na diagonal na mesa, bem como no émbolo por dois circuitos de aperto independentes um

do outro e monitorados quanto a presséao (fig. 3).

FIGURA 1 FIGURA 2 FIGURA 3

> Barra tensora na mesa e fixacéo na > Esquema de ligacao hidraulica da unidade > Ligacao de seguranca
espiga hidraulica
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Aperto de ferramentas

A AMF criou um ,Sistema hidraulico de aperto de ferramentas para prensas”, com o qual os tempos mortos na prensa sao
reduzidos para a medida absolutamente necessaria. Este sistema foi concebido quer para prensas ,antigas”, quer para as
,novas" de diferentes fabricantes. Além disso neste sistema também é considerado o problema do armazenamento, do
transporte e da frequéncia da aplicacéo das ferramentas.

Ao observar o desenvolvimento nos modos de funcionamento sem aparas, verifica-se que estes tém que aumentar

a produgao em tamanhos de lote menores e isso sob consideragao de bases mais econdmicas. Tanto os tempos de
producgao principal como os tempos mortos secundarios devem ser minimizados. Nas prensas, em diversos casos ja foram
atingidos os limites de nimero de cursos do lado das ferramentas e das pecas de trabalho. Por isso e reforgcado o trabalho

na ideia da minimizacao dos tempos mortos.

Durante o reequipamento da prensa para outro produto surgem obrigatoriamente paradas devido:

> Desmontagem da ferramenta

> Montagem da nova ferramenta

> Ajuste da prensa para a nova ferramenta

O ajuste da prensa é hoje em dia reduzido para o minimo atraves de um comando CNC. Resta a otimizacao do tempo de

substituicdo da ferramenta. Em relagéo a isto podemos ajuda-lo.

O NOSSO ,,SISTEMA HIDRAULICO DE APERTO DE FERRAMENTAS PARA
PRENSAS“ PREENCHE OS SEGUINTES REQUISITOS:

> A seguranga é garantida, isto &, o armazenamento de ferramentas, o transporte e o aperto de ferramentas correspondem
a exigéncias elevadas.

> Diversos tipos de prensas sao reequipaveis.

> E oferecida uma solucéo que cobre os tipos de prensas ja existentes, bem como os Nnovos tipos de prensas.

> Os tempos mortos sao fortemente reduzidos.

> E regulado o armazenamento das ferramentas.

> Aremocao das ferramentas da prateleira de ferramentas, o transporte e o deslizamento para dentro da prensa torna-se
mais racional, seguro e simples para o operador.

> O sistema pode ser rapidamente montado na prensa

> ... e é adequado para ferramentas, que sédo frequentemente aplicadas, bem como para as que raramente sao utilizadas.

FIGURA 4 FIGURA 5 FIGURA 6

EEmEEEEEREEE

> Barratensora > Cabecote de fixacao > Elemento hidraulico de fixacao para pinos
tensores
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Unidade da bomba

N¢ 6906P

Unidade da bomba

con 4 circuitos de separados, simples agéo,
presséo de servigo max. 400 bar.

1.

Ne Nedo Circuitos Q Tipo de Painel de Peso
enc artigo de tensao valvula controle
: [I/min] adequado [Ka]
326702 | 6906P-64319 4 2,5 4x3/2+DS | 6906PB-4-4, 6906PB-4-5 65
Concepcéo:

Unidade hidraulica compacto, pronto a conectar, elétrica e hidraulicamente operacional. Completo
com: Aparelho de comando da pressao, valvula eletromagnética, manémetro, interruptor do
flutuador, enchimento do éleo, comando elétr. com interruptor principal, lAmpadas de controle e
tomadas de flange, cabo de transporte e cobertura de protegéo de duas fases. Ligacao elétrica
completa com plug CEKON.

Aplicacao:
A unidade hidraulica é aplicado como elemento de acionamento para a fixagao hidraulica da
ferramenta (estampo).

Caracteristicas:

A bomba de pistéo radial é acionada por um motor normalizado de corrente trifasica com uma
classe de eficiéncia energética IE3. O motor é protegido de sobrecargas através de um interruptor de
protecgdo do motor e de um termoelemento. Nos 4 circuitos de tensdo esta montada uma valvula de
distribuicdo 3/2. Para a monitoragao externa da pressao esta montado externamente 4 interruptor de
pressdo (DS). A configuragdo e o monitoramento da pressao sdo efetuados através de uma valvula
limitadora da presséo (DBV) e um interruptor de pressao eletronico (EDS). O valor ajustado na
valvula limitadora da presséo é assumido com a tecla Mode no interruptor de presséo. Deste modo,
esta simultaneamente ajustado o ponto de desativagdo e retrocesso pré-programado.

A unidade hidraulica funciona em operacéo piscante. Em caso de queda de presséo, a bomba é
automaticamente ligada ajustando através da valvula de pressédo. A presséo de aperto é indicada

no botdo iluminado. O interruptor de flutuador integrado desliga a bomba em caso defalta de 6leo e
emite um sinal 6ptico.

Observacéo:

Em caso de ligagdo de elementos ter em mente uma ventilagdo perfeita. A ligagcdo das bombas

em caso de queda de pressdo sé pode acontecer um max. de 2x por minuto. A unidade hidraulica
ndo pode funcionar permanentemente. Para a seguranca do aperto hidraulica de ferramenta

sdo utilizados dois circuitos de aperto independentes um do outro para aperto acima e abaixo. A
monitoragéo externa da presséo dos quatro circuitos de aperto é efetuada através do interruptor de
pressdo DS1-DS4. Em caso de queda de pressdo de um circuito de aperto ou em caso de falta de
6leo, a maquina é automaticamente imobilizada. As conexdes elétricas entre o comando da prensa e
unidade hidraulica devem ser efetuadas pelo cliente.

Esquema de ligacdes hidraulico:
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Rosca M8 para fixar alca de elevacédo
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Unidade da bomba

Unidade da bomba N2 6906P

Parametros da hidraulica: Parametros da eletricidade:

Pressédo max. de funcionamento 400 bars Tens&o de funcionamento 400 V/50 Hz en corrente trifasica
Volume de dleo total ca. 10 litros Tens&do de comando 24V corrente continua
Volume de éleo bombeavel ca. 4 litros Tens&o de valvulas 24V corrente continua
2,5 1/min Rotagé&o do motor 2900 1/min
Tipo de valvula 4x Valvula de distribuicao 3/2 et 4x Interruptor Sentido de rotagdo opcional
de pressao Poténcia do motor 1,1 kW

Ligacao hidraulica
Nivel de ruido
Temperatura ambiente
Posicao de utilizacao
Modelo de bomba
Troca de carga
Liquido de pressao

Recomendagao sobre o déleo
Classe de viscosidade

Para monitoragéo de pressao externa
Rosca G1/4

max. 70 dB(A)

de-10°C4a+35°C

vertical

Bomba de pistédo radial com 3 pistoes
max. 500/h

Oleo hidraulico
HLP e HLPD conforme a DIN 51524 parte 2

HLP 22 e HLPD 22 ou HLP 32 e HLPD 32
ISOVG 22 e 32 DIN 51519

Motor da bomba
Corrente nominal

Fusivel da linha de alimen
Fusivel circuito elétrico de
comando

Ligagéo elétrica

Tipo de protegdo
Tempo de funcionamento
Tipo de operagéo

tacdo

Motor normativo de corrente trifasica
3A

16 A de acdo retardada

1 A priméario, 4 A secundario

Olflex —100; 5x1,5 mm?2, com 3 m de
comprimento e conectores CEE-16 A 6h

IP 54
no max. 50% em modo intermitente

Caixa de flange para ligagdo de um
comando remoto

Controle do nivel de éleo Interruptor de boia

Esquema elétrico: controle remoto de 4 circuitos de fixacao
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i 13 7 - &
i
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Conector CEE - o o « v
16A, 400V, 5P ~ " T
() = N° de conducteur -
S7 = aberto (estado de repouso) K10 = -
S7 = fechado = com dleo (=operagao) ’; " 'X Y2 E:I"X 3 'X A& ‘X
X0 = conector de acoplamento - - K1 = 5 2| -
&
H10 H11
K1 o o o
Ligacdo externa Agregado 13 NI D = b
Operacional Bomba Operacional  Defeito  Operagao Gircuito 1 Circuito 2 Gircuito 3 Circuito 4 Circuito 5
Tenséo externa &~ §$ Posigéo:embaixo Posigdo:em cima  opgao
max. 250V, 14

) . . Operacéo: 12 até 4° circuito de fixagdo = valvula de distribuicdo sem tensao ou corrente
Para aumentar um manuseio seguro das pegas apertadas, o agregado deveria estar operacional,

deveria ser integrada uma consulta de pressédo de tensdo com maquina de processamento.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Unidade da bomba

N¢ 6906P

Unidade da bomba

con 5 circuitos de fijacion separados, simples agao,
presséo de servigo max. 400 bar.
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Ne Nedo Circuitos Q Tipo de Painel de Peso
enc artigo de tensao vélvula controle
: [/min] adequado [Ka]
4 x3/2+DS
326728 | 6906P-65319 5 2,5 1x3/2 45V +DS 6906PB-6-4 71
Concepcéo:

Unidade hidraulica compacto, pronto a conectar, elétrica e hidraulicamente operacional. Completo
com: Aparelho de comando da pressao, valvula eletromagnética, mandmetro, interruptor do
flutuador, enchimento do éleo, comando elétr. com interruptor principal, lAmpadas de controle e
tomadas de flange, cabo detransporte e cobertura de protecdo de duas fases. Ligagao elétrica
completa com plug CEKON.

Aplicacao:
A unidade hidraulica é aplicado como elemento de acionamento para a fixagdo hidraulica da

ferramenta (estampo). Os circuitos de aperto 1 a 4 sdo adequados para a aperto de ferramenta, o
circuito de alimentacéo 5 é para acionamento da régua com esferas.

Caracteristicas:

A bomba de pistéo radial é acionada por um motor normalizado de corrente trifasica com uma
classe de eficiéncia energética IE3. O motor é protegido de sobrecargas através de um interruptor de
protecgdo do motor e de um termoelemento. Nos 4 circuitos de tensdo esta montada uma valvula de
distribuicdo 3/2. Para a monitoragdo externa da pressao foram montados no exterior 4 interruptores
de presséo (DS). No 5° circuito de aperto estd montada uma valvula de distribuicao 3/2, sem

tens&o ou corrente, bem como uma valvula de fecho para a redugéo da presséo e um interruptor

de presséo. A configuragéo e o monitoramento da presséo sao efetuados através de uma valvula
limitadora da pressao (DBV) e um interruptor de pressao eletronico (EDS). O valor ajustado na
valvula limitadora da presséo é assumido com a tecla Mode no interruptor de presséo. Deste modo,
esta simultaneamente ajustado o ponto de desativagéo e retrocesso pré-programado.

A unidade hidraulica funciona em operacéo piscante. Em caso de queda de presséo, a bomba é
automaticamente ligada ajustando através da valvula de pressédo. A pressdo de aperto € indicada

no botdo iluminado. O interruptor do flutuador integrado desliga a bomba em caso de falta de ¢leo e
emite umsinal éptico.

Observacéo:

Em caso de ligagdo de elementos ter em mente uma ventilagdo perfeita. A ligagcdo das bombas

em caso de queda de pressdo sé pode acontecer um max. de 2x por minuto. A unidade hidraulica
nao pode funcionar permanentemente. Para a seguranca do aperto de ferramenta hidraulica sédo
utilizados dois circuitos de aperto independentes um do outro para o aperto acima e abaixo. A
monitoragéo externa da presséo dos quatro circuitos do aperto é efetuada através do interruptor de
pressdo DS1-DS4. Em caso de queda de pressao de um circuito de aperto ou em caso de falta de
6leo a maquina é automaticamente imobilizada. As conexdes elétricas entre 0 comando da prensa e
unidade hidraulica devem ser efetuadas pelo cliente.

Esquema de ligacdes hidraulico:
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' Rosca M8 para fixar alca de elevagédo
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Unidade da bomba

Unidade da bomba N2 6906P

Parametros da hidraulica: Parametros da eletricidade:

Pressao max. de funcionamento 400 bar Tens&o de funcionamento 400 V/50 Hz en corrente trifasica
Volume de ¢dleo total ca. 10 litros Tens&do de comando 24V corrente continua

Volume de 6leo bombeavel ca. 4 litros Tenséo de valvulas 24V corrente continua

Vazéo 2,5 1/min Rotagé&o do motor 2900 1/min

Tipo de vélvula dos circuitos de Valvula de distribui¢ao 3/2 e interruptor de Sentido de rotagdo opcional

fixagéo 1-4 presséo Poténcia do motor 1,1 kW

Tipo de valvula dos circuitos de
fixagdo 5

Ligacéo hidraulica
Nivel de ruido
Temperatura ambiente
Posicao de utilizacao
Modelo de bomba
Troca de carga
Liquido de pressao

Recomendacéo sobre o dleo
Classe de viscosidade

Para monitoragé@o de pressao externa

Valvula de distribuicao 3/2, sem tenséo ou
corrente, valvula de fecho, DBV e DS para
o acionamento das barras de rolamentos
esféricos hidraulicas

Rosca G1/4

max. 70 dB(A)

de-10°C4a+35°C

vertical

Bomba de pistao radial com 3 pistdes
max. 500/h

Oleo hidraulico
HLP e HLPD conforme a DIN 51524 parte 2

HLP 22 e HLPD 22 ou HLP 32 e HLPD 32
ISOVG 22 e 32 DIN 51519

Motor da bomba

Corrente nominal

Fusivel da linha de alimentagao
Fusivel circuito elétrico de
comando

Ligagéo elétrica

Tipo de protecao

Tempo de funcionamento

Tipo de operagéo

Controle do nivel de 6leo

Motor normativo de corrente trifasica
3A

16 A de acdo retardada

1 A priméario, 4 A secundario

Olflex —100; 5x1,5 mm2, com 3 m de
comprimento e conectores CEE-16 A 6h
IP 54

no max. 50% em modo intermitente

Caixa de flange para ligagdo de um
comando remoto

Interruptor de boia

Esquema elétrico: controle remoto de 5 circuitos de fixacao

61

acoplar- fixar* e ,soltar* contatos em simultaneo, bombeamento posterior do motor

F1/2AT L P24 F3/5AT hidraulico é desligado. Lampada de defeito acesa, nenhum operacional para liberagédo
i externa da maquina.
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max. 250V, 14 esféricas

Para aumentar um manuseio seguro das pegas apertadas, o agregado deveria estar operacional,
deveria ser integrada uma consulta de presséo de tensdo com maquina de processamento.

Operacéo: 1° até 4° circuito de fixagdo =

valvula de distribuicdo sem tenséo ou corrente

5 circuito de fixagdo = vélvula de distribuicdo sem tensdo ou corrente

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Exemplos de aplicacao

Esquema do sistema hidraulico para 4 circuitos
de fixacéo

Unidade hidraulica com 4 circuitos de aperto para aperto de

ferramentas na mesa e no émbolo.

Esquema do sistema hidraulico para 5 circuitos
de fixacao
Unidade hidraulica com 5 circuitos de aperto para aperto de ferramentas na mesa

e no émbolo, assim como acionamento adicional das barras de rolamento esféricas
hidraulicas.
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Em caso de retorno de tenséo apés uma falha de corrente a unidade hidraulica ndo pode iniciar de forma autbnoma. No entanto, isto ndo vigora para acionamentos, cuja
reconstrugao automatica coloquem em perigo ou destruam o pessoal operador, a maquina ou o produto a processar. Nota conforme a VDE 0113-5.3: Seguran¢a em caso

de falha de corrente ou falha do unidade hidraulica.

Indicacao importante:

O usuario tem a possibilidade, de através da caixa de bornes, integrar a fun¢édo externa DS do unidade hidraulica no seu comando da maquina. Observe que o circuito de

comando esta integrado no comando da maquina adequado!

Através do CLP da maquina operatriz pode-se colher dados de pressurizacao da unidade hidraulica.

Cuidado! Tens&o externa de maquina de processamento externa
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Agregado circuito de circuito de circuito de circuito de
Operacional aperto 1 aperto 2 aperto 3 aperto 4

Carga maxima 250W, 1A

Cuidado! Tensdo externa de maquina de processamento externa
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esféricas

Carga maxima 250W, 1A
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Painel de controle

e -4-
N® 6906PB-4-4 Ne Nedo Tensé&o de comando Numero do pélo CxLxA Peso
. sa artigo
Painel de controle com base magnética enc. la]
para 4 circuitos de fixagéo
61663 6906PB-4-4 24V = 13 160x75x75 2300
Concepcao:

Caixa compacta em poliéster com base magnética. Botao de presséo iluminado com classificacao,
placas de sinalizagdo para os circuitos de tenséo 1-4. 5 m cabo com plug de acoplamento de 13
pdlos, tipo de protegéo IP 65.

Aplicacao:

Para a unidade hidraulica N° 6906P-64319 N° de encomenda 326702.

e -4-
N® 6906PB-4-5 Ne Nedo Tenséo de comando Numero do pélo CxLxA Peso
. Zar artigo

Painel de controle com base magnética e enc. la]
cobertura de protecao

N X _ 60392 6906PB-4-5 24V = 13 160x75x75 2500
para 4 circuitos de fixagéo

Concepcao:

Caixa compacta em poliéster com base magnética, cobertura de protegdo com fecho. Botao de
presséo iluminado com ocultagao, placas de sinalizagdo para os circuitos de tensao 1-4. 5 m cabo
com plug de acoplamento de 13 pdlos, tipo de protegéo IP 65.

Aplicacao:

Para a unidade hidraulica N® 6906P-64319 Encomenda n° 326702.

e -6-
N® 6906PB-6-4 Ne Nedo Tensé&o de comando Numero do pélo CxLxA Peso
. artigo
Painel de controle enc. N ”
para 5 circuitos de fixagéo
253823 6906PB-6-4 24V = 13 230x75x75 1910
Concepcao:

Caixa compacta em poliéster. Botdo de pressao iluminado com ocultagdo para os circuitos de
presséo 1-4 em como placas de sinalizagéo. Apertar o botdo de presséao (verde) e soltar (vermelho),
sem ocultagao para circuito de tensédo 5. Cabo de 5 m com plug de acoplamento de 13 pdlos, tipo de
protecéo IP 65.

. Aplicacao:
Para a unidade hidraulica N° 6906P-65319 N° de encomenda 326728.

Observacao:

Os circuitos de pressao 1-4 estdo previstos para o acionamento dos elementos de o aperto
hidraulicos. Circuito de aperto 5 para o acionamento das barras de rolamento esférico. Aqui o
comando esta de tal modo construido que, em caso de um acionamento inadvertido de um dos
circuitos de aperto, a pressdo da régua de rolamento esférico solta automaticamente o aperto.

] -1-
N 6906PBS-1-1 Ne Nedo Tens&o de comando Numero do pélo Peso
. i
Plugue de acoplamento, 13 pinos enc. arigo »
sin tornillo de fijacion, sin shunt.
126326 6906PBS-1-1 24V = 13 40

Concepcao:
Plastico reforcado em fibra de vidro com bloqueio de rosca, tipo de protegao IP 65.
Aplicacao:

Serve para a ligagéo direta ao comando da maquina. Adequado para a unidade hidraulica e
componentes especiais com tomada de flange de 13 pélos.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Fixadores hidraulicos

Reserva-se o direito a alteragoes técnicas.
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Barras tensoras

o
N? 6945-22-20 Ne N2 do Forga de aperto | Curso | Volume total | Forga de tensédo minima de | Peso
Barra tensora, curto enc artigo de 400 bar acordo Gom o pistio
’ ’ [kN] [mm] [em°] [N] [g]
simples ag¢éo, com retorno por mola,
pressé&o de servigo max. 400 bar, 1 circuito de fixagéo. 61085 | 6945-22-20-1x3 60 6 8,7 120 3000

Barras tensoras ajustada:

N©®6945-22-04  N°6945-22-06 N°6945-22-07 N¢ 6945-22-08

Concepcao:

Corpo em ago temperado, fosfatizado. Pistdes endurecidos por cementagéo e retificados, mola de
retorno integrada, com limitag&o de curso.

Aplicacao:

Para um aperto e alivio rapido na prensa. Adequado para ferramentas com abas padronizadas. A
gaveta é parafusada com as guias laterais na mesa da prensa. As guias laterais adequadas sdo os
N© 6945-22-04, -06, -07, -08.

Sob consulta:

Tamanhos especiais fornecidos a pedido.

Curso do cilindro § 41
142 30
I | I
f é__€ o_l_é | jl ﬁ‘//T_)l!_/j:\j_}: T %ﬁ@[r:ﬁw e
i EANPARNPARNPEE TPrel®
Loy tpeq < O I
il T OO0 =5
30 a1 41| i FTJLL77 I ,ﬂtleLTj i
& {gji’_ ll_#j%éi;f;i?#_gﬂ N @Q

G1/4/ | 14] 3x38 61/4 \G1/4 17

+max.400 bar

Imagem de secéo:
Barra tensora N° 6945-22-20-1x3 com pistao de aperto.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Barras tensoras

N¢ 6945-22-20

Barra tensora, longo

simples agéo, com retorno por mola,
presséo de servigo max. 400 bar.

N¢ 6945-22-20-2x3

N¢ 6945-22-20-1x6

Ne Ne do Forga de aperto | Curso | Volume total | Forga de tensdo minimade | Peso
enc. artigo de 400 bar acordo com o pistao
[kN] [mm] [cm?] [N] ld]
61689 | 6945-22-20-2x3 2x60 6 17,4 120 6000
61630 | 6945-22-20-1x6 120 6 17,4 120 6000
Barra tensora ajustada:
(ce°ererd

N¢ 6945-22-07

Concepcao:

Corpo em ago temperado, fosfatizado. Pistdes endurecidos por cementacéo e retificados, mola de
retorno integrada, com limitag@o de curso.

Aplicacao:
Para um aperto e alivio rapido na prensa. Adequado para ferramentas com abas padronizadas.

A gaveta é parafusada com as guias laterais na mesa da prensa. As guias laterais adequadas é
N¢ 6945-22-07.

Sob consulta:
Tamanhos especiais fornecidos a pedido.

91.5 117 I
R R O %
T |
R B b I L
RN RN N RS INEE RN
o40
30 4 1| 76 41 41
Curso do cilindro B 41
300 30
] ] ] | ] ] T B
mARY VAR VAR RN AR TR i B- T N
~ i\ P i L3 ™ f =] =
- \’L/ NG P | \’JT/ | \’L/ | \‘lr/ [N - 4 |
- L N T T 1 L
10000 Ooe
r\i {t\j—“m‘___ﬂl____i.}___ EQAS/—rEZ:ﬂ- SUL~~—J!L————1H-—£T‘ [as]
B 0 o g ol e Al s e - } - @w
% Hir “\[I\ L_'J‘:_flj Tll L ‘@: i% J-YH :[
61/4/ 141 338 G1/4 44 338 o \gia ,QJ
4max.400 bar +max.400 bar
300
I /T\ }] /T\ :I /T\ } P /T\ ﬁ ~T~N ;—
O H )
- \’L/ [N \|J-|/ I AN I \’#/ T
- O A T A I | N I
o ool oo
= ? Y e s =l
2] I R SO ANy B~ E O 7 W —_:E'I}
e e
| I ) ! ! I
61/4/ (14| 3x38  G1/4 44 3x38 G1/4

4max.400 bar

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.

296 ELEMENTOS DE FIXACAO HIDRAULICOS

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 56766-196 - Web: www.amf.de



Barras tensoras

o
N® 6945-22-20 Ne Nedo Forga de aperto | Curso | Volume total | Forga de tensdo minimade | Peso
artigo de 400 bar acordo com o pistao
Barra tensora, longo enc. [kN] mml | em] IN] (d]
simples a¢do, com retorno por mola,
pressdo de servico max. 400 bar. 61622 | 6945-22-20-2x4 2x80 6 23,2 120 8000
61697 | 6945-22-20-1x8 160 6 23,2 120 7840

Barras tensoras ajustada:

N¢ 6945-22-06 N¢ 6945-22-08

Concepcao:

Corpo em ago temperado, fosfatizado. Pistdes endurecidos por cementagéo e retificados, mola de
retorno integrada, com limitag&o de curso.

Aplicacao:

Para um aperto e alivio rapido na prensa. Adequado para ferramentas com abas padronizadas. A

gaveta é parafusada com as guias laterais na mesa da prensa. As barras distanciadoras adequadas
s80 os N°® 6945-22-06 ou -08.

Sob consulta:
Tamanhos especiais fornecidos a pedido.

N¢ 6945-22-20-2x4

91.5 199
Fegye o s eye % |
* * EEEEEC Py VI
[N ENEE S R RN RN RN N
040
30 41 a | a 76 41 4 4 -
Curso do cilindro 6 41
32 3
T L T ey e L LT aeg TR
DD | DD D O
- s L 1 (N - A O S M 108 L ==
OO0 © Tevlo B |
S el b v s o e el <
Pt S AU I S Nl /A« R N NP RSSO S W <
e = N
61/4/ |14 3x38  G61/4 63 83 338 o 17
A max.400 bar 4 max.400 bar
Ne 6945-22-20-1x8
382
o s s e T
SANPAANVARNPIANPE I ANPE AN R PA NP
o] |t & e
11OOr010 ] © OO0
= Y T+ S 4 O N B, -2 )72 14 E) IO 14 I S H S
- EEi TR i ) i NS i e ¥ 1
s =N <“T —fn I ITt.—l-' il ‘f\. Lﬂ\
61/4/14] 338 6i/4 63 63 338 61/4

*max.AOO bar
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Régua para medir a distancia

1) Mesa da maquina

2) Régua para medir a distancia N° 6945-22-04
3) Barra tensora N° 6945-22-20-1x3

4) Guia frontal N° 6945-22-02

5) Limitador traseiro N° 6945-22-03

N2 6945-22-04 Ne do CxLxA

Ne ‘ Peso
Régua para medir a distancia enc. artigo ol
61101 6945-22-04 425 x 50 x 44,5 7300
Concepcao:

Aco temperado, fosfatizado. Tolerancia das distancias dos furos +0,2.

Aplicacao:
Serve como barra de distancia e de guia para uma altura da aba a gaveta ou da placa base de
ferramentas de 30 mm.

Observacao:
Adaptado para a gaveta de fixagao: N° 6945-22-20-1x3

Sob consulta:
Tamanhos especiais fornecidos a pedido.

3x38 144 w38 14
k9o o ©—0-—0 Of 1 |,
425
. i H . L
T AT T T L
CAD e
i T alg ||
b #13
[]a; Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Régua para medir a distancia

N° 6945-22-06 Ne Ne do CxLxA Peso
Régua para medir a distancia enc. artgo »
61408 6945-22-06 167 x 50 x 44,5 2670
Concepcao:
Aco temperado, fosfatizado. Tolerancia das distancias dos furos +0,2.
Aplicacao:

Serve como barra de distancia e de guia para uma altura da da aba a gaveta ou da placa base de
ferramentas de 30 mm.

Observacao:

Adaptado para as gavetas de fixagdo:
- N° 6945-22-20-1x3
- N°© 6945-22-20-2x4
- N° 6945-22-20-1x8

Sob consulta:
Tamanhos especiais fornecidos a pedido.

38 14
o000
167
aET Ik
o
NZIZE
#13
o
N® 6945-22-07 Ne Nedo CxLxA Peso
Régua para medir a distancia enc. artigo »
61705 6945-22-07 325 x50 x 44,5 5800
Concepcao:

Aco temperado, fosfatizado. Tolerancia das distancias dos furos +0,2.

Aplicacao:
Serve como barra de distancia e de guia para uma altura da aba a gaveta ou da placa base de
ferramentas de 30 mm.

Observacao:

Adaptado para as gavetas de fixacado:
- N2 6945-22-20-1x3
- N2 6945-22-20-2x3
- N2 6945-22-20-1x6

Sob consulta:
Tamanhos especiais fornecidos a pedido.

338 4 338 14
R R
@%—@-—@—@—f%--@-—ﬂ)-@-ﬂ) -
325
T T YN T L
N R N O 1| T
‘ ‘ p3 | ' '

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de ELEMENTOS DE FIXACAO HIDRAULICOS 299



Régua para medir a distancia e acessodrios

° -22.

N® 6945-22-08 Ne Nedo CxLxA Peso

Régua para medir a distancia enc. artgo ”
61713 6945-22-08 407 x 50 x 64 10500

Concepcao:

Aco temperado, fosfatizado. Tolerancia das distancias dos furos +0,2.

Aplicacao:

Serve como barra de distancia e de guia para uma altura da da aba a gaveta ou da placa base de
ferramentas de 50 mm.

Observacao:

Adaptado para as gavetas de fixagdo:
- N2 6945-22-20-1x3
- N© 6945-22-20-2x4
- N© 6945-22-20-1x8

Sob consulta:
Tamanhos especiais fornecidos a pedido.
3x38 63 63 3x38 14

R e

|
[i4
05

407
o | I NIN T
] i ! 1 t 1 I I ) .
|
I | NN T -
{ |
| | § t | 1 I I l
#13
N° 6945-22-02 N do Peso
Ne .
. t
Guia frontal enc. arige i
61077 6945-22-02 300
Concepcao:
Aco temperado, oxidado. Os parafusos de fixacdo sao fornecidos.
15 Aplicacao:
g Para um deslocamento seguro da placa base de ferramenta na prensa. Esta protegéo parafusada
== serve como dispositivo de prote¢cdo para os pistdes de aperto na gaveta de fixagéo.
%; -
5 il
5 1 o e = =<
-
CAD ]/\ b S I
ELEE -
e e .
[] 23
N2 6945-22-03 N do Poso
Ne .
. . 1
Limitador traseiro enc. artgo ”
61093 6945-22-03 250
Concepcao:
5 Aco temperado, oxidado. Os parafusos de fixagao sdo fornecidos.
19 Aplicacao:

Serve como encosto para a placa base de ferramentas na prensa.

#8.5

40

_#14
1
]

34

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cabecote de fixacao

2 -
N®6945-11 Ne Nedo Forga de aperto de Curso Vol. Forga de tenséo Peso
Cabecote de fixacio completo enc artigo 400 bar H min-
~abeco ¢ P ' [kN] (mm] | fom?) N] )
simples agéo, com retorno por mola,
pressao de servico max. 400 bar. 61184 6945-11-20x14x30 20 6 2,9 120 1471
— 61416 6945-11-20x18x30 20 6 2,9 120 1581
61192 6945-11-32x18x30 32 8 6,4 260 2855
61424 6945-11-32x22x30 32 8 6,4 260 3095
61200 6945-11-63x22x30 63 10 16,0 580 4660
§ 61432 6945-11-63x28x30 63 10 16,0 580 5080
64006 6945-11-94x28x50 94 12 28,5 920 10380
Concepcao:
Corpo fundido em ago temperado, oxidado. Pistdes endurecidos por cementagao e retificados, mola
de retorno integrada, completos com pino de fixagdo montado.
Aplicacao:
O grampo de fixagao é deslocado na ranhura em T da mesa da prensa ou do tapete e serve para
o aperto de ferramentas. A parte superior do cabegote de fixagdo também pode ser diretamente
parafusado num dispositivo. Os nossos cabecotes de fixagdo foram concebidos nos tamanhos
20 a 63 para uma altura da aba de aperto de 29 mm e no tamanho 94 para uma altura de 50 mm.
Para adaptar a outras medidas, estéo disponiveis as placas intermédias em 10 mm e 20 mm de
espessura.
G/ B P
L Caracteristicas:
Dimensdes pequenas. A ligagéo do dleo pressurizado é possivel dos trés lados.
et @'_} Observacao:
| | | ‘ == 1[7»1-{ lrr _"l Se for montada posteriormente o grampo de fixagdo em uma placa intermediaria, o pino de fixagao
o L]r““l"“‘] | ﬂ h }} i }, deve ser removido da parte inferior do grampo. Na fase de projeto deve se ter em conta a medida F
l} 1 | I :f i l {I da ranhura.
L ‘ I .
= T ‘ Ll &H Tabela de medidas:
1
Pl hi =
ot ! (o L Ne Ne do A | B c D F | H K L | M |w
’ = .
_Nivel da mesa j enc. artigo
61184 6945-11-20x14x30 14 50 40 41,0 15 6 95,0 80 40 31
61416 6945-11-20x18x30 18 50 40 41,0 20 6 102,0 80 40 31
61192 6945-11-32x18x30 | 18 | 60 50 53,0 | 20 8 114,0 100 | 50 | 31
beom parafuso de aperto 61424 | 6945-11-32x22x30 | 22 | 60 | 50 | 530 | 25 | 8 | 123,0 | 100 | 50 | 31
61200 6945-11-63x22x30 22 70 60 63,0 25 10 133,0 120 60 31
61432 6945-11-63x28x30 | 28 | 70 60 63,0 | 30 | 10 142,0 120 | 60 | 31
64006 6945-11-94x28x50 28 90 80x70 79,5 34 12 187,5 150 80 55
2 -
N®6945-11 Ne Nedo A para ranhuras de guia para cabecote de fixagao Peso
. ~ artigo
Suporte para o cabecote de fixacao enc. o [mm] -
110700 6945-11-006 16 14 6945-11-**x14x** 1600
110692 6945-11-005 20 18 6945-11-**x18x™* 1550
255687 6945-11-003 24 22 6945-11-**x22x™** 2120
255752 6945-11-004 30 28 6945-11-**x28x™** 2090
Concepcéo:
Aco, acabamento oxidado.
Aplicacao:
A Para encaixar os grampos de fixacdo n® 6945-11-**-** durante a troca de ferramentas.
m ~
i \ | Observacao:
O i ! . ~ ~
a L | i Dimensé&o néo tolerada de acordo com DIN ISO 2768.
i — ‘ .
| - ! Sob consulta:
\ i ‘ Estao disponiveis versdes especiais a pedido.
[,, E
I |
} ! Tabela de medidas:
§ ‘ Ne Ne do B c D E F G
| enc. amgo
O
IS ' 110700 6945-11-006 80 80 25 60 35 12
110692 6945-11-005 80 80 31 60 40 16
—t—1- 255687 6945-11-003 90 90 40 70 50 20
[ 255752 6945-11-004 90 90 50 70 60 25
T
8

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cabecote de fixacao

e -
N 6945-11 Ne Nedo Forga de aperto | Curso | Vol. Parafuso Md méx.| Forcade Peso
Part . d b te de fi ~ enc artigo de 400 bar H (cada 2 pecas) tens&@o min.
.ar e S!.I perior ao cabecote de Tixacao d IkN] mm] | em?] [Nm] IN] o]
simples agdo, com retorno por mola,
pressdo de servico max. 400 bar. 61218 |6945-11-20 20 6 2,9 M10x35-10.9 65 120 790
— 61234 |6945-11-32 32 8 6,4 M12x45-10.9 120 260 1625
60327 |6945-11-63 63 10 16,0 M16x50- 8.8 200 580 2700
63990 |6945-11-94 94 12 28,5 M20x70-12.9 670 920 5600
i Concepcao:
Corpo fundido em ago temperado, oxidado. Pistdes endurecidos por cementagao e retificados, mola
de retorno integrada.
Aplicacao:
A parte superior do grampo de fixagdo pode ser montado diretamente no dispositivo de aperto da
oD ferramenta.
Y | Sob consulta:
™ al Tamanhos especiais fornecidos a pedido.
“ o
1
N\ @ ; I %
x
1
98 .
7S T T Tabela de medidas:
e Gl
Ne Ne do B (¢} @D E F G K L M N P
) —— i
( NEER enc. artigo
& L
= . 1] 61218 6945-11-20 22 40 25 27 26 10 41,0 80 40 24 30
A\ 1 61234 | 6945-11-32 | 26 | 50 | 32 | 34 | 32 | 13 | 530 | 100 | 50 | 28 | 41
S/ i_l 60327 | 69451163 | 38 | 60 | 45 | 41 | 38 | 15 | 630 | 120 | 60 | 34 | 48
L 63990 6945-11-94 47 70 55 50 55 15 79,5 150 80 46 62
° -
N 6945-11 Ne N° do A H Peso
. . . ~ artigo
enc.
Parte inferior do cabecote de fixacédo mmi mmi (]
61226 6945-11-20x14 14 25 680
61440 6945-11-20x18 18 25 790
61242 6945-11-32x18 18 25 1230
61457 6945-11-32x22 22 30 1470
60285 6945-11-63x22 22 30 1960
61465 6945-11-63x28 28 37 2380
60475 6945-11-94x28 28 36 4750
Concepcao:
o6 Aco temperado oxidado, completo com pino de guia montado.

Tamanhos especiais fornecidos a pedido.

q_ 1T1 Sob consulta:
|
|

) - Tabela de medidas:
g I e Ne Ne do B C D F G K L M N P U
1) . u::u enc. artigo

61226 | 6945-11-20x14 | 22 8 M8 26 | M10 65,0 70 40 | 24 | 18 | 32,7

} 61440 6945-11-20x18 | 28 10 M8 26 M10 72,0 70 40 | 24 | 24 | 32,7
S @ . O 2 . 61242 6945-11-32x18 | 28 10 M10 | 32 M12 73,0 90 50 | 28 | 24 | 404
A 61457 | 6945-11-32x22 | 35 | 14 | M10 | 32 | M12 | 820 | 90 | 50 | 28 | 32 | 40,4
/XJ 60285 | 6945-11-63x22 | 35 | 14 | M10 | 38 | M16 | 850 | 110 | 60 | 34 | 32 | 48,3
& F 61465 | 6945-11-63x28 | 44 | 18 | M10 | 38 | M16 | 94,0 | 110 | 60 | 34 | 40 | 48,3
] 60475 6945-11-94x28 | 44 19 M10 | 55 M20 125,5 140 | 80 | 46 | 47 | 69,0
AT Tabela de medidas para ranhura em T segundo a DIN 650:
A F* F* )
| A . P R S min. S max. T max.
min. max.
N !
’ 2 14H8 12 19 23+ 9+2 23 28 1,6
: “t 18*e 16 24 30+ 12+2 30 36 1,6
&Q 22 20 29 3772 1672 38 45 1,6
28Hs 26 36 46+2 20+ 48 56 1,6
P * Favor conferir essas medidas em sua maquina.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos fixadores

Q -
N®6945-11 Ne Nedo Parafuso (cada2 pegas)| F | QG| K M N U Peso
. T artigo

Placa intermédia enc. 9 .
61259 6945-11-20-08-10 M10x45 26 | 11 | 10 40 24 32,7 190
61267 6945-11-20-08-20 M10x50 26 | 11 | 20 40 24 32,7 300
61275 6945-11-32-08-10 M12x50 32 | 13| 10 50 28 40,4 290
61283 6945-11-32-08-20 M12x60 32 | 13 | 20 50 28 40,4 485
61291 6945-11-63-08-10 M16x60 38 | 17 | 10 60 34 48,3 500
61309 | 6945-11-63-08-20 M16x70 38 | 17 | 20 | 60 34 | 483 770
63503 6945-11-94-08-20 M20x85 55 | 21 | 20 80 46 69,0 1500

Aco tratado, com acabamento oxidado, com pino de guia montado e dois parafusos de fixacdo
I1SO 4762.

Aplicacao:
Para se alcangar outra altura de aperto, a placa intermediaria € montada entre a parte superior e a
parte inferior do grampo de fixagao.

Sob consulta:
Tamanhos especiais fornecidos a pedido.

N¢ 6945-11

Ne Nedo Forga de aperto de 400 bar Curso Vol. Peso
. e artigo
Pistao de aperto completo enc. [KN] [mmi ] (a]
61473 6945-11-20-10 20 6 2,9 220
61481 6945-11-32-10 32 8 6,4 400
61499 6945-11-63-10 63 10 16,0 730
64089 6945-11-94-10 94 12 28,5 1200
Concepcéo:
Aco temperado, pistdes endurecidos por cementagdo e esmerilados. Tampa polida. Com parafusos
de fixagao.
Aplicacao:

Para a montagem simples no corpo superior do dispositivo existente. Adequado para s nossas
gavetas n® 6945-22-20-** e grampo de fixagdo n° 6945-11-**.

Medidas de montagem:

\SY

v}

N
V min

—

A
G

F min

<

>

DN ocC )

E min.

13e
©
o

max. P 4

C/2, | g
Tabela de medidas:
Ne Nedo OA | B=0,1 C D1 aD2 E F G K | ON P | Parafuso (4 pecas) | Md max. | M x Profundidade | V | W
enc artigo
) [Nm]
61473 6945-11-20-10 | 25,5 13,0 40 | 25+0,033 | 25-0,020/-0,041 | 26 4 14,0 |26 | 6,6 | 11,0 M6 x 12- 8.8 10 M6 x 10 40| 13
61481 | 6945-11-32-10 | 32,5 16,0 50 | 32+0,039 | 32-0,025/-0,050 | 33 | 7 | 15,0 |33 | 8,4 |12,0 M8 x 20- 8.8 25 M8 x 20 50| 16
61499 6945-11-63-10 | 45,5 21,0 60 | 45+0,039 | 45-0,025/-0,050 | 39 9 20,0 (39| 84 |15,0 M8 x 20- 10.9 36 M8 x 20 60| 21
64089 6945-11-94-10 | 55,5 28,5 70 | 55+0,046 | 55-0,030/-0,060 | 49 | 13 | 25,5 |49 | 10,4 |17,5 M10 x 25- 12.9 79 M10 x 23 80| 23

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos fixadores

N¢ 6954

Garra giratoria, acionamento hidraulico,
destravamento mecanico

de acéo simples, com reposigao de mola,
presséo de funcionamento max. 250 bar.

— <
(ol
¥ &
o Nedo A Altura de Curso de Forca de aperto de Forca de aperto de Forca de aperto de @ dos pistdes Vol. Forca de Peso
Ne . . . .
enc artigo aperto aperto 250 bar em baixo 250 bar no centro 250 bar em cima tensao min.
) [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [mm] [cm?] (N] ]
65417 6954-14 14 40-80 0-5 30 26 24 32 4,8 150 3320
65433 6954-16 16 40-80 0-5 30 26 24 32 4,8 150 3320
65458 6954-18 18 40-80 0-5 30 26 24 32 4,8 150 3320
65474 6954-20 20 40-80 0-5 30 26 24 32 4,8 150 3320
65490 6954-22 22 40-80 0-5 30 26 24 32 4,8 150 3320
Concepcao:
Grampos com bloqueio giratério, parafuso deaperto e buchas ranhuradas em T temperadas e oxidadas.
Corpo fundido em ago temperado, oxidado. Biela do pistdo endurecida por cementacéo e retificada. Raspador [v;%]

na biela do pistao, aplicagao de respiro em bronze sinterizado, parafuso de respiro, vedagao em teflon no

pistao. 1_
Aplicacao: _CJ ﬁ% ﬂ

O grampo giratério estd indicado para a maioria das ferramentas com variagdes de alturas de abas de fixagao.

max. 130

Caracteristicas:

Grande capacidade de aperto, ajuste rapido de altura de aba de aperto. O grampo giratério é encaixada
diretamente na ranhura em T da prensa. Através da contra-porca é possivel posicionar com mais preciséo
o grampo giratdrio. A retirada da ferramenta também pode ser efetuada na vertical por de cima, pois os
grampos podem ser manualmente girados para fora. Na posi¢éo de aperto o grampo estd mecanicamente I_J_: A

40-80
-

18

%

bloqueado.

13-25 118

Observacao:

Na aplicagéo em cilindros de simples ag¢ao existe o perigo do liquido ser aspirado. Os cilindros devem ser
protegidos da influéncia direta de liquidos de corte e de refrigeragao. O filtro de metal sinterizado deve ser /
protegido através da respectiva disposi¢do ou através de uma cobertura. Na colocagado em funcionamento ter /
em mente uma boa ventilagdo. =

Sob consulta:

Estdo disponiveis para entrega, a pedido, outros tamanhos, bem como partes inferiores especiais para
grandes alturas nas abas de aperto e outras ranhuras em T.

3/

100
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A_m_g@_ Fixadores de ferramentas para prensas

Para podermos indicar o sistema de aperto ideal para fixacao de estampos (ferramentas) em prensas, favor

nos informar os dados abaixo.

Esta pagina original do catalogo, serve para copias, é favor ndo retira-la:

Empresa/Endereco:

E-Mail:

Nome/Telefone:

Departamento:

PRENSA:

1. Fabricante ou tipo de prensa

4. Numero de golpes

2. Capacidade

5. Alturas de abas de aperto

3. Curso maximo

6. Forcas de extracao

MESA DA PRENSA:

7. Dimensdes da mesa (frente e prof.)

8. Espessura da mesa

9. Abertura da mesa, (caso existente)

10. Quantidade de ranhuras em T

11. Dist&ncia das ranhuras em T

12. Tamanho das ranhurasem T
(prencher todos os campos) A=

MARTELO DA PRENSA:

13. Dimensobes da base (frente e prof.)

14. Quantidade de ranhurasem T

15. Distancia das ranhuras em T

16. Tamanho das ranhuras em T
(prencher todos os campos) A=

17. Didmetro da espiga (caso
existente)

FERRAMENTA:

18. Peso maximo da parte superior

19. Peso maximo total

20. Espessura de abas de aperto
inferior/superior

21. Medidas das ferramentas
menor e maior (frente x altura x
profundidade)

22. Indicacdes importantes

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Fixadores hidraulicos
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Cunha de fixacao

N°® 6946 [=1; ol Ne Nedo Forga de aperto | Forga motriz | com detecgdo de | sem deteccdode | Peso
. ~ H artigo max. posicionamento posicionamento

Cunha de fixacdo [ enc. [KN] [KN] K]

dupla acdo CAD

presséo de servigo max. 350 bar (400 bar*). 325134 | 6946-25-L 25 36 - Ld 2,6
325142 | 6946-25-B 25 36 [ J - 2,6
325159 | 6946-50-L 50 72 - [ ] 6,1
325167 | 6946-50-B 50 72 [ ] - 6,1
325175 | 6946-100-L 100 145 - [J 11,5
325183 | 6946-100-B 100 145 [ ] - 11,5
325191 | 6946-160-L 160 230 - [ 23,0
325209 | 6946-160-B 160 230 [ J - 23,0

Concepcao:

Caixa de cilindro de bloco em acgo polido. Caixa e parafuso tensionador temperados. Biela do pistao
endurecida por cementacéo e esmerilada. No material fornecido estdo incluidos parafusos de
fixagdo com resisténcia 12.9.

Aplicacao:
As cunhas de fixagéo sao utilizadas para fixar as ferramentas em prensas e maquinas de moldagem

por injecéo. O pino cunha fixa por uma inclinagdo de 20° na ferramenta, deste modo da-se aperto
por fricgéo.

Observacao:

A pressao méaxima de trabalho permitida por cilindro hidraulico ndo deve ser excedida. A forga de
aperto é exercida na vertical sobre o ponto de aperto, surgindo forcas de deslize muito reduzidas
sobre a ferramenta.

* Em caso de utilizagdo de parafusos de fixagao da qualidade 10.9, é permitida uma pressédo
maxima de funcionamento de 400 bar. Pré-requisito: superficie de montagem com resisténcia
adequada dos furos roscados (no min. corresp. St 50)

o
o

Medidas de gncaixe da ferramenta

7

~ @ 2 k- -

o
* T W
M8x1 de ambos os lados
para lubrificagdo/deteccéo
E de posicéo (opcional)
28]
Tabela de medidas:
Ne Ne do A B C 0,02 | GDH8 E F H J K M ON O P R S T U \ w Parafuso
enc. artigo (4 pecas)
325134 6946-25-L 24 | 14 48 18 M12 6 48 122 58 70 30 20 | 3 | 215 78 33 | 15 | 12 | 11 M12x60
325142 6946-25-B 24 | 14 48 18 M12 6 48 122 58 70 30 20 | 3 | 215 78 33 | 15 | 12 | 11 M12x60
325159 6946-50-L 30 | 16 65 26 M16 7 65 157 78 95 40 25 | 3 | 285 | 103 | 43 | 18 6 11 M16x70
325167 | 6946-50-B 30 | 16 65 26 M16 7 65 157 78 95 40 25 | 3 | 285 | 103 | 43 | 18 6 11 M16x70
325175 | 6946-100-L | 38 | 20 85 30 M20 | 11 80 190 | 100 | 120 56 25 | 3| 370 | 127 | 51 | 25 | 16 | 11 M20x90
325183 | 6946-100-B | 38 | 20 85 30 M20 | 11 80 190 | 100 | 120 56 25 | 3| 370 | 127 | 51 | 25 | 16 | 11 M20x90
325191 | 6946-160-L | 50 | 25 106 35 M24 | 11 105 | 222 | 120 | 150 70 30 | 3 | 49,0 | 148 | 57 | 30 8 11 M24x120
325209 | 6946-160-B | 50 | 25 106 35 M24 | 11 105 | 222 | 120 | 150 70 30 | 3 | 490 | 148 | 57 | 30 8 11 M24x120

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento hidraulico de fixacao

e -
N® 6945-28 Ne N do max. de funcio- | Forga de aperto | parapinos | Forca de tensdo Peso
Elemento hidraulico de fixacio enc artigo namento max. por cilindro | tensores @ min.

ara pinos tensores ¢ ' [bar] [kN] [mm] [N] [Kg]
P p N 6163 6945-28-007 230 54 40 1200 47
para encaixe e fixagdo no martelo da prensa.

61390 6945-28-010 400 94 50 1200 66
Concepcao:

Corpo base em ago temperado, laterais pintadas em amarelo. em amarelo. Completo com dois
pistées de aperto n® 6945-15-10 e placa base.

Aplicacao:
O encaixe das espigas pode ser parafusados na placa de deslizamento existente ou diretamente na

ferramenta. A espiga n°® 6945-02-04, ap6s parafusado na base superior € empurrado para o encaixe
da espiga e apertado hidraulicamente.

Observacgao:

Para o encaixe perfeito das espigas as mesmas devem ter o perfil especial ndo conforme norma
DIN. Se preferido podem ser executados os furos de fixagéo.

Sob consulta:
Estéo disponiveis versdes especiais a pedido.

Tabela de medidas:

Ne Ne do A B C D +0,1/+0,3 E F M
artigo
enc.
6163 6945-28-007 360 270 135 40 78 1,5 M24x1,5
61390 6945-28-010 360 360 180 50 78 5,5 M30x2,0

disponivel para fornecimento extra
como conjunto de montagem
(N©6945-15-10)

1) As medidas
dependentes da
maquina sdo possiveis
a pedido

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elementos fixadores

N¢ 6945-15-10

Pistao de aperto completo

para fixagao de espigas,
presséo de servigo max. 400 bar.

Ne Nedo Parafuso (6 unidades) Md méx. OR-1 Peso
enc artigo Anelem O
: [Nm] Ne de enc. [a]
61382 6945-15-10 M10 x 25 50 188300 1700
Concepcao:

pistao hidraulico em aco resistente ao calor, temperado e esmerilado. Tampa em ago temperado.
Completo com molas de disco, anéis em O, anéis de apoio, pino cilindrico e parafusos de fixagcdo
ISO 4762 com resisténcia 8.8.

Aplicacao:
O pistéo de aperto também pode ser montado posteriormente na sua placa do martelo da prensa.

Observacao:

Ao utilizar a espiga n® 6945-02-04-009 em ligagdo com o pistao de aperto n® 6945-15-10, a presséo
max. de funcionamento contribui apenas, por motivos de estabilidade, com 230 bar!

# 95
+0.1
# (2-0.i
Parte superior B
da prensa lubrificados com Molykote 100S
| ou Molykote de vaporizagdo OKS111

| JR-1

f VAAS b
i A
/ /i \/ LY \j
IEE: ggl !
— gl — %+ } F =] = P 00500
Y W
MA M
LN
Area da mola
=36,5 _Guso=21 32 | 19 |
129.5

Parte inferior

da prensa
Medidas de montagem:
— IR 53°5) o
—{0[#0.07]#) | -
3
1 e .
N A G R [ ) R —— AN
s o (R 5.3 - i
e 1.5 b /‘
V /RZW /
CAD
- \//1//—//-\/
1.5x45°
89.5%01
Q -02-
N 6945-02-04 Ne N do DA aD M Peso
. artigo
Pinos tensores enc. 9 ”
61671 6945-02-04-009 22 40 M24x1,5 760
61150 6945-02-04 32 50 M30x2,0 945
Concepcao:
Aco temperado, endurecido indutivamente na area de aperto.
Observacao:
A espiga nao em conformidade com DIN, apenas adequado para o uso da nossa fixagao hidraulica
de pinos.
P D-00e2
Sob consulta: SESW17
Tamanhos especiais disponiveis a pedido. : /} o
& ja—
I
\
DA
R
AN
0 i
8
&
! &
|
T
M
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Notas
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N2 do artigo Pagina N2 do artigo Pagina N2 do artigo Pagina N2 do artigo Pagina
DIN 70852 50 N° 6918 226, 227 N° 6951N 126, 127 N° 6985 267
DIN 7603 271 N 6918A-80-10 208 N2 6951WN 114,128 N 6985K 267
DIN 908 271 Ne 6918-10 207 N° 6952EP 100 N 6985R 267
N° 6380 283 N 6918-80-10 228 N° 6954 305 N° 6988 268
N° 6380D 283 Ne 69195 259 Ne 6958A 141 N2 6989M 242
Ne 6540 76 N 6919-2 258 N 6958AT 139, 142 N° 6989ME 244
N 6540F 78 Ne 6919-20 260 N° 6958AU 138, 142 N° 6989N 243
N° 6540G 77 N 6919-25 261 N° 6958A-16 136 N° 6989NE 246
N 6540H 77 Ne 6919-30 261 N° 6958DR 147 Ne 6990 268
N° 6540K 78 N 6920 38 N° 6958DT 145 N° 6990MK/SK 268
N° 6540KS 78 N 6920D 40 N° 6958DU 144 N 6990-20-A 279
Ne 6540P 80 N 6920G 39 N 6958D-xx-04 147 N 6990-20-G 278
Ne 65408 79 Ne 6921 41 N° 6958ER-XX-00 135 N° 6990-20-M 279
Ne 6540V 79 N 6924 46 N° 6958E-XX 134 N° 6990-20-R 278
N 6540VS 79 Ne 6925 47,48 N° 6958E-XX-0X 135 N 6990-20-S 278
Ne 6541 81 Ne 6925D 49 N° 6958E-XX- 135 Ne° 6991 252, 253
N2 6901 10 N2 6926 60, 61 00-00 N2 6991-01 250
N2 6902 11 N2 6926D 62, 64, 66, 68, 70 N© 6958S 140 N2 6991-02 250
N2 6903 12,13 N2 6926Z 75 N°6958Sx-16 136 N2 6992H-11 254
N2 6904-20 14 N2 6927B 84 N© 6958S-16 136 N2 6992H-21 256
N2 6904-25 15 N2 6929 53 N© 6959C 148 N2 6993 270
Ne 6904-50 16 Ne 6929-03 52 N2 6959CR-xx-04 150 N2 6993-M12x1,5 270
N2 6904-52 16 N2 6930 54 N2 6959C-xx- 151 N2 6994 275
N 6904-54 16 N 6930D 55 15-01 N° 6994S 248
N2 6904-59 16 N° 6932 56 N® 6959C-xx-30 150 N° 6994-01 272
Ne 6904-90 16 N 6933 57 N®6959KB 156 N° 6994-010 276
N° 6906 18, 20, 28, 269 N 6934 58 N® 6959KB-xx-30 158 Ne° 6994-02 272
N 6906BS-1 34 N 6935 42 N® 6959KL 152 N2 6994-03 272
Ne 6906BS-2 34 Ne 6935D 43 N® 6959KL-xx-30 154 Ne 6994-030 276
N° 6906BS-3 34 N 6936 72 N® 6959KR-xx-04 154,158 N 6994-04 272
N° 6906BS-4 34 Ne 6936D 73 N*6960C 160 N° 6994-040 276
N° 6906BZH-2 35 N 6940 281 N*6961F/L 186 N 6994-05 272
N° 6906B-2-1 35 N° 6941K 204 N*6962F/L 188 N° 6994-050 276
N° 6906B-3-2 35 N° 6941R 206 N® 6964F 189,192 N2 6994-06 273
N° 6906N 24 N° 6941S 206 N®6964H 191,196 N° 6994-060 276
N° 6906P 288, 290 N° 6942KK 208 N#6964H-xx-20 198 N 6994-07 273
N2 6906PBS-1-1 293 N2 6942KK-*L 209 N®6964L 190, 194 N2 6994-08 273
N° 6906PB-4-4 2903 N° 6942KK-*R 210 N®6965 200 N° 6994-080 277
Ne 6906PB-4-5 293 Ne 6942KL-xx-04 211 N*6970 162,164 Ne 6994-09 273
N2 6906PB-6-4 293 Ne 6942KR-xx-14 211 N®6970D 166, 168 N 6994-090 277
N 6910A-05 229 N° 6944EH 218 N®6972D 171 N° 6994-10 273
N° 6910A-07-02 232 N° 6944KH 216 N® 6972F 170 N° 6994-11 274
Ne 6910-06-01 230 Ne 6945-02-04 310 N®6972G 173 N° 6994-12 274
N2 6910-06-02 230 N2 6945-11 302, 303, 304 N®6972GR 173 N° 6994-13 274
N 6910-06-04 231 Ne 6945-15-10 310 N®6972W 173 N° 6994-14 274
N 6910-06-05 231 Ne 6945-22-02 300 N®6973 174 N° 6994-140 277
N2 6910-10 229 N° 6945-22-03 300 N®6974 178,179,180, 181 N° 6994-150 277
N° 6910-11 229 N° 6945-22-04 208 N; 6974-XXXX-1 162 N° 6994-17 274
N° 6911A-07-01 16,232 N 6945-22-06 299 N®6974-XXxX-2 182 N° 6994-170 277
N2 6916-04 238 N 6945-22-07 299 N®6977 172 N° 6996 270
N 6916-05/06 238 Ne 6945-22-08 300 N® 6981 262 N° 6997 270
N 6916-07 238 Ne 6945-22-20 295, 296, 297 N*6981E 262 N° 7110DF 281
N 6916-08 239 Ne 6945-28 309 N®6981E-XX 264 N2 7110DH 281
N 6916-08-10 239 N 6946 308 N*6981E-106 264 N° 7110DI 281
N 6916-09 240 Ne 6951 112,113 N*6981G 263 N° 7110DK 281
N2 6916-10 240 N2 6951FP 108, 110, 122, 124 N*6981-XX 264 N2 902Md 81
N° 6916-11 240 N° 6951FZ 90, 91 N® 6982 236, 237 N° 908G 270
N° 6916-12 129, 241 N 6951FZP 93 N®6982E 234,235 N° 908S 271
N2 6917A-1 222 N° 6951G 98,99 N®6982E-01-L 235

N° 6917E 225 N° 6951GZ 94,95 N® 6982-02-01 236

N° 6917F 224 N° 6951KP 104,106, 118, 120 N*6982-05-01 287

N° 6917R 223 N° 6951KZ 86, 87 N*6983 269

N2 6917-1 222 N2 6951KZP 89 N®6984-30 266
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110692 302 295535 62 320903 173 323402 206 325282 154
110700 302 295550 62 321620 173 323410 166 325290 151
111518 268 295592 62 321695 152 323428 206 325308 154
112714 274 295618 64 321711 152 323436 166 325316 151
112961 274 295626 64 321877 278 323444 166 325324 154
114298 229 295634 64 321893 278 323451 252 325373 75
116418 274 295642 64 321901 263 323469 166 325399 75
122903 275 295667 64 321919 278 323477 252 325464 150
126326 293 295675 64 321927 263 323485 166 325480 151
131631 274 295683 64 321935 278 323493 253 325506 150
136291 237 295691 64 321968 263 323501 168 325522 150
153288 270 295709 64 321984 278 323519 253 325548 150
160093 270 298307 68 322032 152 323527 168 325563 148
160184 272 298497 68 322040 152 323543 168 325589 148
160192 272 298513 68 322057 152 323568 168 325878 191
160200 273 298521 68 322065 16, 232 323584 168 325951 20
160358 272 299339 70 322073 232 323600 168 325969 20
160366 273 299487 70 322214 20 323626 262 325977 20
161414 269 313361 277 322230 20 323642 262 326033 28
164962 243 319491 66 322248 136 323667 262 326041 28
164970 242 319517 68 322255 136 323683 264 326058 28
164988 243 320002 260 322404 138 323709 264 326215 147
164996 242 320028 261 322420 139 323725 264 326231 145
165092 192 320044 261 322438 136 324178 140 326256 147
165100 192 320051 262 322446 138 324186 140 326272 144
165167 194 320069 262 322453 136 324194 140 326280 228
165183 194 320077 264 322461 139 324384 166 326298 145
165225 196 320085 264 322487 138 324392 166 326306 226
165241 196 320093 264 322495 140 324400 166 326314 144
168575 269 320135 226 322503 139 324418 140 326322 147
170258 273 320143 226 322511 140 324426 35 326348 147
170266 272 320150 171 322529 138 324434 141 326363 16
170308 273 320168 171 322537 140 324459 141 326371 144
170316 273 320184 12 322545 139 324475 141 326389 271
174177 267 320192 12 322552 140 324483 141 326397 145
175323 272 320200 12 322560 142 324491 242 326405 223
176040 236 320218 136 322586 142 324509 243 326413 147
176214 236 320234 136 322594 141 324517 242 326421 223
176693 270 320242 136 322602 142 324525 243 326439 147
176701 271 320259 136 322610 141 324533 254 326447 235
176719 270 320267 136 322628 142 324541 254 326454 204
179952 271 320275 136 322636 141 324558 254 326462 225
181214 229 320283 136 322651 141 324566 256 326470 204
184150 274 320333 200 322693 140 324574 256 326488 225
253823 293 320341 200 322719 140 324582 256 326496 204
255687 302 320358 200 322735 140 324590 28 326504 224
255752 302 320366 227 322750 140 324616 28 326512 204
258236 16 320457 114 322792 141 324632 151 326520 198
259168 230 320465 114 322818 141 324640 151 326538 204
259226 230 320473 114 322834 141 324657 148 326546 198
259242 16 320481 128 322859 141 324723 35 326561 198
267062 50 320499 128 322891 140 324905 148 326579 129, 241
267427 16 320507 55 322917 140 324996 150 326587 204
271031 16 320515 55 322933 140 325019 148 326603 204
273177 281 320523 55 322958 140 325035 150 326611 129, 241
275198 12 320531 55 322990 141 325068 226 326629 204
276824 231 320549 55 323014 141 325118 227 326645 204
276881 237 320556 55 323030 141 325134 308 326660 204
278903 66 320614 171 323055 141 325142 308 326678 264
283184 62 320648 269 323089 142 325159 308 326686 225
285452 281 320655 269 323105 142 325167 308 326702 288
285478 281 320689 276 323121 142 325175 308 326728 290
288225 227 320705 276 323147 142 325183 308 326785 224
291526 12 320721 276 323246 206 325191 308 326850 211
294637 62 320747 276 323261 206 325209 308 326959 75
294884 68 320762 276 323287 206 325217 266 326967 235
295246 64 320788 277 323303 206 325225 150 326975 211
295360 62 320804 277 323329 206 325233 150 326983 226
295410 62 320820 277 323345 206 325241 154 327098 89
295436 62 320846 277 323360 206 325258 150 327106 89
295451 62 320861 275 323386 206 325266 154 327114 93
295477 62 320887 173 323394 35 325274 150 327122 93

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de ELEMENTOS DE FIXAGAO HIDRAULICOS 313



indice ...

... PELO NUMERO DE ENCOMENDA

N2 enc. Pagina N2 enc. Pagina N2 enc. Pagina N2 enc. Pagina N2 enc. Pagina
327155 118 328096 135 328823 244 373209 283 452060 12
327163 118 328104 135 328831 180 373217 283 452821 70
327171 118 328112 135 328849 181 373225 283 454793 68
327189 118 328120 135 328856 181 373233 283 454975 70
327197 120 328138 68 328864 180 373241 283 455279 66
327205 120 328146 66 328872 180 373258 283 456160 70
327213 120 328153 70 328898 181 373266 283 461434 70
327221 120 328161 66 328914 180 373274 283 464081 269
327239 120 328179 70 328930 24 373282 283 476895 66
327247 120 328187 66 328955 24 373290 283 477554 70
327254 120 328195 70 328963 135 374710 77 485458 66
327262 120 328203 66 328971 182 374728 77 487900 66
327270 122 328211 70 328989 135 374736 78 489567 70
327288 122 328229 66 328997 182 374744 78 492256 237
327296 122 328237 70 329003 181 374751 78 492330 225
327304 122 328245 66 329011 182 374769 78 497636 237
327312 124 328252 70 329029 180 374777 78 498709 235
327320 124 328260 66 329037 182 374785 78 52506 81
327338 124 328278 70 329045 181 374793 78 52514 81
327346 124 328286 68 329052 178 374801 78 525188 246
327353 279 328294 70 329060 180 374819 79 52522 81
327395 234 328302 68 329078 179 374827 79 551514 79
327403 234 328310 66 329086 181 374835 78 551515 79
327411 234 328328 68 329094 178 374843 78 552012 208
327429 234 328336 66 329102 180 374850 79 552013 210
327445 234 328344 68 329110 179 374868 79 552014 209
327486 208 328351 66 329128 182 374934 77 552015 211
327510 145 328369 68 329136 178 374959 77 552016 211
327536 144 328377 68 329144 182 375568 80 552200 218
327551 147 328385 68 329151 179 375584 80 552201 218
327569 209 328393 70 329169 178 376111 78 552202 218
327577 147 328401 68 329177 178 376129 78 552203 218
327585 210 328419 70 329185 179 376459 79 552204 216
327593 181 328427 68 329193 179 376483 81 552205 216
327619 180 328435 66 329201 178 376491 78 552206 216
327635 18 328443 68 329227 179 376509 81 552207 216
327650 18 328450 246 329243 178 376517 77 553427 145
327676 18 328468 68 329268 179 376525 81 553428 147
327692 228 328484 208 329284 178 376533 77 553429 147
327726 18 328492 208 329300 179 376541 81 554415 248
327734 104 328500 209 329326 178 376558 78 554416 248
327742 18 328518 209 329342 179 376566 81 554417 248
327759 104 328526 210 330332 66 376574 79 554418 248
327767 104 328534 210 330522 68 376582 81 554419 248
327775 108 328542 21 334185 252 376590 79 554420 248
327783 104 328559 211 334847 70 376608 81 554491 100
327791 108 328567 21 339374 239 376616 79 554492 100
327809 104 328575 21 343632 271 376632 77 554600 279
327817 108 328583 208 347575 70 376657 77 554667 156
327825 104 328591 244 349654 66 376673 78 554668 156
327833 108 328609 209 349696 70 376699 78 554669 156
327841 106 328617 244 35121 80 376715 78 554670 156
327858 108 328625 210 35162 80 376723 78 554671 158
327866 106 328633 244 373001 283 376749 78 554673 158
327874 108 328641 21 373019 283 376764 78 554674 158
327882 106 328658 244 373027 283 376780 79 554675 158
327890 110 328666 211 373035 283 376806 79 60004 57
327908 106 328674 246 373043 283 376822 78 60012 57
327916 110 328682 13 373050 283 376848 78 60020 57
327924 106 328690 246 373068 283 400267 154,158 60038 57
327932 110 328708 13 373076 283 400283 154, 158 60046 53
327940 106 328716 246 373084 283 400309 154, 158 60053 53
327957 110 328727 13 373092 283 400325 154, 158 60061 53
327965 244 328732 246 373100 283 401299 154, 158 60079 53
327973 110 328740 13 373126 283 402610 237 60087 53
327999 110 328757 246 373134 283 408401 227 60095 53
328013 134 328765 13 373142 283 425025 281 60103 53
328039 134 328773 181 373159 283 441964 66 60111 52
328054 135 328781 13 373167 283 442319 68 60129 54
328062 135 328799 180 373175 283 443143 66 60137 54
328070 135 328807 13 373183 283 445049 246 60145 54
328088 135 328815 181 373191 283 445536 253 60152 54
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60160 54 61689 296 63412 60 65284 186 67512 172
60178 56 61697 297 63420 60 65292 186 67520 172
60186 56 61705 299 63438 60 65300 186 67538 40
60194 56 61713 300 63446 60 65318 39 67546 40
60202 56 61879 126 63453 60 65326 240 67595 40
60210 56 61895 34 63461 60 65334 39 67603 40
60285 303 61937 11 63479 60 65359 39 67611 40
60293 162 61945 11 63487 60 65375 227 67629 40
60301 162 62034 62 63503 304 65391 231 67637 259
60319 162 62042 62 63511 61 65417 305 67645 259
60327 303 62067 64 63529 61 65433 305 67801 47
60335 229 62091 64 63537 61 65458 305 67819 10
60376 162 62117 62 63545 61 65474 305 67827 47
60384 162 62133 62 63552 61 65490 305 67835 10
60392 293 62158 64 63560 61 65508 268 67843 48
60418 162 62166 64 63578 61 65524 268 67850 42
60426 162 62174 62 63586 61 66100 226 67868 48
60434 162 62182 62 63594 61 66118 34 67876 42
60475 303 62190 64 63602 61 66126 34 67884 48
60491 239 62208 64 63610 61 66480 90 67892 42
60517 226 62257 62 63628 61 66498 86 67900 48
60525 162 62323 62 63636 61 66506 91 67918 43
60616 162 62372 64 63644 61 66514 87 67926 48
60715 162 62380 64 63651 162 66522 90 67934 43
60723 162 62398 62 63669 164 66530 86 67942 49
60731 162 62406 62 63677 162 66548 91 67959 43
60772 34 62455 64 63685 164 66555 87 67967 49
60780 236 62463 64 63693 162 66563 90 67975 47
60798 164 62554 62 63701 164 66571 86 67983 49
60814 164 62562 62 63719 162 66589 91 67991 47
60822 164 62570 64 63727 164 66597 87 68007 49
60830 164 62588 64 63768 41 66605 94 68015 47
60848 126 62596 62 63784 50 66613 95 68023 72
60855 127 62604 62 63792 50 66621 190 68031 47
60863 127 62653 64 63800 50 66647 160 68049 72
61077 300 62786 64 63818 50 66654 160 68056 72
61085 295 62794 40 63826 50 66662 160 68064 84
61093 300 62836 40 63834 50 66670 94 68072 72
61101 298 62844 40 63842 50 66688 190 68080 84
61150 310 62851 40 63859 50 66696 95 68098 72
61168 258 62869 40 63867 50 66704 190 68106 84
61176 57 62877 40 63875 50 66712 94 68114 72
61184 302 62885 238 63883 50 66720 196 68122 84
61192 302 62901 238 63891 50 66738 95 68130 72
61200 302 62968 238 63909 50 66746 191 68155 73
61218 303 62984 238 63917 50 66787 174 68171 73
61226 303 62992 240 63925 50 66795 95 68197 73
61234 303 63008 240 63933 50 66803 174 68213 73
61242 303 63016 38 63966 262 66852 189 68239 73
61259 304 63024 46 63974 50 66878 189 68254 73
61267 304 63032 39 63990 303 66894 189 68270 73
61275 304 63057 38 64006 302 66910 189 68296 73
61283 304 63073 39 64014 281 66928 95 68312 58
61291 304 63099 46 64022 281 66936 190 68338 58
61309 304 63115 46 64030 281 66951 170 68353 58
61382 310 63131 46 64048 281 66969 170 68379 58
61390 309 63149 41 64055 281 66977 170 68395 58
61408 299 63156 46 64063 281 66985 170 68429 98
61416 302 63164 46 64071 281 67009 173 68445 98
61424 302 63180 46 64089 304 67017 173 68452 99
61432 302 63198 267 64998 38 67025 173 68460 99
61440 303 63206 267 65003 38 67165 173 68478 99
61457 303 63214 267 65011 38 67173 173 68486 99
61465 303 63222 267 65052 188 67181 173 68502 99
61473 304 63230 267 65060 188 67256 173 68510 267
61481 304 63248 267 65078 188 67264 173 68528 267
61499 304 63354 60 65086 188 67272 173 68536 267
61622 297 63362 60 65094 188 67322 173 68544 267
6163 309 63370 60 65102 188 67330 173 68551 267
61630 296 63388 60 65250 186 67348 173 68569 267
61663 293 63396 60 65268 186 67371 172 68577 267
61671 310 63404 60 65276 186 67421 172 68585 267
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68593 267 69161 127 83931 281
68601 267 69179 222 83949 281
68619 98 69211 222 84251 81
68627 99 69229 113 84269 81
68635 98 69245 113 84277 81
68650 99 69252 113 84285 81
68676 99 69260 113 84293 81
68692 98 69278 113 84343 81
68718 98 69294 113 84350 81
68734 99 69302 270 86223 281
68759 99 69328 270 86637 281
68817 268 69344 270 86652 281
68825 268 69393 271 87601 76
68973 112 69419 271 87627 76
68999 112 69435 14 87858 281
69013 268 69450 15 87866 281
69021 268 69500 126 87874 281
69039 268 69526 127 87882 281
69054 268 69609 270 87890 281
69062 268 69625 270 87908 281
69070 112 69641 270 87916 281
69088 250 69666 270 87924 281
69104 250 69815 271
69112 112 69823 271
69138 112 76059 281
69146 126 77446 281
69153 112 77453 281

... POR ORDEM ALFABETICA
Descricao do artigo Pagina Descricao do artigo Pagina
A Cilindro de montagem 46,47, 48, 49
Acoplamento de medida 278 Cilindro de pistdes ocos 38, 40
Acoplamento rapido 268 Cilindro de pistées ocos com rosca interna 39, 42, 43
Acumulador de pressao 259 Cilindro de tracéo e pressao, flange na base, com pistao 91,93
Adaptador para conex&o de manémetro 279 guiado
Adaptador, série leve 277 Cilindro de trac&o e presséo, flange no topo, com pistao 87,89
Alavanca de aperto 147,211 guiado
Alavanca de aperto em ago 135, 136, 140 glijliigg(r)o de tragao e presséao, roscado com flange, com pistao 95
Alavanca de aperto em aluminio 136, 141 Cilindro de tragéo, flange na base, com pistdo guiado 90
Alavanca de aperto, padréo 150, 154,158 Cilindro de trag&o, flange no topo, com pistdo guiado 86
Anel de vedagdo Cobre, forrTma A an Cilindro de tracéo, roscado com flange, com pistdo guiado 94
Aparafusamento em cruz, s?r?e leve 277 Cilindro de trac&o, tipo bloco 84
Aparafusamento em cruz, série pesada 273 Gilindro roscado 55
B Cilindro roscado com ponta do pistdo abaulada 56
Barra tensora, curto 295 Cilindro roscado com vedagéo na base 58
Barratensora, longo 296, 297 Cilindro roscado com vedag&o na base, com ponta do pistao 53
Bloco angular 120° 80 abaulada
Bloco de construgao 142,151 Cilindro roscado com vedag&o na base, pistdo com rosca 54
Bocal de adaptagéo, zincado 270 interna
Bocal de conexao reto, série leve 276 Cilindro roscado para conexéo a tubo, com ponta do pistao 52
Bocal de conex&o reto, série pesada 272 abaulada
Bocal duplo, zincado 270 Cilindro roscado, pistdo com rosca interna 57
Bocal roscado de acoplamento de montagem 243,246 Conector 248
Bocal roscado, zincado 270 Conector fémea reto, série pesada 272
Bomba de fuso 10 Conector macho reto, série leve 276
Bomba hidro-pneumatica 14,15 Conector macho reto, série pesada 272,274
Bomba manual 11 Conexao dupla reta, série leve 277
Brago de fixagdo 206 Conexao dupla reta, série pesada 274
Braco de fixagéo, curvo 112, 126 Conexao giratoria, angulo de 90°, uma via 250
Brago de fixagéo, duplo 113,114, 127, 128 Conexao giratéria axial, uma via 250
Braco de fixagdo, longo 113, 127 Conijunto de correias de aperto 76
Brago de fixagéo, padrao 112, 126 Conjunto de fixag&o 81
c Conjunto de seguranca para correia de aperto 78
Cabegote de fixagdo completo 302 Contra-gancho 7
Caixa de montagem 34 Controle de posi¢éo, pneumatico 266
Chave de boca com encaixe para torquimetro 81 Correia de rolos 78
Cilindro de bloco 60, 61, 62, 64, 72, 73 Cunha de fixagao 308
Cilindro de bloco com ligagédo de anel em O do lado da barra 70 D
Cilindro de bloco com ligagéo de anel em O do lado da base 68 Distribuidor 268
Cilindro de bloco com ligagédo de anel em O lateralmente 66
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E Parte superior do cabegote de fixagao 303
Elemento de engate para unidade de conexao do acumulador 261 Peca de presséo lateral 283
de presséo Peca de redugéo, zincado 270
Elemento de protecao 79 Pino de mola 78
Elemento de suporte, flange no topo 216 Pinos tensores 310
Elemento de suporte, formato bloco 186 Pist&o de aperto completo 304, 310
Elemento de suporte, modelo roscado 188,192,194, 196, 218 Placa de ligagéo 222, 228, 229, 236
Elemento de suporte, versao com flange 189, 190, 191 Placa de ligag&o para tensor central 182
Elemento fixador hidraulico de tragdo inferior, central 162 Placa intermédia 304
Elemento fixador hidraulico de tragdo inferior, excéntrico 164, 166, 168 Plugue de acoplamento 34
Elemento hidraulico de fixagdo para pinos tensores 309 Plugue de acoplamento, 13 pinos 293
Elo de fechamento com pino de mola 79 Plugue redondo 235
Encaixe roscado HELI-COIL 40 Ponta protetora em aluminio MK/SK 268
Encosto de efeito descendente, mecanico 172 Porca de capa com arruela de corte, série leve 277
Estacao de apoio para elemento de engate 261 Porca de capa com arruela de corte, série pesada 274
F Porca hidraulica 41
Fecho tensor 79 Porca ranhurada 50
Filtro 262 Pressostato 236, 237
Filtro com ligacéo de retificador 263 Proteg&o contra respingos 198
Filtro e regulador de presséo de ar 16 Protego contra rotagéo 135
Filtro, modelo de cartucho 264 R

Filtro, modelo roscado 264 Régua para medir a distancia 298, 299, 300
Fixador de compensagéo hidraulico 200 s

Fixador vertical 136, 138, 139, 144, 145 Suporte para o cabegote de fixagao 302
Fixador vertical, modelo roscado 134 T

Flange com tubos 237 Tamp3o roscado, zincado 270, 271
G Tensor central MAXI com dois pontos de aperto 180
Gancho hidraulico 75 Tensor central MAXI com trés pontos de aperto 181
Gancho mecénico 77 Tensor central MINI com dois pontos de aperto 178
Garria giratéria, acionamento hidraulico, destravamento 305 Tensor central MINI com trés pontos de aperto 179
mecanico Tensor de alavanca 148, 152, 156, 208,
Grampo de aperto rasteiro 174 209, 210
Grampo de aperto rasteiro, hidraulico 170,171 Tubo flexivel de medida 278
Grampo giratorio 204 Tubo hidraulico 275
Grampo giratério, construcéo do flange de base, modelo de 108, 110,122, 124 U

precisao Unido em cotovelo ajustavel, série pesada 273
Gramp~o giratorio, construgao do flange de topo, modelo de 104, 106, 118, 120 Unido em cotovelo, série leve 276
precisdo

Grampo giratério, modelo roscado, modelo de preciséo 100 Unido em cotovelo, serie p(lesada i 273
Grampo giratério, roscado com flange 98,99 Unitflo em T roscada or?entavel, ser?e leve 276
Grampo rapido, hidraulico 160 Unido em T roscada orientavel, série pesada 272,274
Guia frontal 300 Unido roscada em T ajustavel, série pesada 273
| Uni&o roscada em T, série leve 277
Intensificador hidro de pressao 12,13 Un%o roscada emlT, série pesada . 273
Interruptor de pressdo electrénico 234,235 Unido roscada oscilante angular, série leve 276
L Unido roscada oscilante angular, série pesada 272,274
Limitador traseiro 300 Uniéo rotativa 252, 253, 254, 256
M Unidade da bomba 18, 20, 24, 28, 288, 290
Mangueira de alta pressao 267 Unidade de conex&@o do acumulador de presséao 258, 260
Mangueira de alta pressdo com malha de aco 267 v

Manémetro 269 Valvula de ativagao 228
Mecanismo de acoplamento de montagem 242,244 Valvula de bloqueio 240
Molde da alavanca de aperto 147,150, 154, 158, 211 Vélvula de distribuigdo manual 2/2 229
Molde da alavanca de aperto em ago 135, 140 Valvula de distribui¢do manual 3/2 229
Molde da alavanca de aperto em aluminio 141 Vélvula de d?str?buigéo 82 16,230, 231
Molde de braco de fixagao 206 Valvula de distribuigéo 3/3 232
Mordente, com dente de encoste 173 Valvula de distribuigao 3/4 16
Mordente, face estriada 173 Valvula de distribuicao 3/6 16
Mordente sem témpera 173 Valvula de distribuigéo 4/2 16,232
o Valvula de duas vias 238
Bleo hidraulico 269 Vélvula de regulagem por estrangulamento 240
P Valvula de retengdo desbloquedvel hidraulicamente 239
Painel de controle 293 Valvula de retengdo em linha 238
Painel de controle com base magnética 293 Vélvula de retengéo por estrangulamento 129, 241
Painel de controle com base magnética e cobertura de 293 Valvula de retengéo roscada 238
prote¢ao Vélvula direcional 4/3 16
Painel de controle de duplo comando 35 Vélvula limitadora de press&o 227
Painel de controle de 1 circuito (interruptor rotativo) 35 Valvula redutora de pressao 222
Painel de controle de 2 circuitos (interruptor rotativo) 35 Vélvula reguladora de presséo 223,224,225
Parafuso de pressdo 281 Vélvula sequencial 226, 227
Parafuso de presséo, cabega abaulada 281

Parafuso de purga, zincado 271

Parte inferior do cabegote de fixacéo 303

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG

- Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de

ELEMENTOS DE FIXACAO HIDRAULICOS 317




AMELEQR)

c R IAM os so LU 96 Es A ,APP Tecnologia de fixacao" oferece-lhe uma visao geral

sobre a gama de produtos de fixacao da AMF. Quer se trate de

D E FIXAGAO - uma tecnologia de fixagao mecanica, pneumatica, hidraulica ou
ATE NO SEU EQU | PAM ENTO magnética, bem como sistemas de vacuo e Zero-Point - todos

os produtos sao apresentados de forma abrangente nesta APP,

TER M | NA'_ M O\/El_ oferecendo-lhe uma visao geral das inUmeras possibilidades de

aplicacao da tecnologia de fixacao AMF.

Todos os produtos podem ser baixados como modelo CAD 2D
e 3D e importados para qualquer programa CAD convencional

compativel.

Além disso, mantenha-se sempre atualizado e leia as nossas
novidades e os catalogos em formato PDF, diretamente no seu

terminal movel.

D Available on the L
A pp Store & A 7 Teste ja e faca o download gratuito da nossa APP Tecnologia de

fixacao na Apple App Store ou no Google Play.

E FIXAGAO -

APP TECNOLOGIA D

ENCONTRAR PRODUTOS, nﬁcglﬁmzno
DADOS CAD, MANTER-SE INF

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Terms of Sale, Delivery and Payment

These Terms of Payment apply for companies, legal entities governed by public law
and public law special funds. Our goods and services are supplied exclusively on the
basis of the following conditions. Any deviating purchasing conditions of the customer
not expressly recognised by us will not become part of the contract through acceptance
of the order. By placing the order and accepting the goods we deliver, the customer
confirms its consent to our terms and conditions.

1. Offer and contractual conclusion

All our offers are always subject to change without notice unless otherwise explicitly
agreed. Our delivery contracts are based on the latest version of our catalogue.
Dimension and weight values, as well as illustrations, drawings and data, are non-
binding and can be changed by us at any time. Therefore, deviations cannot be ruled
out and do not justify any compensation claims against us.

Orders are considered accepted only when confirmed by us in writing. If, for
organisational reasons, the customer does not receive a separate confirmation upon
the delivery of goods, the invoice shall also be deemed the order confirmation.

2. Prices

The prices are in EURO, ex-works, excluding VAT, packing, freight, postage and
insurance. Unless otherwise agreed, our list prices valid on the day of delivery
shall apply. For orders below 50 EUR goods net, we must make a minimum quantity
surcharge of a 10 EURO for cost reasons.

3. Tool costs

Unless any other agreements have been reached, the tools fabricated for the purpose
of executing the order shall remain our property in all cases, even if we have invoiced a
tool cost component separately.

4. Payment

Unless otherwise stated on the invoice, the purchase price falls due for net payment
within 30 days of the invoice date (without deduction of discount). Invoice amounts of
below 50 EURO are due for payment immediately.

In case of payment default, we shall be entitled to charge default interest. The amount
corresponds to our interest rate for current account credits at our main bank; the
minimum however being 8 percentage points above the relevant base interest rate
applied by the European Central Bank. Moreover, in case of default following written
notice to the customer, we shall be entitled to cease to fulfil our obligations until
payments are received.

5. No set-off
The customer can set-off only with legally confirmed or undisputed counterclaims.

6. Right of withdrawal in case of delayed acceptance or payment and insolvency

If the customer fails to accept the goods in due time, we shall be entitled to set a
reasonable period of grace, after which we can dispose of the goods elsewhere and
supply the customer on a reasonably longer term. Our rights to withdraw from the
contract under the provisions of Section 326 BGB and demand damages for non-
performance shall not be affected. If the customer fails to pay for the goods once
payment is due, we shall be entitled, at the end of a reasonable period of grace we
have set, to withdraw from the contract and demand the return of any goods already
supplied. Section 323 BGB remains unaffected in all other cases.

If the customer applies for the opening of insolvency proceedings, we shall be entitled,
prior to the ordering of security measures by the insolvency court, to withdraw from the
contract and demand the immediate return of the goods.

7. Customer-specific fabrications/project fabrications (custom fabrications)

Customer-specific fabrications require binding information on design, quantity etc.
in written form at the time of ordering. For manufacturing reasons, we reserve the
right to supply up to 10% above or below the order quantity. Technical modifications
or cancellations are subject to any costs incurred. The return of customer-specific
fabrications is impossible.

8. Delivery and packaging, transfer of risk

The delivery date is non-binding; although stated to the best of our knowledge. It is
subject to us receiving correct, defect-free and complete deliveries. The stated delivery
dates relate to completion in the factory, starting on the day the order is accepted by us.
Delivery is EXW (ex-works) in accordance with Incoterms 2010. Therefore, the costs
are borne by the customer. The risk is transferred to the customer when the goods are
passed to the person, company or facility nominated to execute the shipment. This
applies also for partial deliveries, or if we have assumed responsibility for delivery and
installation. The risk shall be transferred to the customer even in the case of delayed
acceptance.

In the absence of specific shipping instructions, we shall proceed as we deem fit
and without any obligation to the cheapest or most expedient method. The customer
agrees that the order can also be delivered in parts, insofar as this is reasonable for the
customer. We shall charge a 5 EURO processing free for shipping to third parties that
we supply on behalf of the customer.

The packaging complies with the packaging ordinance. Disposable packaging shall be
charged at cost price. The packaging cannot be taken back.

9. Performance impediment and/or impossibility

If we are hindered in the fulfilment of our obligation due to the onset of unforeseeable
circumstances, which we are unable to avoid despite reasonable effort in relation to
the nature of the circumstances (e.g. operational interruption, delay in the delivery of
important raw materials, defects in the delivery), the delivery time shall be extended
by a reasonable period, insofar as the supply of goods or services is not rendered
unreasonably difficult orimpossible.

If we have to accept that these circumstances are not only temporary, we shall be
entitled to withdraw from the contract either in whole or in part.

If the supply of goods or services becomes impossible, the customer shall not be
obliged to furnish its own contractual service. Section 275 BGB applies mutatis
mutandis. If, however, the customer is solely or predominantly responsible for the

circumstances that led to impossibility, it shall remain under an obligation to render
the return service. The same applies if this circumstance occurs at a time when the
customer is behind schedule with acceptance.

10. Samples/returns

Samples shall be provided only against payment. If samples or models are provided,
a credit note shall be issued with the subsequent order if the order value is 125 EURO
net or more. Goods can be returned only by agreement, although custom fabrications
are excluded from such return.

In the case of returns for which we are not responsible (e.g. incorrect order), we shall
charge a processing fee of 10%, the minimum value, however, being 7.50 EURO.

11. Retention of title

The goods shall remain our property unless full payment of all claims and/or until
the cheques provided for this purpose are honoured. The itemisation of claims in an
ongoing invoice, as well as balancing the account and the recognition thereof does
not affect the retention of title. The customer is entitled to sell on the retained goods
during the ordinary course of business. However, the customer is not permitted to
pledge the goods or transfer them by way of security. It shall assign its claim ensuing
from the selling on of the retained goods to us in advance. The customer shall be
entitled to collect the claim to the extent that it has fulfilled its obligations towards us.
At our request, the customer shall be obliged to state third-party debtors and we shall
be entitled to report this and the assignment.

12. Property rights

We reserve property rights and copyrights to all contractual documents such as
drafts, drawings, calculations and cost estimates. Such documents must not be
reproduced or disclosed to third parties without our consent. Any rights to patents,
utility models etc. reside solely with us, insofar as such patents have not yet been
filed. Our products are allowed to be replicated only with our written consent.

If objects are fabricated according to drawings or samples, the customer shall warrant
that any third party property rights are not infringed by manufacture or delivery. If
a third party forbids manufacture and delivery on account of property rights, we
shall be entitled to stop manufacture and delivery immediately. The customer shall
be obliged to reimburse us with all costs incurred and indemnify us from third party
compensation claims. Compensation claims by the customer are impossible.

13. Warranty

If the customer agrees with us a particular quality of the goods, we shall base this
agreement on our technical delivery specifications. If we have to deliver according to
customer drawings, specifications, samples etc., the customer shall assume the risk
for suitability for the intended purpose. If, after the contract is concluded, the scope
of goods or services is changed at the customer*s request and this impairs the quality
or suitability of the goods, claims for defects on the part of the customer shall be ruled
out, insofar as such impairments are caused by the customer‘s requests for change.
The time at which the risk is transferred is decisive for the contractual state of the
goods. Wear and tear of wearing parts caused by ordinary use does not constitute a
defect. Claims for defects are ruled out in the following cases in particular: Unsuitable
or improper use, incorrect installation and/or commissioning by the customer or third
party, normal wear and tear, incorrect or negligent handling - in particular excessive
use -, unsuitable equipment, replacement materials, chemical, electrochemical or
electrical influences, unless such defects are caused by ourselves.

If the goods contain a defects, we shall provide, following a reasonable period of
grace set by the customer, either a replacement or a repair as we deem fit. If such
subsequent performance fails, the customer shall be entitled to either reduce the
purchase price or withdraw from the contract. Any further warranty claims are ruled
out. In case of negligible deviations from the agreed quality, no claims for defects
shall be recognised.

The discovery of defects must be communicated to us immediately in writing. In the
case of recognisable defects, however, within 10 days of acceptance, in the case of
non-recognisable defects immediately after they become evident. The warranty is 12
months, starting with delivery of the goods ex-works.

14. Liability

With the exception of harm to life, body or health on account of a breach of duty by
ourselves, our liability shall be limited to intent or gross negligence.

15. Place of fulfilment, place or jurisdiction and governing law

The place of fulfilment for all obligations ensuing from this contractual relationship is
D-70734 Fellbach.

The place of jurisdiction for all legal disputes ensuing from the contractual relationship
is the court responsible for the headquarters of Andreas Maier GmbH & Co. KG.

All disputes ensuing from the contract or regarding the validity thereof shall be finally
decided by a court of arbitration in accordance with the Court of Arbitration Ordinance
of the German Committee for Arbitration Court Procedures or the Conciliation and
Arbitration Arrangement of the International Chamber of Commerce, recourse to
ordinary courts of law being excluded. The legal dunning process, however, remains
permissible.

German law shall govern (BGB and HGB). The applicability of the UN Convention on
Contracts for the International Sale of Goods (CISG) is ruled out.

16. Severability clause

If individual provisions become legally invalid, the remaining provisions shall not
be affected. The legally invalid provision shall be replaced by regulations that most
closely reflect the economic purpose of the contract with reasonable consideration
for the mutual interests. The publication of these Terms of Sale, Delivery and Payment
renders all previous versions invalid. This does not apply for any contracts concluded
prior to announcement.
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