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CRIAMOS SOLUCOES DE FIXACAO.

Desde a fundacao da empresa por Andreas Maier em 1890, atravessa
momentos emocionantes e empolgantes. Hoje, como fabricante lider
europeu, oferecemos mais de 5 000 produtos diferentes das areas

dos dispositivos de fixacao, de aparafusamento e fechaduras. Com
esta ampla gama de produtos asseguramos a satisfacéo de todas as
necessidades e exigéncias dos nossos clientes. Poréem, oferecer uma
qualidade ideal significa um desafio a todas os niveis: Consulta técnica,
organizagao moderna por equipes, solugdes individuais tambeéem
através de desenvolvimentos especificos, flexibilidade face a diferentes
condigodes, ... E nds proprios consideramos tudo isto tdo empolgante que
€ com a maior satisfagcao que encaramos a perspectiva de juntamente

COoMm 0S NOSSOS colaboradores e com 0s NOssos clientes, tambem

no futuro, moldarmos o mercado. Vocé pode ter a certeza disso.

ADMINISTRAQEO A GARANTIA DE SERVICO AMF
> Johannes Maier > Com seguranga rumo ao topo
Volker Gobe
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HISTORIA DA EMPRESA

Fundagéo da empresa por Andreas Maier, como uma
fabrica de fechaduras.

Chaves de aperto alargam a nossa gama de fabrico.
Linha de montagem das fechaduras de Fellbach.

Com a introdugdo de elementos de fixagao, a AMF se
diversifica através da tecnologia de fixagdo de pegas de
trabalho e ferramentas.

Os grampos fixadores rapidos ampliam a gama de
produtos da AMF. Os catdlogos da AMF s&o impressos
em dez idiomas.

A tecnologia de fixagao hidréulica traz uma especializagdo
adicional.

Sistemas de fixagao e de dispositivos complementam a
competéncia da AMF no campo da fixagdo.

Organizagao por equipes da AMF em todas as dreas
da empresa. Gestao da qualidade com certificagao
1SO 9001.

Garantia de Assisténcia AMF para todos os produtos.
Introdugdo de sistemas de fixagdo Zero Point.

Atecnologia de fixagao magnética ampliam a gama de
produtos da AMF,

Desenvolvimento e introdugéo do Sistema de Fixacdo a
Vécuo AMF.

As ferramentas de marcagao e de limpeza sao
incorporadas na gama de produtos AMF.

Desenvolvimento especifico
Vocé ndo encontrou um produto que satisfaga suas
necessidades? Fale conosco: Encontraremos para vocé
uma solugdo adequada — desde alteragdes de produtos
existentes até ao desenvolvimento completo de produtos
novos.

Garantia

N6s nos empenhamos em oferecer o mais alto padrdo de
qualidade. Qualquer eventual reclamacdo € tratada sem
burocracia e dentro de um espirito de cooperagdo com
nossos clientes — sempre que possivel, além mesmo dos
limites da garantia.

Padrao de qualidade garantido
AMEF € sindnimo de fabricagdo prépria com o mais alto
padrdo de qualidade. Seguimos esta tradigdo desde

1890 — atualmente, e j& hé bastante tempo, com um
moderno sistema de Gestdo da Qualidade segundo a norma
IS0 9001.

Prazo de entrega curto

0 armazém de produtos acabados da AMF, com mais de
5,000 artigos, garante um nivel de atendimento de pedidos
de 98%. Vocé pode contar com a expedicdo no mesmo dia
de qualquer artigo em stock encomendado.

Aconselhamento especializado
real

Muftos itens, muitas solugoes. Na gama de produtos AMF,
encontra-se a solugao certa, de forma rdpida e segura
através da visita de nossos vendedores técnicos ou com

a ajuda de nossos especialistas técnicos de nossa equipe
comercial, com um simples telefonema.

Made in Germany

A nossa variedade de produtos &, naturalmente,
desenvolvida e fabricada pela nossa equipe de
colaboradores na Alemanha.
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Visao geral do conteudo
Para uma visao geral por nimeros e por ordem alfabética consulte as pags 166 - 168

MODULOS DE FIXAGAO DE EMBUTIR

MODULOS DE FIXAGAO MECANICOS

MODULOS DE AUTOMATIZACAO

ESTACOES DE FIXACAO E CONSOLES DE FIXACAO 76 - 99
PALETES DE TROCA RAPIDA
-r"'_,i. }-‘-

ADAPTADOR DE ALTURA MODULAR 100 - 125
FLANGE ZPS MAGNETICA

126 - 130

BOCAL DE FIXAGAO E PARAFUSOS DE BOCAL COLECTOR 131 - 141

ACESSORIOS 142 - 157

MODULOS ,,GONZALES E UNITOOL“ _ i 158 - 165
PARA REEQUIPAR SISTEMAS DE FIXACAO DISPONIVEIS

il 1y
.3 g
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_A_mp@ As nossas novidades e destaques ...

UNIDADE DE SENSORES PNEUMATICA,
MODULO DE COMANDO E SENSORES

N° 8370ZSA-02, Pagina 62

MODULO DE SENSORES
PARA UNIDADE DE
SENSORES PNEUMATICA
N° 6370ZSA-03, Pagina 63

CAIXA DISTRIBUIDORA
COM 4 SAIDAS
N° 2970SV-10, Pagina 128

MODULO DE FIXACAO, N
MECANICO

N° 6212M, Pagina 45

MULTIPLICADOR DE PRESSAO
N° 6370ZD, Pagina 148

ELEMENTO
COMPENSADOR
DE ALTURA

MEDIDOR DE FLUXO N° 6209MZ, Pagina 114

N° 6370ZSA-01, Pagina 64

FLANGE MAGNETICA PARA
TRATAMENTO

N° 2950-50-2x2, Pagina 127

é’-t-

4

FLANGE ZPS MAGNETICA
N° 6213, Pagina 126

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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A_mp@_ ... em sintese

MODULO DE FIXAGCAO DE
EMBUTIR, REDONDO

N° B206LA, Pagina 24 - - &

Novo tamanhol

ARRUELA DE COBERTURA
PARA MODULOS DE FIXAGAO
N° 6370ZAS, Pagina 142

ESTACAO DE FIXACAO PARA O
TORNEAMENTO DE FRESAGEM
N° 621152, Pagina 90

A

Fic

—

MODULO DE FIXAGAO DE

ADAPTADOR DE EMBUTIR PARA SOLUCOES
ALTURA MODULAR AUTOMATIZADAS

Paginas 100-125 N° 68108LA-XX-10, Pagina 58

MODULO DE FIXACAO COM
DETECCAO DE SENSOR PARA
O BLOQUEIO

N©° 6104L, N° 6105L, N° 6106L,
Pagina 68-70

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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ECONOMICO, PRECISO, RAPIDO
- O SISTEMA AMF ZERO-POINT

Atraves da utilizacéo do moderno sistema de fixacéo Zero-Point
AMF, a troca de dispositivos e pecas em sua producao & otimizada,
diminuindo os periodos de preparacao das maquinas, resultando em
economia de dinheiro vivol

As vantagens da tecnologia de fixacdo séo evidentes:

> Aumento do tempo de funcionamento da maqguina
> Troca muito rapida de dispositivos ou pecas
> Alta preciséo de repeticéo no posicionamento (0,005 mm)

> Para todas as maquinas uma interface uniforme

> Posicionar e fixar em um uUnico trabalho
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> Em nosso sistema Zero-Point, o pino de fixagéo é
a interface entre a mesa da maquina e a peca ou o
dispositivo. Ele garante um exato posicionamento e
fixacdo segura. As forcas de usinagem resultantes séao
transmitidas através do pino de fixacdo ao mdodulo de
fixagcédo.

> Os modulos de fixagéo de alta preciséo
do sistema AMF-Zero-Point produzidos
garantem um suporte seguro e rigido
da peca ou do dispositivo a ser fixado.
Com sua alta capacidade de tragao,
travamento e retencéo, os mdédulos de
fixacdo estao aptos para qualquer uso.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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ECONOMICO LOGO
DESDE O INIiCIO -
O MODULO DE FIXACAO K10.2

A fixagcdo de ponto zero néo precisa ser cara. Com o modulo de fixagdo K10.2
oferecemos-lhe a melhor tecnologia a um prego favoravel.

As vantagens falam por si:

> Excelente relacao custo/beneficio

> Reducéo drastica dos tempos de embutir
> Efeito de racionalizacéo mais rapido

> Repetibilidade < 5um

> Aco inoxidavel

> Fixacéao efetiva

> Profundidade de instalacéo de apenas 22 mm!
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6 COMPONENTES PARA A FIXACAO PERFEITA -
AR COMPRIMIDO DE 5 BAR PARA ACIONAMENTO
DE BOMBA HIDROPNEUMATICA

. Completamente inalteravel face a forgas laterais
e de tracao. Superficies de contato e apoio
de preciséo feitas de aco endurecido para
uma operacao de fixacao em planos paralelos
< 0,005 mm.

. Embolo endurecido - a combinacé&o da fixacéo
efetiva com o auto-bloqueio gera uma fixacao
confiavel e constante.

. Esferas de preciséo para uma étima transmisséao
de forcas bem como redugéao da vibracéo e
utilizacao livre de desgaste.

. A aplicacéo de esferas em ago inoxidavel
permite vedar o modulo de fixacdo contra
poeiras e liquidos.

. Molas prato robustas para forcas de fixacao, e
retencao mais elevadas.

. Fundo dos moédulos com fungéo de purga
integrada.

. A reduzida profundidade de 22 mm de embutir
do modulo de fixagao possibilita uma altura de
apenas 28 mm da placa de base (sem purga
apenas 24 mm).

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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PRE-POSICIONAMENTO INCLINAGAO LIVRE BLOQUEIO MECANICO

FACILITADO Perfil otimizado do pino de fixacao As esferas sédo bloqueadas
Sem busca exaustiva do furo - permite entrada e saida com inclinacéo. em trés lados de maneira
autocentralizacéo através das ideal. Com isso, o pino de
superficies laterais inclinadas fixagcao permanece sempre
do parafuso do pino coletor. bem apertado no modulo.

UAS VANTAGENS - PENSADO
ATE OS DETALHES

Vivencie um sistema de fixagao ponto zero que apresenta

modernos pontos fortes relacionados ao uso, através de suas
caracteristicas inovadoras e objetivas.

InUmeras vantagens falam por si e fazem do sistema AMF Zero-
Point uma tecnologia que revoluciona o mercado da técnica de
fixagcéo ponto zero.

LIMPEZA SIMPLES DESCARGA ACO INOXIDAVEL

Nossos sistemas de fixagao Zero-Point Nosso sistema dispde na origem de Aco de ferramenta de
podem ser limpos facilmente com uma uma descarga pneumatica. Assim, alta liga, temperado —

pistola de ar comprimido comum e cavacos e sujeira no espaco interno. impedindo a corrosao.
n&o exigem uma limpeza elaborada s&o extintos de modo eficiente.
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PRINCIPIO DE FIXAGAO
EM TRES PONTOS

Transmisséo da forca atraves
do principio de fixacéo em trés
pontos! Com esta distribuigéo
ideal de forcas, néo ha carga
de cisalhamento nas esferas.

GRANDE DIAMETRO
DAS ESFERAS

Por isso, a superficie das esferas
€ 784% maior do que a dos

sistemas esféricos convencionais.

CONEXAO DE FLUIDOS

Atraves da conexéao lateral de fluidos,
tornam-se possiveis pequenas
espessuras de paletes e a necessidade
de orificios de alimentacao € menor.

SISTEMA DE SEGURANCA

Procedimento seguro - O modulo

de fixacdo pode ser aberto a
qualguer momento. Um blogueio dos
cilindros é portanto impossivel.

SEM GAIOLA DE ESFERAS

As esferas rolam livremente no canal,
sem impedimentos. Assim, elas podem
ser sempre reposicionadas facilmente.

GRANDE FORCA DE
RETENCAO, TRAGCAO

E BLOQUEIO

Forcas de retencéo de até 105 kN.
Forcas de tracao e blogueio

de ate 40 kN.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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FAQ SOBRE O TEMA FIXACAO PONTO ZERO
E O SISTEMA AMF ZERO POINT

O QUE E A FORCA DE ADMISSAO/FORCA DE RETENCAO?
/ A forca de admisséo descreve a forca com a qual o pino é tracionado e fixado de forma positiva

L igining)

Bisw " K no modulo de fixacao. A forga de retencéao por outro lado fornece a forga de tragcédo maxima
ki | '; 1 = confiavel do parafuso do pino coletor.

Lal) 1 w5
= w0 L

O QUE SE ENTENDE POR PRECISAO DE REPETICAO?
A precisao de repeticao fornece dentro do seu campo de tolerancia os pontos de referéncia
tomados na peca, apds a remocao e nova fixacao da mesma peca. A precisao de repeticéo fica

abaixo de 0,005 mm.

QUAIS VANTAGENS RESULTAM DO USO DE PINO ZERO-POINT, ALINHAMENTO E FIXACAO?

Esses diferentes tipos de pinos equilibram tolerancias de distancia de pinos e médulos de
LA a fixagcéo. Através do pino ponto zero, o ponto de referéncia fixo é atingido, o pino de alinhamento
Y
- -rv/ serve como compensador do eixo ainda livre. O pino de fixagéo nao possui uma fungao central,
E

apenas funcao de fixagcao e retencao.

POSSO INTRODUZIR O PINO DE FIXACAO DIRETAMENTE NA PECA PARA O PROCESSAMENTO
EM MAQUINA?

Agui altos custos para dispositivos de fixacao e refixacao de pecas podem ser economizados

eficientemente, se o pino de fixacao for montado na peca e esta for fixada diretamente por meio

dos modulos de fixagdo. Assim, € possivel um completo processamento de 5 lados da pega em
. uma fixacao. Atraves dos diferentes tamanhos de pino (rosca de fixacao M6 até M16), pecas de

tamanhos diferentes podem ser fixadas.

COMO O SISTEMA EQUILIBRA CALOR, POR EXEMPLO, ATRAVES DE PROCESSAMENTO COM
RETIRADA DE FIXACAO~?

O sistema pode, atraves das diversas versdes de pinos de fixacao, equilibrar diferencas de
temperatura entre a peca e o mdédulo de fixagdo sem problema e controladamente.

Representacao grafica da disposicao do pino (veja catalogo pagina 131). Em caso de outras

guestdes técnicas, é possivel entrar em contato conosco a qualquer momento.

COMO DEVE SER A TOLERANCIA DE DISTANCIA DOS PINOS DE FIXACAO E DOS MODULOS DE
FIXACAO NA FABRICACAO PROPRIA?

\ A tolerancia de distancia recomendada de pinos de fixacéo e mddulos de fixacdo é

de +/- 0,01 mm.

Reserva-se o direito a alteragoes técnicas.
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ONDE EU CONSIGO UM ESQUEMA DE EMBUTIR OU MANUAL DE EMBUTIR?
> Estes sdo enviados por e-mail imediatamente apds requisicéo por parte do cliente.

On request:

< Installation diagrams
- Automation solutions

Cul e e PR

O MODULO DE FIXACAO E ADEQUADO PARA ELETRO-EROSAO?
> O modulo é ideal para todos 0os processamentos comuns como erosao, retificacéo, fresagem e
torcao. Através da completa vedacéao, o modulo de fixacao pode ser utilizado em liquidos e sob

condicdes ambientais extremas.

O MODULO DE FIXACAO E ADEQUADO PARA O USO EM MAQUINAS DE INJECAO?
> Quando adotamos o sistema Zero-Point em injetoras, os custos sdo amortizados rapidamente,
especialmente em trocas frequentes de moldes. Em vez de usar grampos mecéanicos, fixa-se de

maneira rapida, facil e segura com um aperto de botéo.

> A temperatura de funcionamento maxima é de 80°C na verséo padrao. Mddulos de fixacao para

O uso em temperaturas mais altas podem ser solicitados a qualguer momento.

O QUE E A DESCARGA E COMO ELA FUNCIONA?

> A descarga atraves de ar comprimido € introduzida atraves da base do modulo de fixagao e

Al Agsblasung limpa impurezas como cavacos e oleos refrigerantes da abertura central e do espaco
il

] o .

!i'/\_f,/i—nﬁ esférico do maédulo.

= I ] | o

E___ | ———a

QUANDO UTILIZO O MULTIPLICADOR DE PRESSAO HIDRAULICO?
QUANDO UTILIZO O AMPLIFICADOR DE PRESSAO PNEUMATICO?

g > Multiplicador de pressao hidraulico: Este traduz a presséao pneumatica em hidraulica em uma
o relacéo de 1.8 para abrir modulos de fixacao hidraulicos. Amplificador de presséo pneumatica:
. ‘& Serve a intensificacéo da pressao pneumatica na relacéo de 1.2 em maodulos de fixagcéo

pneumaticos e equilibra variacdes de pressao na linha de alimentacéao.

COMO FUNCIONA O SISTEMA DE SEGURANCA PATENTEADO NO MODULO DE FIXACAO
HIDRAULICO E QUANDO ELE E UTILIZADO?

> Se avedacao do pistao nao estiver completa, a cémara da mola é rapidamente encharcada com oleo.
A conseguéncia disso é: O pistao bloqueia e © mdédulo n&o pode mais ser aberto. A eliminagéo do

dispositivo fixado ou do modulo de fixagao seria entao inevitavel. Aqui atua o sistema de seguranca

. patenteado de modo que o dleo possa sair da cémara de mola e o pistéo possa continuar sendo

acionado.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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VOCE AINDA ESTA SE  ACONTAEBEM FAcIL!

Através do uso do sistema AMF Zero Point, vocé reduz seus

PR E 'PARAN DO o U JA periodos de preparacao comprovadamente em mais de
ESTA PRODUZINDO? 90%. Longos periodos de paralisacido das maguinas sao

evitados, periodos de preparacao reduzidos e dinheiro vivo
poupado...
Reserve um tempo e recalcule seu potencial de economia

com o sisterma AMF Zero Point de modo bastante simples.

EXEMPLO DE CALCULO DE UM CLIENTE ANTES E DEPOIS DA INSTALAGAO DO SISTEMA ZERO-POINT.

Processo Sem o sistema (_:le fixacao Com o sisten-ma AMF Zero
Zero-Point Point

Custos das maquinas €100,—-/h €100,—-/h

Numero de processos de embutir por turno (8h) 4 x 4 x

Tempo de preparagéo por processo 30 min 2 min

Tempo de embutir por turno (8h) 120 min (2 h) 8 min (0,13 h)

Custos de embutir por turno (8h) € 200,— €13, —

Custos de embutir por turno num ano

(250 dias de trabalhpo) €50.000— €3.250,—

Poupanga num ano por turno (8h) € 46.750,--

TEMPOS DE EMBUTIR DRASTICAMENTE REDUZIDOS GARANTEM-LHE UM RAPIDO EFEITO DE
RACIONALIZACAO

Se até agora num turno eram investidos 120 min.para quatro processos de embutir, estes foram reduzidos atraves da
utilizacao do sistema Zero-Point da AMF. para apenas 8 minutos. As mudancgas rapidas de mecanismos e ferramentas, bem
como a possibilidade de embutir, exterior a maquina, em paralelo com o ciclo de producao geram o efeito de racionalizagéo
descrito. A poupanca no nosso exemplo de cliente de 140.250 € por ano, com um grau de utilizagéo da producao em

trés turnos, garante uma amortizagcéao rapida do montante de investimento de aprox. 3.750 € para uma estacéao tensora

quadrupla completa.

120 Min. 140.250 €

93.500 €

46.750 €

8 Min.
Tempos de embutir drasticamente reduzidos de 120 min. a 8 Quer se trate de um modo de funcionamento com um turno,
min. - atraveés da utilizacéo do sistema Zero-Point da AMF. dois turnos ou trés turnos - a poupanca obtida atraves do

sistema Zero-Point da AMF fala por si!

Reserva-se o direito a alteragoes técnicas.
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SISTEMA DE CONTROLE DE COR PARA
MODULOS DE FIXACAO HIDRAULICOS E
PNEUMATICOS.

Forca de tragao/blogueio no

sistema até

Forca de retencéao

[kN]

[KN]

Manutencgéo apos ... Ciclos de

fixacéo

[St]

Presséo para abrir min./max[bar]

Refixar (linha turbo) presséo de

funcionamento min./max. [bar]
Volume para abrir [ecm?]
Volume para fechar [cm3]
Pré-posicionar [mm]
Precisao de repeticao [mm]

Forca de tragédo/blogueio no

sistema até

Forca de retencéo

[kN]

[KN]

Manutencéo apds ... Ciclos de

fixacao

(St]

Pressao para abrir min./max [bar]

Refixar (linha turbo) presséo de

funcionamento min./max. [bar]
Volume para abrir [cm3]
Volume para fechar [cm3]
Pré-posicionar [mm]
Precisao de repeticao [mm]

Ko2

pneum.

0,23

6,0

2.500.000

6/14

<0,02

hidr.

40,0

105,0

100.000

50/60

27,0

12,0

<0,005

Na parte em LARANJA claro da tabela: Desbloqueio hidraulico!

Na parte em AZUL claro da tabela: Desblogueio pneumatico!

K5 K5.3
hidr. pneum. pneum. hidr.
5,0 1,5 10,0
13,0 13,0 13,0 250
250.000 2.000.000 4.000.000 2.500.000
50/60 8/12 5/12 50/ 60
= 5/6 = =
1,5 1,5 50 3,0
4,0 4,0 4,0 6,5
<0,005 <0,005 <0,005 <0,005
K40 Horizontal K20
pneum. hidr.
30,0 20
105,0 55
150.000 1.500.000
8/12 50/60
5/6 -
27,0 10,0
12,0 1,0
<0,005 <0,005
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K10

pneum.

8,5

250

400.000

8/12

5/6

3,0

6,5

<0,005

hidr.

40

105

100.000

50/60

27,0

11,0

<0,005

K10.2

hidr.

10,0

25,0

2.600.000

50/60

3,0

6,5

<0,005

Horizontal K40

K10.3 K20 K20.3
pneum. hidr. pneum. pneum.
10,0 20,0 17,0 17,0
25,0 55,0 55,0 55,0
4.000.000 1.500.000 150.000 4.000.000

5/12 50/60 8/12 4,5/12,0
= = 5/6 =
17,0 10,0 10,0 37,0
6,5 12,0 12,0 12,0
<0,005 <0,005 <0,005 <0,005

Compacto K10 Turbina K23
hidr. hidr.
1,3 23
25 23
150.000 150.000
50/60 25/560
- 20
3,6 7.5
= 10,7
4,0 1,0
<0,005 <0,005

Reserva-se o direito a alteragoes técnicas.
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A_mp@_Tecnologia de fixacao ponto zero em perfeicao

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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MO'DU Los DE Os moddulos de fixagcdo de embutir AMF s&o utilizados com pouca

FIXACAO DE

necessidade de espaco e altura reduzida de embutir. Para a instalacao

em paletes, mesas de maquinas, angulo de fixagéo e cubo de fixagcéo.

EM BU I IR Pode ser utilizado para fresagem, retificacao, erosao e em maquinas de
processamento de plastico, bem como na construcéo em dispositivos

de embutir e sistemas de tratamento. Os mddulos de fixacao AMF

s8o montaveis em qualquer posicao. A embutir funciona em qualquer

posicéo, vertical ou invertida, sem necessidade de auxilio.

Maodulos de fixagcdo de montagem existem em nove tamanhos de

montagem diferentes:

>

Moddulos de fixacao KO2 - & 22 mm -

Forca de tracao e fechamento até 0,23 kN - Forca de retencéo 6 kN
Modulos de fixagdao K5 - @ 45 mm -

Forca de tracao e fechamento até 5 kN - Forca de retencéo 13 kN
Modulos de fixagcdo K5.3 -0 78 mm -

Forca de tracéo e fechamento até 1,3 kN - Forga de retencéo 13 kN
Moddulos de fixacao K10 - @ 78 mm -

Forca de tracéo e fechamento ate 10 kN - Forca de retencgéao 25 kN
Modulos de fixagao K10.2 - 112 mm -

Forca de tracéao e fechamento até 10 kN - Forca de retencéao 25 kN
Modulos de fixagcdao K10.3 - @ 112 mm -

Forca de tracéo e fechamento até 10 kN - Forca de retencéao 25 kN
Moédulos de fixacao K20 - @ 112 mm -

Forca de tracao e fechamento até 20 kN - Forca de retencéo 55 kN
Modulos de fixagdo K20.3 - 138 mm -

Forca de tracao e fechamento até 17 kN - Forca de retencéao 55 kN
Modulos de fixagcdo K40 - @148 mm -

Forca de tracéo e fechamento até 40 kN - Forgca de retencéo 105 kN

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Modulo de fixacao de montagem KO2

N? 6203L-02

Moédulo de fixacdo de montagem,
redondo, versao de aparafusamento
Abrir pneumaticamente.

Abrir pressdo de funcionamento: min. 6 bar - max. 14 bar.
Tampa e pistdo temperados.

Preciséo de repeti¢do < 0,02 mm.

AGO INOXIDAVEL

@
@D
< DN
.
r
M
L/

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retengéo Peso
enc.
[N] [N] lal
427286 K02 235 6000 48
Aplicacao:

Médulo de fixagao Zero-Point para redugédo de tempo em processo de fixagao.

Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecanica, quimica, farmacéutica e
alimenticia.

Observacao:

O moédulo de fixagao de embutir tem elevadas forcas de tragdo e retencéo. E aberto
pneumaticamente e fechado mecanicamente através de molas.

Pode ser desconectado a qualquer momento apds despressurizagéo da linha de alimentagéo (1).
Para a embutir, recomendamos a chave de pinos AMF cédigo 50914.

Sob consulta:

- Esquemas de embutir

Tabela de medidas:

Ne Tam. | @D | DN @D1 @D2 | @D3 | G H HA M T |T1] T2

enc.

427286 | K02 | 22 10 | M20x1,5 | 18 M5 | M5 | 38,5 | 2,05 | M20x1,5 | 4,5 | 25 | 36,45

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Modulo de fixacao de embutir, redondo

]
N 6370EARH Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retengdo Peso
Moédulo de fixacdo de embutir, enc. [kN] KN] Il
redondo, versao de rosquear T 5 s =

Abrir hidraulicamente.
Abrir pressao de funcionamento: min. 50 bar - max. 60 bar Aplicagéo-
Tampa e pistéao temperados.

Precisao de repeticio < 0,005 mm. Médulo de fixagédo Zero-Point para redugéo de tempo em processo de fixagéo.

Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecanica, quimica, farmacéutica e
alimenticia. Em caso de espaco reduzido e altura de embutir baixa.

Observacao:

O moédulo de fixagao de embutir tem elevadas forgas de tracéo e retencéo. E aberto hidraulicamente
(1) e fechado mecanicamente por molas. Pode ser desconectado a qualquer momento apds a
despressurizagao da bomba. A superficie da placa de embutir serve como apoio da base do
dispositivo ou pega a ser usinada.

Tem duas linhas de alimentacdo: abertura e fechamento hidraulica (1) e descarga (limpeza) ou
controle de posicionamento pneumatica (3). A execugao é opcional.

Médulo de fixagao de embutir em verséo de flange para facilitar a embutir: ver modelo 615HA. Para a
embutir, recomenda-se a chave de pinos AMF (n° da encomenda 41046).

AGO INOXIDAVEL T

@

Sob consulta:
- Esquemas de embutir

Tabela de medidas:

- L 1 Ne Tam. @D @DN D1 H HA QLK T
. — — enc.
@D K5 M45 x 1 15 39 19,8 58 36 14
o
N° 6370EARL Ne Tam. Forca de admiss&o/fecho até Forga de retengdo Peso
Médulo de fixacao de embutir, enc. [KN] [KN] (a]
redondo, verséo de rosquear

K5 1,5 13 150

Abrir pneumaticamente.
Abrir pressdo de funcionamento: min. 8 bar - max. 12 bar Aplicagéo-

Pressao de funcionamento reapertar (Turbo):
min. 5 bar - max. 6 bar Médulo de fixagao Zero-Point para redugédo de tempo em processo de fixagao.

Tampa e pistdo temperados. Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecénica, quimica, farmacéutica e

Preciséo de repetigédo < 0,005 mm. alimenticia. Em caso de espago reduzido e altura de embutir baixa.

Observacao:

O moédulo de fixagdo de embutir tem elevadas forgas de tragéo e retencao. E aberto
pneumaticamente e fechado mecanicamente por molas. Para atingir as for¢cas indicadas, deve-

se acionar brevemente a linha Turbo (2). Pode ser desconectado a qualquer momento apds

a despressurizagao da linha. A superficie da placa de embutir serve como apoio da base do
dispositivo ou pega a ser usinada.

Tem trés entradas de alimentagdo: abertura e fechamento pneumatica (1) fixagdo Turbo (2)

e descarga (limpeza) ou controle de posicionamento pneumatica (3). A execucao é opcional.
Recomenda-se o uso do multiplicador de pressédo pneumatica 6370ZVL.

Mdédulo de fixagao de embutir em verséo de flange para facilitar a embutir: ver modelo 6151L. Para a
embutir, recomenda-se a chave de pinos AMF (n° da encomenda 41046).

Sob consulta:
- Esquemas de embutir

Tabela de medidas:

Tam. @D @DN @D1 H HA LK T

enc.

K5 M45 x 1 15 39 19,8 5,8 36 14

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Modulo de fixacao de embutir K10.2

N? 6204HA

Moédulo de fixacdo de embutir K10.2

Abrir hidraulicamente.
Descarga pneumatica.
Abrir pressao de funcionamento: min. 50 bar - méx. 60 bar
Tampa e pistdo temperados.

Precisao de repeti¢cdo < 0,005 mm.

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retencéo Descarga Peso
enc.
[kN] [kN] [Kgl
427369 | K10.2 10 25 [ ] 0,6
Aplicacao:

Médulo de fixagdo Zero-Point para reducé@o de tempo em processos de fixacao.
Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecéanica, quimica, farmacéutica e
alimenticia.

Observacgéo:

O mdédulo de fixagao K10.2 de embutir é aberto através de bomba hidropneumatica, com 5 bar de
presséo de entrada. N° de encomenda = 426569.

Tem altas forgas de retengéo, tragéo e bloqueio. E aberto hidraulicamente (1) e bloqueado por forgas
de molas. Pode ser desconectado a qualquer momento apos despressurizacdo da bomba. Tem duas
linhas de alimentagéo: abertura e fechamento hidraulica (1) e descarga (limpeza) ou controle de
posicionamento pneumatica (3).A execugéao é opcional.

Sob consulta:
- Esquemas de embutir

&D
DN
Tabela de medidas:
<
T J Ne Tam. @D @DN D1 H HA QLK M T
—
enc.
D1 427369 | K10.2 112 22 50 30 8 77 M6 22
DLK
o
N° 6204IHA Ne Tam. Forga de admissao/fecho até Forca de retencé@o Descarga Peso
Modulo de fixacdo de embutir K10.2 com enc. [KN] kN] Kg]
indexacao quadrupla
o ) 428490 | K10.2 10 25 ° 0,6
Abrir hidraulicamente.
Descarga pneumatica. Aplicagéo:

Abrir pressao de funcionamento: min. 50 bar - méx. 60 bar

Tampa e pistdo temperados.
Precis&o de repeti¢cdo < 0,005 mm.

ACO INOXIDAVEL e
¢ o
©)

@D

@DN

4xK

HA

@D1

PLK

Médulo de fixagdo Zero-Point para reducédo de tempos em processo de fixagao.

Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecanica, quimica, farmacéutica e
alimenticia. Com o médulo de fixacdo com indexacéo, o palete fica protegido contra torges e pode
ser posicionado a angulos precisos de 90°.

Observacgéo:

O modulo de fixagdo K10.2 de embutir com indexagdo quadrupla é aberto através de bomba
hidropneumatica (n® encomenda 426569), com 5 Bar de presséao de entrada.

Tem altas forcas de retencao, tragéo e bloqueio. E aberto hidraulicamente (1) e bloqueado por forcas
de molas. Pode ser desconectado a qualquer momento apos despressurizagcao da bomba.

Tem duas linhas de alimentagéo: abertura e fechamento hidraulica (1) e descarga (limpeza) ou
controle de posicionamento pneumatica (3). A execugéo é opcional.

Sob consulta:
- Esquemas de embutir

Tabela de medidas:

Ne Tam. @D @DN D1 H HA KF6 LK M T
enc.
428490 | K10.2 112 22 50 30 8 8 77 M6 22

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Modulo de fixacao de embutir, redondo

o

N® 6370EARHA Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retencéo Descarga Peso
Mddulo de fixacdo de embutir, redondo enc. [KN] [KN] Kl
Abrir hidraulicamente.

Descarga pneumatica. 428680 | K10 10 25 ° 0,45
Abrir presséo de funcionamento: min. 50 bar - méx. 60 bar 427971 | K20 20 55 [d 1,40
Tampa e pistdo temperados. 429845 K40 40 105 [ ] 3,40
Precisao de repeti¢cdo < 0,005 mm. B .

Aplicacao:

Médulo de fixagdo Zero-Point para reducé@o de tempo em processo de fixacao.
Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecanica, quimica, farmacéutica e
alimenticia.

Observacao:
O médulo de fixagdo de embutir tem elevadas forgas de tragéo e retengéo. E aberto hidraulicamente

AGO INOXIDAVEL

@ (1) e fechado mecanicamente por molas. Pode ser desconectado a qualquer momento apés a
despressurizagao da bomba.
Tem duas linhas de alimentagéo: abertura e fechamento hidraulica (1) e descarga (limpeza) ou
1©) controle de posicionamento pneumatica (3). A execugéo é opcional.
Médulo de fixagdo de embutir em versdo de flange para facilitar a embutir: ver modelo 615HA.
Sob consulta:
- Esquemas de embutir
- Outras opgoes de automatizagao
@D
< @ DN
i Tabela de medidas:
1
1)
M] H_tL%:LH Ne Tam. @D @DN D1 H HA LK M T
T o
= £ ] M enc.
! ’ ¢ D1 ‘ 428680 | K10 78 22 50 30 7 60 M5 23
I | 427971 K20 112 32 78 44 10 88 M6 34
DLK 429845 | K40 148 40 102 57 15 118 M8 42
]
N® 6370EARLA Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retencéo Descarga Peso
Moédulo de fixacdo de embutir, redondo enc. [kN] [KN] Kg]
Abrir pneumaticamente.
Descarga pneumatica. 305375 IS0 g 2 O s
Abrir pressao de funcionamento: min. 8 bar - max. 12 bar 303016 | K20 17 55 L4 1,40
Presséao de funcionamento reapertar (Turbo): 303057 | K40 30 105 [ ] 3,40
min. 5 bar - max. 6 bar B .
Tampa e pistdo temperados. Apllcagao:

Preciséo de repetic&o < 0,005 mm. Médulo de fixagao Zero-Point para redugdo de tempo em processo de fixagao.

Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecanica, quimica, farmacéutica e
alimenticia.

Observacao:

O médulo de fixagdo de embutir tem elevadas forgas de tragdo e retengéo. E aberto
pneumaticamente e fechado mecanicamente por molas. Para atingir as for¢as indicadas, deve-
se acionar brevemente a linha Turbo (2). Pode ser desconectado a qualquer momento apés a
despressurizacdo da linha.

Tem trés entradas de alimentagao: abertura e fechamento pneumatica (1) fixagao Turbo (2)

e descarga (limpeza) ou controle de posicionamento pneumatica (3). A execugéo é opcional.
Recomenda-se o uso do multiplicador de pressdo pneumatica 6370ZVL.

Médulo de fixacdo de embutir em versado de flange para facilitar a embutir: ver modelo 6151L.

Sob consulta:

- Esquemas de embutir
- Outras opgdes de automatizagéo

@D
< @DN
B I
|
Hl | .
£ i - Tabela de medidas:
— £ ) M
) Ne Tam. @D @DN D1 H HA OLK M T
enc.
@ D1
¢ Lk 305375 K10 78 22 50 30 7 60 M5 23
303016 K20 112 32 78 44 10 88 M6 34
303057 K40 148 40 102 57 15 118 M8 42

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Modulo de fixacao de embutir

N? 6370EAIHA

Moédulo de fixacdo de embutir
com indexacao

Abrir hidraulicamente.

Descarga pneumatica.

Abrir pressdo de funcionamento: min. 50 bar - max. 60 bar
Tampa e pistéo temperados.

Preciséo de repeticdo < 0,005 mm.

ACO INOXIDAVEL

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retencédo Descarga Peso
enc.
[kN] [kN] [Kd]
428425 K20 20 55 [ ] 1,4
Aplicacao:

Médulo de fixagao Zero-Point para redugédo de tempo em processo de fixagao.

Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecanica, quimica, farmacéutica e
alimenticia. Com o médulo de fixagdo com indexacéo, o palete fica protegido contra tor¢des e pode
ser posicionado a angulos precisos de 90°.

Observacéao:

O mddulo de fixagdo de embutir tem elevadas forgas de tragdo e retencéo. E aberto hidraulicamente
(1) e fechado mecanicamente por molas. Pode ser desconectado a qualquer momento apds a
despressurizagéo da bomba.

Tem duas linhas de alimentacdo: abertura e fechamento hidraulica (1) e descarga (limpeza) ou
controle de posicionamento pneumatica (3). A execugao é opcional.

Médulo de fixagao de embutir em versdo de flange para facilitar a embutir: ver modelo 615HA.

Sob consulta:
- Esquemas de embutir

Tabela de medidas:

Ne Tam. @D ©DN aD1 H HA KF6 OLK M T
enc.

428425 K20 112 32 78 44 10 8 88 M6 34
N° 6370EAILA Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forca de retencédo Descarga Peso
Moédulo de fixacdo de embutir enc. [kN] kN] [Kg]
com indexacao 228421 | K20 17 55 ° 1,4
Abrir pneumaticamente.
Descarga pneumética. Aplicacao:

Abrir pressdo de funcionamento: min. 8 bar - max. 12 bar
Pressao de funcionamento reapertar (Turbo):

min. 5 bar - max. 6 bar

Tampa e pistédo temperados.

Preciséo de repeticdo < 0,005 mm.

@
@
$D
DDN
< 4 xK
T

HD1
DLK

Médulo de fixagao Zero-Point para redugédo de tempo em processo de fixagao.

Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecanica, quimica, farmacéutica e
alimenticia. Com o médulo de fixagdo com indexacéo, o palete fica protegido contra torgdes e pode
ser posicionado a angulos precisos de 90°.

Observacao:

O mddulo de fixagdo de embutir tem elevadas forgas de tragdo e retengéo. E aberto
pneumaticamente e fechado mecanicamente por molas. Para atingir as forcas indicadas, deve-
se acionar brevemente a linha Turbo (2). Pode ser desconectado a qualquer momento apds a
despressurizagao da linha.

Tem trés entradas de alimentagdo: abertura e fechamento pneumatica (1) fixagéo Turbo (2)

e descarga (limpeza) ou controle de posicionamento pneumatica (3). A execucao é opcional.
Recomenda-se o uso do multiplicador de pressédo pneumatica 6370ZVL.

Médulo de fixagao de embutir em versdo de flange para facilitar a embutir: ver modelo 6151L.

Sob consulta:
- Esquemas de embutir

Tabela de medidas:

Ne Tam. @D @DN @D1 H HA KF6 QLK M T
enc.
428441 K20 112 32 78 44 10 8 88 M6 34

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Modulo de fixacao de embutir, redondo

N? 6206LA

Médulo de fixacdo de embutir, redondo

Abrir pneumaticamente.

Descarga pneumatica.

Abrir pressao de funcionamento:
K5.3 min. 5 bar - max. 12 bar
K10.3 min. 5 bar - max. 12 bar
K20.3 min. 4,5 bar - max. 12 bar
Tampa e émbolo endurecidos.
Preciséo na repeti¢do < 0,005 mm.

AGO INOXIDAVEL

@

Fixacao de ponto zero
agpartir de 4,5 bar

8

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retencéo Descarga Peso
enc.
[kN] [kN] [Kd]
553152 | Kb5.3 1,5 13 [ ] 0,5
428730 | K10.3 10,0 25 [ J 1,4
428755 | K20.3 17,0 55 [ 2,6
Aplicacéo:

Médulo de fixagdo Zero-Point para reducéao de tempo em processo de fixagao.
Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecanica, quimica, farmacéutica e

alimenticia.

Observacao:
O médulo de fixagao para construgéo tem alta forca de retencgao,

tragdo e bloqueio. Este é aberto

pneumaticamente (1) e bloqueado mecanicamente através da forga de tensdo. A desconexdo
subseqiente dos canais de presséo é possivel a qualquer momento (o médulo foi apertado sem

pressao).
O mddulo de fixagdo com descarga e controle de base tem duas

ligacdes:

1x pneum. Abertura (1), 1x pneum. Descarga e controle de base (3). (A descarga pneumatica e o

controle de base podem ser opcionalmente conectados.)

Sob consulta:
- Esquemas de embutir

<
T
M
Tabela de medidas:
Ne Tam. @D ODN @D1 H HA OLK M T
enc.
553152 K5.3 78 15 54,5 29 8 62 6xM4 21
428730 | K10.3 112 22 78,0 35 10 88 6xM6 25
428755 | K20.3 138 32 102,0 49 15 115 8xM6 34

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Mdodulo de fixacao de embutir, redondo

o
N° 6206ILA Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retencédo Descarga Peso
Madulo de fixacao de embutir, enc. [KN] KNI [Ka]
redondo, com indexacao
Abrir pneumaticamente. 428771 | K10.3 10 2 b 14
Descarga pneumética. 428797 | K20.3 17 55 [ J 2,6
Abrir presséo de funcionamento: . 2
K10.3 min. 5 bar - max. 12 bar Ap"cagao-
K20.3 min. 4,5 bar - max. 12 bar Modulo de fixagao Zero-Point para redugdo de tempo em processo de fixagéao.
Tampa e émbolo endurecidos. Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecanica, quimica, farmacéutica e
Precisao na repeti¢do < 0,005 mm. alimenticia.

Com o mddulo de fixagdo com indexagao, o palete fica protegido contra tor¢cdes e pode ser
posicionado a angulos precisos de 90°.

Observacéo:

O médulo de fixagdo de embutir tem elevadas forgas de tragéo e retengéo. E aberto
pneumaticamente e fechado mecanicamente por molas. Para atingir as forcas indicadas, deve-
se acionar brevemente a linha Turbo (2). Pode ser desconectado a qualquer momento apds a
® despressuriza¢éo da linha.
Tem trés entradas de alimentagao: abertura e fechamento (1) fixagdo Turbo (2) e descarga (limpeza)
ou controle de posicionamento pneumatica (3). A execugdo é opcional. Recomenda-se o uso do
1©) multiplicador de pressédo pneumatica 6370ZVL.
Médulo de fixagdo de embutir em versao de flange para facilitar a embutir: ver modelo 6151L.

AGO INOXIDAVEL

Sob consulta:

- Esquemas de embutir Fixagéo de ponto zero
a partir de 4,5 bar

- oD -
®DN
< 4 x K
T
I ] i
Y
i T T [ ]
f y T
—
A\l A\
K10.3
DLK
Tabela de medidas:
Ne Tam. @D ODN oD1 H HA K F6 QLK M T
enc.
428771 | K10.3 112 22 78 35 10 8 88 6xM6 25
428797 | K20.3 138 32 102 49 15 10 115 8xM6 34

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Mddulo de fixacao de embutir, quadrado

o

N® 6370EAQHA Ne Tam. Forga de admissé&o/fecho até Forga de retencé@o Descarga Peso
Moédulo de fixacao de embutir, quadrado enc. kN N] Kql
Abrir hidraulicamente.

Descarga pneumatica. K10 10 25 ° 0,55
Abrir presséo de funcionamento: min. 50 bar - max. 60 bar K20 20 55 [J 1,70
Tampa e pistdo temperados. K40 40 105 ) 3,55
Preciséo de repeti¢gdo < 0,005 mm. . ~

Aplicacao:

Médulo de fixacdo Zero-Point para reducéo de tempo em processo de fixacao.

Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecanica, quimica, farmacéutica e
alimenticia.

Com um médulo de fixagao quadrado, o palete é protegido contra a rotagdo e pode ser posicionado
a cada 90° através da indexagé&o.

Observacao:

O médulo de fixagdo de embutir tem elevadas forgas de tragéo e retencao. E aberto hidraulicamente
(1) e fechado mecanicamente por molas. Pode ser desconectado a qualquer momento apés a
despressurizagao da bomba.

Tem duas linhas de alimentagéo: abertura e fechamento hidraulica (1) e descarga (limpeza) ou
controle de posicionamento pneumatica (3). A execugdo é opcional.

Médulo de fixacdo de embutir em versdo de flange para facilitar a embutir: ver modelo 615HA.

Sob consulta:

- Esquemas de embutir
- Outras opgdes de automatizagédo

Tabela de medidas:

Ne Tam. @DN aD1 H HA H1 L L1 LK M T
enc.
K10 22 50 30 7 3,5 85 70 60 M5 23
K20 32 78 44 10 5,0 120 100 88 M6 34
K40 40 102 57 15 5,0 150 130 118 M8 42
o
N 6370EAQ LA Ne Tam. Forga de admissé&o/fecho até Forga de retencéo Descarga Peso
Médulo de fixacdo de embutir, quadrado enc. [KkN] [KN] Ka]
Abrir pneumaticamente.
Descarga pneumatica. K10 8 23 L 0,55
Abrir press&o de funcionamento: min. 8 bar - max. 12 bar K20 17 55 [ 1,80
Presséo de funcionamento reapertar (Turbo): K40 30 105 [ 3,40
min. 5 bar - max. 6 bar .
Tampa e pistdo temperados. Apllcagao:

Precis&o de repetigao < 0,005 mm. Médulo de fixagdo Zero-Point para reducédo de tempo em processo de fixagao.

Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecéanica, quimica, farmacéutica e
alimenticia.

Com um médulo de fixagdo quadrado, o palete é protegido contra a rotagdo e pode ser posicionado
a cada 90° através da indexacé&o.

Observacao:

O mddulo de fixagdo de embutir tem elevadas forgas de tragéo e retencio. E aberto
pneumaticamente e fechado mecanicamente por molas. Para atingir as forgas indicadas, deve-
se acionar brevemente a linha Turbo (2). Pode ser desconectado a qualquer momento apés a
despressurizagao da linha.

Tem trés entradas de alimentagao: abertura e fechamento pneumatica (1) fixagéao Turbo (2)

e descarga (limpeza) ou controle de posicionamento pneumatica (3). A execugao é opcional.
Recomenda-se o uso do multiplicador de pressédo pneumatica 6370ZVL.

Médulo de fixagdo de embutir em versado de flange para facilitar a embutir: ver modelo 6151L.

Sob consulta:

- Esquemas de embutir
- Outras opgdes de automatizagao

H1
HA

[ : Tabela de medidas:

‘ I 1T I T
T~ B 5 Ne Tam. ODN oD1 H HA H1 L L1 LK M T
enc.
M
K10 22 50 30 7 3,5 85 70 60 M5 23
K20 32 78 44 10 5,0 120 100 88 M6 34
K40 40 102 57 15 5,0 150 130 118 M8 42

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Sistema Zero-Point em utilizacao

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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INSTALACAO SIMPLIFICADA NOS CORPOS DE BASE
- O MODULO DE FIXACAO DE EMBUTIR COMO VERSAO DE FLANGE

A versao em flange do modulo de fixacao de
embutir dispde de um anel central na parte
inferior. Esse anel possibilita a instalacao
simplificada e exata quanto a sua posi¢cao do
maodulo no corpo de base. Através da pouca
profundidade do furo necessario para o anel
central, dispositivos existentes podem ser
novamente preparados de modo simples e
barato com o sistemma AMF Zero Point. O mdodulo
de fixacdo pode opcionalmente ser acionado
por fora através da conexao por tubo ou por furo

localizado na parte inferior.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Modulo de fixacao de embutir

N?6151HA

Moédulo de fixacdo de embutir,
redondo, versao de flange
Abrir hidraulicamente.

Descarga pneumatica.

Abrir pressdo de funcionamento: min. 50 bar - max. 60 bar
Tampa e pistéo temperados.

Preciséo de repeticdo < 0,005 mm.

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retencédo Descarga Peso
enc.
[kN] [kN] [Kd]
424085 K10 10 25 [ ] 1,35
423962 K20 20 55 [ J 3,75
424143 K40 40 105 [ J 4,97
Aplicacao:

Médulo de fixagao Zero-Point para redugédo de tempo em processo de fixagao.
Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecanica, quimica, farmacéutica e
alimenticia.

Observacao:

A versdo de flange possibilita uma embutir facilitada no corpo de base. Esta é posicionada
exatamente sobre a fungéo de centragem. O médulo de fixagcdo pode ser colocado em
funcionamento opcionalmente do lado exterior com a tubulagao de conduta ou do lado inferior da
ligagéo de anel em O.

Este é aberto hidraulicamente (1) e fechado mecanicamente através de forga de mola. E possivel
desengatar a qualquer altura os canais de pressao (O mdédulo esta fixado sem pressao).

O moédulo de fixagao com descarga e controle de posicionamento tem duas ligagdes: 1x abrir hidraul.
(1), 1x pneum. descarga e controle de posicionamento (3). (A descarga pneumatica e o controle de
base podem ser opcionalmente conectados.)

DDA
$DN
i : )
“T m i © 07 o . Tabela de medidas:
Z A
I j I ; l I Ne Tam. @ODA ODN aD1 HA K LK M R T
1 [ i -, =
= T enc.
@D1
M
ZLK 424085 K10 100 22 67 24 9 90 M5 G1/8 5,9
423962 K20 136 32 100 35 13 124 M6 G1/8 8,9
424143 K40 180 40 125 45 15 163 M8 G1/4 11,9
o
N2 6151L Ne Tam. Forca de admiss&o/fecho até Forga de retengdo Peso
Moédulo de fixacdo de embutir, enc. [kN] [kN] [Kg]
redondo, versao de flange wonior BEE m P 1%
Abrir pneumaticamente. 423988 K20 17 55 3‘75
Abrir pressdo de funcionamento: min. 8 bar - max. 12 bar :
Pressao de funcionamento reapertar (Turbo): 424168 K40 80 105 4.97
min. 5 bar - max. 6 bar . ~
Tampa e pistdo temperados. Ap"cagao'

Preciséo de repeticdo < 0,005 mm.

DDA
PDN
U]0 1] } [ OEU
¥
1= = -
@D1
M
ZLK

Médulo de fixagao Zero-Point para reducédo de tempo em processo de fixagao.
Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecanica, quimica, farmacéutica e
alimenticia.

Observacao:

A versao de flange possibilita uma embutir facilitada no corpo. Esta é posicionada exatamente sobre
a funcéo de centralizagéo. Este é aberto pneumaticamente (1) e fechado mecanicamente com forga
de tens&o. Para atingir as forgas de captagéo e de bloqueio indicada, este tem de ser reapertado
breve e pneumaticamente (Turbo) (2). E possivel desengatar a qualquer altura os canais de pressdo
(O moédulo esta fixado sem pressao).

Recomenda-se o uso do multiplicador de pressdo pneumatico 6370ZVL.

Médulo de fixagao tem duas ligagdes:

1x pneumatico Abrir (1)/ 1x pneum. Reapertar (Turbo) (2).

Tabela de medidas:

Ne Tam. DDA @DN @D1 HA K JLK M R T
enc.
424101 K10 100 22 67 24 9 90 M5 G1/8 5,9
423988 | K20 136 32 100 35 13 124 M6 G1/8 8,9
424168 | K40 180 40 125 45 15 163 M8 G1/4 11,9

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro de fixacao rapida horizontal

o
N® 6370HARH Ne Tam. | Forca de admissdo/ | Forcade Movimento de max. forga do peso | Peso
ape u ~ - u fecho até retencd@o | extensdo pistao de | por pistdo suspenso
Cilindro de fixacéo rapida horizontal enc. [KN] kN] | suspensao hidr. [KN] [Ka]
Abrir hidraulicamente.
Abrir presséo de funcionamento: min. 50 bar - max. 60 bar K20 20 55 - 5 21
Tampa e pistéo temperados. K20 20 55 [J 5 2,1
Preciséo de repeti¢cdo < 0,005 mm. K40 40 105 - 8 52
K40 40 105 [J 8 5,2
Concepcao:

Pode escolher-se geralmente movimento de extenséo e recolha manual (por forga manual) ou
hidraulica do pistdo de suspenséao.

- O cilindro tem uma ligag&o: 1x abrir hidr. (1),

- O cilindro com movimento de extens&o hidraulico tem trés ligagdes: 1x abrir hidr. (1),

1x extensdo hidr. do pistdo de suspensao (5), 1x recolha hidr. do pistdo de suspenséo (4).

-@

Aplicacao:

Mddulo de fixagao Zero-Point para redugdo de tempo em processo de fixagao.

Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecéanica, quimica, farmacéutica e
alimenticia.

Para embutir em esquadros, cubos e torres de fixacdo. O cilindro de fixacdo rapida horizontal
é aplicado para se poder trocar facil e rapidamente, através do pistdo de suspenséo com forca
manual, hidraulica ou robot.

Observacao:

O cilindro de aperto rapido horizontal tem forgas elevadas de retencéo, captacao e de bloqueio
elevadas. Este é aberto hidraulicamente (1) e fechado mecanicamente através de forga de mola. E
possivel desengatar a qualquer altura os canais de pressao (O moédulo esté fixado sem presséo). A
maxima forga peso em cada pistao de suspensao ndo pode ser ultrapassada em K20 =5 kN e em
K40 = 8 kN.

Sob consulta:
- Esquemas de embutir

;’D Tabela de medidas:
JLK
HDN < Ne Tam. @D | DN | @D1 | @D2 H HA | QLK | OLK1 M M1 T T
D— < .
enc.

[ = == H[] K20 | 112 | 32 | 78 | 40 | 109 | 10 | 88 | 60 | M6 | M6 | 56,5 | 99
==———1N K20 | 112 | 32 | 78 | 40 | 109 | 10 | 88 | 60 | M6 | M6 | 56,5 | 99

K40 148 40 102 48 144 | 15 | 118 76 M8 | M8 | 73,0 | 129
K40 148 40 102 48 144 | 15 | 118 76 M8 | M8 | 73,0 | 129

T

M1

£D2
ZLK1
2Dl

... estado retraido e bloqueado
... estado distendido

P

'p/{\\v

i

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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CILINDROS DE FIXACAO
HORIZONTAL RAPIDA

Assim vocé torna a paletizagéo vertical

rapida e descomplicada:

> sem procurar por furos

> sem pré-fixacao hidraulica ou pneumatica

> sem danos nos modulos Zero-Point e no pino
> sem riscos de ferimento

> periodos de preparacgao reduzidos e,

consequentemente, corte de custos

Pode ser utilizado de modo flexivel em torres de
fixacao, angulos de fixacao, dispositivos automatizados

ou na engenharia mecanica em geral.

> Tanto & mé&o, como com guindaste ou robd: Cilindros de fixagéo
horizontal rapida oferecem méaxima protecéo e conforto.

> Depois que o palete esta suspenso, ele pode ser
introduzido e retirado a méao com facilidade. Esse
processo pode ser automatizado, se desejado.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Tecnologia de fixacao ponto zero em perfeicao

Na tecnologia de fundicdo por injegéo, as ferramentas séo trocadas com sucesso e otimizando o tempo de preparagéo atraves do uso do
sistema AMF Zero Point. Com a aprovagéao cordial da Robert Bosch GmbH em Waiblingen

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Cilindro compacto

N? 6370KARH

Cilindro compacto

Abrir hidraulicamente.

Abrir pressdo de funcionamento: min. 50 bar - max. 60 bar
Tampa e pistéo temperados.

Preciséo de repeticdo < 0,005 mm.

AGO INOXIDAVEL

HA
s
2

@ Lk
@ D1

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retengdo Peso
enc.
[kN] [kN] [Kgl
303503 | K10 1,3 25 25
Aplicacao:

Para reequipamento de angulos e cubos modulares. Também possivel de aplicar em caso de
espessuras de parede reduzidas.

Observacao:

Existem 5 possibilidades de ligagéo por padréo. 4 ligacoes estéo lateralmente na superficie do
revestimento numa disposicao de 90°. Além disso ha uma possibilidade de ligagdo na superficie da
base do cilindro compacto.

Sob consulta:

- Esquemas de embutir
- Outras opgdes de automatizagdo

Tabela de medidas:

Ne Tam. @D @DN @D1 H HA K LK M R T
enc.
303503 | K10 68 22 48 90 10 81 4x56 Mé G1/8 80

.»

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Tecnologia de fixacao ponto zero em perfeicao

S e o0 W ST La ST = R

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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~ Os modulos de fixagéo de sobrepor AMF sédo montados em paletes,
MODULOS DE 108 fe Thxacso ce sobrepor AVP <fo montades empee
~ mesas de maquinas, angulos de fixagao e cubos de fixagao. Pode
FIXAGAO DE ser utilizado para fresagem, retificagéao, erosdo e em maquinas de
SOBREPOR processamento de plastico, bem como na construcéo de dispositivos

de embutir e sistemas de medicao.

Os modulos de fixacdo AMF sdo montaveis em qualquer posicao.
A embutir funciona em gqualquer posicao, vertical ou invertida, sem
necessidade de auxilio.

Maodulos de fixacdo de construcao existem em quatro diferentes

tamanhos:

> Modulos de fixagdo K40 - @148 mm -

Forca de tracao/bloqueio até 40 kN - forca de retencéo 105 kN
> Moddulos de fixagdo K20 - @ 112 mm -

Forca de tracao/bloqueio até 20 kN - forgca de retencéao 55 kN
> Moddulos de fixagdo K10 - & 78 mm -

Forca de tracao/bloqueio até 10 kN - forgca de retencao 25 kN
> Modulos de fixagdo K5 - @ 45 mm -

Forca de tracao/bloqueio até 5 kN - forca de retencéao 13 kN

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Modulo de fixacao de sobrepor, redondo

o
N 6370AARH Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forca de retencédo Peso
Modulo de fixacdo de sobrepor, redondo enc. N] ] -
Abrir hidraulicamente.

Abrir presséo de funcionamento: min. 50 bar - max. 60 bar 306159 KS 5 13 300
Tampa e pistéo temperados. ApIicagéo-

Preciséo de repeticdo < 0,005 mm.
Médulo de fixagdo Zero-Point para reducédo de tempo em processo de fixagao.

Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecanica, quimica, farmacéutica e
alimenticia.

Observacgao:

O médulo de fixagao de sobrepor tem elevadas forcas de tragéo e retencéo. E aberto
hidraulicamente (1) e fechado mecanicamente por molas. Pode ser desconectado a qualquer
W, momento apos a despressurizagcdo da bomba.

@ e A superficie da caixa serve de superficie de sustentacéo.

E" Tem uma linha de alimentagéo: abertura e fechamento hidraulica (1).

= e
W W Sob consulta:

- Caixa de embutir individual

HA

f ﬁ ) R
< L Tabela de medidas:

@B Ne Tam. aB aD abB @DN HA K R
@ DB enc.
306159 K5 5,8 62 54 15 26 15 G1/8
o
N® 6370AARL Ne Tam. Forga de admisséo/fecho até Forca de retencédo Peso
Mddulo de fixacéo de sobrepor, redondo enc. [kN] N] -
Abrir pneumaticamente.
Abrir presséo de funcionamento: min. 8 bar - max. 12 bar 306175 K5 1.5 13 300
Pressao de funcionamento reapertar (Turbo): . Zm.
min. 5 bar - max. 6 bar Ap"cagao'
Tampa e pistéo temperados. Médulo de fixagao Zero-Point para redugdo de tempo em processo de fixagao.
Precisao de repeti¢ao < 0,005 mm. Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecanica, quimica, farmacéutica e
alimenticia.
Observacgao:

O médulo de fixagao de sobrepor tem elevadas forcas de tragéo e retencao. E aberto

< % . . . . . . .
("' m pneumaticamente e fechado mecanicamente através de molas. Para atingir as for¢as indicadas,
W -a i

deve-se acionar brevemente a linha Turbo (2). Pode ser desconectado a qualquer momento ap6s

s despressurizagdo da linha.
= A superficie da caixa serve de superficie de sustentacao.
@ ﬁ - - Tem duas entradas de alimentagao: abertura e fechamento pneumatica (1) e fixagédo Turbo (2).
® w Recomenda-se o uso do multiplicador de pressé@o pneumatica 6370ZVL.

Sob consulta:
- Caixa de embutir individual

@D
@ DN
]
! r
5 ,
QS_Q ) ' Tabela de medidas:
B
- o Tam. 2B @D @DB @DN HA K R
@ DB Ne
enc.
306175 K5 5,8 62 54 15 26 15 G1/8

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Modulo de fixacao de sobrepor, redondo

N? 6370AARHA

Moédulo de fixacédo de sobrepor, redondo

Abrir hidraulicamente.

Abrir pressdo de funcionamento: min. 50 bar - max. 60 bar
Tampa e pistéo temperados.

Preciséo de repeticdo < 0,005 mm.

ACO INOXIDAVEL

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retencédo Descarga Peso
enc.
[kN] [kN] [Kg]
303545 K10 10 25 [ ] 0,9
302836 K20 20 55 [ J 2,7
302877 K40 40 105 [ J 6,6
Aplicacao:

Médulo de fixagao Zero-Point em ligagdo com grampos de fixacdo de gancho 6370ZB para redugédo
de tempo em processo de fixagdo.

Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecanica, quimica, farmacéutica e
alimenticia.

Observacao:

@ O mddulo de fixagdo de sobrepor tem elevadas forgas de tragéo e retengéo. E aberto
hidraulicamente (1) e fechado mecanicamente por molas. Pode ser desconectado a qualquer
) momento apos a despressurizacao da bomba.
Tem duas linhas de alimentacéo: abertura e fechamento hidraulica (1) e descarga (limpeza) ou
controle de posicionamento pneumatica (3). A execugéo é opcional.
Sob consulta:
- Caixa de embutir individual
- Outras opgdes de automatizagao
@D
@DN
4
As Tabela de medidas:
N £
« 1 Ne Tam. @D aDB @ODN HA K R
enc.
@ DB
303545 K10 78 77,5 22 32 16,50 G1/8
302836 K20 112 110,0 32 50 28,25 G1/4
302877 K40 148 146,0 40 62 32,50 G1/4
o
N2 6370AARLA Ne Tam. Forga de admisséo/fecho até Forca de retencédo Descarga Peso
Médulo de fixacao de sobrepor, redondo enc. kN] [kN] K]
Abrir pneumaticamente.
Abrir pressdo de funcionamento: min. 8 bar - max. 12 bar 305193 K0 g 2 S .2
Pressao de funcionamento reapertar (Turbo): min. 5 bar - max. 302851 | K20 17 55 ° 26
6 bar 302893 K40 30 105 [ J 6,6
Tampa e pistéao temperados. . -
Precisdo de repeticéo < 0,005 mm. Aplicacao:

-
7 {..:1 T
r“'. [ [
o \pam= )/
@ s /
®
@D
@ DN
M
& <

Médulo de fixagao Zero-Point em ligagdo com grampos de fixacdo de gancho 6370ZB para redugéo
de tempo em processo de fixagao.

Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecanica, quimica, farmacéutica e
alimenticia.

Observacao:

O moédulo de fixagao de sobrepor tem elevadas forcas de tragéo e retencéo. E aberto
pneumaticamente e fechado mecanicamente através de molas. Para atingir as forcas indicadas,
deve-se acionar brevemente a linha Turbo (2). Pode ser desconectado a qualquer momento apés
despressurizagao da linha.

Tem trés entradas de alimentagao: abertura e fechamento pneumatica (1) e fixagéo Turbo (2)

e descarga (limpeza) ou controle de posicionamento pneumatica (3). A execugéo é opcional.
Recomenda-se o uso do multiplicador de pressdo pneumatica 6370ZVL.

Sob consulta:

- Caixa de embutir individual
- Outras opgdes de automatizagdo

Tabela de medidas:

Ne Tam. @D DB @DN HA K R
enc.
305193 | K10 78 77,5 22 32 16,50 G1/8
302851 K20 112 110,0 32 50 28,25 G1/4
302893 | K40 148 146,0 40 62 32,50 G1/4

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Base modulo de fixacao, Conjunto

[}
N® 6370ZB Ne Tam. Conteudo oD DB H LK M Peso
- ~ . Conjunto
Base modulo de fixacdo, Conjunto enc. [S’t] (al
composto por grampos de fixacdo individuais, nitretados.
426825 K10 2 114 77,5 7,75 94 8,5 360
426833 K20 2 164 110,0 13,00 136 11,0 800
426841 K40 2 202 146,0 16,00 172 13,0 1100
Aplicacao:
Os grampos planos de gancho servem para a fixagdo de moédulos de fixagdo de sobrepor na mesa
da maquina.

Sob consulta:

- Base de modulo especiais para mesas de ranhuras em T
- Base de modulo e caixa de construgdo consistem numa sé peca

_H_
a
RSN
Exemplo de construcao da mesa de maquina:
K10 - Distancia entre ranhuras 50 mm Distancia entre ranhuras 63 mm Distancia entre ranhuras 80 mm
S P,
7752\ f ’p_t.:‘\‘ 77N
o) ()] ()
i - o ¥ ': G ¥ ': =
= [ S22

Distancia entre ranhuras 63 mm

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Modulo de fixacao, mecanico

N° 6208M

Médulo de fixagdo, mecénico
Abertura e fecho mecéanicos.

Aco temperado, nitretagdo a plasma.
Precis&o na repeticdo 0,01 mm.

Ne Tam. Forga de admissao/fecho até Forca de retengdo| Binario de aperto Peso
enc.
[kN] [kN] [Nm] [a]
546085 K10 6 25 30 1064
535617 K20 10 55 30 3330
Aplicacao:

Sistema de fixagao de ponto zero mecénico para a fixagao optimizada em termos do tempo de
configuragcdo com e sem maquinagem. Especialmente indicado para a constru¢gdo modular de
solucdes de fixagdo por meio do sistema de fixagao de ponto zero.

Observacgao:

O médulo de fixagao para construgdo mecanico tem alta forca de retengéo, tragao e bloqueio.

O moédulo de fixagao pode ser posicionado na mesa da maquina sobre a borda de fixagéo
circundante e fixado por elementos de fixagcdo mecanicos.

Na parte inferior existe o orificio de posicionamento para mangas de demarcagéo, bem como um
orificio de passagem para a fixagcdo com parafuso de cabeca escareada M12 em paletes de rede.
Também o orificio de suporte para o niple de fixagdo K20 ja esta introduzido no médulo.

Niple de fixagdo:

Neste médulo de fixagdo mecéanico séo utilizados os niples de fixacdo na versdo K10 ou K20.
Dependendo da situagao pode ser utilizada a versdo de niple de ponto zero, niple diagonal ou niple
subdimensionado.

Este médulo de fixagdo pode ser aplicado com temperaturas ambiente de até 80°C.

DN L

H2

+
(%3
>3

=
H3

E1

@D

Tabela de medidas:

Ne Tam. |@B1 | @D | @D1|@D2 | @DN | E1 |H+0,01 | H1 |H2 | H3| L | R|S1 |SW

enc.

546085 | K10 90 | 78 | 15 15 22 |45 32 22,0| - - 198 50| - | 10
535617 | K20 | 135|112 | 25 16 32 | 10 50 35520 |11 |132|80|55]| 13

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Modulo de fixacao

N? 6208IM

Moédulo de fixagdo, mecéanico com
indexacao

Abertura e fecho mecéanicos.

Aco temperado, nitretagéo a plasma.

Preciséo na repeti¢céo 0,01 mm.

Ne Tam. Forca de admissé&o/fecho até Forga de retenc@o| Binario de aperto Peso
enc.
[kN] [kN] [Nm] la]
546697 K10 6 25 30 1031
535633 K20 10 55 30 3295
Aplicacao:

Sistema de fixagao de ponto zero mecénico com ranhuras de indexacédo deslocadas a 90° para a
fixag&o optimizada em termos do tempo de configuragdo com e sem maquinagem.

Especialmente indicado para a constru¢do modular de solugdes de fixagdo por meio do sistema de
fixacdo de ponto zero.

Observacio:

O modulo de fixagao para construgdo mecanico com ranhuras de indexagdo deslocadas a 90° tem
alta forga de retencéo, tragéo e bloqueio.

O mddulo de fixagdo pode ser posicionado na mesa da maquina sobre a borda de fixagdo
circundante e fixado por elementos de fixagdo mecéanicos.

Na parte inferior existe o orificio de posicionamento para mangas de demarcagéo, bem como um
orificio de passagem para a fixacdo com parafuso de cabec¢a escareada M12 em paletes de rede.
Também o orificio de suporte para o niple de fixagdo K20 ja esta introduzido no médulo.

Niple de fixagao:

Neste moédulo de fixagdo mecanico so utilizados os niples de fixagao na versdo K10 ou K20.
Dependendo da situacdo pode ser utilizada a verséo de niple de ponto zero, niple diagonal ou niple
subdimensionado.

Este moédulo de fixagcdo pode ser aplicado com temperaturas ambiente de até 200 °C.
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Tabela de medidas:

Ne Tam. |©OB1| @D |@D1|@D2 |ODN| E1 |H+0,01| H1 |H2|H3 |[KF6| L | R |S1|SW

enc.

546697 | K10 | 9,0 | 78 | 15 | 156 | 22 | 45 32 1220| -] -] 8 | 93|50 - |10

535633 | K20 |135|112| 25 | 16 | 32 |10,0 50 |3555/20|11| 8 |132|80|5,5]| 13

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Modulo de fixacao duplo, mecanico

Qo
N2 6208MD Ne Tam. Forca de admiss&o/fecho até Forca de retengdo| Binario de aperto Peso
Modulo de fixacao duplo, mecénico enc. N] (] N Kl
Abertura e fechamento mecénicos.
Aco temperado, nitretagdo a plasma. 550188 | K10 6 25 30 1,6
Precisao na repeticdo 0,01 mm. 550189 K20 10 55 30 5,1
Aplicacao:

,Modulo de fixacdo duplo” mecéanico para a fixagdo com tempos de preparacao otimizados com e
sem maquinagem. Especialmente indicado para a construgao modular de solug¢des de fixagdo por
meio do sistema de fixa¢éo de ponto zero.

Observacao:

Este sistema de fixagdo une dois sistemas de fixacdo de ponto zero independentes entre si e
operados mecanicamente.

Em conjunto com o niple de fixacdo para ranhuras em T, este médulo de fixagdo é facil e
rapidamente fixado na mesa da maquina, utilizando ranhuras de fixagéo. No lado superior é possivel
fixar outros adaptadores de altura, pecas de trabalho ou dispositivos através do niple de fixagao.
Niple de fixagao:

Neste moédulo de fixagdo mecéanico séo utilizados os niples de fixagdo na versdo K10 ou K20.
Dependendo da situagao pode ser utilizada a versdo de niple de ponto zero, niple diagonal ou niple
subdimensionado.

Este moédulo de fixagdo pode ser aplicado com temperaturas ambiente de até 80°C.

»
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Tabela de medidas:

Ne Tam. oB1 @D ©@DN H 0,01 H1 L R Sw
enc.
550188 | K10 9,0 77,5 22 50 10,2 92 50 10
550189 | K20 13,5 112,0 32 80 15,0 132 80 13
550188
/550198
— 150870
7 =Sy 550189
S/78006
= Raster 40x40

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Niple de fixacao para ranhuras em T

o

N° 6210ZN Ne Tam. A ODN G H L Peso

Niple de fixacdo para ranhuras em T enc. (q]
550438 K10 10 22 M8 16 30 48
550439 K10 12 22 M8 16 35 51
550440 K10 14 22 M8 16 35 54
550441 K20 14 32 M12 23 45 143
550442 K20 16 32 M12 23 45 147
550443 K20 18 32 M12 23 50 157

Aplicacao:

Com o niple de fixagéo para ranhuras em T & possivel posicionar e tensionar os sistemas de fixagéo
de ponto zero AMF diretamente na mesa da maquina, utilizando ranhuras de fixagao.

Estes niples de fixagdo podem ser utilizados para médulos de fixagdo pneumaticos, hidraulicos e
mecanicos, bem como médulos de fixagdo mecéanicos duplos.

Vantagens:

Fixacdo facil, rapida e flexivel na mesa da maquina de pecas de trabalho com diferentes distancias
entre os orificios do niple de fixagéo.

Observacio:

O material fornecido inclui, como representado:

- Niple de fixag&o de ponto zero com ranhura (tamanho A)

- Porca ranhuradaem T

- Parafuso de cabega escareada (classe de resisténcia 10.9)

0
§<450 10642
DIN 508

> QO

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 56766-196 - Web: www.amf.de ZERO-POINT-SYSTEMS 43



Sistema Zero-Point em utilizacao

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Modulo de fixacao, mecanico

N¢ 6212M

Médulo de fixagcdo, mecénico
Abertura e fechamento mecanico

Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retengdo Peso

[kN] [kN] ]

Ago ferramenta, endurecido. 553405 | K10 10 25 360
Preciséo de repeticdo < 0,01 mm

Aplicacao:
Sistema de fixagdo de ponto zero mecanico para a fixagdo com tempos de preparagdo otimizados

com e sem usinagem. Especialmente indicado para a constru¢do modular de solugdes de fixacdo
por meio do sistema de fixacdo de ponto zero.

Observacéo:

O sistema de fixag&o de ponto zero mecanico tem elevada forga de retencéo, tragdo e bloqueio.

O madulo de fixagéo é fixado centrado com um parafuso de cabeca escareada M8. Para o
posicionamento esta disponivel um furo de ajuste pino cilindrico, este esta contido no fornecimento.
Para abertura e fechamento do médulo de fixagdo recomendamos a chave para anel AMF com n® de
encomenda 54940.

»D
PDN

T

@D1

Al

Tabela de medidas:

Ne Tam. | Al oD @D1 ODN E1 H 0,01 M 2Q S1 T T
enc.
553405 | K10 10 46 15 22 12 40 M8 3 5 29 | 4,9

405019

553405

532390
405019 532330
-
ﬁ/ 247569 — 247569
553405
247528 230524

@/?535732

532390
/

247569

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Estacao de fixacao quadrupla, mecanica

o
N? 6207S4 Ne Tam. Forga de admissédo/fecho até Forca de retengdo| Binario de aperto Peso

Estacéo de fixacdo quadrupla, mecénica enc. KN] kN] (Nm] (ql
Acgo cementado, nitretagé@o a plasma.

e e 535658 52 6 50 20 3500
Precisao na repeti¢do 0,005 mm.
Abertura e fecho mecanicos. 546788 | 96 6 50 20 5890
Aplicacao:

Para o posicionamento e a fixagdo de pecas de trabalho ou dispositivos na mesa da maquina de
modo rapido, facil e optimizado em termos do tempo de configuragéo. Por acg¢ao do parafuso de
aperto, os quatro pontos de aperto sdo abertos ou fechados simultaneamente.

Em virtude do desempenho estavel e de alta qualidade desta estagéo de fixagao, sdo atingidas
forgas de tracgdo e de retencdo muito elevadas.

Observacgéo:

A estacdo de fixagdo quadrupla é aberta e fechada através de chave sextavada tam. 10. A fixagdo
na mesa da maquina realiza-se através das quatro perfuracdes de fixacdo M12 ou com dispositivo
de aperto mecanico. As perfuragdes roscadas de acordo com a tabela G1 podem ser utilizadas para
orientaga@o da posig¢éo da palete de troca ou da peca de trabalho. Encontra uma selecédo extensa

de dispositivo de aperto apropriados para fixagdo no nosso Catalogo AMF ,Elementos Tensores
Mecanicos".

@ Ei II 6207 P4-xx

—

Tabela de medidas:

Ne Tam. A B @DN G G1 | H+0,01 | H1 R R1 | R2 | SM | SW

enc.

535658 52 160 | 118 15 M12 | M5 27 20 | 120 | 40 | 17 | 52 10
546788 96 200 | 165 20 M12 | M6 27 22 | 160 | 80 | 30 | 96 10

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Palete de troca e bocal roscado de aperto

e -
N2 6207P4-52 Ne Tam. A B @DN G H H1 SM Peso
Palete de troca enc. ol
Aco, polido.
Completo com 4 bocais roscados de aperto. 535674 52 90 90 15 M8 27 50 52 1793
Preciséo na repeticdo 0,005 mm. 548784 96 150 150 20 M10 27 51 96 4845
Aplicacao:

Na placa de troca sdo montadas pecgas de trabalho ou dispositivos e, em seguida, posicionados e
fixados na estagéo de fixagdo mecanica de quadrupla. O equipamento da palete de troca ocorre
paralelamente ao tempo operacional e permite, assim, o aumento do tempo de atividade da
maquina.

Observacéao:

Se pretendido, é possivel fazer orificios de fixagdo conforme as suas especificagcdes na palete de
troca.
Os 4 bocais roscados de aperto estdo incluidos no contetido fornecido.

A
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0
‘ T 1
H T
‘ 4 T
(R
IS
]
N° 6207ZN Ne Tam. |OD |@D1|@DN|E| G | H| H1 |H2 | Parafuso |Pinoroscado|SW | Peso

ISO 4762 | 1SO 4026
Bocal roscado de aperto enc. o

Aco temperado, polido.

535690 52 12 | 12 15 |2 | M8 |23|25,0(1,9 M8 M8x20 13 21
549865 96 16 | 16 20 [5|M10|24|27,5|3,5 M10 M10x25 17 37
Aplicacao:

Niple de fixagdo adequado para estac¢des de fixagdo mecanicas de quadrupla.
Para a montagem na estagdo de fixagédo de quadrupla sdo necessarios 4 niples de fixagéo.
' Estes podem, por exemplo, ser parafusados diretamente em dispositivos ou pegas de trabalho.

N @D ‘ 2
T i
I g _ ‘ ‘ -
go G go
w +0,01 +0,01 w
I @Dl o @D1 o
T
ISOC 4762

‘ % 1SO 4026
7

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Torno de centralizacao

N° 6377

Torno de centralizacao

com mordentes lisos ,,Black-Edition“

Mordentes lisos

Ne Tam. Forga de aperto F Torque de aperto max. Md Precisdo de Peso
enc max. centralizacdo
) [kN] [Nm] [mm] [a]
550656 65 14 60 +/- 0,01 3400
Concepcao:

Elemento de base e mordente com superficie de fixagdo lisa em ago comum, nitrocarburado e

oxidado.

O fuso com rosca trapezoidal foi produzido para forgas de fixagédo e retengdo muito elevadas, sendo

por isso produzido em ago especial.

Para a transmissao de forga ideal para a pega de trabalho, o mordente é constituido por uma sé pega

e a forga de aperto é transferida para o mordente diretamente através do fuso de acionamento com

rosca trapezoidal.

A forgca maxima de aperto é 14kN. Devido as estas forgas de aperto muito elevadas ndo é necessaria

uma pré-cunhagem ou a cunhagem do contorno das pegas de trabalho.

Fixagéo:

1) Ranhura de fixagéao lateral de ambos os lados para fixar diretamente na mesa da maquina com
elementos de fixagdo mecanicos.

2) Preparado para adaptacgdo a estagdo de fixagdo quadrupla com calibre de ponta 52 mm, ver
desenho. Para isso é necessario o niple de fixagdo com o n° de enc. 535690.

3) Para o posicionamento exato nas placas adaptadoras e intermediarias, no lado inferior existem dois
orificios 8H7.

Aplicacao:

Para a fixacdo centralizada de pegas de trabalho.

Gragas a sua estrutura compacta, este torno de centralizagéo é particularmente adequado para o
processamento em 5 eixos de pegas de trabalho, podendo, no entanto, também ser universalmente
aplicado e oferecendo inimeras possibilidades na aplicagao diaria através da modalidade
intercambiavel dos mordentes.

Os mordentes podem ser facilmente trocados e substituidos, por exemplo, por mordentes com garras,
n® de enc. 550659.

Observacao:

E recomendado ndo afastar os mordentes além da dimensao maxima (L) do contorno externo do
corpo.

A forca méax. de aperto € 14kN com um torque de aperto de 60Nm; outros detalhes sobre a forca de
aperto no diagrama de forga de aperto.

A forca de aperto € iniciada no fuso através do sextavado externo com o tamanho de chave 10mm,
opcionalmente com a manivela fornecida ou com uma chave dinamométrica.

O sextavado interno na parte traseira do fuso nao é adequado para desapertar e trocar os mordentes.
N&o é permitido iniciar a for¢a de aperto através do sextavado interno.

2 g L
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@DI
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— — 10
A< 0 8| |
- - 5 L
3 -
- L - ~ L |
20 25 35 45 55 60
Torque de aperto (Nm)
Tabela de medidas:
Ne Tam. A B1 B2 B3 @D oD1 E1 E2 G H H1 H2 H3 H4 H5 L L1 L2 S1 SW
enc.
550656 65 65 2-26 27-51 52-76 8 12 16 13,5 M8 50 55,5 60 64 15 23 100 52 80 2 10

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Torno de centralizacao

o
N 6377G o Tam. Forga de aperto F Torque de aperto max. Md Precisdo de Peso
. ~ Ne max. centralizagdo
Torno de centralizacédo enc. [KN] (Nm] (mm [
T ]
com mordente de garras ,,Black-Edition
550657 65 14 60 +/- 0,01 3380
Concepcéo:

Elemento de base e mordente de garras em ago comum, nitrocarburado e oxidado.

O fuso com rosca trapezoidal foi concebido para forgas de fixacdo e retengao muito elevadas, sendo

por isso produzido em ago especial.

Para a transmisséao de forga ideal para a pega de trabalho, o mordente é constituido por uma sé

peca e a forca de aperto é transferida para o mordente diretamente através do fuso de acionamento

com rosca trapezoidal.

A forga maxima de aperto é 14kN. Devido as estas forgas de aperto muito elevadas nédo é

necessaria uma pré-cunhagem ou a cunhagem do contorno das pegas de trabalho.

Fixacao:

1) Ranhura de fixagao lateral, de ambos os lados, para fixar diretamente na mesa de maquina com
elementos de fixagdo mecénicos.

2) Preparado para adaptacéo a estagao de fixagado quadrupla, com calibre de pontas 52mm, ver
desenho. Para isso é necessario o niple de fixagdo com o n® de enc. 535690.

3) Para o posicionamento exato nas placas adaptadoras e intermediarias, estédo disponiveis dois
orificios 8H7 no lado inferior.

Aplicacao:

Para a fixagdo centralizada de pegas de trabalho.

Gragas a sua estrutura compacta, este torno de centralizagéo é particularmente adequado para o
processamento em 5 eixos de pegas de trabalho, podendo, no entanto, também ser universalmente
aplicado e oferecendo inumeras possibilidades na aplicacéo diaria através da modalidade
intercambiavel dos mordentes.

Os mordentes podem ser facilmente trocados e substituidos, por exemplo, por mordentes com uma
superficie de fixagao lisa, n® de enc. 550658.

Observacao:

E recomendado ndo afastar os mordentes além da dimens&o maxima (L) do contorno externo do
corpo.

A forga max. de aperto é 14kN com um torque de aperto de 60Nm; outros detalhes sobre a forga de
aperto no diagrama de forga de aperto.

A forga de aperto € iniciada no fuso através do sextavado externo com o tamanho de chave 10mm,
A | opcionalmente com a manivela fornecida ou com uma chave dinamomeétrica.
N4 @ O sextavado interno na parte traseira do fuso nao é adequado para desapertar e trocar os
_ o o mordentes. Nao é permitido iniciar a for¢a de aperto através do sextavado interno.
) \ 7
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Tabela de medidas:
Ne Tam. | A B1 B2 B3 oD | @D1 | Ef E2 G H H1 H2 | H3 | H4 | H5 L L1 | 2| st sw
enc.
550657 65 65 2-26 27-51 52-76 8 12 16 13,5 M8 50 55,5 60 64 15 23 100 52 80 2 10

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Mordentes

N° 6377B

Ne Tam. A B B2 B3 H H1 H2 H3 Peso
Mordentes, lisos enc. ]
para torno de centralizagéo do tamanho 65.
550658 65 65 37 12,5 25 32 5,5 10 14 520
Concepcao:

Aplicacao:

Observacgao:

Mordente com superficie de fixagéo lisa em ago comum, nitrocarburado e oxidado.
Adequado para torno de centralizagao ,Black-Edition“ Tam. 65.

Os mordentes podem ser trocados ou substituidos rapida e faciimente no torno de centralizagéo
,Black-Edition“ Tam. 65.

Para a substituicdo dos mordentes é necessaria apenas uma chave com sextavado interno SW8.
Os mordentes séo fornecidos aos pares.

B3
B2
2
T o
~ T
T
< 4 - -—+
]
N° 6377BG Ne Tam. A B B2 B3 H H1 H2 H3 P Peso
Mordentes com garras enc. 9l
para torno de centralizagéo do tamanho 65.
550659 65 65 37 12,5 25 32 55 10 14 3 510
Concepcao:

Aplicacao:

Observacao:

B3

B2

H1

Mordente com garras em ago comum, nitrocarburado e oxidado.
Adequado para torno de centralizagéo ,Black-Edition” tam. 65.

Os mordentes podem ser trocados ou substituidos rapida e facilmente no torno de centralizagéo
,Black-Edition“ Tam. 65.

Para a substituicdo dos mordentes é necessaria apenas uma chave com sextavado interno SW8.
Os mordentes séo fornecidos aos pares.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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AMELQR)

RAPIDO, PRECISO E
FLEXIVEL -

A COMBINACAO PERFEITA
PARA A RAPIDA TROCA DA
MORSA

P

Torno de centralizacao
»Black-Edition*

Bocal de fixagcao

.rh

Estacao de fixacdo quadrupla,
mecanica

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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AMEQR)

1A CONTROLE DE FECHAMENTO

SOLUCOES DE AUTOMATIZACAO
DA AMF

A grande capacidade de desempenho e flexibilidade de usos de
modernas maquinas & indiscutivel. Para se atingir esses desempenhos
de fato, € necessario muito mais que somente maquinas rapidas. Uma
solucao de automatizacdo compode-se hoje de uma variedade de
produtos e tecnologias conectados e versateis.

Através da possibilidade de suprimento de maquina totalmente automatica
e de processo seguro, nossas solucdes em automatizacdo atendem as
exigéncias para uma integracao ininterrupta na automacéao. Inimeras
possibilidades de consulta, étima conducéao de meios e jato de ar ou
depuracéo dos modulos falam por sil

Convenca-se do potencial de automatizagcdo dos mdédulos de 1A O médulo esta fechado?

fixacdo AMF Zero Point! Atraveés da solicitagéo direta da
colocacéao de pistao (aberto)
atraveés de pressao pneumatica,
a posicao pode ser solicitada
atraves de um interruptor de
presséao-diferenca.

_1B O mdédulo esta fechado?
Atraveés da valvula de
fechamento integrado, surge
no moédulo aberto uma presséao
pneumatica ou hidraulica que
é requisitada através de um
interruptor de diferenca de
pressao.

CONTROLE DE BLOQUEIO
CONTROLE DE BASE

DESCARGA BLOQUEIO CENTRAL

b = &
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2 LIMPEZA INTERNA

_2 Liquidos e detritos no mdédulo
de fixacao?
A funcao de limpeza atraves de
ar comprimido limpa o espaco
interno de eventuais liquidos e
detritos e pode ao mesmo tempo
ser utilizado para o controle de
posicionamento da peca atravées

de sensor de diferenca de pressao.

3 Ha necessidade de conducéao
de meios para um
dispositivo?

Através de nossos acoplamentos,
oleo, ar pressurizado, agua, etc.,
podem passar sem vazamentos.

4 BLOQUEIO CENTRAL

]
S5 LIMPEZA/CONTROLE DE
POSICIONAMENTO

——

_4 Liquidos e detritos no mdédulo
sao indesejadas?
O blogueio central evita a entrada
de liquidos e detritos durante
a troca do pino de fixacéo. O
blogueio central substitui o pino de
protecao ate hoje necessario.

5 Liquidos e detritos? Uma
peca esta com ou sem pinos?
A funcao de sopro com ar
pressurizado purifica a superficie
de colocacao e pode ao mesmo
tempo ser utilizado para o controle
de posicionamento da peca
através de sensor de diferenca de
pressao.

6 REQUISICAO DE PINO

T

Ix

_6 O pino de fixacao esta

disponivel no dispositivo?

O pino contraido aciona uma
valvula de fechamento que
aumenta a pressao pneumatica ou
hidraulica. Esse estado ¢ solicitado
através de um interruptor de
diferenca de presséo.

_7 O mdédulo é aberto ou

fechado?

Através do sensor indutivo
integrado, a colocacao de pistao
(aberto/fechado) do modulo de
fixacao pode ser solicitada.

REQUISIGCAO DE PINO
CONTROLE DE BLOQUEIO
LIMPEZA
CONTROLE DE BASE

SOLITICAGAO ELETRICA

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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AS NOSSAS SOLUCOES DE AUTOMATIZACAO

- O MODULO DE FIXACAO ADEQUADO PARA QUALQUER

APLICACAO

Diédmetro de apoio max. [mm)]

Suporte de
interoperacionalidade com
purga e controle de base

Forca de tragcdo/blogueio
no sistema até

Forca de retencéao [kN]

Presséo de funcionamento
min. - max. de abertura pneum.
[bar]

Presséo de funcionamento
min. - max. de
retensionamento pneum. [bar]

Press&o de funcionamento
min. - max. de abertura hidr.

[bar]
Pressé&o de funcionamento
min. - max. de
retensionamento hidr. [bar]

Purga pneum.

Controlo de base pneum.

Controlo de bloqueio pneum.

Controle de abertura pneum.

Controlo de blogueio hidr.

Controle de abertura hidr.

Monitoramento bocal de
fixacéo pneum.

Monitoramento bocal de
fixacédo hidr.

Monitorizagéo sensorial aberta

Monitorizagéo sensorial
fechada

Monitorizagéo sensorial bocal
de fixagéo

Fecho central com purga
pneum. das turbinas

Fecho central com purga
pneum.

K10

N° enc.
552963

pneum.

78

25

K10 K10.3
N° enc. N° enc.
552966 552967
pneum. pneum.

78 12

8 10

25 25
8-12 5-12
5-6

[ ] [ ]

[ ] [ ]

[

K10.3

N° enc.
552969

pneum.

12

10

25

5-12
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K10.3

N° enc.
550257

pneum.

12

10

25

5-12

K10.3

N° enc.
550259

pneum.

12

25

5-12

K10.3

N° enc.
550261

pneum.

25

5-12

K20

N° enc.
428409

hidr.

12

20

55

60-70



K20

N° enc.
427161

hidr.

20

55

50 - 60

K20 K20
N° enc. N° enc.
550279 552964

hidr. pneum.

112 112
20 17
55 55
8-12
5-6
60 - 70
[ ]
[ J
[ ]
[ J
[ J
[ J

K20.3

N° enc.
552968

pneum.

138

55

4,5-12,0 4,5-12,0

K20.3

N° enc.
550258

pneum.

138

17

55

K20.3 K20.3
N° enc. N° enc.
550260 550262

pneum. pneum.
138 -
[ ]
17 17
55 58]

4,5-12,0 4,5-12,0

K23

N° enc.
420919

hidr.

23

23

25-50

20

K40

N° enc.
552965

pneum.

148

30

106

Diédmetro de apoio max. [mm)]

Suporte de
interoperacionalidade com
purga e controle de base

Forca de tragcdo/blogueio
no sistema ate [kN]

Forca de retencéao [kN]

Presséo de funcionamento
min. - max. de abertura pneum.
[bar]

Presséo de funcionamento
min. - max. de
retensionamento pneum. [bar]

Press&o de funcionamento
min. - max. de abertura hidr.

[bar]
Pressé&o de funcionamento
min. - max. de
retensionamento hidr. [bar]

Purga pneum.

Controlo de base pneum.

Controlo de blogueio pneum.

Controle de abertura pneum.

Controlo de blogueio hidr.

Controle de abertura hidr.

Monitoramento bocal de
fixacdo pneum.

Monitoramento bocal de
fixac&o hidr.

Monitorizagéo sensorial aberta

Monitorizacéo sensorial
fechada

Monitorizagéo sensorial bocal
de fixagéo

Fecho central com purga
pneum. das turbinas

Fecho central com purga
pneum.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Solucoes de automatizacao da AMF

N? 6108LA-XX-08

Modulo de fixacdo de embutir
para solucdes automatizadas

Abertura pneumatica.

Purga pneumatica. <

Presséo operacional de abertura:
K10.3 min. 5 bar

K20.3 min. 4,5 bar

Tampa e émbolo endurecidos.
Preciséo na repeticdo < 0,005 mm.
Com controle de bloqueio (pneum.)
e controle de apoio (pneum.).

AGO INOXIDAVEL

K10.3

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retencéo Descarga Peso
enc.
[kN] [kN] [Kd]
550257 | K10.3 10 25 [ ] 1,4
550258 | K20.3 17 55 [ ] 2,6
Concepcao:

Purga centralizada, controle de apoio e controle de bloqueio.

Aplicacao:

Sistema de fixagao de ponto zero para solu¢des de automatizagéo para a fixagdo com tempos
de preparagéo otimizados com e sem maquinagem em todas as areas, bem como na industria
alimenticia, farmacéutica e quimica.

Observacgao:

Controle de bloqueio: Pressdo de acumulagdo com o médulo de fixagdo aberto, fluxo com o médulo
de fixagao bloqueado.

Controle de apoio através da funcdo de descarga: Pressao de acumulag@o com a palete de troca
pousada.

O médulo de fixagdo de montagem é pneumaticamente aberto e mecanicamente bloqueado através
da forca de tens@o. A desconexao subseqiente do canal de presséo é possivel a qualquer momento
(o médulo foi apertado sem pressao).

O médulo de fixagao tem cincoligagdes:

1 = pneum. Abertura

3 = pneum. Descarga

4 = pneum. Controle de abertura Entrada

5 = Purga

8 = pneum. Controle de bloqueio Entrada

Sob consulta:

- Esbogos de montagem
- Outras opgoes de automatizagao

<
u
1
|
|
|
l ®DI
I
L. @ LK
Tabela de medidas:
Ne Tam. @D ODN D1 H HA OLK M T
enc.
550257 | K10.3 112 22 78 35 10 88 6 x M6 25
550258 | K20.3 138 32 102 49 15 115 8x M6 34

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Solucoes de automatizacao da AMF

° =X X-
N® 6108LA-XX-09 Ne Tam. Forca de admisséao/fecho até Forga de retengé@o Descarga Peso
Moédulo de fixacdo de embutir para enc. (] ] Kl
solucdes automatizadas
. 550259 | K10.3 10 25 [ ] 1,4
Abertura pneumatica.
Purga pneumética. < 550260 | K20.3 17 55 [} 2,6
Pressao operacional de abertura: Ze
K10.3 min. 5 bar Concepgao.
K20.3 min. 4,5 bar Purga centralizada, controle de apoio e controle de bloqueio e monitoragdo do niple de fixagéo.
Tampa e émbolo endurecidos. . -
Preciséo na repeticdo < 0,005 mm. Com controle de bloqueio Ap"ca?ao-
(pneum.) e controle de apoio (pneum.) e monitoragéo do niple Sistema de fixagao de ponto zero para solugdes de automatizagéo para a fixagdo com tempos
de fixagéo (pneum.). de preparagéo otimizados com e sem maquinagem em todas as areas, bem como na industria
alimenticia, farmacéutica e quimica.
Observacao:

Controle de bloqueio: Pressdo de acumulagdo com o médulo de fixagao aberto, fluxo com o médulo
de fixagao bloqueado.

Monitoragéo do niple de fixagao: Pressao de acumulag@o com niple de fixagdo disponivel, fluxo
quando o niple de fixagdo ndo esta disponivel.

Controle de apoio através da fungéo de descarga: Pressédo de acumulagcdo com a palete de troca

pousada.
@ O modulo de fixagdo de montagem é pneumaticamente aberto e mecanicamente bloqueado através
da forca de tens&o. A desconexao subseqiiente do canal de presséo é possivel a qualquer momento
@ @ (o médulo foi apertado sem pressao).
@ @ O moédulo de fixagao tem seisligagdes:

1 = pneum. Abertura

3 = pneum. Descarga

4 = pneum. Controle de abertura Entrada

5 = Purga

6 = pneum. Controle niple de fixagcdo Entrada
8 = pneum. Controle de bloqueio Entrada

Sob consulta:

- Esbogos de montagem
- Outras opgdes de automatizagao

<
u
K10.3
Tabela de medidas:
Ne Tam. @D ODN @D1 H HA QLK M T
enc.

550259 | K10.3 112 22 78 35 10 88 6 x M6 25
550260 | K20.3 138 32 102 49 15 115 8 x M6 34

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Solucoes de automatizacao da AMF

N? 6108LA-XX-10

Moédulo de fixacdo de embutir para
solucdes automatizadas

Abertura pneumatica.

Purga pneumatica. <

Presséao operacional de abertura:

K10.3 min. 5 bar

K20.3 min. 4,5 bar

Tampa e émbolo endurecidos.

Preciséo na repeticdo < 0,005 mm.

Com controle de bloqueio (pneum.) e controle de apoio
(pneum.) e monitoragéo do niple de fixagdo (pneum.) e solucdo
isolada.

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retencéo Descarga Peso
enc.
[kN] [kN] [Kd]
550261 | K10.3 10 25 [ ] 1,4
550262 | K20.3 17 55 [ ] 2,6
Concepcao:

Superficie de apoio como versao isolada com purga integrada, purga centralizada, controle de apoio,
controle de bloqueio e monitoragédo do niple de fixagao.

Aplicacao:

Sistema de fixagao de ponto zero para solugdes de automatizagéo para a fixagdo com tempos
de preparacdo otimizados com e sem maquinagem em todas as areas, bem como na industria
alimenticia, farmacéutica e quimica.

Observacgéo:

Controle de bloqueio: Pressdo de acumulagdo com o médulo de fixagdo aberto, fluxo com o médulo
de fixagéo bloqueado.

Monitoragéo do niple de fixagdo: Pressdo de acumulagédo com niple de fixagéo disponivel, fluxo
quando o niple de fixacdo nao esta disponivel.

Controle de apoio: Pressdo de acumulagéo com a palete de troca pousada.

O moédulo de fixagdo de montagem é pneumaticamente aberto e mecanicamente bloqueado através
da forca de tensé&o. A desconexao subseqliente do canal de presséo é possivel a qualquer momento
(o médulo foi apertado sem pressao).

O moédulo de fixagdo tem seteligacdes:

1 = pneum. Abertura

3 = pneum. Descarga

4 = pneum. Controle de abertura Entrada

5 = Purga

6 = pneum. Controle niple de fixagéo Entrada

7 = pneum. Controle de apoio

8 = pneum. Controle de bloqueio Entrada

Sob consulta:

- Esbogos de montagem
- Outras opgdes de automatizagao

HA

oD
DN
A
I
= M
Tabela de medidas:

Ne Tam. @D ODN D1 H HA OLK M T

enc.
550261 | K10.3 112 22 78 35 10 88 6 x M6 25
550262 | K20.3 138 32 102 49 15 115 8 x M6 34

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Solucoes de automatizacao da AMF

N¢ 6103HA-20-05

Moédulo de fixacdo de embutir para
solucdes automatizadas

Abrir hidraulicamente.

Descarga pneumatica.

Abrir pressdo de funcionamento: min. 60 bar - max. 70 bar
Tampa e pistdo temperados.

Preciséo de repeticdo < 0,005 mm.

Com controle de bloqueio (pneumatico) e controle de base
(pneumatico).

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forca de retengédo Descarga Peso
enc.
[kN] [kN] [Kal
428409 K20 20 55 [ J 1,4

Concepcao:
Descarga central, controle de posicionamento e controle de fechamento.
Aplicacao:
Médulo de fixagao Zero-Point para solugbes de automatizagdo para reducédo de tempo em processo
de fixagé&o.

Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecanica, quimica, farmacéutica e
alimenticia.

Observacio:

Controle de bloqueio: Pressdo de acumulagdo com o médulo de fixagdo aberto, fluxo com o médulo
de fixagé@o bloqueado.

Controle de apoio através da fungdo de descarga: Pressdo de acumulagdo com a palete de troca
pousada.

O médulo de fixagdo de montagem é aberto hidraulicamente (1) e bloqueado mecanicamente
através da forca de mola. A desconexao subsequente dos canais de presséo é possivel a qualquer
momento (o mddulo foi apertado sem pressao).

O mddulo de fixagdo tem quatro ligagdes:

1x abertura hidraulica (1), 1x pneum. Descarga e controle de apoio (3) /

1x pneum. Controle de abertura Entrada (4)

1x pneum. Controle de abertura Saida (5).

Sob consulta:

- Esquemas de embuitir:
- Outras opgdes de automatizagao

_ ) Tabela de medidas:
: 3l M
. = Ne Tam. @D @DN D1 H HA M OLK T
¢ D1 enc.
BLK
428409 | K20 112 32 78 44 10 M6 88 34
° -20-
N# 6100H-20-06 Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retengdo Peso
Médulo de fixagcéo de embutir para enc. kN kN Ka]
solucdes automatizadas
e h 427161 K20 20 55 2,8
Abrir hidraulicamente.
Abrir pressao de funcionamento: min. 50 bar - max. 60 bar Concepgéo:

Tampa e pistdo temperados.

Preciséo de repeti¢do < 0,005 mm.

Com controle de blogueio (hidr. ou pneumatico), Controle de
base (pneumatico) e monitorizagdo do bocal.

Superficies de contato como versdo em ilha com limpeza integrada, controle de bloqueio e
monitorizagdo dos bocais.

Aplicacao:

Médulo de fixagao Zero-Point para solugbes de automatizagéo para reducéo de tempo em processo
de fixagéo.

Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecanica, quimica, farmacéutica e
alimenticia.

Observacao:

Controle de bloqueio: Pressdo de acumulagdo com médulo de fixagdo aberto, fluxo apenas com
modulo de fixagdo bloqueado e presenca niple de fixagao.

Controle de apoio: Pressdo de acumulagédo com a palete de troca pousada.

Este é aberto hidraulicamente (1) e bloqueado mecanicamente através da forga de mola. A
desconexao subseqiiente dos canais de pressao é possivel a qualquer momento (o médulo foi
apertado sem pressao).

O moédulo de fixagao tem quatro ligagdes:

1x abertura hidraulica (1), 1x pneum. Controle de apoio (3) /

1x hidr. ou pneum. Controle de abertura e consulta niple Entrada (4) /

1x hidr. ou pneum. Controle de abertura e consulta niple Saida (5).

Sob consulta:

- Esquemas de embuitir:
- Outras opgdes de automatizagéo

Tabela de medidas:

Ne Tam. @D ODN @D1 H HA OLK M T
enc.
427161 K20 112 32 78 57 10 88 M6 47

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Solucoes de automatizacao da AMF

o - -
N2 6107HA-20-07 Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retencéo Descarga Peso
Médulo de fixacdo de montagem com enc. [kN] KN] Kg]
fechamento central para solugcoes o275 T ¥ 2 = ° »
automatizadas :
Abertura hidraulica. Concepcao:

Purga pneumatica.

Pressao operacional: 60 bar - 70 bar Com fechamento central, purga, controle de apoio e controle de bloqueio.

Tampa_e émbolo §n~dure0|dos. Ap"cagéo:

Preciséo na repeti¢géo < 0,005 mm. . L ~ L . -

Com controle de blogueio (pneum.) e Sistema de fixagao de ponto zero para solu¢des de automatizagdo para a fixagdo com tempos
controle de apoio (pneum.). de preparagéo otimizados com e sem maquinagem em todas as areas, bem como na industria

alimenticia, farmacéutica e quimica.

Observacgéo:

Fecho central com pneum. fungédo de limpeza pneum. das superficies de apoio.

Fixacdo e montagem do niple de fixac&o realiza-se através parafuso de cabeca escareada M12

AGO INOXIDAVEL DIN ISO.
Controle de bloqueio: Pressdo de acumulagéo com o médulo de fixagdo aberto, fluxo com o médulo
de fixagéo bloqueado.

@ Controle de apoio através da fungdo de descarga: Pressdo de acumulagdo com a palete de troca

pousada.

O moédulo de fixagdo de montagem € hidraulicamente aberto e mecanicamente bloqueado através

da forca de tensé&o. A desconexao subseqliente do canal de presséo é possivel a qualquer momento

(o médulo foi apertado sem pressao).

O médulo de fixagdo tem quatro ligagdes:

1 x abertura hidr. (1)

1 x pneum. e controle de apoio (3)

1 Controle de bloqueio Controle de abertura Entrada (4)

1 x pneum. Controle de abertura Saida (5)

@D

@ DN
| |

HA

@ D1
@ LK

Tabela de medidas:

Ne Tam. @D @DN @D1 H HA LK M T
enc.
550279 | K20 112 32 78 44 10 88 M6 34

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Solucoes de automatizacao da AMF

Solugéao de automatizacao (N° de encom. 427161) com controle de fechamento e posicionamento, bem como requisicao
de pino no uso em um processo de produgédo totalmente automatizado com carregamento robdtico.

Modulo inteligente ,Turbina" (N° de encom. 420919) no uso em um processo de producao totalmente automatizado
com carregamento robdtico.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Unidade de sensores pneumatica

o -
N 637OZSA 02 Ne Pressao de Peso
. Lo funcionamento
Unidade de sensores pneumatica, enc. el il
Médulo de comando e sensores
553182 4-7 510

Concepcao:

Unidade de sensores pneumatica com um médulo de comando, um médulo de sensor pré-montado
com Display LCD integrado para a exibi¢do do estado de operagéo e dois cabos de ligagdo com
5 metros de comprimento cada e uma ponta aberta.

NovO

\

Dados técnicos cada médulo de sensor:
Area de medicao de distancia: 0,02 - 0,2 mm
Ligagdo pneumatica: Q6 Conexao 6 mm
Saida elétrica: 2 Saidas de comutagéo PNP
Ligacgao elétrica: Plugue M12, codificado A

Aplicacao:

Unidade de sensores pneumatica para consulta e monitoramento do estado do sistema de fixagao
de ponto zero AMF para a automatizagdo. Os pontos de comutagao dos médulos dos sensores sdo
apurados diretamente em procedimento Teach-in e podem subsequentemente ser ajustados em
precisdo e adaptados manualmente para os requisitos individuais.

Observacao:
Podem ser montados e ligados no maximo quatro médulos de sensores em cada médulo de
S sensores.
N ;\v
\ - L
.\ A B
: c S
M M
| | z
|
O o o O -
w
T I
D - @ 1°/° E
T = : | — —

= Y
DQ PBI

Tabela de medidas:

Ne A B |©B1 | C E H | H1 K L M N P |@Q | S

enc.

553182 | 95| 205 | 55 |75 |685 |83 | 785 | 18 | 1155 | M12x1 | 102 | 174 | 6 | 50

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Moédulo de sensores

N¢ 6370ZSA-03

Modulo de sensores para unidade
de sensores pneumatica

_X

novo

\

Ne Presséo de Peso
enc funcionamento
) [bar] [a]
553183 4-7 60
Concepcao:

Médulo de sensor como modulo de extens&o para a unidade de sensores pneumatica com Display
LCD integrado para a exibi¢céo do estado de operagéo e um cabo de ligagdo com 5 metros de
comprimento e uma ponta aberta.

Dados técnicos:

Area de medigao de distancia: 0,02 - 0,2 mm
Ligagé&o pneumatica: Q6 Conexao 6 mm
Saida elétrica: 2 Saidas de comutagdo PNP
Ligacéo elétrica: Plugue M12, codificado A

Aplicacao:

Modulo de sensores para consulta e monitoramento do estado do sistema de fixagéo de ponto zero
AMF para a automatizagao. Os pontos de comutacédo dos médulos dos sensores sdo apurados
diretamente em procedimento Teach-in e podem subseqiientemente ser ajustados em preciséo e
adaptados manualmente para os requisitos individuais.

Observacao:

Podem ser montados e ligados no maximo quatro médulos de sensores em cada médulo de
sensores.

Tabela de medidas:

Ne B H K M 2Q S
enc.
553183 20,5 83 18 M12x 1 6 50

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Medidor de fluxo

N¢ 6370ZSA-01

Medidor de fluxo
hidraulico

gov’

Ne Q Largura nominal Peso
ene. [Vmin] INW] [q]
553154 0,02-2 8 700
Concepcao:

Medidor de substancia de fluxo para fluxo volumétrico hidraulico de 0,02 - 2,0 I/min incl. 5 Metros de
cabo de ligag&o.

Dados técnicos:

Largura nominal: DN008

Ligagéo: Rosca interna G1/4

Resisténcia a compresséo: PN 200

Area de mediggo: 0,02 - 2,0 I/min
Temperatura das substancias: - 25 .. + 80 °C
Temperatura ambiente: - 20 .. + 70 °C
Programagéo: através de anel de ajuste POM
Ligagéo elétrica: Plugue redondo M12 x 1, 5-polos
Alimentagao de tensdo: 18 ..30V DC

Tipo de protecao: IP 67

Histerese: ajustavel

Indicador: Display LCD + LED

Aplicacao:

Através da resolugdo de precisdo muito exata desta unidade pode ser testado e monitorado, se o
sistema de fixagéo de ponto zero esta em estado de aberto ou fechado. O medidor de fluxo de roda
dentada mede o fluxo hidraulico nas condutas de ligagéo do sistema de fixagdo de ponto zero AMF
para a automatizacdo e emite um sinal de saida apds atingir o valor limite pré-regulado.

Py
A4
&
A

H1

<
= <t
>~ >
B O A - O
Tabela de medidas:
Ne A B C G H H1 K1 M
enc.
553154 55 55 41 M6 128 90 15,5 M12x1

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Baixo
s custos em automatizacao
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ao de automatizacao econdmica e flexivel

Solug
a de diferentes tipos de

utilizacao combinad

garras
Armazenadores de cassetes deslizantes como
armazenadores e/ou unidades de transporte

para pecas de trabalho
sistema de guia linear em €O
Fabricacdo de diferentes pe¢
gamento

nstrucao modular
as de trabalho em

apenas um carre

Reserva- irei
erva-se o direito a alteragdes técnicas
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Modulo de fixacao inteligente ,,Turbina

N? 6102H

Modulo de fixagao inteligente ,,Turbina“
para a automatizacéo total

Abrir hidraulicamente.

Abrir presséo de funcionamento: 25-50 bar
Presséao de funcionamento reapertar: 20 bar
Tampa e pistdo temperados.

Preciséo de repeti¢cdo < 0,005 mm.

AGO INOXIDAVEL
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Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forca de retencédo Peso
enc.
[kN] [kN] [Kgl
420919 K23 23 23 4,8
Aplicacao:

Em solugdes de fixagao totalmente automatizadas para aplicagdo como mesa de maquina em
centros de processamento com sistema de troca de paletes automatizado ou carregamento por
robot e para embutir em paletes, mesa de maquinas, esquadros e cubos de fixagdo. Outras varias
possibilidades de aplicagio na automatizacéo.

Observacao:

Superficies de posicionamento reforcadas como versao ilha com controle de posicionamento
integrado. Descarga adicional das superficies de posicionamento através de eixo de turbina que se
estende do centro e descarga do compartimento esférico. Escavagao hidraulica adicional do palete
de substituicdo de 6 mm para remocéo facilitada do palete.

Possibilidades de solicitacdo:

- Controle de base (pneumatico)

- Controle de fechamento (hidraulico)

A turbina possui seis conexdes:

1x abertura hidraulica (1)/1x refixagédo hidraulica (2)/1x pneum. Controle de posicionamento (3)/1x
descarga, descarga e pneum. Descarga das turbinas (4)/1x hidr. Controle de fechamento (5)/1x
estender pistédo de curso curto (6).

Sob consulta:
- Esquemas de embutir

Tabela de medidas:

Ne Tam. @D @DN D1 H HA QLK T
enc.
420919 | K23 129 32 99 70 30 115 40

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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MODULO DE FIXACAO “*
INTELIGENTE “TURBINA¢
PARA A AUTOMATIZACAO

COMPLETA

Esse modulo de fixagao inteligente e utilizado para
reducéo de tempo de preparacao em centros de
usinagem totalmente automatizados com sistemas
de troca de paletes ou carregamento robaotico.

> Descarga das turbinas da superficie rigida de
posicionamento e do suporte

=~ Controle de posicionamento pneumatico

~ Controle de desblogueio hidraulico

- Elevacéao hidraulica do palete (6 mm) apos
abertura do modulo de fixacéo

aterial: Aco inoxidavel.

de posicionamento reforcada
ao com altura definida,

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Modulo de fixacao com deteccao de sensor

N? 6104L

Médulo de fixacdo com deteccao de
sensor para o bloqueio

Abertura pneumatica.

Abertura da pressao de funcionamento: min. 5 bar - max. 12 bar
Tampa e émbolo endurecidos.

Caixa de flange: aluminio

Precis&o na repeticdo < 0,005 mm.

AGO INOXIDAVEL

Ne Tam. Forga de admissé&o/fecho até Forca de retencédo Peso
enc.
[kN] [kN] [Kg
552967 | K10.3 10 25 2,6
552968 | K20.3 17 55 5,0
Aplicacao:

Sistema de fixagao de ponto zero para solu¢des de automatizagéo para a fixagdo optimizada em
termos do tempo de configuragdo com e sem maquinagem em todas as areas, bem como na
industria alimentar, farmacéutica e quimica.

Observacao:

O médulo de fixagdo com deteccéo de sensor tem dois sensores indutivos (tipo de ligagéo: ficha
S8, comprimento do cabo 150 mm) para o controlo de estado (aberto / bloqueado). Aquele é aberto
pneumaticamente (1) e bloqueado mecanicamente através da forca de tenséo. A desconexao
subsequente do canal de pressao é possivel a qualquer momento (o médulo foi apertado sem
presséao).

O médulo de fixagao tem uma ligagdo: 1 x pneum. Abertura (1).

Sob consulta:

- Esquemas de montagem
- Outras opgbes de automatizagao

DDA
@DA »D

K10.3 K20.3

Tabela de medidas:

Ne Tam. QDA | @D |@DN| E |E1|H |HA| K |OLK|@M |@NH7 | P | R vV | W W2

enc.

552967 | K10.3 | 142 |[112| 22 |10| - |38|48|23| 127 | 6,6 8 10|/G1/8|415| - =

552968 | K20.3 | 175 |138| 32 | 13|27 38|53 | 23| 158 | 8,4 8 - |G1/8| - |7,5°|45°

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Modulo de fixacao com deteccao de sensor

N? 6105L

Moédulo de fixacdo com deteccao de
sensor para o bloqueio e presenca do
bocal roscado de aperto

Abertura pneumética.

Abertura da pressao de funcionamento: min. 5 bar - max. 12 bar
Tampa e émbolo endurecidos.

Caixa de flange: aluminio

Preciséo na repeti¢do < 0,005 mm.

o Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retengdo Peso
enc.
[kN] [kN] [Kd]
552969 | K10.3 10 25 2,6
Aplicacao:

Sistema de fixagdo de ponto zero para solu¢des de automatizagcdo para a fixagédo optimizada em
termos do tempo de configuragdo com e sem maquinagem em todas as areas, bem como na
industria alimentar, farmacéutica e quimica.

Observacio:

O modulo de fixagdo com detecgdo de sensor tem dois sensores indutivos (tipo de ligagdo: ficha S8,
comprimento do cabo 150 mm) para o controlo de estado para aberto / bloqueado e presenca do
bocal roscado de aperto. Aquele é aberto pneumaticamente (1) e bloqueado mecanicamente através
da forca de tens&o. A desconexao subsequente do canal de presséo é possivel a qualquer momento
(o médulo foi apertado sem pressao).

O modulo de fixagao tem uma ligagdo: 1 x pneum. Abertura (1).

Sob consulta:

- Esquemas de montagem
- Outras opgdes de automatizagao

DDA

Tabela de medidas:

Ne Tam. | ODA | @D |@DN | E | H |HA| K | OLK | @M | ONH7 | P R \

enc.

552969 | K10.3 | 142 | 112 | 22 10 | 38 | 48 | 23 | 127 | 6,6 8 10 | G1/8 | 41,5

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Modulo de fixacao com deteccao de sensor

N? 6106L

Médulo de fixacdo com deteccao de
sensor para o bloqueio e presenca
do bocal roscado de aperto

Abertura pneumatica.

Abertura da presséo de funcionamento: min. 8 bar - max. 12 bar
Retensionamento da pressao de funcionamento:

min. 5 bar - max. 6 bar

Tampa e émbolo endurecidos.

Caixa de flange: aluminio

Precisao na repeti¢éo < 0,005 mm.

AGO INOXIDAVEL

® @)

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forca de retencédo Peso
enc.
[kN] [kN] [Kgl
552966 K10 8 25 1,0
Aplicacao:

Sistema de fixagao de ponto zero para solugdes de automatizagéo para a fixagdo optimizada em
termos do tempo de configuragdo com e sem maquinagem em todas as areas, bem como na
industria alimentar, farmacéutica e quimica.

Observacgao:

O médulo de fixagdo com deteccéo de sensor tem dois sensores indutivos (tipo de ligagéo: ficha S8,
comprimento do cabo 150 mm) para o controlo de estado para aberto / bloqueado e presenca do
bocal roscado de aperto. Aquele é aberto pneumaticamente (1) e bloqueado mecanicamente através
da forca de tenséo. A desconexao subsequente do canal de presséo é possivel a qualquer momento
(o médulo foi apertado sem presséao).

O médulo de fixagdo tem duas ligagdes: 1 x pneum. Abertura (1) / 1 x pneum. Retensionamento
(Turbo) (2).

Sob consulta:

- Esquemas de montagem
- Outras opgdes de automatizagao

HA

Tabela de medidas:

Ne Tam. |ODA | @D |@DN | E |H |HA| K |K1|OLK|OM |@NH7| R W W1 | W2

enc.

552966 | K10 | 104 | 78 | 22 |10|37 |44 |28 |11 | 90 | 6,6 8 G1/8 | 6,4° | 45° | 45°

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Modulo de fixacao com deteccao de sensor

N2 6101L

Moédulo de fixacdo com deteccao de
sensor para o bloqueio

Abrir pneumaticamente.

Abrir pressdo de funcionamento: min. 8 bar - max. 12 bar
Pressao de funcionamento reapertar (Turbo): min. 5 bar - max.
6 bar

Tampa e pistdo temperados.

Preciséo de repeti¢céo < 0,005 mm.

ACO INOXIDAVEL
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o Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retengdo Peso
enc.
[kN] [kN] [Kal
K10 8 25 2,4
K20 17 55 6,9
K40 30 105 11,0
Aplicacao:
Médulo de fixagao Zero-Point para solugbes de automatizagdo para reducédo de tempo em processo
de fixagao.

Aplicavel em todas as areas industriais, especialmente na mecanica, quimica, farmacéutica e
alimenticia.

Observacio:

O moédulo de fixagao de embutir com monitorizagdo por sensor inclui 2 sensores indutivos (Tipo de
ligacdo: Ficha S8, comprimento do cabo: 150 mm) para controle de estado (aberto / fechado). Este é
aberto pneumaticamente (1) e fechado mecanicamente com forga de mola. Para atingir as forgas de
tracao e de bloqueio indicadas, este tem de ser de forma temporaria reapertado pneumaticamente
(Turbo) (2). E possivel desengatar a qualquer altura os canais de press&o (O médulo esta fixado sem
pressao).

Recomenda-se o uso do intensificador de pressao pneumatico 6370ZVL.

Médulo de fixagao tem duas ligagdes: 1x pneumatico Abrir (1) /

1x pneumatico Reapertar (Turbo) (2).

Sob consulta:

- Esquemas de embutir:
- Outras opgdes de automatizagao

K10 K20, K40
Tabela de medidas:

Tam. (ODA| @D |@DN| E |E1|H HA|K |K1|QLK|OM ONH7| R | W |W1|W2

enc.

K10 | 104 | 78 | 22 |10,0| - |37 |44 |28|11| 90 | 6,6 8 G1/8|6,4° | 45° | 45°

K20 | 143 |112| 32 |10,0|/24 (38|48 26| - | 127 | 9,0 8 G1/8|7,5°| - |45°

K40 | 188 |148| 40 |13,6|31|47|62|32| - | 168 |11,0| 10 |G1/8|5,0°| - |45°

Reserva-se o direito a alteragbes técnicas.
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Estacao de fixacao quadrupla

o
N¢ 6203S4L-001 Ne Tam. Forga de admiss&o/fecho até Forga de retengéo Peso
Estacao de fixacao quadrupla enc. IN] IN] gl
Corpo base: aluminio, anodizado
Precis&o na repeticdo <0,02 mm. 533034 | K02 4x285 46000 2400

Concepcao:

Estagao de fixagdo quadrupla pneumatica com valvula de pistola de ar para abertura e fecho rapidos
por meio de pistola de ar.

A estacéo de fixagdo tem lateralmente duas ranhuras de aperto para a fixagdo sobre a mesa da
maquina. Adicionalmente, existem na parte inferior ranhuras de posicionamento para alinhamento
sobre a mesa da maquina. O suporte para um bocal roscado de aperto no modelo K20 esta
igualmente disponivel.
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Tabela de medidas:
CAD Ne Tam. A B c F G H aJ K S SM

g@‘*’m enc.

'E 533034 K02 96 96 15 42 20 8 25 M12 100 60
[} -
N°® 6203PS4-001 Ne Tam. A B S SM Peso
Palete de troca enc. al
Aluminio de alta resisténcia, anodizado
533059 K02 98 98 20 60 530
Concepcao:
Palete de troca para estagao de fixagdo quadrupla KO2 com 4 bocais roscados de aperto.
Observacao:
Se pretendido, é possivel fazer orificios de fixagdo conforme as suas especificagdes na palete de
troca.

Sob consulta:
Outras dimensdes, calibres de ponta e quantidade de componentes de bocais roscados de aperto.
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Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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AMELQR)

FLEXIVEL NA EMBUTIR - O SISTEMA ZERO-POINT
AJUSTA-SE DE FORMA IDEAL AS SUAS NECESSIDADES

> Modulos de fixacédo AMF diversos de @ 22 a @ 148 mm podem ser aplicados em
combinacao uns com os outros.

> As medidas de centro reduzidas a partir de 23 mm podem ser realizadas de forma
simples, flexivel e rapidamente.

> O aperto directo da peca torna-se possivel individualmente e de forma simples através
de inumeras possibilidades de combinagdes de diversos tamanhos dos mddulos e pinos

de fixacao.
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Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Amp@_ Sistema Zero-Point em utilizacao
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Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Sistema Zero-Point em utilizacao

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Estacoes de fixacao hidraulicas

o -
N° 6204S2HA-001 Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retencéo Descarga Peso
Estacao de fixacao dupla enc. kN KN Kql
Desbloqueio hidraulico.

Limpeza pneumética. 427484 | K10.2 2x10 2x25 ° 14
Area de colocagéo dos médulos de fixagéo: Aco, antiferrugem e -

temperado. Concepgao:

Placa de base: Ago, n&o temperado. Estag&o de fixagdo hidraulica para redugdo de tempo de preparagéo em mesas de maquinas
Precis&o na repeti¢do < 0,005 mm. com distancias de ranhuras de 63, 100 e 125 mm. Fixag&o da placa através de parafusos cabeca

cilindrica M12. Para o alinhamento s&o construidos no minimo dois furos de A& 20 mm.
A medida de centro dos médulos é de 200 mm. O engate rapido esta pré-montado e a fungéo de
descarga, ja integrada, pode ser individualmente ligada.

Vantagens:
S Altura total reduzida de apenas 36 mm.
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N° 6204S4HA-001 Ne Tam. Forga de admissao/fecho até Forga de retencéo Descarga Peso
a i a A enc.
Estacao de fixacao quadrupla kN kN gl
Desbloqueio hidraulico.
Limpeza pneumética. 427500 | K10.2 4x10 4x25 ° 30
Area de colocagéo dos moédulos de fixagéo: Aco, antiferrugem e -
temperado. Concepcao:
Placa de base: Ago, n&o temperado. Estag&o de fixagéo hidraulica para redugéo de tempo de preparagdo em mesas de maquinas
Precis&o na repeticdo < 0,005 mm. com distancias de ranhuras de 63, 100 e 125 mm. Fixag&o da placa através de parafusos cabeca

cilindrica M12. Para o alinhamento s&o construidos no minimo dois furos de A& 20 mm.
A medida de centro dos médulos é de 200 mm. O engate rapido esta pré-montado e a fungéo de
descarga, ja integrada, pode ser individualmente ligada.

Vantagens:
Altura total reduzida de apenas 36 mm.
e
- e .-
= h - =
e - -
N e - - - =
% - - - A ] ‘:/
- —
- - ="
| - T -z j ~
! . - = hd
N -
36 mm
(\E @T

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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N? 6204S6HA-001

Estacao de fixacao séxtupla

Desbloqueio hidraulico.

Limpeza pneumatica.

Area de colocagdo dos médulos de fixagao: Ago, antiferrugem e
temperado.

Placa de base: Aco, ndo temperado.

Preciséo na repeticdo < 0,005 mm.

Estacoes de fixacao hidraulicas

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retencédo Descarga Peso
enc.
[kN] [kN] [Kd]
K10.2 6x10 6 x 25 [ ] 46
Concepcao:

Estacéo de fixacdo hidraulica para redugéo de tempo de preparacdo em mesas de maquinas
com distancias de ranhuras de 63, 100 e 125 mm. Fixagdo da placa através de parafusos cabeca
cilindrica M12. Para o alinhamento s&o construidos no minimo dois furos de A& 20 mm.

A medida de centro dos médulos é de 200 mm. O engate rapido esta pré-montado e a fungéo de
descarga, ja integrada, pode ser individualmente ligada.

o, Vantagens:
= oo ) Altura total reduzida de apenas 36 mm.
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N° 6204S8HA-001 Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forca de retengédo Descarga Peso
Estacao de fixacao 6ctupla enc. [KN] kNI [Ka]
Desbloqueio hidraulico.
Limpeza pneumatica. K10.2 8x10 8x25 ) 63
Area de colocagéo dos modulos de fixagédo: Ago, antiferrugem e -
temperado. Concepcao:

Placa de base: A¢o, ndo temperado.
Preciséo na repeticdo < 0,005 mm.

36 mm

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG -

Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de

Estacao de fixacdo hidraulica para redugéao de tempo de preparacdo em mesas de maquinas
com distancias de ranhuras de 63, 100 e 125 mm. Fixagdo da placa através de parafusos cabeca
cilindrica M12. Para o alinhamento s&o construidos no minimo dois furos de A& 20 mm.

A medida de centro dos médulos é de 200 mm. O engate rapido esta pré-montado e a fungéo de
descarga, ja integrada, pode ser individualmente ligada.

Vantagens:
Altura total reduzida de apenas 36 mm.
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Reserva-se o direito a alteragbes técnicas.
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N? 6204S4HA-002

Estacao de fixacdo quadrupla

Desbloqueio hidraulico.
Limpeza pneumatica.

Area de colocagéo dos médulos de fixagéo: Aco, antiferrugem e

temperado.
Placa de base: Aco, ndo temperado.
Preciséo na repeticdo < 0,005 mm.

c
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N2 6204S4HA-003

Estacao de fixacdo quadrupla

Desbloqueio hidraulico.
Limpeza pneumatica.

Area de colocagao dos madulos de fixagao: Ago, antiferrugem e

temperado.

Placa de base: Aco, ndo temperado.

Precisao na repeti¢céo < 0,005 mm.

78 ZERO-POINT-SYSTEMS

Estacoes de fixacao hidraulicas

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retencéo Descarga Peso
enc.
[kN] [kN] [Kd]
K10.2 4x10 4x25 [ ] 37
Concepcao:

Estacéo de fixacdo hidraulica para redugéo de tempo de preparacdo em mesas de maquinas com
distancias de ranhuras de 63 mm. Fixagéo da placa através de parafusos cabega cilindrica M12.

Para o alinhamento s&o construidos no minimo dois furos de /& 20 mm.
A medida de centro dos médulos é de 200 mm. O engate rapido esta pré-montado e a fungéo de
descarga, ja integrada, pode ser individualmente ligada.

Aplicacao:

p. ex., para DMG/DMU 50 EVO

Vantagens:

Altura total reduzida de apenas 36 mm.
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Ne Tam. For¢a de admissao/fecho até Forga de retencé@o Descarga Peso
enc.
[kN] [kN] [Kd]
K10.2 4x10 4x25 [ ] 38
Concepcao:

Estacéo de fixacdo hidraulica para redugéo de tempo de preparacdo em mesas de maquinas com
distancias de ranhuras de 80 mm. Fixacéo da placa através de parafusos cabega cilindrica M16.

Para o alinhamento s&o construidos no minimo dois furos de /& 20 mm.
A medida de centro dos médulos é de 240 mm. O engate rapido esta pré-montado e a fungéo de
descarga, ja integrada, pode ser individualmente ligada.

Aplicacao:

p. ex., para Mazak Variaxis 500

Vantagens:

Altura total reduzida de apenas 36 mm.
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Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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N? 6204S6HA-002

Estacao de fixacao séxtupla

Desbloqueio hidraulico.

Limpeza pneumatica.

Area de colocagdo dos médulos de fixagdo: Ago, antiferrugem e
temperado.

Placa de base: Aco, ndo temperado.

Preciséo na repeticdo < 0,005 mm.

N? 6204S6HA-003

Estacao de fixacao séxtupla

Desbloqueio hidraulico.

Limpeza pneumatica.

Area de colocagdo dos modulos de fixagao: Ago, antiferrugem e
temperado.

Placa de base: Aco, ndo temperado.

Preciséo na repeticdo < 0,005 mm.

36 mm

CAD
mm
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Estacoes de fixacao hidraulicas

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retencédo Descarga Peso
enc.
[kN] [kN] [Kg]
K10.2 6x10 6 x 25 [ ] 62
Concepcao:

Estacao de fixacdo hidraulica para redugéo de tempo de preparacdo em mesas de maquinas com
distancias de ranhuras de 63 mm. Fixagdo da placa através de parafusos cabega cilindrica M12.

Para o alinhamento s&o construidos no minimo dois furos de A& 20 mm.
A medida de centro dos médulos é de 200 mm. O engate rapido esta pré-montado e a fungéo de
descarga, ja integrada, pode ser individualmente ligada.

Aplicacao:

p. ex. para DMG/DMU 50

Vantagens:

Altura total reduzida de apenas 36 mm.
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Ne Tam. Forca de admisséo/fecho até Forca de retengédo Descarga Peso
enc.
[kN] [kN] [Kg]
K10.2 6x10 6x25 [ ] 62
Concepcao:

Estacao de fixacdo hidraulica para redugéo de tempo de preparacdo em mesas de maquinas com
distancias de ranhuras de 100 mm. Fixagdo da placa através de parafusos cabeca cilindrica M16.
Para o alinhamento s&o construidos no minimo dois furos de & 20 mm.
A medida de centro dos médulos é de 200 mm. O engate rapido esta pré-montado e a fungéo de
descarga, ja integrada, pode ser individualmente ligada.

Aplicacao:

p. ex., para Mazak Variaxis 630

Vantagens:

Altura total reduzida de apenas 36 mm.
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Estacao e console de fixacao

Q -
N°® 6204S6HA-004 Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retencéo Descarga Peso
Estagap Qe fl_xagao séxtupla enc. [KN] [KN] Kl
Desbloqueio hidraulico.
Limpeza pneumatica. 427567 | K10.2 6x10 6x25 ° 62
Area de colocagéo dos moédulos de fixagao: Ago, antiferrugem e = .
temperado. Concepgao.
Placa de base: Ago, n&o temperado. Estag&o de fixagéo hidraulica para redugéo de tempo de preparagdo em mesas de maquinas com
Precisdo na repetigéo < 0,005 mm. distancias de ranhuras de 63 mm. Fixagdo da placa através de parafusos cabega cilindrica M12.
Para o alinhamento s&o construidos no minimo dois furos de /& 20 mm.
A medida de centro dos médulos é de 200 mm. O engate rapido esta pré-montado e a fungéo de
descarga, ja integrada, pode ser individualmente ligada.
Aplicacao:
p. ex., para DMG/DMU 70 EVO
Vantagens:
Altura total reduzida de apenas 36 mm.
- — - 300 300
L - - B 36
| p—— — = s
- r - = e :A" il
- = - =g
A T -~ n
36 mm 8
[©h
r .
E
. 3700 .
o -
N°¢ 6204K2HA-015 Ne Tam. Forga de admissé&o/fecho até Forga de retencéo Descarga Peso
Console de fixacdo duplo enc. K] K] Kl
Desbloqueio hidraulico.
Descarga pneumética. 427591 K10.2 2x10 2x25 [ ] 31
Aluminio de alta resisténcia. _
Precis&o de repeti¢éo < 0,005 mm. Concepcao:
Console de fixagdo hidraulica para redugéo de tempo de preparagdo em mesas de maquinas
usando estacdes de fixagcdo K10.2. Pinos de fixagdo montados na face inferior.
A medida de centro dos pinos e médulos é de 200 mm. O engate rapido esta pré-montado e a
fungdo de descarga, ja integrada, pode ser individualmente ligada.
"‘: #
“&
._f. p—
ﬁ e 356 168
Jait= .5 8
iR Ly
H ._-u - '; [} kl oy

v
P
230

L=
160

115
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Console de fixacao

o

N® 6204K1HA-001 Ne Tam. Forga de admissé&o/fecho até Forca de Descarga S Peso
- ~ . retencao

Console de fixacao simples enc. N] KN] il | Kl
Desbloqueio hidraulico.
Limpeza pneumética. 428060 | K10.2 10 25 ° 150 32
Area de colocagéo dos médulos de fixagdo: Ao, antiferrugem e 428086 | K10.2 10 25 [ 200 38
temperado. 428102 | K10.2 10 25 [ J 240 42
Placa de base: Aco, ndo temperado.
Preciséo na repeticdo < 0,005 mm. Concepgéo:

(o

(i

Console de fixacdo hidraulica com médulo de indexagdo quadrupla para redugao de tempo de
preparagdo em mesas de maquinas usando estagdes de fixagdo K10.2. Pinos de fixacdo montados
na face inferior.

A medida de centro dos pinos e mddulos é de 200 mm. O engate rapido esta pré-montado e a
funcdo de descarga, ja integrada, pode ser individualmente ligada.

130

200

198

@198
320
o

N® 6204K1HA-004 Ne Tam. Forga de admissé&o/fecho até Forca de Descarga S Peso
Console de fixagcao simples enc. retencdo

[kN] [kN] [mm] [Kal
Desbloqueio hidraulico.
Limpeza pneumatica. 428128 | K10.2 10 25 [ J 150 45
Area de colocagdo dos médulos de fixagdo: Ago, antiferrugem e 428144 | K10.2 10 25 [ 200 50
temperado. 428169 | K10.2 10 25 [ 240 54
Placa de base: Aco, ndo temperado.
Preciséo na repeti¢do < 0,005 mm. Concepgéo:

Console de fixagcdo hidraulica com médulo de indexagdo quadrupla para redugao de tempo de
preparagdo em mesas de maquinas usando estag¢des de fixagdo K10.2. Pinos de fixagdo montados
na face inferior.

A medida de centro dos pinos é de 200 mm. O engate rapido esta pré-montado e a funcéo de
descarga, ja integrada, pode ser individualmente ligada.

@130

I

O

L=
-

320

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Console de fixacao

o

N2 6204K2HA-011 Ne Tam. Forga de admiss&o/fecho até Forga de Descarga S Peso
- ~ retengéo

Console de fixacao duplo enc. IkN] kN] mm] | [Kg]
Desblogueio hidraulico. 427864 | K10.2 2x10 2x25 ° 150 | ai
I7|mpeza pneumatica.
Area de colocagéo dos médulos de fixagao: Ago, antiferrugem e 427880 | K10.2 2x10 252 ) 150 £
temperado. -
Placa de base: Ago, néo temperado. Concepcao:

Precis&o na repeticgo < 0,005 mm. Console de fixagdo hidraulica para redugéo de tempo de preparacdo em mesas de maquinas

usando estac¢des de fixagdo K10.2. Pinos de fixagdo montados na face inferior.
- O engate rapido esta pré-montado e a fungéo de descarga, ja integrada, pode ser individualmente
= e ligada.

= " r/ Y I ) ]
i ¥

\ 0
- :
L

[y
e

= 235
o
115
320
2 -
N® 6204K2HA-013 Ne Tam. Forga de admisséo/fecho até Forca de Descarga S Peso
u ~ retencéo

Consolg Qe fl_xagao duplo enc. N] (N] S R
Desbloqueio hidraulico.
Limpeza pneumatica. 427906 | K10.2 2x10 2x25 [ 190 57
Area de colocagédo dos mddulos de fixagdo: Ao, antiferrugem e 427575 | K10.2 2x10 2x25 [J 220 63
temperado. _
Placa de base: A¢o, ndo temperado. Concepgao:

Precisao na repeti¢éo < 0,005 mm. Console de fixagdo hidraulica para redugéo de tempo de preparacdo em mesas de maquinas

usando estac¢des de fixagdo K10.2. Pinos de fixagdo montados na face inferior.
O engate rapido esta pré-montado e a fungéo de descarga, ja integrada, pode ser individualmente
ligada.

(=

0330
120

115
320

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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N? 6204K2HA-001

Console de fixagcao duplo

Desbloqueio hidraulico.

Limpeza pneumatica.

Area de colocagdo dos médulos de fixagao: Ago, antiferrugem e
temperado.

Placa de base: A¢o, ndo temperado.

Preciséo na repeticdo < 0,005 mm.

T
e
e 53
]
i
N2 6204K2HA-006

Console de fixacao duplo

Desbloqueio hidraulico.

Limpeza pneumatica.

Area de colocagdo dos médulos de fixagao: Ago, antiferrugem e
temperado.

Placa de base: Aco, ndo temperado.

Preciséo na repeticdo < 0,005 mm.

-
]

[

Console de fixacao

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de Descarga S Peso
enc. retengdo

[kN] [kN] [mm] [Kal

K10.2 2x10 2x25 [J 70 18

K10.2 2x10 2x25 [ J 100 26

K10.2 2x10 2x25 [ J 120 31

K10.2 2x10 2x25 [ J 160 42

K10.2 2x10 2x25 [ J 200 54

Concepcao:

Console de fixagdo hidraulica para redugéo de tempo de preparagdo em mesas de maquinas
usando estagdes de fixagdo K10.2. Pinos de fixagdo montados na face inferior.
O engate rapido esta pré-montado e a fungéo de descarga, ja integrada, pode ser individualmente

ligada.
200
320
Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de Descarga S Peso
enc retengéo
) [kN] [kN] [mm] [Kal
K10.2 2 x10 2x25 [J 110 45
K10.2 2x10 2x25 [ J 140 53
K10.2 2x10 2x25 [ J 160 58
K10.2 2x10 2x25 [ J 200 69
K10.2 2x10 2x25 [ ] 240 81
Concepcao:

Console de fixagdo hidraulica para redugéo de tempo de preparagdo em mesas de maquinas
usando estagdes de fixagdo K10.2. Pinos de fixagdo montados na face inferior.
O engate rapido esta pré-montado e a fungéo de descarga, ja integrada, pode ser individualmente

ligada.

330
20

200

330
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N? 6204S6HA-008

Estacao de fixacédo séxtupla

Desbloqueio hidraulico.
Limpeza pneumatica.

Area de colocagéo dos moédulos de fixagao: Ago, antiferrugem e

temperado.
Placa de base: A¢o, ndo temperado.
Precis&o na repeticdo < 0,005 mm.

Estacao e cubo de fixacao

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retencéo Descarga Peso
enc.
[kN] [kN] [Kg]
K10.2 6x10 6x25 (] 55
Concepcao:

Estacéo de fixacdo hidraulica para redugéo de tempo de preparacdo em mesas de maquinas com
distancias de ranhuras de 100 mm. Fixagao da placa através de parafusos cabeca cilindrica M16.

Para o alinhamento s&o construidos no minimo dois furos de A& 25 mm.
A medida de centro dos médulos é de 350 mm.
O engate rapido esta pré-montado e a fungéo de descarga, ja integrada, pode ser individualmente

ligada.
- - Vantagens:
- - = Altura total reduzida de apenas 36 mm.
. - % 350 36
=L L - " - = 175 .8
- ‘. > I—
) - i a - f |
A - .
v
36 mm
o H
38 ol a
| Q8 8
° =
e -
N®6204WU12HA-001 Ne Tam. Forca de admissé&o/fecho até Forca de retencéo Descarga Peso
Cubo de fixacdo duodécuplo enc. N] [N] Ka)
Desbloqueio hidraulico.
ITimpeza pneumatica. K10.2 12x10 12x25 [ 210
Area de colocagéo dos modulos de fixagao: Ago, antiferrugem e P
temperado. Concepgao.

Cubo de fixagao hidraulica para redugao de tempo de preparagdo em mesas de maquinas com
estacéo 6204S6HA-008. Fixagdo da placa através de pinos de fixagdo montados na face inferior.
A medida do centro dos médulos no cubo é de 200 mm.

O engate rapido esta pré-montado e a fungdo de descarga, ja integrada, pode ser individualmente
ligada.

Placa de base: Aco, ndo temperado.
Precis&o na repeticdo < 0,005 mm.
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Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Sistema Zero-Point em utilizacao

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Estacoes de fixacao pneumaticas

N? 6206S2L

Estacao de fixacao dupla
Desbloqueio pneumatico.

Presséao operacional de abertura:
K10.3 min. 5 bar

K20.3 min. 4,5 bar

Aco, ndo endurecido.

Precis&o na repeticdo < 0,005 mm.

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forca de retencédo Peso
enc.
[kN] [kN] [Kgl
550249 | K10.3 2x10 2x25 13
550254 | K20.3 2x17 2x55 24
Concepcao:

Estacado de fixacdo pneumatica a fixagdo com tempos de preparagéo otimizados em mesas de
maquina com distancia entre ranhuras de 63, 100 e 125 mm. A fixag&o é realizada através de
parafusos de cabega cilindrica M12. Para o alinhamento s&o colocados, no min., dois orificios de

ajuste.

O calibre de ponta dos médulos de fixagéo é de 200 mm.
O conector de acoplamento rapido pneumatico encontra-se pré-montado.

Vantagens:
- Altura total reduzida

A —
i
0 <
@l
[
.
. JHA
. ; s .
Tabela de medidas:
Ne Tam. A B C D E G HA | ON oM S SM
CAD enc.
55
[ 550249 | K10.3 | 166 | 366 133 | 200 | 250-252 138 10 20 13,56 | 38 | 200
= 550254 | K20.3 | 196 | 366 160 | 200 | 250 -252 165 15 20 13,6 | 53 | 200
o

N® 6206S4L Ne Tam. Forga de admisséo/fecho até Forga de retengédo Peso
Estagap de flx_agao quadrupla enc. [kN] [kN] Ka]
Desbloqueio pneumatico.
Pressao operacional de abertura: 550251 |/ K10.3 4x10 4x25 EY
K10.3 min. 5 bar 550255 | K20.3 4x17 4 x 55 51
K20.3 min. 4,5 bar
Aco, ndo endurecido. Concepgéo:

Precisao na repeti¢do < 0,005 mm.

Estacao de fixagdo pneumatica a fixagdo com tempos de preparagéo otimizados em mesas de
maquina com distancia entre ranhuras de 63, 100 e 125 mm. A fixagao é realizada através de
parafusos de cabeca cilindrica M12. Para o alinhamento s&o colocados, no min., dois orificios de

ajuste.

O calibre de ponta dos médulos de fixagao é de 200 mm.
O conector de acoplamento rapido pneumatico encontra-se pré-montado.

Vantagens:
- Altura total reduzida

-
i
. N
Tabela de medidas: - -
Ne Tam. A B C D E G H HA | GN | GM S SM
enc.
550251 | K10.3 | 366 | 366 | 166,5 | 200 | 340 | 200 | 250-252 | 10 20 | 13,5 | 38 | 200
550255 | K20.3 | 399 | 399 | 183,5 | 200 | 370 | 200 | 250-252 | 15 20 13,5 | 53 | 200

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Estacodoes de fixacao pneumaticas

N° 6206S6L

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retengdo Peso
Estacéo de fixacao séxtupla enc.
Desbloqueio pneumatico. [kN] [kN] [Kg]
Pressao operacional de abertura: 550252 | K10.3 6x 10 6 x 25 46
K10.3 min. 5 bar 550256 | K20.3 6x17 6x55 76
K20.3 min. 4,5 bar
Aco, nao endurecido. Concepgéo-

Preciséo na repeticdo < 0,005 mm.
Estacao de fixacdo pneumatica a fixagcdo com tempos de preparacéo otimizados em mesas de
maquina com distancia entre ranhuras de 63, 100 e 125 mm. A fixag&o é realizada através de
parafusos de cabeca cilindrica M12. Para o alinhamento s&o colocados, no min., dois orificios de
ajuste.

O calibre de ponta dos médulos de fixagdo é de 200 mm.
O conector de acoplamento rapido pneumatico encontra-se pré-montado.

Vantagens:
- Altura total reduzida

O |mm o=

-

SM HA

Tabela de medidas:

Ne Tam. | A B | C D E F| G H |HA J ON| @M | S | SM

enc.

550252 | K10.3 | 366 | 566 | 265 | 200 | 400 | 535 | 126 | 200 | 10 | 250-252 | 20 | 13,5 | 38 | 200
550256 | K20.3 | 396 | 596 | 265 | 200 | 400 | 565 | 126 | 200 | 15 | 250-252 | 20 | 13,5 | 53 | 200

CAD
0400
b

=5

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Estacoes de fixacao hidraulicas

e -
N° 6370S2-001 Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forca de retencédo Peso
Estagap cje flxagao dupla enc. [kN] [N] Kl
Desbloquelo hidraulico.
Area de colocagéo dos moédulos de fixagao: Ago, antiferrugem e K20 2x20 2x55 16,5
temperado. K40 2 x40 2x105 32,0
Placa de base: Aco, ndo temperado.
Preciséo na repeticéo < 0,005 mm. Observagéo:
Sob encomenda é possivel fazer furos de fixagdo conforme as suas especificagdes, na placa base.
B
- — - b - -5 .
- = SM | HA
-
<| 1 }
I |
K
Tabela de medidas:
Ne Tam. A B HA K L L1 ON R S SM
enc.
K20 196 296 10 21 17 260 20 G1/4 46 80
K40 246 346 15 30 21 300 25 G1/4 61 110
e -
N 6370S2-002 Ne Tam. Forga de admisséo/fecho até Forca de retengédo Peso
Estacéo de fixacao dupla enc. [kN] [kN] Kl
l?esbloqueio hidraulico.
Area de colocagéo dos médulos de fixagao: Ago, antiferrugem e K10 2x10 2x25 79
temperado_ K20 2x20 2x55 21,9
Placa de base: Aco, ndo temperado. K40 2x40 2x105 59,5
Precisao na repeti¢céo < 0,005 mm.
Observacgao:

Sob encomenda é possivel fazer furos de fixagdo conforme as suas especificagdes, na placa base.

Sob consulta:
Outras dimensdes, medidas de centro e quantidade de componentes de médulos de fixagao.

Tabela de medidas:

Tam. A B HA K L L1 ON R S SM

enc.

K10 146 240 7 14,5 35 100 20 G1/4 33 100
K20 196 396 10 19,0 45 180 20 G1/4 46 200
K40 296 546 15 26,0 57 250 25 G1/4 61 320

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Estacoes de fixacao hidraulicas

e -
N° 6370S4-001 Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retengdo Peso
Estagap QIe flxagao quadrupla enc. [KN] [KN] Kal
Desbloquelo hidraulico.
Area de colocacédo dos médulos de fixagdo: Ago, antiferrugem e K10 4x10 4x25 12,5
temperado. K20 4x20 4 x 55 44,0
Placa de base: Ago, ndo temperado. K40 4x40 4x105 110,0
Preciséo na repeti¢do < 0,005 mm.
Observacao:
Sob encomenda é possivel fazer furos de fixagdo conforme as suas especificagdes, na placa base.
S
HA
T —
- |
[ . a < 2 _
[ - |
h [+*4
1
L SM J K
. B
Tabela de medidas:
Ne Tam. A B HA K L L1 ON R S SM
enc.
CAD
[Op=¥40] K10 240 240 7 14,5 16 100 20 G1/4 33 100
K20 395 395 10 19,0 50 180 20 G1/4 46 200
[E] = K40 546 546 15 26,0 95 250 25 G1/4 61 320
e -
N° 6370S6-001 Ne Tam. Forga de admissao/fecho até Forga de retencdo Peso
Estagap qle flxagao séxtupla enc. (] (] el
Desbloquelo hidraulico.
Area de colocacdo dos médulos de fixagdo: Ago, antiferrugem e K10 6x10 6x25 17,5
temperado. K20 6 x 20 6x 55 75,0
Placa de base: Aco, ndo temperado. K40 6 x 40 6 x 105 175,0
Precis&o na repeticédo < 0,005 mm.
Observacao:

Sob encomenda é possivel fazer furos de fixagdo conforme as suas especificagdes, na placa base.

Sob consulta:

-
Outras dimensdes, medidas de centro e quantidade de componentes de mddulos de fixagao.
- = Ll s
- HA
& ,ng
¢
o |
<z O
mi:@ -
FaLY
\é@ﬁ
SM SM K,
8
Tabela de medidas:
Ne Tam. A B HA K L L1 ON R S SM
enc.
K10 240 340 7 14,5 84 100 20 G1/4 33 100
K20 396 596 10 20,0 50 200 20 G1/4 46 200
K40 546 846 15 24,0 96 320 20 G1/4 61 320

Reserva-se o direito a alteragbes técnicas.
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Estacao de fixacao

N? 6211S4-20LA-03

Estacao de fixacdo quadrupla
Destravamento pneumatico ou hidraulico.
Descarga pneumatica.

Precisao de repeti¢ao < 0,005 mm.

Tam. pneumatico | hidraulico | Forga de admissao/fecho até | Forga de retengéo | Drehzahl
[kN] [kN] [1/min]
K20 - [} 4x20 4x55 2200
K20.3 [ - 4x17 4 x 55 2200
Aplicacéo:

Estagéo de fixagdo pneumatica ou hidraulica para a fixagdo com tempos de preparagdo otimizados
para o torneamento de fresagem.

Observacgao:
Fixacdo na mesa da maquina através dos parafusos de cabeca cilindrica.

Sob consulta:

Outras dimensdes, outros circulos tedéricos e quantidade de moédulos.

=&
50

CAD 300 65
Ol 30 " 7400 o
% 470
EsE

o
N2 6211P-20S4-03 Tam. pneumatico hidraulico
Paletes de troca K20 R °
Aco, ndo endurecido, adequado para estagéo de fixagido K203 d -
quadrupla Observagio:

A palete de troca foi concebida para o torneamento de fresagem e é adequada para estagdes de
fixagdo com 4 moédulos de fixagdo K20 e K20.3 dispostas no circuito parcial 260 mm.

Sob consulta:
Outras dimenso6es, outros circulos tedricos e quantidade de niples de fixag&o.

ey

#1260 38
@470

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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AMELQR)

O NOSSO SISTEMA ZERO-POINT

PARA O TORNEAMENTO DE FRESAGEM -
RAPIDO, PRECISO, DURADOURO E

SIMPLESMENTE CONVINCENTE!

As vantagens num olhar:

> Conex&o para abertura da estacéo de fixacdo através da alimentacao de meios
na mesa da maquina ou da conexao lateral.

> Pressao de abertura de somente 4,5 bar para desbloqueio dos modulos de fixacao.
> E necesséria somente uma conexao pneuméatica para abrir o moédulo de fixacao.
> Blogueio através do auto-blogueio e molde dos modulos de fixacao.

> Alojamento cilindrico do niple de fixacéo - elevada preciséo e durabilidade.

> Sistema livre de manutencéao até 4.000.000 de ciclos de fixacao.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Sistema Zero-Point em utilizacao

AMEF-Clean-Stick em utilizacgdo: Limpeza automatizada de dispositivo de aperto e mesa da maquina

.

Modulo de fixagéo para construgéo em combinagao com técnica de fixagao hidraulica AMF para solugdes de alta tecnologia.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Paletes de troca

o -
N® 6204P-S2 Ne Tam. A B G G1 L L1 S SM Peso
Paletes de troca enc. K]
Aluminio de alta resisténcia, adequado para estagao de fixagéo
429266 | K10.2 166 396 M12 M5 90 120 30 200 6

dupla K10.2

Observacao:

Sob encomenda ¢é possivel fazer furos de fixagdo conforme as suas especificacdes, no palete de

troca.

Sob consulta:
Outras dimensées, medidas de centro e quantidade de componentes de pinos de fixag&o.
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N¢© 6204P-S4 Ne Tam. A B G G1 L L1 S SM Peso
Paletes de troca enc. K]
Aluminio de alta resisténcia, adequado para estagao de fixagéo
quadrupla K10.2 429282 | K10.2 366 366 M12 M5 200 120 30 200 10
Observacao:
Sob encomenda é possivel fazer furos de fixagéo conforme as suas especificacdes, no palete de
troca.

Sob consulta:
Outras dimensdes, medidas de centro e quantidade de componentes de pinos de fixag&o.

/oosicl S

,; e S HHD

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Paletes de troca

o -

N® 6204P-S6 Ne Tam. A B G L S SM Peso

Paletes de troca enc. Kal

Aluminio de alta resisténcia, adequado para estacéo de fixacao

séxtupla K10.2 429308 | K10.2 366 566 M12 200 30 200 16
Observacao:
Sob encomenda é possivel fazer furos de fixagdo conforme as suas especificacdes, no palete de
troca.

Sob consulta:
Outras dimensées, medidas de centro e quantidade de componentes de pinos de fixagéo.
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»iC
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N® 6204P-S8 Ne Tam. A B G L S SM Peso
Paletes de troca enc.
[Kg]
Aluminio de alta resisténcia, adequado para estagéo de fixacao
octupla K10.2 429324 | K10.2 366 770 M12 200 30 200 22
Observacao:
Sob encomenda é possivel fazer furos de fixagdo conforme as suas especificagdes, no palete de
troca.
Sob consulta:
Outras dimensoes, medidas de centro e quantidade de componentes de pinos de fixagéo.
B
SM SM SM C
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Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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automatica de
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realizarem tarefas inde

improdutivas

sejaveis e

-

i Y
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Reserva- irei
erva-se o direito a alteragdes técnicas
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Paletes de troca

[}

N®6370P2 Ne Tam. A B G G1 L L1 S SM Peso

Paletes de troca enc. Kg]

Aluminio de alta resisténcia, adequado para estagao de fixagcdo

dupla 426700 K10 146 240 M12 M5 90 120 30 100 25
425041 K20 196 396 M12 M5 90 120 40 200 6,0
426783 | K40 296 546 M12 - 120 - 45 320 19,0

Observacao:

No lado frontal das paletes de troca estao colocadas furagdes de fixagéo para pegas. Ver tabela
de medidas L1 e G1. Por pedido podem ser realizados maisorificios de fixagdo conforme as suas
especificagdes na palete de troca.

Sob consulta:

Outras dimensdes, medidas de centro e quantidade de componentes de pinos de fixagao.
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> o Y ©
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[]
N® 6370P4 Ne Tam. A B G G1 L L1 S SM Peso
Paletes de troca enc. Kg]
Aluminio de alta resisténcia, adequado para estagéo de fixagdo
quadrupla 426767 | K10 240 240 - - - - 30 100 45
425033 K20 396 396 M12 M5 200 120 40 200 16,0
426809 | K40 546 546 M12 - 320 - 45 320 35,0
Observacao:

No lado frontal das paletes de troca estao colocadas fura¢des de fixagéo para pegas. Ver tabela
de medidas L1 e G1. Por pedido podem ser realizados maisorificios de fixagdo conforme as suas
especificagdes na palete de troca.

Sob consulta:

Outras dimens6es, medidas de centro e quantidade de componentes de pinos de fixagéo.

i
Bt
o
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oI*“A ©

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Paletes de troca

N° 6370P6

Paletes de troca

Aluminio de alta resisténcia, adequado para estagao de fixagéo
séxtupla

Ne Tam. A B G L S SM Peso
enc.
[Kg]
426775 K10 240 386 M10 120 30 100 7,5
426791 K20 396 596 M12 200 40 200 25,0
426817 K40 546 866 M12 320 45 320 56,0
Observacao:

Sob encomenda é possivel fazer furos de fixagdo conforme as suas especificagcdes, no palete de

troca.

Sob consulta:
Outras dimensées, medidas de centro e quantidade de componentes de pinos de fixagéo.

SM

SM

[/7To0s]c

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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MEDIDA DE CENTRO VARIAVEL - ) /
A SOLUCAO MAIS SIMPLES PARA UMA PRODUCAO FLEXIVEL

Procura uma solucéao de fixagao simples, flexivel e modular, que responda as suas necessidades de producao
moderna e economicamente vantajosa e otimizada?

Essa esta garantida atraves da diversidade de variantes do sistema de fixacao AMF Zero-Point.

Uma area de utilizacéo de elevada qualidade até entdo foi a producéo de protdtipos e de pequenas séries, tais como,
dispositivo de verificagéo e de medigcao. Até aqui, a flexibilidade foi parcialmente limitada através de uma medida de
centro fixa. Estes limites podem ser anulados com o novo sistema variavel desenvolvido pela AMF. Com um simples
deslizamento dos mddulos de fixagéo, as medidas de centro podem, individual e rapidamente serem ajustadas as
suas necessidades.

Com este recurso adicional reduzira drasticamente os seus custos de pré-producao e de tempo de parada das

maquinas, Nndo apenas em séries meédias e pequenas, mas também em protdtipos e dispositivos de verificacao e

medicao.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de



> Sobreplaca de fixagao de peca para usinagem de & faces livres

> Medidas de centro variavel com simples deslizamento dos modulos em uma placa com ranhuras “T”

> Adaptagéao simples de diversos tamanhos de modulos conforme o caso de aplicagéo

> Cinco tamanhos de roscas padrao para os pinos de fixacéao na peca livre selecao = M5, M6, M8, M12 e M16

> Atraves da utilizacéo de buchas de adaptacéo, os pinos de fixacédo podem ser montados em furos existentes na
peca a ser usinada

> Aperto direto da peca é possivel de realizar com os meios mais simples

> Protoétipos, lotes grandes e pequenos, dispositivos de verificagéo, medicao, embutir e usinagem, podem ser fixados

com o sistema Zero-Point da AMF, orientados para o futuro

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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AMELQR)

COMBINAR DE MODO SIMPLESMENTE INTELIGENTE -
ADAPTADORES DE ALTURA MODULARES
PARA O SEU FABRICO FLEXIVEL

Com os novos adaptadores de altura modulares de AMF o seu fabrico fica ainda mais flexivel e econdmico.

Com uma combinacao inteligente, surge uma possibilidade eficiente de adaptar o processo de fabrico de modo mais simples,

flexivel e rapido as exigéncias sempre crescentes.

ELEMENTOS DE CONSTRUCAO

ELEMENTOS DE PE

R

ELEMENTOS
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Os adaptadores de altura modulares sao constituidos por trés niveis. Os elementos de base formam a interface
destinada a mesa da maquina existente. Com base nisto, atraves de elementos intermedios, € possivel atingir cada uma
das alturas de fixacéo e, através da combinacéao de diferentes tamanhos, efectuar a adaptacéao flexivel ao contorno da
peca de trabalho. O remate é formado por elementos de construgcao com modulos de fixagdo de ponto zero integrados

do sistema AMF-Zero-Point. Assim, a peca de trabalho e fixa com seguranca durante os processos.

AS VANTAGENS:

> Aperto directo simples da pecga de trabalho > Processamento de 5 paginas confortavel

> Adaptacao flexivel de todos os tamanhos > Calibre de ponta livremente seleccionavel
e espessuras da peca de trabalho
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Adaptador Mdédulo de fixacao

N? 6210H-10-05

Adaptador Médulo de fixacao K5,
hidr.em K10

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forca de retencédo Peso
enc.
[kN] [kN] [a]
534776 K05 5 13 2328
Aplicacao:

O elemento adaptador € utilizado a fim de reduzir o tamanho K10 do componente intermédio para

o0 médulo de fixagao hidraulico K5. As pegas de trabalho e os dispositivos podem ser fixados com
precisao na repeticdo directamente no médulo de fixagado K5 hidraulico por meio de bocais roscados
de aperto.

Este sistema de fixagdo pode ser usado com a finalidade do processamento de 5 lados de pecas

de trabalho na altura de funcionamento necessaria na maquina, ou para montar, de forma segura e
répida, pecas de trabalho na mesa da maquina com espagamentos e diferentes alturas de fixagao.

Vantagens:

Montagem simples, rapida e flexivel de pegas de trabalho de contornos complexos na mesa da
maquina. Particularmente indicado para nivelar pegas de trabalho ou dispositivos de aperto nas
altura de funcionamento necessarias na maquina-ferramenta e para os fixar firmemente.

Observacao:

N¢ de encomenda da manga de centragem @ 16 mm: 78006
O acoplamento rapido hidr., a ficha modelo, bem como os parafusos para fixagdo estao incluidos no
conteudo fornecido.

G1/4

==

H1

@DI1

Tabela de medidas:

Ne Tam. B B1 | B2 | @D | @D10/+0,01 G H=+0,01 | H1 | H2 R | S1
enc.
534776 | K05 59 9 33 78 15 M8 80 52 12 | 50 5

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Adaptador Mdédulo de fixacao

e -10-
N?® 6210IH-10-05 Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retengdo Peso
Adaptador Médulo de fixacéo K5, hidr. enc. [kN] kN -
em K10 com indexacéao
534719 | K05 5 13 2318
Aplicacao:

O elemento adaptador € utilizado a fim de reduzir o tamanho K10 do componente intermédio para

o0 médulo de fixagao hidraulico K5. As pegas de trabalho e os dispositivos podem ser fixados com
precisdo na repeticdo directamente no médulo de fixagao K5 hidraulico por meio de bocais roscados
de aperto.

Este sistema de fixagao pode ser usado com a finalidade do processamento de 5 lados de pecas

de trabalho na altura de funcionamento necessaria na maquina, ou para montar, de forma segura e
rapida, pecas de trabalho na mesa da maquina com espacamentos e diferentes alturas de fixagéao.
As pecas de trabalho podem ser protegidas durante grandes forgas de processamento contra a
rotacdo radial através da possibilidade de indexag&o.

Vantagens:

Montagem simples, rapida e flexivel de pegas de trabalho de contornos complexos na mesa da
maquina. Particularmente indicado para nivelar pegas de trabalho ou dispositivos de aperto nas
altura de funcionamento necessarias na maquina-ferramenta e para os fixar frmemente.

Observacao:

N¢ de encomenda da manga de centragem @ 16 mm: 78006

N de encomenda para as porcas: 430264

O acoplamento rapido hidr., a ficha modelo, bem como os parafusos para fixagdo estéo incluidos no
conteudo fornecido.
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Tabela de medidas:

Ne Tam. B | B1 | B2 | @D | @D10/+0,01| G | H+0,01 | H1 |H2| K | R | S1
enc. F6
534719 | KO5 | 59 9 33 | 78 15 M8 80 52 |12 | 8 | 50 5

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Adaptador Moédulo de fixacao

N¢ 6210L-10-05

Adaptador Médulo de fixacdo K5,
pneum.em K10

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forca de retencédo Peso
enc.
[kN] [kN] ld]
534768 K05 1,5 13 2272
Aplicacao:

O elemento adaptador € utilizado a fim de reduzir o tamanho K10 do componente intermédio para
0 mdédulo de fixagdo pneumatico K5. As pecas de trabalho e os dispositivos podem ser fixados
com precisao na repeticao directamente no médulo de fixagdo K5 pneumatico por meio de bocais
roscados de aperto.

Este sistema de fixagdo pode ser usado com a finalidade do processamento de 5 lados de pecas
de trabalho na altura de funcionamento necessaria na maquina, ou para montar, de forma segura e
répida, pecas de trabalho na mesa da maquina com espagamentos e diferentes alturas de fixagao.

Vantagens:

Montagem simples, rapida e flexivel de pegas de trabalho de contornos complexos na mesa da
magquina. Particularmente indicado para nivelar pegas de trabalho ou dispositivos de aperto nas
altura de funcionamento necessarias na maquina-ferramenta e para os fixar firmemente.

Observacao:

N¢ de encomenda da manga de centragem @ 16 mm: 78006
O acoplamento rapido pneum., a ficha modelo, bem como os parafusos para fixagao estédo incluidos
no conteudo fornecido.

R1

G1/8

H1

Tabela de medidas:

Ne Tam. | B | B1 | B2 | @D | @D10/+0,01 G | H£0,01 | H1 | H2 | R | R1 | &1
enc.
534768 | KO5 |59 | 9 | 33 | 78 15 M8 80 52 | 12 | 50 | 82 | 5

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Adaptador Mdédulo de fixacao

N? 6210IL-10-05

Adaptador Médulo de fixagdo K5, pneum.
em K10, com indexacéao

o

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retengdo Peso
enc.
[kN] [kN] lal
532853 K05 1,5 13 2248
Aplicacao:

O elemento adaptador € utilizado a fim de reduzir o tamanho K10 do componente intermédio para
o0 médulo de fixagdo pneumatico K5. As pecas de trabalho e os dispositivos podem ser fixados
com precisao na repeticao directamente no médulo de fixagcdo K5 pneumatico por meio de bocais
roscados de aperto.

Este sistema de fixagao pode ser usado com a finalidade do processamento de 5 lados de pecas
de trabalho na altura de funcionamento necessaria na maquina, ou para montar, de forma segura e
rapida, pecas de trabalho na mesa da maquina com espacamentos e diferentes alturas de fixagéao.
As pecas de trabalho podem ser protegidas durante grandes forgas de processamento contra a
rotac&o radial através da possibilidade de indexagao.

Vantagens:

Montagem simples, rapida e flexivel de pegas de trabalho de contornos complexos na mesa da
maquina. Particularmente indicado para nivelar pegas de trabalho ou dispositivos de aperto nas
altura de funcionamento necessarias na maquina-ferramenta e para os fixar firmemente.

Observacao:

N¢ de encomenda das mangas de centragem @ 16 mm: 78006

N de encomenda para as porcas: 430264

O acoplamento rapido pneum., a ficha modelo, bem como os parafusos para fixagcdo estao incluidos
no conteudo fornecido.
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Tabela de medidas:

Ne Tam. | B |B1| B2 | @D | @D10/+0,01 | G |H+0,01| H1 | H2 |KF6| R | R1 | S1
enc.
532853 | KO5 | 59 | 9 | 383 | 78 15 M8 80 52 | 12 8 50 | 32 | 5

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 56766-196 - Web: www.amf.de ZERO-POINT-SYSTEMS 105



Elemento de construcao

N? 6210H

Elemento de construcao K10 e K20,
hidraulico

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forca de retencédo Peso
enc.
[kN] [kN] [a]
534883 K10 10 25 2835
534800 K20 20 55 7311
Aplicacao:

O elemento de construgao é utilizado para fixar com precisdo na repeti¢éo as pegas de trabalho ou
os dispositivos directamente nos moédulos de fixagdo K10 ou K20 hidraulicos por meio de bocais
roscados de aperto.

Este sistema de fixagdo pode ser usado com a finalidade do processamento de 5 lados de pecas
de trabalho na altura de funcionamento necessaria na maquina, ou para montar, de forma segura e
répida, pecas de trabalho na mesa da maquina com espagamentos e diferentes alturas de fixagao.

Vantagens:

Montagem simples, rapida e flexivel de pegas de trabalho de contornos complexos na mesa da
maquina. Particularmente indicado para nivelar pegas de trabalho ou dispositivos de aperto nas
altura de funcionamento necessarias na maquina-ferramenta e para os fixar firmemente.

Observacao:

N¢ de encomenda das mangas de centragem @ 16 mm: 78006
O acoplamento rapido hidr., a ficha modelo, bem como o parafuso para fixagao estéo incluidos no
conteudo fornecido.

G1/4

Tabela de medidas:

Ne Tam. oB1 @D @D1 @D2 @DN E H +0,01 H1 S1
enc.
534883 | K10 9,0 80 = 15 22 5,0 80 35 o
534800 | K20 13,5 114 25 16 32 11,25 100 40 B

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de construcao

o
N®6210IH Ne Tam. Forca de admiss&o/fecho até Forga de retengdo Peso
Elemento de construcao K20, hidraulico, enc. [KN] [KN] ]
com indexacao
534412 K20 20 55 7154
Aplicacao:

O elemento de construgéo é utilizado para fixar com precisao na repeticao as pecas de trabalho
ou os dispositivos directamente no médulo de fixagdo K20 hidraulico com indexagao quadrupla por
meio de bocais roscados de aperto.

Este sistema de fixagao pode ser usado com a finalidade do processamento de 5 lados de pecas
de trabalho na altura de funcionamento necessaria na maquina, ou para montar, de forma segura e
rapida, pecas de trabalho na mesa da maquina com espacamentos e diferentes alturas de fixagao.

Vantagens:

Montagem simples, rapida e flexivel de pegas de trabalho de contornos complexos na mesa da
maquina. Particularmente indicado para nivelar pegas de trabalho ou dispositivos de aperto nas
altura de funcionamento necessarias na maquina-ferramenta e para os fixar frmemente.

Observacao:

N¢ de encomenda das mangas de centragem @ 16 mm: 78006

N¢ de encomenda para as porcas: 430264

O acoplamento rapido hidr., a ficha modelo, bem como o parafuso para fixagao estéo incluidos no
conteudo fornecido.
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Tabela de medidas:

Ne Tam. | OB1 oD D1 oD2 ODN E H 0,01 H1 KF6 | S1

enc.

534412 | K20 13,5 114 25 16 32 11,25 100 40 8 5,5

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Guarnicao de pinca

o
N° 6370ZSZ-112 Ne aD aD1 D2 Curso de aperto @ H H1 Peso
Guarnicao de pinca de aperto para enc. (] il
moédulo de fixagao K20, hidr.
550286 112 20 25 0,5 50 30 1133

Material: aluminio de alta resisténcia.
Concepcao:

A guarnicdo da pinga de aperto, com didmetro de 112 mm, é adequada para o sistema de fixacdo
de ponto zero AMF K20 hidraulico com indexac¢&o, com n® de enc. 428425. A pin¢a de aperto tem
acabamento de aluminio de alta resisténcia, anodizado.

Aplicagao:

A guarnicdo da pinga de aperto é colocada no sistema de tensionamento de ponto zero AMF K20 no
modelo hidraulico e exerce a forga de aperto radial sobre a pega de trabalho apds o fechamento do
mddulo de fixagao.

O contorno da pega de trabalho é fresado na guarnigdo da pinga de aperto com uma profundidade
minima de aperto de 2 mm.

A guarni¢do da pinga de aperto pode ser fresada até uma altura de H1, sendo assim introduzidos
novos contornos da pega de trabalho.

O didmetro maximo da pega de trabalho é de 100 mm.

oD
@D1
I I T
T
¢D2
N2 6370ZSB Tam Peso
Ne :
Conjunto de fixacao para guarnicéo de enc. (a]
plnga de aperto 550287 K20 190
para pinga de aperto n® 6370ZSZ-112
Concepcéo:

O conjunto de fixagdo contém:

-1 un. niple de fixagdo K20, modelo: Fita graduada
- 1 un. parafuso de niple de capta¢do K20

-1 un. Contraporca M12

- 2 un. porca para ranhura T indexada, largura 8 mm

Aplicacéo:

O conjunto de fixagdo é montado com a guarni¢do de pin¢a de aperto de 112 mm,

n? de enc. 550286.

Ap6s a montagem, a guarni¢éo da pinga de aperto pode ser tensionada em seguranga,
por via hidraulica, no médulo de fixagdo AMF, tamanho K20.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.

108 zERO-POINT-SYSTEMS ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de



Guarnicao de pinca de
aperto para moédulo de
fixacdo K20, hidr.

N° enc. 5560286

Conjunto de fixacao
para guarnicao de
pinca de aperto

N° enc. 5560287

Elemento de construcao K20,
hidraulico, com indexacao
N° enc. 534412

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de construcao

N? 6210L

Elemento de construcao K10, K10.3 e
K20, pneumatico

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forca de retencédo Peso
enc.
[kN] [kN] ld]
534925 K10 8 25 2720
534537 | K10.3 10 25 7708
534842 K20 17 55 7185

Aplicacao:

O elemento de construgao é utilizado para fixar com precisdo na repeticdo as pecas de trabalho ou
os dispositivos directamente nos médulos de fixagdo K10, K10.3 e K20 pneumaticos por meio de
bocais roscados de aperto.

Este sistema de fixagdo pode ser usado com a finalidade do processamento de 5 lados de pegas
de trabalho na altura de funcionamento necessaria na maquina, ou para montar, de forma segura e
répida, pegas de trabalho na mesa da maquina com espagamentos e diferentes alturas de fixagéo.

Vantagens:

Montagem simples, rapida e flexivel de pegas de trabalho de contornos complexos na mesa da
maquina. Particularmente indicado para nivelar pegas de trabalho ou dispositivos de aperto nas
altura de funcionamento necessarias na maquina-ferramenta e para os fixar firmemente.

Observacgéo:

N® de encomenda das mangas de centragem @ 16 mm: 78006
O acoplamento rapido pneum., a ficha modelo, bem como o parafuso para fixagdo estéo incluidos no
conteudo fornecido.

G1/8

K10.3 K10, K20

Tabela de medidas:

Ne Tam. oB1 @D @D1 D2 @DN E H +0,01 H1 S1
enc.
534925 | K10 9,0 80 - 15 22 5,0 80 35 -
534537 | K10.3 | 13,5 114 25 16 22 11,25 100 40 515}
534842 | K20 13,5 114 25 16 32 11,25 100 40 5,5

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de construcao

N? 6210IL

Elemento de construcdo K10.3 e
K20, pneumatico, com indexacéao

Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forga de retengdo Peso
enc.
[kN] [kN] lal
534495 | K10.3 10 25 7668
534453 K20 17 65 7162
Aplicacao:

O elemento de construgéo é utilizado para fixar com precisdo na repeticdo as pegas de trabalho ou
os dispositivos directamente nos médulos de fixacdo K10.3 e K20 pneumaticos por meio de bocais
roscados de aperto.

Este sistema de fixagao pode ser usado com a finalidade do processamento de 5 lados de pecas
de trabalho na altura de funcionamento necessaria na maquina, ou para montar, de forma segura e
rapida, pecas de trabalho na mesa da maquina com espagamentos e diferentes alturas de fixagéo.
As pecas de trabalho podem ser protegidas durante grandes forgas de processamento contra a
rotagdo radial através da possibilidade de indexagdo de 90° quadrupla.

Vantagens:

Montagem simples, rapida e flexivel de pegas de trabalho de contornos complexos na mesa da
maquina. Particularmente indicado para nivelar pegas de trabalho ou dispositivos de aperto nas
altura de funcionamento necessarias na maquina-ferramenta e para os fixar firmemente.

Observacio:

N¢ de encomenda das mangas de centragem @ 16 mm: 78006

N de encomenda para as porcas: 430264

O acoplamento rapido pneum., a ficha modelo, bem como o parafuso para fixagéo estéo incluidos no
conteudo fornecido.

K10.3 K20

Tabela de medidas:

Ne Tam. | OB1 @D @D1 @D2 | @DN E H +0,01 H1 | KF6 | St

enc.

534495 | K10.3 13 114 25 16 22 11,25 100 40 8 55

534453 | K20 13 114 25 16 32 11,25 100 40 8 515)

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de apoio, fixo

N? 6210S

Elemento de apoio, fixo

Ne Tam. H +0,01 Peso
enc.

[a]
532390 | K10 100 995
532374 | K20 100 1790
Aplicacao:

Com o elemento de apoio, as pecas de trabalho podem ser incorporadas no orificio para o

bocal roscado de aperto, conforme o modelo K10 ou K20, e fixadas nos elementos de base ou
intermédios.

Este sistema de fixagdo pode ser usado com a finalidade do processamento de 5 lados de pecas
de trabalho na altura de funcionamento necessaria na maquina, ou para montar, de forma segura e
répida, pecas de trabalho na mesa da maquina com espagamentos e diferentes alturas de fixagao.

Vantagens:

Montagem simples, rapida e flexivel de pegas de trabalho de contornos complexos na mesa da
maquina. Particularmente indicado para nivelar pegas de trabalho ou dispositivos de aperto nas
altura de funcionamento necessarias na maquina-ferramenta e para os fixar firmemente.

Observacao:

Numeros de encomenda das mangas de centragem
- @15: n®de enc. 535732

- @16: n® de enc. 78006

- @22: n® de enc. 78238

M
EE @31 $D3
D1
—S M
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i
E punl SW
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— 77
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K10 K

N
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Tabela de medidas:

Ne Tam. | ©B1 | ©OD | @D1 | @D2 | @D3 E1 G H1 M R | S1 | SW

enc.

532390 | K10 9 78 15 15 35 5,0 M8 | 103 | M8 | 50 | 5 30
532374 | K20 13 112 25 16 43 12,0 | M12 | 105 | M12 | 80 | 6 Ll

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de apoio, regulavel =+ S mm

[+]
N°6210S Ne Tam. H +0,01 Peso
Elemento de apoio, regulavel + 5 mm enc. -
532416 K10 95-105 974
532432 K20 95-105 2020
Aplicacao:

Com o elemento de apoio regulavel, as pecas de trabalho podem ser incorporadas no orificio para
o bocal roscado de aperto, conforme o modelo K10 ou K20, e fixadas nos elementos de base ou
intermédios. Devido a possibilidade de regulacéo e de reacgéo, o elemento de apoio pode ser
ajustado continuamente + 5 mm ao contorno da pega de trabalho.

Este sistema de fixagao pode ser usado com a finalidade do processamento de 5 lados de pecas
de trabalho na altura de funcionamento necessaria na maquina, ou para montar, de forma segura e
rapida, pecas de trabalho na mesa da maquina com espagamentos e diferentes alturas de fixagéo.

Vantagens:

Montagem simples, rapida e flexivel de pegas de trabalho de contornos complexos na mesa da
maquina. Particularmente indicado para nivelar pegas de trabalho ou dispositivos de aperto nas
altura de funcionamento necessarias na maquina-ferramenta e para os fixar firmemente.

Observacéao:

Numeros de encomenda das mangas de centragem
- @15: n® de enc. 535732

- @16: n® de enc. 78006

- @22: n® de enc. 78238
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K10, K20

Tabela de medidas:

Ne Tam. |©OB1| @D |@D1|@D2 |@D3|@D4| E1 | G H1 M | R|S1|SW|SwWi1

enc.

532416 | K10 9 | 78| 15 | 15 | 35 | 38 | 50 | M8 | 98-108 | M8 |50|4,5| 30 | 27
532432 | K20 13 |112| 25 | 16 | 43 | 45 |11,5|M12|100-110 | M12|80|5,5| 41 | 30

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento compensador de altura

N2 6209MZ

Elemento compensador de altura

povo:

Ne Tam. Forga de suporte Torque de aperto max. Md Peso
enc.
[kN] [(Nm] [Kg]
554058 K10 12 30 3,5
Aplicacao:

O elemento compensador de altura pode compensar até 10 mm de diferencas de altura. E utilizado
para fixar sem distor¢gédo uma peca de trabalho no terceiro ou quarto ponto de apoio. Através de forca
de mola o elemento encosta-se um é subsequentemente fixado através do acionamento do parafuso
de aperto. O elemento compensador de altura esta saido na posi¢édo base. Este elemento também
pode ser aplicado como elemento de apoio para evitar a flexao e vibragéo das pecas de trabalho.

Vantagens:

Fixacéo facil, rapida e flexivel de contornos de pecas de trabalho complexas na mesa da maquina.
Especialmente apropriado para nivelar pegas de trabalho ou dispositivos de fixagdo na altura de
usinagem necessaria na maquina-ferramenta, para fixar esta com seguranca.

[%]0]

Gl

PD2
Gl

N7ha

H2

DD?EE —

I
i
G
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L
Tabela de medidas:
Ne Tam. | OA | @D | @D1 | @D2 G G1 H H1 | H2 L R | SwW | S1
enc.
554058 K10 95 78 25 15 M12 | M8 | 95-105 | 48 | 10 | 104 | 50 | 10 | 5,5

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento intermeédio

N? 62102

Elemento intermédio
Aco temperado, nitretagéo a plasma.

Altura 20 e 30 mm

E2
.
|w)
N

o 981 - ED2

A partir da altura de 40 mm

AA
BD2
G
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we ?D2
?D1
B B-8

Ne Tam. H 0,01 Peso
enc. [g]
534487 | K10 20 667
534503 | K10 30 1012
534529 | K10 40 1353
534545 | K10 50 1698
534560 | K10 60 2043
534586 | K10 80 2731
534602 | K10 100 3443
534628 | K20 20 1394
534644 | K20 30 2092
534669 | K20 40 2800
534685 | K20 50 3508
534701 | K20 60 4225
534727 | K20 80 5661
534743 | K20 100 7012

Aplicacao:

Os elementos intermédios sao aplicados como adaptadores de altura para pegas de trabalho e
dispositivos de aperto e montados nos elementos de base. A fixagdo das pegas de trabalho é
realizada por meio de elementos de construgao.

Este sistema de fixagdo pode ser usado com a finalidade do processamento de 5 lados de pecas
de trabalho na altura de funcionamento necessaria na maquina, ou para montar, de forma segura e
répida, pegas de trabalho na mesa da maquina com espagamentos e diferentes alturas de fixagéo.

Vantagens:

Montagem simples, rapida e flexivel de pegas de trabalho de contornos complexos na mesa da
maquina. Particularmente indicado para nivelar pegas de trabalho ou dispositivos de aperto nas
altura de funcionamento necessarias na maquina-ferramenta e para os fixar firmemente.

Observacgéo:

Para a adaptagdo aos médulos de fixagédo de ponto zero esta ja introduzido no elemento intermédio,
excepto as alturas de construgdo H 20 e 30, o orificio de suporte para o bocal roscado de aperto, em
conformidade com os tamanhos K10 e K20.

Caso dois ou mais elementos intermédios sejam utilizados, estes podem ser alinhados axialmente
por meio de mangas de centragem e, em seguida, aparafusados. As 2 unidades de parafusos estdo
incluidos no conteudo fornecido.

Numeros de encomenda das mangas de centragem:
- Tamanho K10: n° de enc. 535732

- Tamanho K20: n° de enc. 78006

& ——— s

S 806

Peca de trabalho

53603 e @
T 53416

=—247569

535732

534487

78006\8
e

Tabela de medidas:

Ne Tam. | OB1 | OD | @D1 | @D2 Pgr’afugo de cabecga E1 E2 G R | St
enc. cilindrica DIN84 ou
1SO4762

534487 | K10 9 78 - 15 M8x30 5,0 130 | M8 | 50 | -
534503 K10 9 78 - 15 M8x30 5,0 13,0 M8 | 50 -
534529 | K10 9 78 15 15 M8x30 5,0 130 | M8 | 50 | 3,5
534545 | K10 9 78 15 15 M8x50 5,0 130 | M8 | 50 | 3,5
534560 K10 9 78 15 15 M8x50 5,0 13,0 M8 | 50 | 3,5
534586 K10 9 78 15 15 M8x50 5,0 13,0 M8 | 50 | 3,5
534602 K10 9 78 15 15 M8x50 5,0 13,0 M8 | 50 | 3,5
534628 | K20 13 | 112 - 16 M12x25 9,0 90 | Mi12 |80 | -
534644 K20 13 112 - 16 M12x25 11,5 | 11,25 | M12 | 80 -
534669 K20 13 112 25 16 M12x25 11,5 | 11,25 | M12 | 80 | 55
534685 K20 13 112 25 16 M12x55 11,5 | 11,25 | M12 | 80 | 55
534701 K20 13 112 25 16 M12x55 11,5 | 11,25 | M12 | 80 | 5,5
534727 K20 13 112 25 16 M12x55 11,5 | 11,25 | M12 | 80 | 55
534743 K20 13 112 25 16 M12x55 11,5 | 11,25 | M12 | 80 | 5,5

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento intermédio

N° 621012 Ne Tam. H +0,01 Peso
Elemento intermédio com indexacéao enc. (a]
Aco temperado, nitretagéo a plasma.
531996 | K10 20 632
532010 | K10 30 987
532036 | K10 40 1327
532051 | K10 50 1651
532077 | K10 60 2001
532093 | K10 80 2713
532119 | K10 100 3429
532135 | K20 20 1361
532150 | K20 30 2087
532176 | K20 40 2788
. 532192 | K20 50 3439
= - 532218 | K20 60 4165
B : ] 532234 | K20 80 5632
[ - 532242 | K20 100 6980
- » 1 "~ Aplicacao:

Os elementos intermédios com indexagdo s&do aplicados como adaptadores de altura para pegas
de trabalho e dispositivos de aperto e montados nos elementos de base. A fixagdo das pecas de
trabalho é realizada por meio de elementos de construgao.

Este sistema de fixagao pode ser usado com a finalidade do processamento de 5 lados de pecas
de trabalho na altura de funcionamento necessaria na maquina, ou para montar, de forma segura e
rapida, pecas de trabalho na mesa da maquina com espagamentos e diferentes alturas de fixagéo.
As pecas de trabalho podem ser protegidas durante grandes forgas de processamento contra a

Altura 20 & 30 mm rotacdo radial através da possibilidade de indexagéo de 90° quadrupla.

A-A
Vantagens:

Montagem simples, rapida e flexivel de pegas de trabalho de contornos complexos na mesa da

maquina. Particularmente indicado para nivelar pegas de trabalho ou dispositivos de aperto nas

altura de funcionamento necessarias na maquina-ferramenta e para os fixar firmemente.

Observacio:

Para a adapta¢do aos modulos de fixagao de ponto zero esté ja introduzido no elemento intermédio,
excepto as alturas de construgao H 20 e 30, o orificio de suporte para o bocal roscado de aperto, em
conformidade com os tamanhos K10 e K20.

Caso dois ou mais elementos intermédios sejam utilizados, estes podem ser alinhados axialmente
por meio de mangas de centragem e, em seguida, aparafusados. As 2 unidades de parafusos estédo
incluidos no conteudo fornecido.

Numeros de encomenda das mangas de centragem

- Tamanho K10: n® de enc. 535732

- Tamanho K20: n® de enc. 78006

Porcas: n® de enc. 430264.

A partir da altura de 40 mm
A-A
p02
o] G

w

T A Tabela de medidas:
@B1 @D2
201 Ne Tam. | OB1 | @D | @D1 | @D2 Palir’an§o de cabega | E1 E2 G |KF6| R | S1
enc. cilindrica DIN84 ou
% 1S04762
B 4 531996 | K10 | 9 | 78| - | 15 M8x30 50| 130 | M8 | 8 |50 -
£ T y 5 - o 532010 K10 9 78 - 15 M8x30 5,0 13,0 M8 8 |50 -
532036 K10 9 78 15 15 M8x30 50 | 13,0 | M8 8 |[50]35
o @ = =31 532051 K10 9 78 15 15 M8x50 50 | 13,0 | M8 8 [50]35
? & v ﬂ ? 532077 K10 9 78 15 15 M8x50 5,0 13,0 M8 8 | 50|35
A O T N\ A gy 532093 K10 9 78 15 15 M8x50 5,0 13,0 M8 8 | 50|35
532119 K10 9 78 15 15 M8x50 5,0 13,0 M8 8 | 50|35
B R B-B 532135 K20 13 | 112 - 16 M12x25 9,0 90 |M12| 8 |80 -
@0 532150 K20 13 | 112 - 16 M12x25 1151125 | M12| 8 | 80| -
532176 K20 13 | 112 | 25 16 M12x25 1151125 | M12| 8 | 80|55
532192 K20 13 | 112 | 25 16 M12x55 1151125 | M12| 8 |80 |55
532218 K20 13 | 112 | 25 16 M12x55 11,5 |11,25 | M12| 8 |80 |55
532234 K20 13 | 112 | 25 16 M12x55 1151125 | M12| 8 |80 |55
532242 K20 13 | 112 | 25 16 M12x55 1115|1125 | M12| 8 |80 |55

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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N? 6210IFR

Elemento de pés com indexacao
para placas de rede
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Elemento de pés

Ne Tam. H +0,01 Peso
enc. [g]
M12 30 2018
M16 40 3881
Aplicacao:

O elemento de base com indexagéo é posicionado em paletes de rede M12 e M16 com uma
manga de centragem e, em seguida, aparafusado. Podem ser adaptados elementos intermédios ou
elementos de construcéo.

Este sistema de fixagdo pode ser usado com a finalidade do processamento de 5 lados de pegas
de trabalho na altura de funcionamento necessaria na maquina, ou para montar, de forma segura e
rapida, pecas de trabalho na mesa da maquina com espagamentos e diferentes alturas de fixagao.

Vantagens:

Montagem simples, rapida e flexivel de pegas de trabalho de contornos complexos na mesa da
magquina. Particularmente indicado para nivelar pecas de trabalho ou dispositivos de aperto nas
altura de funcionamento necessarias na maquina-ferramenta e para os fixar firmemente.

Observacgéo:

Numeros de encomenda das mangas de centragem:
- @15:n®de enc. 535732

- @16: n® de enc. 78006

- @22: n® de enc. 78238

Tabela de medidas:

Ne Tam. | @B1 | @D | @D1 | ¥D2 | @D3 | E1 | E2 | E3 G G1 |KF6| R R1 | R2
enc.
Mi2 13,5 | 112 16 16 15 9 11| 14 | M12 | M8 8 80 | 80 | 50
M16 17,5 | 133 22 16 15 13 | 11 | 14 | M12 | M8 8 100 | 80 | 50
3T
534719%-
430264
[ n]
\o o ?
535732 10
\ {:;a.f'__-lif,;g)
w 534412

lb7430264
i

430264

Inﬂ [ u]
535732 T Dn 78006

] 230524
230524

] ST 532424
532404 ——___ (SmesD

—

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Elemento de pés

o
N2 6210FN - Tam. H +0,01 Peso
Elemento de pés enc. (]
para placa ranhuradaem T
532465 M12 30 3681
Aplicacao:

O elemento de base pode ser posicionado e fixado livremente na mesa ranhurada sobre o rebordo
de fixagéo circundante. Podem ser adaptados elementos intermédios ou elementos de construgao.
Este sistema de fixagao pode ser usado com a finalidade do processamento de 5 lados de pecas

de trabalho na altura de funcionamento necessaria na maquina, ou para montar, de forma segura e
rapida, pecas de trabalho na mesa da maquina com espacamentos e diferentes alturas de fixagao.

Vantagens:

Montagem simples, rapida e flexivel de pegas de trabalho de contornos complexos na mesa da
maquina. Particularmente indicado para nivelar pegas de trabalho ou dispositivos de aperto nas
altura de funcionamento necessarias na maquina-ferramenta e para os fixar firmemente.

Observacdo:

Mangas de centralizagéo:

- @15: n®de enc. 535732

- @16: n® de enc. 78006

- @22: n®de enc. 78238

Anilha tensora:

n° de enc. 535757.

Para posicionar em uma placa ranhurada pode ser utilizada a porca ranhurada de ajuste n® 6322A
com parafusos cilindricos 1ISO 4762-M6x10.

95
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SERR
/)QQ

Tabela de medidas:

/1]
28 o Hlododg Ne | Tam. |B1|OD|OD1H7 |OD2 | @D3|E1|E2| G |G1|G2|OLK|R|R1| R2
+0,01
\{{\\ g enc. *
) 532465 | M12 |13 |170| 12 16 | 15 |11 [14 | M12| M8 | M6 ]| 140 |50 | 80 | 140
G
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Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Anilha tensora para adaptador de ranhuras

N2 6210FN-M12-01 i, Tam. Peso
Anilha tensora para adaptador enc. q]
de ranhuras
535757 M12 62
Aplicacao:

A anilha tensora ¢ utilizada para fixar firmemente o elemento de pés para placas ranhuradas em T na
mesa da maquina com parafusos de cabega cilindrica M12.

Observacao:
Adequado para elemento de pés para placa ranhurada em T, n® de encomenda 532465

—— &
B
Tabela de medidas:
Ne Tam. B @81 L L1
enc.
535757 M12 10 13,5 26 41

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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A_mP@ Adaptador de altura modular

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Adaptador Reducao

N2 6210A-20-10 " Tam. H 0,01 Peso
Adaptador Reducao de K20 para K10 enc. (a]
534750 K20 - K10 50 2923
Aplicacao:

O elemento adaptador é utilizado a fim de reduzir o tamanho K20 e K10.3 do componente intermédio
para o tamanho K10. Podem ser adaptados elementos intermédios ou elementos de construcao.
Este sistema de fixagdo pode ser usado com a finalidade do processamento de 5 lados de pecas

de trabalho na altura de funcionamento necessaria na maquina, ou para montar, de forma segura e
répida, pecas de trabalho na mesa da maquina com espagamentos e diferentes alturas de fixagao.

Vantagens:

Montagem simples, rapida e flexivel de pegas de trabalho de contornos complexos na mesa da
magquina. Particularmente indicado para nivelar pegas de trabalho ou dispositivos de aperto nas
altura de funcionamento necessarias na maquina-ferramenta e para os fixar firmemente.

Observacao:

Numeros de pedido das mangas de centralizagéo:

- @15: n%de enc. 535732

- @16: n° de enc. 78006

- @22: n%de enc. 78238

Os parafusos para fixagcdo estéo incluidos no contetdo fornecido.

Tabela de medidas:

Ne Tam. |@B1|QD |0D1|0D2|0D3|@D4 |Parafuso de cabeca| E1 |[E2| G |G1| R [R1|S1
enc cilindrica DIN84 ou
A-A : 1504762
PD4 534750 |K20-K10|13,5/112| 25 | 16 | 15 | 78 M12x50 11,5/13|M12|M8|80|50|5,5
» D3
L G
N, =
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<\( éj i ; o
ST 11
R >534586
bD T
)

= 535732

430207 =
466839 —————

303610—

Médulo K20

Médulo K10.3

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.

122 zZERO-POINT-SYSTEMS ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 6766-196 - Web: www.amf.de



Adaptador Reducao

N¢ 62101A-20-10

Adaptador Reducéo de K20 para K10
com indexacao

E2
s
jw)
L8]

#D1
»D2

90°
il

N

Ne Tam. H +0,01 Peso
enc.
[a]
532499 K20 - K10 50 2892
Aplicacao:

O elemento adaptador com indexacéo é utilizado a fim de reduzir o tamanho K20 e K10.3 do
componente intermédio para o tamanho K10. Podem ser adaptados elementos intermédios ou
elementos de construcao.
Este sistema de fixagao pode ser usado com a finalidade do processamento de 5 lados de pecas
de trabalho na altura de funcionamento necessaria na maquina, ou para montar, de forma segura e
rapida, pecgas de trabalho na mesa da maquina com espagamentos e diferentes alturas de fixagao.
As pecas de trabalho podem ser protegidas durante grandes forgas de processamento contra a
rotagdo radial através da possibilidade de indexagao de 90° quadrupla.

Vantagens:

Montagem simples, rapida e flexivel de pegas de trabalho de contornos complexos na mesa da
maquina. Particularmente indicado para nivelar pegas de trabalho ou dispositivos de aperto nas
altura de funcionamento necessarias na maquina-ferramenta e para os fixar firmemente.

Observacao:

Numeros de encomenda das mangas de centragem:
- @15: n® de enc. 535732
- @16: n® de enc. 78006
- @22: n® de enc. 78238
Porcas: n® de enc. 430264.

Tabela de medidas:

Ne Tam. |@B1|QD|OD1|0D2|@D3|@D4| Parafuso de cabeca |[E1|E2| G |G1| K |R |R1|S1
enc cilindrica DIN84 ou F6
’ 1S04762
532499 |K20-K10(13,5/112| 25 | 16 | 15 | 78 M12x50 9 |13|M12/M8| 8 |80|5015,5
B-B
)

El

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Bucha de centralizacao cilindrica

N? 6363-**-005 Ne | Tem. @D G L-02 s Peso
Bucha de centralizacao cilindrica enc. o]
78006 12 16 +0,011/0 R1/4 20,5 12,5 9
78238 16 22 +0,015/+0,002 M18 23,0 16,5 25
B
s
=
= |
|
D

N2 6210-15-01 Ne Tam. @D G L-0,2 os Peso
Bucha de centralizacao @ 15 enc. fo]
535732 15 15 +0,011/0 M12 17,4 10,1 12

=
ol O - -
-@ S
L
Q -
N 6210-XX Ne @D @D1 @aD2 L L1 Peso
i a enc.
Peca de centralizacao (]
550198 22 15 8,5 20 14 28
550197 32 16 12,5 18 11 44
Aplicagao:
Para posicionar os médulos de fixagdo duplos em uma plataforma de fixagdo com orificios de ajuste
ou com um elemento de pés do sistema de fixagdo AMF ,Adaptador de altura modular.
Vantagens:
*H } ’ Posicionamento muito preciso dos moédulos de fixagéo duplos.
Observacao:
. ' A peca de centralizacdo € utilizada quando o médulo de fixagédo duplo ndo pode ser posicionado e
tensionado com um niple de fixagdo para ranhura em T.
550188
@D b ﬁ//ssows
‘ 150870
! —
PD2
¢D1
CAD
[ElawE
L
Ot Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Sistema Zero-Point em utilizacao

O compartimento interno do modulo € completamente
vedado. Assim, o sistema esta protegido da melhor maneira

o h Utilizagc&o na industria alimenticia
contra liquidos e impurezas.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Flange ZPS magnética

N¢ 6213

Flange ZPS magnética
Forga / Pélo= 4 kN

Ne Tam. | Dimensédo do polo | Quantidade de pélos H K Peso
enc.
[mm] [st] ]
554499 | K10.2 50 4 108 88,0 241
554500 | K10.3 50 4 110 90,0 24,0
554501 K20 50 4 110 85,0 24,5
554502 | K20.3 50 4 115 89,5 24,3
Concepcao:

A flange ZPS magnética com tecnologia de polos quadrada em construgdo em monobloco com
superficie metalica e quatro polos para fixagdo na mesa da maquina.

Na parte superior o médulo de fixagdo AMF esta colocado na flange e é acionado pneumaticamente
ou hidraulicamente dependendo da verséo.

Aplicacao:

Este dispositivo de aperto é especialmente apropriado para solu¢des de fixagao diretamente na
mesa da maquina a partir de tamanho de lote 1. Ajusta-se aos diferentes calibres do niple de fixagdo
ZPS e fixa a pec¢a de trabalho sem distorcdo na mesa da maquina.

Observacao:

A flange ZPS magnética pode ser comandada com todos os aparelhos de comando AMF
disponiveis e unidades de comando para a tecnologia de fixagdo magnética.

28

60

185

185

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Flange magnética para tratamento

° -50-
N#2950-50-2x2 Ne Dimenséo do polo Quantidade de pdlos Peso
FIange magnética para tratamento enc. [mm 1] gl
Forga / Pélo= 4 kN
554505 50 4 23,4
Concepcao:

_&

com superficie metalica e quatro polos para fixagdo na mesa da maquina.
O lado superior pode ser usinado até uma profundidade de usinagem de 50 mm.

W Flange magnética para tratamento com tecnologia de polos quadrada em construgdo em monobloco

Aplicacao:

Esta flange magnética para tratamento é especialmente apropriada para solugées de fixagdo de
clientes individuais. Através da dimenséo de 50 mm no lado superior podem ser aplicados de
acordo com os requisitos, furagdes e roscados para elementos tensores mecanicos, pneumaticos ou
hidraulicos.

] Observacéo:

A flange magnética para tratamento pode ser comandada com todos os aparelhos de comando AMF
disponiveis e unidades de comando para a tecnologia de fixagdo magnética.

50
3 ] _
l—‘T s é
he2A 9

_/

( T»\
s
185

5
N

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Aparelho de comando

N?2970SG-10

Aparelho de comando
para uma placa de fixacao magnética

Ne Comprimento Largura Altura Peso
enc.
[mm] [mm] [mm] [Kd]
550738 300 300 120 10
Aplicacao:

Aparelho de comando para uma placa de fixacdo magnética.

O aparelho de comando tem trés teclas de comando:

1 x magnetizar (MAG)

1 x desmagnetizar (DEMAG)

1 x liberagé@o

Para iniciar o ciclo de magnetizagao ou desmagnetizacao, é necessario pressionar simultaneamente
a seguinte combinagao de teclas:

- Magnetizar= MAG + Liberagdo

- Desmagnetizar = DEMAG + Liberacédo

Caracteristicas:

O cabo de controle e o cabo de conexdo tém um comprimento de 3 metros.

O cabo de conexao tem um conector para 400V / 32A que esta pré-montado e pronto para ser
utilizado. O cabo de controle de alta qualidade tem uma protegao de malha de ago e um conector
Push-pull para a conexao a placa de fixagdo magnética.

Conector DB-9 disponivel para:

1 x bloqueio da maquina

1 x aparelho de comando

Vantagens:

- Comando compacto e pronto para utilizar para uma placa de fixagdo magnética
- Tempos de ciclos menores do que 1 segundo para magnetizar e desmagnetizar
- Sem mais montagens necessarias por ex. conectores

- Estrutura solida e robusta

N2 2970SV-10

Caixa distribuidora com 4 saidas

Ne Quantidade de flanges magnéticas a comandar Peso
enc.
[St] [Kg]
554506 4 5,6
Aplicacao:

Caixa distribuidora para a tecnologia de fixacdo magnética com uma entrada (comando) e quatro
saidas (Flange magnética para tratamento ou Flange ZPS magnética).

Esta caixa distribuidora esta concebida para magnetizar ou desmagnetizar simultaneamente com um
sinal de entrada até quatro flanges magnéticas para tratamento ou flanges ZPS magnéticas.

Caracteristicas:

Entrada caixa distribuidora: Concebida para aparelho de comando AMF com o n® de encomenda
550738

Saida caixa distribuidora: 4 pegas de cabos de comando com um comprimento de repectivamente
3 metros e revestimento metalico de tecido em ago e plugue Push-pull para a ligagdo na flange
magnética.

400V -50Hz
32A

o000

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Aparelho de comando

N?2970HBG-10

Aparelho de comando para unidade de
comando sem selecao de canal

Ne Cabo de conexdo comprido Peso
enc.
[m] [Kg]
550744 3 1
Aplicacao:

O comando é utilizado para controlar as placas de fixagdo magnética com o aparelho de comando
ou a unidade de comando.

O comando tem trés teclas de comando:

1 x magnetizar (MAG)

1 x desmagnetizar (DEMAG)

1 x liberagédo

Para iniciar o ciclo de magnetizagédo ou desmagnetizagdo, é necessario pressionar simultaneamente
a seguinte combinacgao de teclas:

- Magnetizar= MAG + Liberagdo

- Desmagnetizar = DEMAG + Liberagéo

Caracteristicas:

O aparelho de comando é adequado para todos os aparelhos de comando AMF da série 2970 sem
sele¢do de canal e é conectado diretamente ao aparelho de comando ou & unidade de comando
através de um conector DB-9.

O cabo de conexdo tem 3 metros de comprimento.

Vantagens:

- Aparelho de comando leve e pratico
- Fornecimento pronto para utilizar
- Pode ser ligado diretamente ao aparelho de comando ou a unidade de comando.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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_A_mp@Tecnologia de fixacao ponto zero em perfeicao

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Disposicao de pino de fixacao

DISPOSICAO CLASSICA
DE PINO DE FIXACAO

Atraves dessa disposicao do pino de fixacao, o palete de

troca é sempre posicionado da melhor forma. O pino ponto
zero tambeém representa ao mesmo sempre o ponto de
referéncia. O pino diagonal serve de equilibrio para o
eixo livre. O pino submassa possui exclusivamente

uma funcéao de fixagéo e retencao.

n Pino de centragem
E Pino de alinhamento

B Pino de fixacao

DISPOSICAO OPCIONAL
DE PINO DE FIXACAO

A utilizacao exclusiva dos bocais roscados compensam as

fortes influéncias da temperatura. O ponto de referéncia &
sempre o centro da palete. No entanto, as influéncias
da temperatura geradas pelo processamento

devem geralmente ser ignoradas ja que o

calor resultante sera conduzido através das

aparas e do liquido de refrigeracéo.

E Pino de alinhamento

nj | ru | R T AT
| 41 ik . | i, ' rrl.,lr {il iy, i

| i | J | | I,-"| {IE} I.;__'_.'|

| |
| Reserva -se 0 d|re|to a alterp?oes técnlcsk ¢ il

1 0 g iy T firl | |
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Pino de fixacao para moéodulos de fixacao

] - Ty
N® 6203ZN-02 Cl .E‘ Ne Tam. ODN @D1 H H1 M T Peso
Pino de fixacéo Bl enc. (q]
para modulog de fl?(a?ao K0'2. CAD 427302 | K02 10,0 714 17,5 15 M5 2,5 4
e?dureqdo, para modulo de fixagdo pneumatico 427328 K02 100 714 175 15 M5 25 1
n? de artigo 6203L.
427344 K02 9,95 7,14 17,5 15 M5 2,5 4
Concepcao:
N¢ de encom. 427302: Pino de centragem, N° de encom. 427328: Pino de alinhamento,
N¢ de encom. 427344: Pino de fixagao
AGO INOXIDAVEL
@DN
@D
M
i 12
T
1
o -
N?® 6370ZN-5 Ne Tam. @DN aD1 @D2 H H1 M T Peso
Pino de fixacao K5 para enc.
. . [a]
parafuso de pino de bloqueio M6
endurecido, para médulos de fixagdo tamanho K5 206019 K5 15,0 10 6 12,7 102 . 25 15
’ ¢ ' 306035 | K5 15,0 10 6 12,7 10,2 - 2,5 15
306050 K5 14,8 10 6 12,7 10,2 - 2,5 15
306076 K5 14,8 - - - M6 - 12
Concepcao:
ACO INOXIDAVEL Ne de encom. 306019: Pino de centragem, N2 de encom. 306035: Pino de alinhamento,
N¢ de encom. 306050: Pino de fixagao, N° de encom. 306076: Pino de protegao
& _- " J -
.
[ ] —
o -
N 637OZN 5 Ne Tam. @DN aD1 @D2 H H1 M T Peso
Pino de fixacao K5 para enc. ”
parafuso de pino de bloqueio M8
. . X < 554933 K5 15,0 11 8 12,7 10,2 - 2,5 8
endurecido, para médulos de fixagdo tamanho K5.
554934 K5 15,0 11 8 12,7 10,2 - 2,5 8
554935 K5 14,8 11 8 12,7 10,2 - 2,5 8
306076 K5 14,8 - - - M6 - 12
Concepcao:

AGO INOXIDAVEL

N¢ de encom. 554935: Pino de fixagdo, N® de encom. 306076: Pino de prote¢édo

x::y ¢ *h

I | Ay |

H1

N¢ de encom. 554933: Pino de centragem, N° de encom. 554934: Pino de alinhamento,

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Pino de fixacao para moédulos de fixacao

o ] .
N® 6370ZN-10 = = Ne Tam. @DN D1 D2 H HA1 M T Peso
Pino de fixacéo K10 para EER enc. l
parafuso de pino de bloqueio M8 CAD
. . X = 303610 K10 22,0 15 8 19 16 - 3 30
endurecido, para médulos de fixagdo tamanho K10.
303636 K10 22,0 15 8 19 16 - 3 30
304519 K10 21,8 15 8 19 16 - 3 30
304535 K10 21,8 - - - - M8 - 30
Concepcao:

ACO INOXIDAVEL

N de encom. 303610: Pino de centragem, N° de encom. 303636: Pino de alinhamento,
N¢ de encom. 304519: Pino de fixagao, N° de encom. 304535: Pino de protegéo

-~ 3 = A0
'Qt._ —— x Observacéao:
- - "l_-f O bocal roscado em espada tem uma perfuragéo de alinhamento adicional que pode ser utilizada
—— | opcionalmente para uma montagem simples.

o -
N 6370ZN-10 Ne Tam. @ODN D1 D2 H HA1 M T Peso
Pino de fixacao K10 para enc.
- . 9]
parafuso de pino de bloqueio M10
. . X ~ 554936 K10 22,0 15 10 19 16 - 3 27
endurecido, para moédulos de fixagdo tamanho K10.
554937 K10 22,0 15 10 19 16 - 3 27
554938 K10 21,8 15 10 19 16 - 3 27
304535 K10 21,8 - - - - M8 - 30
Concepcao:

ACO INOXIDAVEL

N de encom. 554936: Pino de centragem, N° de encom. 554937: Pino de alinhamento,
N de encom. 554938: Pino de fixagao, N° de encom. 304535: Pino de protegédo

\E) &=
— \__/ Observacéo:

O bocal roscado em espada tem uma perfuragao de alinhamento adicional que pode ser utilizada
'_q ' .h opcionalmente para uma montagem simples.

H1

N® 6370ZN-10 Ne Tam. @DN 2D1 oD2 H H1 T Peso

Pino de fixacdo K10 com marcacéo enc. al
colorida para parafuso de pino de

. 430280 K10 22,0 15 8 19 16 3 30
bloqueio M8
i 3 X . 430306 K10 22,0 15 8 19 16 3 30
endurecido, para moédulos de fixagao Gr. K10
Concepcéo:

Revestimento de superficie altamente resistente ao desgaste.
Ne de enc. 430280: Bocal roscado de ponto zero ,Dourado®, N° de enc. 430306: Bocal roscado em
espada ,Preto”.

ACO INOXIDAVEL

Aplicacao:
Para a facil distin¢éo visual dos diferentes tipos de bocais roscados de aperto.

Observacio:

O bocal roscado em espada tem uma perfuragéo de alinhamento adicional que pode ser utilizada
opcionalmente para uma montagem simples.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Pino de fixacao para moéodulos de fixacao

2 -
N 637OZN 20 Ne Tam. @DN D1 @D2 H H1 M T Peso
Pino de fixacao K20 para enc.
. . [a]
parafuso de pino de bloqueio M12
ndurecido, para médulos de fixagdo tamanho K20 203149 k20 82,0 25 12 28 23 = > 1o

e P ¢ : 303156 | K20 32,0 25 12 28 23 - 5 110
303164 K20 31,8 25 12 28 23 - 5 110
303172 K20 31,8 - - - - M8 - 110

Concepcao:
ACO INOXIDAVEL N¢ de encom. 303149: Pino de centragem, N° de encom. 303156: Pino de alinhamento,

N¢ de encom. 303164: Pino de fixagdo, N® de encom. 303172: Pino de prote¢édo
Observacgéo:

u '\ e J O bocal roscado em espada tem uma perfuragdo de alinhamento adicional que pode ser utilizada

P opcionalmente para uma montagem simples.
2 -
N® 6370ZN-20 Ne Tam. ODN oD1 D2 H H1 M T Peso
Pino de fixacao K20 para enc.
. . [g]
parafuso de pino de bloqueio M16
. . . . 554939 K20 32,0 25 16 28 23 - 5 85
endurecido, para moédulos de fixagdo tamanho K20.
554940 K20 32,0 25 16 28 23 - 5 85
554941 K20 31,8 25 16 28 23 - 5 85
303172 K20 31,8 - - - - M8 - 110
Concepcao:

N© de encom. 554939: Pino de centragem, N° de encom. 554940: Pino de alinhamento,
N de encom. 554941: Pino de fixagao, N de encom. 303172: Pino de protegao
Observacao:

O bocal roscado em espada tem uma perfuragdo de alinhamento adicional que pode ser utilizada
opcionalmente para uma montagem simples.

DN
» @D1 .
@D2
|
- ZIR '
A na
i '
[
o
N® 6370ZN-20 Ne Tam. ODN oD1 D2 H H1 T Peso
Pino de fixacdo K20 com marcacéao enc. al
colorida para parafuso de pino de
bloqueio M12 430322 K20 32,0 25 12 28 23 5 110
) o 430348 | K20 32,0 25 12 28 23 5 110
endurecido, para médulos de fixagao Gr. K20
Concepcao:

Revestimento de superficie altamente resistente ao desgaste.
N¢ de enc. 430322: Bocal roscado de ponto zero ,Dourado”, N° de enc. 430348: Bocal roscado em
espada ,Preto”.

Aplicacao:
Para a facil distin¢ao visual dos diferentes tipos de bocais roscados de aperto.

Observacao:

O bocal roscado em espada tem uma perfuracdo de alinhamento adicional que pode ser utilizada
opcionalmente para uma montagem simples.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Pino de fixacao para mdédulos de fixacao

o
N2 6370ZN-40 e | Tam. | ODN D1 oD2 H H1 M T | Peso
Pino de fixacao K40 para enc. la]
parafuso de Pmo dg bl_oquelo M16 303180 | K40 40,0 25 16 34 29 - 5 180
endurecido, para médulos de fixagao tamanho K40. 303198 | K40 40,0 25 16 34 29 R 5 180
303206 K40 39,8 25 16 34 29 - 5 180
303214 K40 39,8 - - - - M8 - 180
Concepcao:
ACO INOXIDAVEL N¢ de encom. 303180: Pino de centragem, N° de encom. 303198: Pino de alinhamento,

N¢ de encom. 303206: Pino de fixagdo, N® de encom. 303214: Pino de prote¢do

g

Observacao:

O bocal roscado em espada tem uma perfuragéo de alinhamento adicional que pode ser utilizada
opcionalmente para uma montagem simples.

Qo -
N 637OZN 40 Ne Tam. @DN @D1 @D2 H H1 M T Peso
Pino de fixacao K40 para enc. [
. . ]
parafuso de pino de bloqueio M18
. . o 554942 K40 40,0 30 18 34 29 - 5 170
endurecido, para moédulos de fixagdo tamanho K40.
554943 K40 40,0 30 18 34 29 - 5 170
554944 K40 39,8 30 18 34 29 - 5 170
303214 K40 39,8 - - - - M8 - 180
Concepcéo:

N¢ de encom. 554942: Pino de centragem, N° de encom. 554943: Pino de alinhamento,
N de encom. 554944: Pino de fixagao, N° de encom. 303214: Pino de protegédo

Observacao:

O bocal roscado em espada tem uma perfuragdo de alinhamento adicional que pode ser utilizada
opcionalmente para uma montagem simples.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Pino de fixacao para moéodulos de fixacao

] -

N® 6370ZNS-001 Ne Tam. M L L1 Peso

Parafuso para o pino de fixacao enc. (q]

Classe de resisténcia 10.9.

Adequado para pino de fixagdo numero 6370ZN. 306092 KS M6 25 34 18
303578 K10 M8 37 6 30
303222 | K20 M12 54 9,0 70
303230 K40 M16 69 10,0 130

Sob consulta:
Parafusos para o pino coletor em diferentes comprimentos e materiais (p. ex. AGO INOXIDAVEL).

=
L1
- L

Medida de embutir do alojamento do pino
para fabricacao propria Tam. oD1 oM St s2
K02 717 M5 3,6 14
K5 10,00 M6 2,8 12
K5 11,00 M8 2,8 17
@D1 3 K10 15,00 M8 3,5 16
o K10 15,00 M10 3,5 20
K20 25,00 M12 55 23
K20 25,00 M16 55 32
K40 25,00 M16 55 30
K40 30,00 M18 55 35

Figura:
Com pino de fixagao e parafuso representados.

S1

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Pino de fixacao para mdédulos de fixacao

[}

N 637OZNSN Ne Tam. ODN D2 H1 Peso

Pino flutuante enc. g

endurecido, para moédulos de fixagao hidraulicos e

pneumaticos. 340059 K10 21,8 12,0 16 25
305912 K20 31,8 15,5 23 80
426882 | K40 39,8 20,0 29 160

Observacao:

O bocal flutuante é fixado com folga axial e é aplicado quando é necessario compensar tolerancias
elevadas de distancia e de angulo entre os orificios dos bocais.
Neste caso, o pino apenas tem fungéo de fixacdo e ndo suporta nenhuma carga lateral.

ACO INOXIDAVEL

¢ DN
¢ . |
|
1
¢ D2
o
N2 6370ZNSSN Ne Tam. aD2 M L L1 L2 L3 Forga de retencédo Peso
Parafuso para o pino coletor enc. ] i
Classe de resisténcia 10.9.
Adequado para bocais flutuantes n® do artigo 6370ZNSN. 340034 K10 11,0 M8 35 6 16,1 129 10 24
305938 | K20 13,5 M10 50 9 23,1 17,9 20 55
426908 | K40 17,0 M12 59 10 29,1 19,9 30 100
o u
; 12 L3

»D2

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Bocal roscado de fixacao

N2 6370ZNM

Bocal roscado de fixacao

Classe de resisténcia 10.
Adequado para bocal de fixagdo n® 6370ZN.

Ne Tam. M SW H Peso
enc.

la]
429969 K5 M6 10 6 3
429985 K10 M8 14 8 8
430009 K20 M12 21 14 26
430025 K40 M16 28 17 50

Aplicacao:

Bocal com rosca para a fixagao dos pinos de fixagao.

Observacéao:

Através da colagem do bocal roscado de fixagao no bocal de fixagdo com cola de fixagdo média
este é protegido contra torgdo ao soltar o parafuso cilindrico.

1 = Bocal de porca de fixagdo

2 = Pino de fixacdo

3 = Parafuso cilindrico

A-A

A R
)k

: 1 }-
)

N? 6370ZNS-002

Parafuso para o pino coletor horizontal
classe de resisténcia 10.9.

Ne Tam. M L L1 Forga de retencéo Peso
enc.
[kN] [a]
303248 K20 M12 56 10,5 20 100
303255 K40 M16 73 13,0 45 200

Sob consulta:

Parafusos para o pino coletor horizontal em diferentes comprimentos e materiais (p. ex. AGO
INOXIDAVEL).

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Disco protetor

N2 6370ZA
Disco protetor

Ne Tam. @D aD1 @D2 HA T Peso
enc.
9]
422345 K10 50 15 8,5 7 3 100
422360 K20 76 25 12,5 10 5 340
422386 K40 112 25 16,8 15 5 1130
Aplicacao:

Os discos protetores sé@o aplicados quando se colocam furos na area da tampa do médulo. Com isso
estd protegido de danos.

r

HA T

7

fz I ’
7
7

N2 6370ZNSA

Parafuso do pino de fixacao
para discos protetores
classe de resisténcia 10.9.

Ne Tam. M L L1 Forca de retencéo Peso
enc.
[kN] lal
422402 K10 M8 44 6 17 33
422428 K20 M12 64 9 43 80
422444 K40 M16 84 10 75 145

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Pino de fixacao

[]
N 61 022N Ne Tam. ODN @D1 @D2 D3 LK H H2 H1 T Peso
Pino de fixacao para médulo de fixacao enc. al
inteligente ,,Turbina“

, N, L 426502 K23 32,0 25 68 6,4 50 38 23 10 5 370
temperado, para médulo de fixacdo inteligente alta hidraulico
n® do artigo 6102H. 426528 K23 32,0 25 68 6,4 50 38 23 10 5 370

426544 K23 31,8 25 68 6,4 50 38 23 10 5 370
Concepcao:

N¢ de encom. 426502: Pino de centragem
N¢ de encom. 426528: Pino de alinhamento
AGO INOXIDAVEL N¢ de encom. 426544: Pino de fixagao

D2
¢ D3 <Dl
—
v N
T
T

T

ZDN

LK

Reserva-se o direito a alteragoes técnicas.
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Acessorios

N? 6370ZN-20-029 Ne | Tem. Rosca Peso
Abdutor enc. [o]
526517 K20 M10 150
Concepcao:

O abdutor de aluminio é adequado para bocais roscados de aperto AMF K20.

Aplicacao:
Os bocais roscados de aperto podem ser removidos da pega de trabalho ou dispositivo com

facilidade e rapidez. Para isso, o abdutor K20 é montado num extractor de pino e os bocais roscados
de aperto sdo retirados sem danificar o orificio de suporte.

o

N¢ 6370ZZ Ne para médulos de fixagdo @D1 ODN H Peso

Pino de posicionamento enc. (o]

Endurecido. 306241 K5 8 15 48 60
306167 K10 12 22 48 85
306183 K20/G1000 16 32 64 225
306209 K40 20 40 82 455

ACO INOXIDAVEL Ap| icagﬁo:

O pino de posicionamento facilita o alinhamento do médulo de sobrepor. Este pode ser fixado
diretamente no fuso da maquina, através disso ao deslocar a maquina é atingido o exato
posicionamento.

"%
!
S
19
1
- H -
N2 6370ZMSH . Tam, Poso
Chave de montagem para cilindro de enc. Il
fixacao rapida horizontal e K20 520
Adequado para n° de artigo 6370HARH. 426866 K40 940
Aplicacao:
A chave de embutir é necessaria para a embutir da camisa roscada do cilindro de fixagéo rapida
horizontal.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Acessorios

Ne 637OZAS Ne Tam. QA S Peso
Arruela de cobertura enc. (q]
para modulos de fixagcao i o ” o o
Material: Aluminio
552811 | K10.2, K10.3, K20 118 1 160
552812 K20.3 146 13 260
% 552813 K40 156 13 290

[0)
N/ Concepgio:

Arruelas de cobertura e protegao de aluminio para médulos de fixagao ZPS. Estas protegem a
superficie de apoio do mddulo de fixagao e séo fixadas no didmetro externo através de um anel em

O pré-fixado.
Aplicacao:
Arruelas de cobertura e protegao séo utilizadas, para proteger a superficie de apoio do médulo de
fixagdo ZPS de influéncias do ambiente.
_ - +>
DA S
o
N2 6370ZAR Ne Tam. Peso
Anel de cobertura enc. ol
para mpdulos de fixacao 50951 K102 7
Aco inoxidavel, autocolante. 550282 K10.3 4
550283 K10 4
550284 K20 5
550285 K40 6
AGO INOXIDAVEL Concepgéo:

Aco inoxidavel resistente & ferrugem, com adesivo unilateral.
Os tamanhos representados sdo adequados para médulos de montagem e instalacéo.
Aplicacao:

Cobertura de protegéo para médulos de tensdo, evita o acumulo de sujeita e aparas.

Observacgéo:

Inadequado para médulos de fixagdo com indexagdo, médulos de fixagdo quadrados e médulos de
carga pesada.

E preciso levar em consideragéo que o adesivo utilizado é adequado para utilizagdo com
lubrificantes de refrigerag@o apenas sob determinadas condic¢des.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Acessorios

o

N° 6206ZS N UE Peso

Tampas de cobertura enc. (q]

para modulos de fixacao P . 3

Material: Polietileno

/ Aplicacao:

W\’O' Tampas de cobertura e pontas protetoras para os parafusos de fixagdo dos médulos de fixagao K5.3.
4 -

N2 6204ZS-01 " UE Peso

Tampas de cobertura enc. (1] (ql

para modulos de fixacao yErT m "

Material: Polietileno

Aplicacao:

Tampas de cobrir e proteger os parafusos de fixagdo dos médulos K10.2, K10.3, K20.3.

o -
N 620428 02 Ne Tam. UE Peso
Tampas de cobertura enc. 1st] lo]
para paletes de fixacdo 750165 | Wiz > 15
Material: Polietileno
430181 M16 12 15
Aplicacao:

Tampa de cobertura e protegéo para parafusos nas estagdes de fixacado.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Conjunto de adaptadores

N¢ 6376Z - oD1 oD2 s H Peso
Conjunto de adaptadores enc. gl
para bocal roscado de aperto ZPS K10

430207 25 15 5,5 19 23

Material fornecido:

- 1 parafuso de redugéo = .
- 1 bucha de centragem Concepcao:

Para rosca de orificio cego e calha de fixagdo, ver n® de artigo 6376G.
O casquilho de rosca é fabricado em liga de ago temperada, o anel adaptador em ago comum.

Aplicacao:
Conjunto de adaptadores para a reducéo do furo de fixagéo do bocal roscado de aperto ZPS de K20
para K10.

Ne 6376Z Ne @D D1 @D2 aD3 H St Peso
Conjunto de adaptadores enc. (a]
para bocal roscado de aperto ZPS K10

430223 17,5 25 15 12,5 30 55 62

Material fornecido:
- 1 parafuso cilindrico Concepgéo-

- 1 parafuso de redugao

- 1 bucha de centragem Para furos de passagem na calha tensora, ver n® de artigo 6376G.
O bocal rosqueado é fabricado em liga de ago temperada, o anel adaptador em ago comum.
O parafuso de fixagdo corresponde a classe de resisténcia 10.9.

Aplicacao:

Conjunto de adaptadores para a redugdo do furo de fixagdo do bocal roscado de aperto ZPS de K20

para K10.
]
|

i
2D ‘
- - .
/_J [} ‘
] f ‘
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| E ‘
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| i T
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| | !
3 +0.01 /i Y
°9 $D2 o
» . o - N
- D1 o0 - oD3 ‘
T

. . 761 :
W // —
= 383 -

~.___Pino de fixagao K10

"-Bocal roscado de fixagio K10
(N2 enc.: 429985)

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Porca ranhurada de indexacao

o
N° 637021 Ne Tam. B H L Peso
Porca ranhurada de indexacéo enc. (ql
para modulos de fixagao com indexagdo. 430264 K10.2, K10.3, K20 8 8 10 6
Endurecido por cementagéo, polido e esmerilado, incl. parafuso
de fixagéo. 550288 K20.3 10 8 20 15
Aplicacao:

A porca ranhurada de indexagéo é utilizada para posicionar com exatiddo pegas de trabalho ou
dispositivos em um mdédulo de fixagdo com indexacao.
Observacao:

Ne de ped. 430264 incl. parafuso de fixagcdo M3.
N@ de ped. 550288 incl. parafuso de fixagdo M4.

2 -
N° 6984-30 Ne Nedo Curso max. Forga de tensdo Forga de tensdo max. Peso
Controle de posicdo, pneumatico enc. artigo mn.
’ [mm] [N] [N] [a]
pressao de servico max. 10 bar.
325217 6984-30 5 1,9 2,6 36
Concepcao:
Caixa em aco temperado, oxidado. Pistdes temperados, nitretados e retificados. Mola de pressdo em
' aco inoxidavel.
) Aplicacao:

O controle de base é colocado no dispositivo, no qual, para a liberagdo de processamento, deve
haver um sinal para a pecga de trabalho correta. Em pecas de trabalho leves, elas devem ser
apertadas e somente depois o ar comprimido deve ser alimentado.

Caracteristicas:

O controle de base funciona como bocal de acumulagédo pneumatico. Na posicéo de saida os
pistdes sao estendidos com uma mola de pressdo. Em caso de acumulagéo de correntes de ar
comprimido, faga com que elas passem através dos pistdes ocos e do orificio de emisséo radial na
caixa do controle de base para fora ao ar livre. Assim que uma peca de trabalho for colocada e o
pistao for pressionado para baixo em no min. 1 mm, o orificio de emisséo sera fechado. A corrente
de ar é retida, a pressao interna do ar aumenta. O valor da pressao deve ser transmitido para

o comando por um transmissor de sinal de presséo correspondente. O sistema é relativamente
resistente a falhas sutis.

£ Observacéo:
£
- O transmissor de sinal de presséo néo esta incluido no material fornecido.
E Superficie efetiva do émbolo com bocal fechado = 0,95 cm?
o Forga do pistdo = Superficie do pistdo x Presséo do ar + Forga de tensdo
é ¢8
g
8 w
5] - ~
o1 Desenho de instalacao
3 3 =
i = {e——— M16x1.5
‘ T ’ © ==
==
} Q NG |
! = ‘ 0
‘ = i oy —
I

Conexao sinal /hu/lﬂ
depressio  wli— | Ligagao do ar

M16x1,5

L

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Conducao de meios

N? 6370ZMMG

Adaptador sistema mecénico
de acoplamento

Adequado para médulo de fixagdo de embutir
N°6151HA /6151L.

Ne Tam. Largura A|A1|A2 | B |HA| K| @ON | OP R T | U Peso
enc. nominal
[NW] [Kgl
424002 K20 5 56 |33 |18 |65|35 |13 |6H7 | 9 | G1/8 | 12| 45 0,9
424184 | K40 5 56 |33 |18 | 65|45 |13 | 6H7 | 9 | G1/8 | 12| 45 1,0
Aplicacao:

Os acoplamentos servem para a transferéncia sem perdas de meios liquidos ou em forma de gas e
estdo ajustados a altura da tampa dos médulos de fixagdo de embutir.

Observacgéo:

O sistema mecanico e os bocais de acoplamento tém de ser colocados aprox. 2-3 mm antes do
contato da superficie de vedacao frontal. A tolerancia radial de posicionamento (+/- 0,2mm) néo
pode ser excedida. Os acoplamentos sé podem ser acopladas sem presséo.

Tem de se considerar a for¢ca de acoplamento calculada através da férmula F[N] = 15,4 x p [bar]
entre a pressao hidraulica entre os bocais e o sistema mecanico de acoplamento.

HA
K
/%

3 =
N
<
-
< 11
—_
' s
. =
L
u
B
o
N¢ 6370ZMM Ne Tam. Largura A aB C G K (]34 SwW Peso
A: nominal
Mecanica do acoplamento roscado enc. INW] (ql
a i ax. 4 .
pressdo de servigo max. 400 bar 424267 K10 5 M30x1,5 24 19 29,0 7 25 22 74
424200 K20 5 M30x1,5 24 19 29,0 10 25 22 65
424226 K40 5 M30x1,5 24 24 31,5 15 25 22 96
Aplicacao:

Os acoplamentos servem para a transferéncia sem perdas de meios liquidos ou em forma de gés e
estdo ajustados a altura da tampa dos médulos de fixagdo de embutir.

Observacgéo:

O sistema mecénico e os bocais de acoplamento tém de ser colocados aprox. 2-3 mm antes do
contato da superficie de vedacao frontal. A tolerancia radial de posicionamento (+/- 0,2mm) n&o
pode ser excedida. Os acoplamentos s6 podem ser acoplados em estado sem presséo. Tem de se
considerar a forga de acoplamento calculada através da formula F[N] = 15,4 x p [bar] entre a pressao
hidraulica entre os bocais e o sistema mecéanico de acoplamento.

o [
=
B
Do SW

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Conducao de meios

°
N2 6370ZMNG Ne Tam. Largura OA B C D G K oP T U Peso
inal
Adaptador bocal de acoplamento enc. ”‘[’S‘v'\f;]a .
adequado para sistema mecanico de acoplamento
N®6370ZMMG / ZMM 424242 |K20/K40 5 35 | 35 | 60 | 20 | 475 | 385 | 55 | 20 | 40 | 320
Aplicacao:

O adaptador do bocal de acoplamento é a contraparte ao sistema mecéanico de acoplamento e sera
colocado no palete de troca, onde também se encontram os bocais de fixagéo. Os acoplamentos
servem para a transferéncia sem perdas de meios liquidos ou em forma de gas e estdo ajustados a
altura da tampa dos médulos de fixagdo de embutir.

Observacéao:

As caixas de alojamento de ambas as pecas devem ser inseridas aprox. 2-3 mm antes do
contato das superficies de vedacao frontal. Essa fungao é assumida pelo adaptador do bocal de
acoplamento através da fungdo de centralizagdo. O meio pode ser opcionalmente conduzido pelo
lado superior através da junta de tubulagéo ou da ligagdo de anel em O. A tolerancia radial de
posicionamento (+/- 0,2mm) ndo pode ser excedida. Os acoplamentos sé podem ser acoplados
em estado sem pressdo. Tem de se considerar a for¢ca de acoplamento calculada através da
férmula F[N] = 15,4 x p [bar] entre a pressao hidraulica entre os bocais e o sistema mecanico de

acoplamento.
C
U
a
Iy (|
M | | |-
¥
—G1/8
i
Alternativa
Ol o
4
[}
N° 6370ZMN Ne Largura nominal A oB G OH K L Peso
Bocal de acoplamento roscado enc. INW] Ial
presséo de servico max. 400 bar.
430058 5 M24x1,5 20 27 13,5 14 4,5 56
Aplicacao:

Os acoplamentos servem para a transferéncia sem perdas de meios liquidos ou em forma de gas.

Observacao:

O sistema mecanico e os bocais de acoplamento tém de ser colocados aprox. 2-3 mm antes do
contato da superficie de vedagao frontal. A tolerancia radial de posicionamento (+/- 0,2mm) nao

F— pode ser excedida. Os acoplamentos s6 podem ser acoplados em estado sem pressao. Tem de se
- . considerar a forga de acoplamento calculada através da férmula F[N] = 15,4 x p [bar] entre a presséo
i I' hidraulica entre os bocais e o sistema mecéanico de acoplamento.
= A
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Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Acessorios

N¢ 6370ZD-004

Bomba hidropneumatica
Presséao de servigo max. 60 bar.

Ne Pressédo Pressao Volume de éleo Deslocamento volu- | Peso
enc do ar min. do ar max. utilizavel métrico max.
' [bar] [bar] [em3] [cm®/min] [Kg]
426569 4 6 1000 750 5,9
Concepcao:

Bomba hidraulica para sistemas de fixagdo compacta, pneumatica, para circuitos de operagédo
simples. A bomba esta equipada com uma valvula de seguranca integrada, que regula a presséo de
saida hidraulica. A vélvula de seguranca esta ajustada, de acordo com as configuragdes de fabrica,
para a pressdo maxima de 60 bar.

Através do corpo de expansao no tanque de 6leo, a bomba pode ser instalada de forma horizontal e
vertical.

Rosca de conexao Ar: G1/4

Rosca de conexdo Oleo: G1/4

Aplicacao:
A bomba hidropneumatica é usada para abrir médulos de fixagéo hidraulicos ou estagdes de fixagao
hidraulicas.

Observacao:
Para o funcionamento da bomba recomenda-se a utilizagao de ar comprimido filtrado e lubrificado.

« I] [] [
> B AR
3 o}
ECA-?E 100 414
4 140 441
[ e
o
N¢ 6370ZD Ne Volumes de | Deslocamento Relagéo Numero max. de cilindros tensores| Peso
T ~ 6leo volumétrico
Multiplicador de presséo enc. [em®] [em®/min] [Ka]
Pressdo de servigo max. 60 bar. 554493 400 400 1:10 22 (Typ 20), 9 (Typ 40) 17,4
4 Concepgao:

pove!

Multiplicador de pressé@o compacto acionado por ar comprimido para circuitos hidraulicos de acao
simples Com unidade de ajuste pneumatica para a pressao de saida hidraulica, manémetro e
exibicdo de nivel de enchimento.

Aplicacao:
O multiplicador de presséo é usado para abrir médulos de fixagdo hidraulicos ou estac¢des de fixagdo
hidraulicas.

618

180

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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AcessoOrios

N® 6370ZS-06-2000

Conjunto de ligacao hidraulica
Presséo de servico max. 100 bar.

Ne Comprimento Peso
ene. [m] [q]
430082 2 730
Concepcao:

O conjunto de ligagéo contém:

1x mangueira de ligagéo hidraulica, comprimento 2 m
2x unido roscada de tubos reta

2x conectores macho retos

1x T-unido roscada

1x manémetro 0-100 bar

1x conector fémea reto

2x manga de acoplamento rapido

2x ficha de acoplamento rapido

2x anel de vedagéo CU para G1/4

Aplicacao:
A mangueira de alta pressédo serve para conexao hidraulica de médulos de fixagao de construgcdo

ou estacgdes de fixacdo para o gerador de pressdo como, por exemplo, amplificador de presséo ou
bombas hidropneumaticas.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Acessorios

o
N2 6370ZR Ne Fig. n® Ligagéo Peso
UniGes roscadas para tubo, latao enc. [al
para tubos @ exterior 8 mm, & interior 4 mm. Press&o de servigco 320986 1 G1/4 80
max. 100 bar.
305409 1 G1/8 44
Ap"cagﬁo: 321000 2 G1/4 31
As unibes roscadas para a tubulagdo dos médulos de fixagéo e 305417 2 G1/8 28
versbes de flange. 321026 3 G1/4 95
- 305425 3 G1/8 60
Observacao: 321042 4 - 37
* N© 429936: 321067 5 - 56
Tubo hidraulico de uma s6 pega, fosfatado e lubrificado, @ 8x2 427963 6 Gi1/8 16
mm, co_mprl_mento 2,Q m, de agco seggndo DIN_2391 C, r9092|do 429019 6 Gi/4 a4
sem oxidagdo normalizado (NBK) estirado a frio, de uma sé
429936 7 * 475
peca.
2)
6) 7)

Vedagdo CU
Ne¢ enc. Ne¢ enc. Ne¢ enc. N2 enc.
69823 427856 427872 321000

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Acessorios

N 6985R Ne Pressdo de |Raio de curvatura min. @D D1 aD2 L Peso
Mangueira de alta pressao enc. ensar
[bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [a]
Pressao de funcionamento din. max. a +50 °C 375 bar
63198 750 30 9,8 4,8 8 300 65
63206 750 30 9,8 4,8 8 500 90
63214 750 30 9,8 4,8 8 800 120
o [ e— 63222 750 30 9.8 4.8 8 1250 180
63230 750 30 9,8 4,8 8 2000 265
63248 750 30 9,8 4,8 8 3000 380
“ Concepgdo:

_ !
=H= e =I= Guarni¢ao em aco, zincado e passivado. Mangueira em plastico revestido com malha de arame de

~ T ago latonado e com elevada forga de trag&o.

Aplicacao:

Colocar a mangueira, apertar a seguir no max. 1/4 rotagéo.

Observacao:

Aconselhamos a aplicagdo da mangueira de alta pressdo com 3 m de comprimento de preferéncia
apenas com elementos de dupla agéo. Estas mangueiras de alta presséo sédo diretamente aplicaveis
nas unides roscadas dos tubos. A duragéo da utilizagdo de um tubo flexivel, incluindo um eventual
periodo de armazenamento, ndo deve exceder os seis anos. A capacidade de funcionamento deve
ser avaliada conforme critérios de inspecéo definidos. Para mais detalhes ver DIN 20066, Parte 5.

Poliamida

Arame ST, latdao

Poliuretano
N2 6370ZSK Ne Largura nominal Fluxo nominal SwW Peso
Enggte rapido enc. NW] [Vmin] [mm] (o)
g’?(lavsasrgﬁjdeo.servigo maéx. 325 bar. 32;:2 2 1; 22 :32
Aplicacao: i

Uma vez que os médulos de fixagcdo, apds a descarga da pressao de abertura,
ficam bloqueados mecanicamente, a mangueira pode ser desacoplada em
seguida por meio dos engates rapidos. A vantagem neste caso é a auséncia de
tubulacdes que causam avarias.

Observacio:

Acoplamento rapido de vedagdo plana com rosca fémea G1/4. Para umarosca
macho G1/4 esta anexado um parafuso sem cabeca.

‘ 10 548
S Sl

N¢ enc. 427872 Manga

4

o

ik

28
it
[T

SwW 22
Gl/4

48,2 10

i
mll

N¢ enc. 427856 Plugue
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Acessorios

[]
N 6988 Ne Ne do Pressao de NG A B C R Ligagdes do Peso
. . . artigo funcionamento Sleo
enc.
Distribuidor [bar] (]
68825 6988-G1/4x4 400 6 - 50 | 30 | G1/4 4 480
68817 6988-G1/4x6 400 6 200 | 50 | 30 | G1/4 6 2025
Concepcao:
Caixa em aco, polido.
s 55 . = - B
i ! _‘
i s i ] ‘ - ‘
L2 @ 0 O O
N Tt i
== - s # g1
| -— — -
! | C
, © | i - _
; | o ‘7%’7"*’7’7’7’*’””' -
| -
g © 1 O
@ I [ L —JL LJ @ L
b= o - ™ g — N b
N© 6988 G1/4x4 N° 6988 G1/4x6

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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_A_mp@ Sistema Zero-Point em utilizacao

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Multiplicador de pressao, pneumatico
N® 6370ZVL-005 Ne Presséo de entrada Pressao de saida Ligacdo Peso
Multiplicador de pressao, pneumatico enc. (bar] (bar] [Kq]
427088 2,5-8 4,5-10 G1/4 1,5
Concepcao:

O multiplicador de pressdo com possibilidades de ajuste da pressao de saida pneumatica, incluindo
mandmetro com caixa de embuitir, silenciador e fixagdo com flange.

Aplicacao:
Para reforgar a pressédo de funcionamento em médulos de fixagdo pneumaticos e compensar a
oscilagdo de presséo no tubo de alimentacgéo.

Observacgéo:

& o O multiplicador de pressédo pode ser montado em qualquer posi¢do de embutir. Para o
funcionamento é obrigatdrio o uso de ar comprimido filtrado (40um), ndo lubrificado, de acordo com
ISO 8573-1. O multiplicador de presséo é adequado para temperaturas ambiente de +5 — +60 °C.
o o 8
G 1/4 By
® -
o J
172 l.20 59.6
N2 6370ZVL-004 Ne Pressao de entrada Presséo de saida Ligacdo Peso
Conjunto multiplicador de pressao, enc. bar] [bar] )
pneumatlco 421396 2,5-8 4,5-10 G1/4 2,5
Concepcao:

Conjunto de multiplicador de pressé@o com possibilidades de ajuste da pressdo de saida pneumatica,
incluindo mandémetro com caixa de embuitir, silenciador e fixagdo com flange, valvula reguladora de
presséao, valvula manual, ficha de acoplamento, unides roscadas para conexao e tubo de plastico.

Aplicacao:
Para reforgar a pressao de funcionamento em modulos de fixagdo pneumaticos e compensar a
oscilagdo de pressdo no cabo de alimentagéo.

Observacgéo:

O multiplicador de pressdo pode ser montado em qualquer posicdo de embutir. Para o
funcionamento é obrigatdrio o uso de ar comprimido filtrado (40um), n&o lubrificado de acordo com
ISO 8573-1. O mdédulo de multiplicador de pressdo é adequado para temperaturas ambiente de +5
- +60 °C.

N2 6370ZVL-006

Armario do multiplicador de pressao,
pneumatico

Ne Presséo de entrada Presséo de saida BxHxT Ligacdo Peso
enc. [bar] [bar] [Kg]
427104 2,5-8 4,5-10 200 x 300 x 155 G1/4 7,0
Concepcao:

Multiplicador de pressado com possibilidades de ajuste da pressédo de saida pneumatica.

Aplicacao:
Para reforgar a pressao de funcionamento em maédulos de fixagdo pneumaticos e compensagéo da
flutuagdo de pressao no cabo de alimentagao.

Observacgéo:

O armario do multiplicador de presséo , pronto para o funcionamento, é fornecido com esquadro de
fixagdo para paredes e pode ser montado em qualquer posi¢éo de embutir. Para o funcionamento
é obrigatério o uso de ar comprimido filtrado (40um), néo lubrificado de acordo com ISO 8573-1. 0
armario do multiplicador de presséo é adequado para temperaturas ambiente de 0 - +40 °C.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Acessorios

o
N 637OZSK Ne Largura nominal Fluxo nominal sSw Peso
Engate rapldo, pneu matico enc. INW] [Vmin] [mm] (ql
Pressao de servico max. 12 bar.
430041 4,2 563 14 23

/ 430066 5,0 563 14 27
W"o' Aplicacgéo:

O acoplamento rapido pneumatico é especialmente apropriado para a utilizagdo na tecnologia de

fixagé@o de ponto zero Zero-Point-Systems.

Observacao:

Manga com n® de encomenda 430066:
Vélvula de acoplamento com fungédo de exaustdo e valvula de retengéo. Rosca macho G1/8.

Plugue com N° de encomenda 430041:
Plugue de acoplamento resistente a sujeira e cavacos com furagdo para purga forgada da estagao
de fixagéo, do dispositivo ou do médulo de fixacdo de ponto zero. Rosca macho G1/8.

4,5 37,5 35,1 4,7
il <
~| o S . = N (%
=2 1l s
50 )
L ®
©
CAD
OR300 N¢ enc. 430066 Manga N¢ enc. 430041 Plugue
[=] Fl:2
e -
N® 6370ZS-07 Ne Diametro da mangueira Comprimento Peso
i ati enc.
Mangueira, pneumatica (mm] ml (q]
Poliuretano, calibrado no exterior.
Pressao operacional max. de 10 bar. 430140 8 3 100
Aplicacao:
As mangueiras servem para a ligagdo pneumatica de moédulos de fixagdo ou estagdes de fixagado.
° -
N® 6370ZR-02 Ne Fig. n® Ligacéo Peso
Elementos de fixacao, pneumaticos enc. 9l
Pressao operacional max. de 12 bar.
Para diametros de mangueira de 8 mm. 421479 1 G1/8 14
421453 1 G1/4 16
430108 2 G1/8 19
430124 2 G1/4 27
\\ﬁ\\, Aplicacao:
As unibes roscadas servem para a ligagdo pneumatica de médulos de fixagéo ou estagdes de
fixagéo.
1)

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Acessorios

NQ 63702\"-007 Ne Acoplamento do ar Peso

Valvula de pedal com bloqueio, enc. al

FF?r'e]si:oTeasteI::o méx. 10 bar. 4rrsro G1/4 610
Aplicacao:

Para acionamento de mddulos de fixagdo pneumaticos.

Observacéo:

vélvula de pedal com blogueio, manual
Funcéo de valvula: 3/2 fechado, mono-estavel, encaixe

N¢ 6370ZSK-08 Ne Largura nominal Fluxo nominal SW Peso
Valvula de pistola de ar, pneumatica enc. INW] Vmin] (dl
max. presséao de funcionamento 10 bar.
533075 2,5 240 13 10
Concepcao:

Valvula de pistola de ar pneumatica com valvula de retengédo integrada.

Aplicacao:

Para a facil e rapida abertura da placa de montagem pneumatica em ponto zero. Colocando a
pistola de ar na valvula, o fluxo de ar ¢ libertado e, em seguida, sustido pela valvula de retengdo. A
ventilagao é feita por breve pressdo manual da valvula, a qual volta posteriormente atras pela forga
de tens&o.

Sob consulta:

- Esquemas de montagem

SW 13

M
,
90Q

Gl/8
]

wﬂﬁ

<&

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Acessorios

[+]
N® 6370ZF Ne Adequado para temperatura ambiente Peso
Lubrificante especial enc. .
A ' ~ . [°C] ld]
para modulos de fixacdo Zero-Point
426494 0-80 250
Aplicacao:

Lubrificante especial para trabalhos de manutengdo em modulos de fixagdo Zero-Point.

=

o
N2 6370ZVL o Modelo Acoplamento do ar Peso
Valvulas direcionais manuais enc. .
305383 4/3 G1/4 250
305391 2/2 G1/4 100

N2 enc. 305383

N2 enc. 305391

Esquema: Médulo de fixagéo, hidraulico Esquema: Médulo de fixagcdo, pneumatico com descarga

A A
Ne enc. 114298 %} Ne enc. 114298 %.v__g,l 7] L N2 enc. 305391
T T oP P
Esquema: Médulo de fixagdo pneumatico Esquema: Médulo de fixagdo pneumatico com turbo e jato de ar

o
N2 enc. 305383 N¢ enc. 305383

+ Jwiy N enc. 305301

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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VOCE JA TEM UM SISTEMA DE FIXACAO?!

MESMO ASSIM APROVEITE NOSSAS VANTAGENS ...

Com nossos mddulos de fixagdo ,Gonzales" e ,Unitool”, nds oferecemos flexibilidade na reequipagem e aprimoramento de sua tecnologia
de fixagdo ponto zero utilizada até aqui. Uma completa troca de seu sistema utilizado até hoje ndo € mais obrigatoriamente necessaria. Vocé
mantem seus investimentos tdo baixos quanto possivel e aproveita ainda muitas vantagens do sistema AMF Zero Point.

MODULOS DE FIXAGAO ,,GONZALES*“ (FIGURA A ESQUERDA)
Seus modulos disponiveis Speedy 1000/2000 ou DocklLock 1000 podem ser trocados pelos nossos respectivos modulos ,Gonzales"
correspondentes, se vocé observar as seguintes condi¢coes:

> O ,Gonzales" necessita, ao contrario do Speedy 1000/2000 ou DocklLock 1000, de uma presséo de ativacao hidraulica de no min. 50 bar/no
max. 60 bar.

> No caso de uma instalacéao irrecuperavel, so € possivel uma troca, se houver espaco sUficiente disponivel para as tampas maiores dos
modulos ,Gonzales" (tampa -& 112 mm ou 140 mm).

> Modulos com condugéo de meios néo podem ser trocados

> Utilizar modulos ,Gonzales" unicamente com modulos ,Gonzales” numa fixagéao. *

Com os modulos ,Gonzales", pinos cérrespondemtes dos sistemas Speedy 1000/2000 e DockLock 1000 podem ser fixados.
pinos ,Gonzales" podem ser fixados com os correspondentes mddulos Speedy 1000/2000 e DockLock 1000.

MODULOS DE FIXAGCAO ,,UNITOOL% (FIGURA A DIREITA)
Nosso modulo de fixacao ,Unitool” combina com o pino do sistema Unilock (& 40 mm). Da mesma forma, o pino Unitool combina com o

] SISTEMA DE _
ACO INOXIDAVEL SEGURANCA BLOQUEIO MECANICO

1 |
EDELSTAHL]® (

4

[ —

— |
Aco de ferramenta de alta liga, temperado - Procedimento seguro - O modulo de fixagcao As esferas sdo bloqueadas em trés lados de
impedindo a corrosao. pode ser aberto a qualquer momento. Um maneira ideal. Com isso, o pino de fixacéo
blogueio dos cilindros é portanto impossivel permanece sempre bem apertado no modulo.

(somente modulos Gonzales).



SEM GAIOLA DE
ESFERAS

As esferas rolam livremente no canal, sem

impedimentos. Assim, elas podem ser sempre
reposicionadas facilmente.

_ PRINCIPIO DE FIXACAO
INCLINACAO LIVRE EM TRES PONTOS

Perfil otimizado do pino de fixagao permite Transmissédo da forga atraveés do principio de

entrada e saida com inclinacéo. fixacdo em trés pontos! Com esta distribuicao
ideal de forcas, nao ha carga de cisalhamento
nas esferas.

Todas as figuras s@o modelos de representacdes do principio de funcionamento. Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.



Modulos de fixacao ,,Gonzales*

N¢ 6370EGRH

Médulo de fixacdo de embutir
,Gonzales“, redondo

Abrir hidraulicamente.
Abrir pressao de funcionamento: min. 50 bar - max. 60 bar
Tampa e pistéo temperados.
Precisao de repeti¢ao < 0,005 mm.

Ne Tam. | Forca de admissao/fecho até | Forca de Speedy DockLock Peso
enc. retengao
[kN] [kN] [Kg]
305201 | 1000 15 25 [ ] - 2,3
306043 | 1000 15 25 - [ J 2,3
305219 | 2000 25 55 [ J = 3,5
Aplicacao:

Sistema de fixagao ponto zero para uma fixagdo otimizada em termos de tempo de inatividade
durante o trabalho com e sem tensdo em todas as areas, assim como na industria alimentar,
farmacéutica e quimica.

Observacao:

Utilizar médulos ,Gonzales” unicamente com médulos ,Gonzales” numa fixagao. Em caso de troca
de sistema, levar em consideragéo: Os ,Gonzales“ necessitam, ao contrario dos Speedy 1000/2000
ou DockLock 1000, de uma presséo de ativagéo de no min. 50 bar / no max. 60 bar. No caso de
embutir rebaixada, certificar-se de que o didmetro da tampa D é de 112 mm ou 140 mm. O médulo
de fixagcéo de embutir é aberto hidraulicamente (1) e fechado mecanicamente através de forca de
mola. E possivel desengatar a qualquer altura os canais de pressao (O médulo esta fixado sem
presséo).

O médulo de fixagao tem uma ligagdo: 1x abrir hidr. (1).

Sob consulta:

- Esquemas de embutir
- Outras opgdes de automatizagéo

@D
< @ DN :
0 0 . Tabela de medidas:
-
[l Ne Tam. oD ODN D1 H HA LK M T
@ D1 enc.
¢ LK 305201 | 1000 112 32 80 36 10 92 8 x M5 26
306043 | 1000 112 32 80 36 10 91 10 x M5 26
305219 | 2000 140 47 110 36 10 122 8 x M5 26
o
N° 6370AGRH Ne Tam. Forga de admisséao/fecho até Forca de retengédo Peso
Médulo de fixacéo de sobrepor enc. kNI [kN] Kl
»Gonzales®, redondo 303362 | 1000 15 25 23
Abrir hidraulicamente. :
Abrir pressao de funcionamento: min. 50 bar - max. 60 bar 503388 2000 E5 £ i
Tampa e pistéo temperados. Aplicagéo:

Precisao de repeti¢ao < 0,005 mm.

AGO INOXIDAVEL

@
@D
@DN
|
O] £
< ] [
@ DB

Sistema de fixagao ponto zero em ligagdo com grampos de fixagdo de gancho 6370ZB para uma
fixagéo otimizada em termos de tempo de inatividade durante o trabalho com e sem tensdo em
todas as areas, assim como na industria alimentar, farmacéutica e quimica.

Observacao:

Utilizar médulos ,Gonzales” unicamente com maédulos ,Gonzales” numa fixagao. Em caso de troca
de sistema, levar em consideragéo: Os ,Gonzales“ necessitam, ao contrario dos Speedy 1000/2000
ou DockLock 1000, de uma presséo de ativagdo de no min. 50 bar / no max. 60 bar. O médulo de
fixagdo de embutir é aberto hidraulicamente (1) e fechado mecanicamente através de forca de
mola. E possivel desengatar a qualquer altura os canais de pressdo (O modulo esta fixado livre de
presséo).

O moédulo de fixagao tem uma ligagdo: 1x abrir hidr. (1).

Sob consulta:
- Outras opgoes de automatizagao

Tabela de medidas:

Ne Tam. @D DB @DN HA K R
enc.
303362 | 1000 112 110 32 40 18,5 G1/8
303388 | 2000 140 139 47 40 18,5 G1/8

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Modulos de fixacao ,,Unitool*

o
N® 6370EURL Ne Forga de admisséao/fecho até Forga de retencé@o Peso
. . = . . «
Mddulo de fixacdo de embutir ,,Unitool, enc. [KN] [KN] Kal
redondo
) ) 303560 30 55 3,2
Abrir pneumaticamente.
Abrir p~resséo de-_funcionamento: min. 8 bar - max. 12 bar Aplicagéo:
Pressé&o de funcionamento reapertar (Turbo): ) L o o
min. 5 bar - max. 6 bar Sistema de fixagéo ponto zero para uma fixagéo otimizada em termos de tempo de inatividade

Tampa e pistdo temperados. durante o trabalho com e sem tensé@o em todas as areas, assim como na industria alimentar,
Precis&o de repeticdo < 0,005 mm. farmacéutica e quimica.

Observacao:

O méddulo de fixagdo de embutir tem forcas elevadas de retengéo, captagéo e bloqueio. Este é aberto
pneumaticamente (1) e fechado mecanicamente através de forca de mola. Para atingir as forgas de
tracéo e de bloqueio indicadas, este tem de ser de forma temporaria reapertado pneumaticamente
(Turbo) (2). E possivel desengatar a qualquer altura os canais de pressao (O médulo esta fixado sem
presséo). Recomenda-se o uso do multiplicador de pressao pneumatico 6370ZVL-005.

O médulo de fixagdo tem duas ligagées:

1x pneumatico Abrir (1) / 1x pneum. Reapertar (Turbo) (2).

Utilizar médulos ,,Unitool“ unicamente com mdédulos ,,Unitool“ numa fixagao.

Sob consulta:

- Esquemas de embutir
- Outras opgdes de automatizacao

! I | |
‘ | 1 J 1 ‘H J -
- ( 1T m
' ‘ x, Tabela de medidas:
@ D1 |
! o aD ODN D1 H HA LK M T
B LK Ne
B S enc.
303560 148 40 102 57 15 118 M8 42
[}
N® 6370AURL Ne Forga de admisséao/fecho até Forga de retencéo Peso
Médulo de fixacdo de sobrepor ,,Unitool”, enc. [KN] [KN] Kal
redondo
. . 303586 30 55 6,5
Abrir pneumaticamente.
ot pressio e unconameros i & o 120 Aplicagéo:
min. 5 bar - max. 6 bar ’ Sistema de fixagao ponto zero em ligagdo com grampos de fixagao de gancho 6370ZB para uma
Tampa e pistdo temperados. fixagdo otimizada em termos de tempo de inatividade durante o trabalho com e sem tens&o em
Precis&o de repeticéo < 0,005 mm. todas as areas, assim como na industria alimentar, farmacéutica e quimica.
Observacao:

O méddulo de fixagdo de embutir tem forcas elevadas de retengao, captagéo e bloqueio. Este é aberto
pneumaticamente (1) e fechado mecanicamente através de forca de mola. Para atingir as forgas de
tracéo e de bloqueio indicadas, este tem de ser de forma temporaria reapertado pneumaticamente
(Turbo) (2). E possivel desengatar a qualquer altura os canais de pressao (O modulo esta fixado sem
presséo). Recomenda-se o uso do multiplicador de pressdo pneumatico 6370ZVL.

O médulo de fixagao tem duas ligagoes:

1x pneumatico Abrir (1)/ 1x pneum. Reapertar (Turbo) (2).

Utilizar médulos ,,Unitool“ unicamente com mdédulos ,,Unitool“ numa fixagao.

Sob consulta:
- Outras opcdes de automatizagdo

@D
@BON
\
T
O i
< |
, Tabela de medidas:
P08 Ne @D @DB @DN HA K R
CAD enc.
[E] s (B
; 303586 148 146 40 62 325 G1/4
=¥

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Pino de fixacao “Gonzales 1000”

o -
N°® 6370ZNG-10 e | Tem. ODN oD1 H M T Peso
Pino de fixacao “Gonzales 1000” enc. al
Endurecido.
O pino de fixagdo também pode ser utilizado em médulos 1000 32 25 34,0 M8 4.8 70
Speedy 1000 ou DockLock 1000. 1000 32 25 34,0 M8 4,8 70
1000 32 25 34,0 M8 4,8 70
1000 32 - 29,2 M8 12,0 55
. Concepcao:
. : : ? N¢ de encom. 303404 Pino de centragem
AGO INOXIDAVEL Wiy :‘ N2 de encom. 303420 Pino de alinhamento
N¢ de encom. 303446 Pino de fixagdo
N¢ de encom. 303461 Pino de protecao
L] -.-i

Observacao:
Binario de aperto do pino de fixagdo max. 20 Nm. Classe de resisténcia dos parafusos min. 8.8.

Medida de construcédo do alojamento do pino:

@DN
@D
2 M $ON
1 )" M
© i ]
i o ——
1 = Y /5
: a
3 - -
1
gy | Py 303404, 303420, 303446 303461
o
N2 6370ZNGH-10 Ne Tam. ©DN aD1 H M T Peso
Pino de fixacéo “Gonzales 1000” enc. o]
com liga de elevada qualidade, endurecida. 1000 a2 25 29 M8 198 125
O pino de fixagdo também pode ser utilizado em médulos :
Speedy 1000 ou DockLock 1000. 1000 32 25 49 M8 19,8 125
1000 32 25 49 M8 19,8 125
1000 32 - 29,2 M8 12,0 55
Concepcéo:
g = N2 de encom. 305128 Pino de centragem
AGO INOXIDAVEL - g— Ne de encom. 305144 Pino de alinhamento
N¢ de encom. 305169 Pino de fixagdo
N¢ de encom. 303461 Pino de protecao
3 - Observagao:
Binario de aperto do pino de fixagdo max. 20 Nm. Classe de resisténcia dos parafusos min. 8.8.
-
Medida de construcao do alojamento do pino:
@ DN
l @1
T [l i
. |
H H l | P DN
| M
— 1 |
1
. 0 /B N
' T
= B135 _
-~ %
1
305128, 305144, 305169 303461

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Pino de fixacao “Gonzales 2000”

o -

N 6370ZNG-20 Ne Tam. ODN D1 D2 H M T Peso

Pino de fixacao “Gonzales 2000” enc. (a]

Endurecido.

O pino de fixagado também pode ser utilizado no Speedy 2000. 303412 | 2000 47 25 10.8 34,0 M12 48 170
303438 | 2000 47 25 10,8 34,0 M12 4,8 170
303453 2000 47 25 10,8 34,0 M12 4,8 170
303479 2000 47 - - 29,2 M8 12,0 180

Concepcao:

N¢ de encom. 303412 Pino de centragem
N¢ de encom. 303438 Pino de alinhamento
N¢ de encom. 303453 Pino de fixagdo

N¢ de encom. 303479 Pino de protecao

Observacao:
Binario de aperto do pino de fixagdo max. 20 Nm. Classe de resisténcia dos parafusos min. 8.8.

g @DN
¢47 30
b BB @ D1
M12
M @DN
- M
1
1
7 |JAZ o
H =
T
: —
i )
! §1 @ D2
o105 303412, 303438, 303453 303479
o
N2 6370ZNSG Ne SwW Peso
Chave para pino ,,Gonzales* enc. (mm] (dl
para pino de fixagdo n® 6370ZNG/ZNGH ,Gonzales 1000“. Er——" o 80

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Sistema Zero-Point em utilizacao

A alta precis&o do sistemma AMF Zero Point possibilita o seu
uso na tecnologia de torneamento

[ <7

Com a aprovacéo cordial da Fa Bauml CNC-Fertigungs-GmbH & Co. KG, Weiden

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Pino de fixacao “Unitool”

[}

N®6370ZNU Ne ODN D1 aD2 H M T Peso

Pino de fixag¢ao “Unitool” enc. ]

Endurecido.

O pino de fixagdo também pode ser utilizado no sistema Unilock 304352 40 25 10 40,0 M12 4.8 230

(@ 40 mm). 304592 40 25 10 40,0 M12 4.8 230
304618 40 25 10 40,0 M12 4,8 230
304634 40 - - 34,7 M8 12,0 220

Concepcao:
AGO INOXIDAVEL N de encom. 304352 Pino de centragem

N de encom. 304592 Pino de alinhamento
N¢ de encom. 304618 Pino de fixagdo

= $ E Ne¢ de encom. 304634 Pino de protegéo
;e
E-., —
- /
S "_ .

Medida de construcao do alojamento do pino:

55

LBl @ D2

304352, 304592, 304618 304634

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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... PELO CODIGO DOS PRODUTOS

indice ...

N¢ do artigo Pagina N¢ do artigo Pagina N2 do artigo Pagina N2 do artigo Pagina N2 do artigo Pagina
N2 2950-50-2x2 127 N2 6204P-S8 94 N2 6210IH 107 N2 6370KARH 33 N2 6370ZN-20-029 141
N2 2970HBG-10 129 N2 6204S2HA-001 76 N2 6210IH-10-05 103 N2 6370P2 96 N2 6370ZN-40 135
N2 2970SG-10 128 N2 6204S4HA-001 76 N2 6210IL 111 N2 6370P4 96 N2 6370ZN-5 132
N2 2970SV-10 128 N¢ 6204S4HA-002 78 N2 6210IL-10-05 105 N2 6370P6 97 N2 6370ZR 150
N2 6100H-20-06 59 N2 6204S4HA-003 78 N2 62101Z 117 N2 6370S2-001 88 N2 6370ZR-02 155
N26101L 71 N2 6204S6HA-001 77 N2 6210L 110 N¢ 6370S2-002 88 N2 6370ZSA-01 64
N2 6102H 66 N2 6204S6HA-002 79 N2 6210L-10-05 104 N2 6370S4-001 89 N2 6370ZSA-02 62
N2 6102ZN 140 N2 6204S6HA-003 79 N2 6210S 112,113 N2 6370S6-001 89 N2 6370ZSA-03 63
N2 6103HA-20-05 59 N2 6204S6HA-004 80 N2 6210-XX 124 N2 6370ZA 139 N¢ 6370ZSB 108
N2 6104L 68 N2 6204S6HA-008 84 N2 6210Z 116 N2 6370ZAR 142 N2 6370ZSK 151, 155
N¢ 6105L 69 N¢ 6204S8HA-001 77 N2 6210ZN 43 N2 6370ZAS 142 N2 6370ZSK-08 156
N2 6106L 70 N2 6204WU12HA-001 84 N2 6210-15-01 124 N2 6370ZB 38 N 6370ZSZ-112 108
N2 6107HA-20-07 60 N2 6204ZS-01 143 N2 6211P-20S4-03 90 N2 6370ZD 148 N2 6370ZS-06-2000 149
N2 6108LA-XX-08 56 N 6204ZS-02 143 N2 6211S4-20LA-03 90 N2 6370ZD-004 148 N2 6370ZS-07 155
N2 6108LA-XX-09 57 N2 6206ILA 25 N2 6212M 45 N2 6370ZF 157 N2 6370ZVL 157
N2 6108LA-XX-10 58 N2 6206LA 24 N2 6213 126 Ne 637021 145 N¢ 6370ZVL-004 154
N2 6151HA 29 N2 6206S2L 86 N2 6363-**-005 124 N2 6370ZMM 146 N2 6370ZVL-005 154
N26151L 29 N2 6206S4L 86 N2 6370AARH 36 N2 6370ZMMG 146 N2 6370ZVL-006 154
N2 6203L-02 18 N2 6206S6L 87 N2 6370AARHA 37 N2 6370ZMN 147 N2 6370ZVL-007 156
N2 6203PS4-001 72 N2 6206ZS 143 N2 6370AARL 36 N2 6370ZMNG 147 N2 637022 141
N¢ 6203S4L-001 72 N¢ 6207P4-52 47 N2 6370AARLA 37 N2 6370ZMSH 141 N2 63762 144
N2 6203ZN-02 132 N2 6207S4 46 N2 6370AGRH 160 N2 6370ZNGH-10 162 N2 6377 48
N2 6204HA 20 N2 6207ZN 47 N2 6370AURL 161 N2 6370ZNG-10 162 N2 6377B 50
N2 6204IHA 20 N2 6208IM 41 N2 6370EAIHA 23 N2 6370ZNG-20 163 N2 6377BG 50
N2 6204K1HA-001 81 N2 6208M 40 N2 6370EAILA 23 N2 6370ZNM 138 N2 6377G 49
N2 6204K1HA-004 81 N2 6208MD 42 N2 6370EAQHA 26 N2 6370ZNSA 139 N2 6984-30 145
N2 6204K2HA-001 83 N2 6209MZ 114 N2 6370EAQLA 26 N2 6370ZNSG 163 N2 6985R 151
N¢ 6204K2HA-006 83 N¢ 6210A-20-10 122 N2 6370EARH 19 N2 6370ZNSN 137 N2 6988 152
N2 6204K2HA-011 82 N2 6210FN 119 N2 6370EARHA 22 N2 6370ZNSSN 137

N2 6204K2HA-013 82 N2 6210FN-M12-01 120 N2 6370EARL 19 N2 6370ZNS-001 136

N¢ 6204K2HA-015 80 N2 6210H 106 N2 6370EARLA 22 N2 6370ZNS-002 138

N2 6204P-S2 93 N2 6210H-10-05 102 N2 6370EGRH 160 N2 6370ZNU 165

N2 6204P-S4 93 N2 62101A-20-10 123 N2 6370EURL 161 N2 6370ZN-10 133

N2 6204P-S6 94 N2 6210IFR 118 N2 6370HARH 30 N2 6370ZN-20 134

... PELO NUMERO DE ENCOMENDA

N2 da encomenda Pagina N2 da encomenda Pagina N2 da encomenda Pagina N2 da encomenda Pagina N2 da encomenda Pagina
302836 37 303438 163 305383 157 340059 137 426569 148
302851 37 303446 162 305391 157 420919 66 426700 96
302877 37 303453 163 305409 150 421396 154 426726 88
302893 37 303461 162 305417 150 421453 155 426734 89
303016 22 303479 163 305425 150 421479 155 426742 89
303057 22 303503 33 305912 137 422345 139 426759 89
303065 30 303545 37 305938 137 422360 139 426767 96
303107 30 303560 161 305953 19 422386 139 426775 97
303149 134 303578 136 305979 19 422402 139 426783 96
303156 134 303586 161 306001 163 422428 139 426791 97
303164 134 303610 133 306019 132 422444 139 426809 96
303172 134 303636 133 306035 132 423962 29 426817 97
303180 135 304352 165 306043 160 423988 29 426825 38
303198 135 304519 133 306050 132 424002 146 426833 38
303206 135 304535 133 306076 132 424085 29 426841 38
303214 135 304592 165 306092 136 424101 29 426866 141
303222 136 304618 165 306159 36 424119 89 426882 137
303230 136 304634 165 306167 141 424143 29 426908 137
303248 138 305128 162 306175 36 424168 29 427088 154
303255 138 305144 162 306183 141 424184 146 427104 154
303263 88 305169 162 306209 141 424200 146 427161 59
303271 88 305193 37 306217 30 424226 146 427286 18
303289 88 305201 160 306241 141 424242 147 427302 132
303297 88 305219 160 306258 30 424267 146 427328 132
303321 89 305250 26 320986 150 424556 141 427344 132
303339 89 305276 26 321000 150 425033 96 427369 20
303362 160 305292 26 321026 150 425041 96 427484 76
303388 160 305318 26 321042 150 426494 157 427492 78
303404 162 305334 26 321067 150 426502 140 427500 76
303412 163 305359 26 325217 145 426528 140 427518 78
303420 162 305375 22 340034 137 426544 140 427526 77
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... PELO NUMERO DE ENCOMENDA

N2 da encomenda Pagina

N2 da encomenda Pagina

N2 da encomenda Pagina

427534 79 532036 117
427542 77 532051 117
427559 79 532077 117
427567 80 532093 117
427575 82 532119 117
427591 80 532135 117
427625 84 532150 117
427641 84 532176 117
427666 83 532192 117
427682 83 532218 117
427708 83 532234 117
427724 83 532242 117
427740 83 532374 112
427765 83 532390 112
427781 83 532416 113
427807 83 532424 118
427823 83 532432 113
427849 83 532440 118
427856 151 532465 119
427864 82 532499 123
427872 151 532853 105
427880 82 533034 72
427906 82 533059 72
427963 150 533075 156
427971 22 534412 107
428060 81 534453 111
428086 81 534487 116
428102 81 534495 111
428128 81 534503 116
428144 81 534529 116
428169 81 534537 110
428409 59 534545 116
428425 23 534560 116
428441 23 534586 116
428490 20 534602 116
428664 143 534628 116
428680 22 534644 116
428730 24 534669 116
428755 24 534685 116
428771 25 534701 116
428797 25 534719 103
429019 150 534727 116
429266 93 534743 116
429282 93 534750 122
429308 94 534768 104
429324 94 534776 102
429845 22 534800 106
429936 150 534842 110
429969 138 534883 106
429985 138 534925 110
430009 138 535617 40
430025 138 535633 41
430041 155 535658 46
430058 147 535674 47
430066 155 535690 47
430082 149 535732 124
430108 155 535757 120
430124 155 546085 40
430140 155 546697 41
430165 143 546788 46
430181 143 548784 47
430207 144 549865 47
430223 144 550188 42
430264 145 550189 42
430280 133 550197 124
430306 133 550198 124
430322 134 550249 86
430348 134 550251 86
477570 156 550252 87
526517 141 550254 86
531996 117 550255 86
532010 117 550256 87

550257 56
550258 56
550259 57
550260 57
550261 58
550262 58
550279 60
550281 142
550282 142
550283 142
550284 142
550285 142
550286 108
550287 108
550288 145
550438 43
550439 43
550440 43
550441 43
550442 43
550443 43
550656 48
550657 49
550658 50
550659 50
550738 128
550744 129
552810 142
552811 142
552812 142
552813 142
552963 71
552964 71
552965 71
552966 70
552967 68
552968 68
552969 69
553152 24
553154 64
553182 62
553183 63
553405 45
553995 143
554058 114
554493 148
554499 126
554500 126
554501 126
554502 126
554505 127
554506 128
554926 136
554927 136
554928 136
554929 136
554933 132
554934 132
554935 132
554936 133
554937 133
554938 133
554939 134
554940 134
554941 134
554942 135
554943 135
554944 135
63198 151
63206 151
63214 151
63222 151

N? da encomenda Pagina
63230 151
63248 151
68817 152
68825 152
78006 124
78238 124
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... POR ORDEM ALFABETICA

indice ...

Descricao do artigo Pagina Descricao do artigo Pagina
A Mecénica do acoplamento roscado 146
Abdutor 141 Medidor de fluxo 64
Adaptador bocal de acoplamento 147 Médulo de fixagdo com detecgao de sensor para o bloqueio 68,71
Adaptador Mddulo de fixagao K5, hidr. em K10 102 Modulo de fixagdo com detecgdo de sensor para o bloqueio e 69. 70
Adaptador Médulo de fixagdo K5, hidr. em K10 com indexagéo 103 presenca do bocal roscado de aperto ’
Adaptador Médulo de fixagéo K5, pneum. em K10 104 Modulo de fixagao de embutir com indexagao 23
Adaptador Médulo de fixagao K5, pneum. em K10, com indexagéo 105 Madulo de fixagéo de embutir ,Gonzales®, redondo 160
Adaptador Redug&o de K20 para K10 122 Modulo de fixagao de embutir K10.2 20
Adaptador Redug&o de K20 para K10 com indexagéo 123 Médulo de fixagao de embutir K10.2 com indexagéo quadrupla 20
Adaptador sistema mecanico de acoplamento 146 Médulo de fixagéo de embutir para solugdes automatizadas 56, 57, 58, 59
Anel de cobertura para médulos de fixagéo 142 Mddulo de fixag&o de embutir, quadrado 26
Anilha tensora para adaptador de ranhuras 120 Mddulo de fixagéo de embutir, redondo 22,24
Aparelho de comando para uma placa de fixagdo magnética 128 Méodulo de fixagao de embutir, redondo, com indexagéo 25
Aparelho de comando para unidade de comando sem selegdo 129 Madulo de fixagéo de embutir, redondo, verséo de flange 29
de canal Modulo de fixagao de embutir, redondo, versdo de rosquear 19
Armario do multiplicador de presséo, pneumatico 154 Modulo de fixagdo de embutir ,,Unitool“, redondo 161
Arruela de cobertura para médulos de fixagao 142 Modulo de fixagdo de montagem com fechamento central para 60
B solugdes automatizadas
Base modulo de fixagéo, Conjunto 38 Modulo de fixagdo de montagem, redondo, versao de 18
Bocal de acoplamento roscado 147 aparafusamento
Bocal roscado de aperto 47 Médulo de fixagao de sobrepor ,Gonzales®, redondo 160
Bocal roscado de fixagdo 138 Médulo de fixagao de sobrepor, redondo 36, 37
Bomba hidropneumética 148 Modulo de fixagao de sobrepor ,Unitool“, redondo 161
Bucha de centralizag&o cilindrica 124 Mddulo de fixagéo duplo, mecénico 42
Bucha de centralizagdo @ 15 124 Modulo de fixagao inteligente , Turbina“ para a automatizagao total 66
c Modulo de fixagao, mecénico 40, 45
Caixa distribuidora com 4 saidas 128 Modulo de fixagao, mecénico com indexagao 41
Chave de montagem para cilindro de fixagao rapida horizontal 141 Mddulo de sensores para unidade de sensores pneumatica 63
Chave para pino ,Gonzales” 163 Mordentes com garras 50
Cilindro compacto 33 Mordentes, lisos 50
Cilindro de fixagao rapida horizontal 30 Multiplicador de pressao 148
Conijunto de adaptadores para bocal roscado de aperto ZPS K10 144 Multiplicador de pressao, pneumético 154
Conijunto de fixagao para guarni¢éo de pinga de aperto 108 N
Conjunto de ligag&o hidraulica 149 Niple de fixagéo para ranhuras em T 43
Conjunto multiplicador de pressao, pneumatico 154 P
Console de fixagao duplo 80, 82, 83 Palete de troca 47,72
Console de fixagao simples 81 Paletes de troca 90, 93, 94, 96, 97
Controle de posigao, pneumtico 145 Parafuso do pino de fixagéo para discos protetores 139
Cubo de fixagdo duodécuplo 84 Parafuso para o pino coletor 137
D Parafuso para o pino coletor horizontal 138
Disco protetor 139 Parafuso para o pino de fixacao 136
Distribuidor 152 Peca de centralizagao 124
E Pino de fixagédo “Gonzales 1000” 162
Elemento compensador de altura 114 Pino de fixagao “Gonzales 2000” 163
Elemento de apoio, fixo 112 Pino de fixagdo K02 132
Elemento de apoio, regulavel + 5 mm 113 Plino de fixa(;éq K10 com marcagéo colorida para parafuso de 133
~ - pino de bloqueio M8
Elemento de construge}o K10 e K20, hidréulico . 106 Pino de fixagcdo K10 para parafuso de pino de bloqueio M10+M8 133
Elemento de construgcdo K10, K10.3 e K20, pneumatico 110 ’ N = .
- . Pino de fixagdo K20 com marcagéo colorida para parafuso de
Elemento de construgao K10.3 e K20, pneumatico, com 11 pino de blogueio M12 134
indexagdo 5 o i ~ Pino de fixagdo K20 para parafuso de pino de bloqueio M12+M16 134
Elemento de cc?nstruge?o K20, r~1ldraul|co, com indexagao 107 Pino de fixagcdo K40 para parafuso de pino de bloqueio M16+M18 135
Elemento de pe’zs com indexagao para placas de rede 18 Pino de fixac@o K5 para parafuso de pino de bloqueio M6+M8 132
Elemento de pés para placa ranhuradaem T 119 . o . A o
. A Pino de fixagéo para médulo de fixagdo inteligente , Turbina 140
Elemento !nterm?d!o . ~ 116 Pino de fixag&o “Unitool” 165
Elemento intermédio com indexacéao 117 ; .
L " Pino de posicionamento 141
Elementc?s .de fixag&o, pneumaticos 155 Pino flutuante 137
Engate rép!do i 151 Porca ranhurada de indexacé@o 145
Engate rapido, pneumatico 155 T
Estac;ziio de ffxa(;riio cliupla 76,86, 88 Tampas de cobertura para mddulos de fixagao 143
Estacéao de fixagdo 6ctupla 77 o
- o i Tampas de cobertura para paletes de fixagao 143
EStaQE_‘O de f!xagejo quzladrupla L 72,76,78, 86, 89, 90 Torno de centralizagdo com mordente de garras ,Black-Edition* 49
Estaga:\o de f?xaga:lo quadrupla, mecanica 46 Torno de centralizagdo com mordentes lisos ,Black-Edition* 48
Estag&o de fixagdo séxtupla 77,79, 80, 84, 87, 89 U
F — Unidade de sensores pneumética,
Flange magnética para tratamento 127 Moédulo de comando e sensores 62
Flange ZPS magnética 126 Unides roscadas para tubo, latio 150
G v
Guarnig&o de pinga de aperto para médulo de fixagéo K20, hidr. 108 Valvula de pedal com bloqueio, pneumatica 156
L Valvula de pistola de ar, pneumatica 156
Lubrificante especial para médulos de fixagdo Zero-Point 157 Valvulas direcionais manuais 157
M
Mangueira de alta pressao 151
Mangueira, pneuméatica 155
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AMELQR)

CRIAMOS SOLUCOES
DE FIXACAO -
ATE NO SEU EQUIPAMENTO
TERMINAL MOVEL

Available on the
D App Store

A ,APP Tecnologia de fixacao" oferece-lhe uma visao geral
sobre a gama de produtos de fixacdo da AMF. Quer se trate de
uma tecnologia de fixagcao mecanica, pneumatica, hidraulica ou
magnética, bem como sistemas de vacuo e Zero-Point - todos
os produtos sao apresentados de forma abrangente nesta APP,
oferecendo-lhe uma viséo geral das inUmeras possibilidades de

aplicacao da tecnologia de fixacao AMF.

Todos os produtos podem ser baixados como modelo CAD 2D
e 3D e importados para qualquer programa CAD convencional

compativel.

Além disso, mantenha-se sempre atualizado e leia as nossas
novidades e os catalogos em formato PDF, diretamente no seu

terminal movel.

Teste ja e faca o download gratuito da nossa APP Tecnologia de

fixacao na Apple App Store ou no Google Play.

APP TECNOLOGIA DE FIXAGAO -

ENCONTRAR P
DADOS CAD, MANTE

R
RODUTOS, RECOLHE
R-SE INFORMADO ...

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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e-business@Qamf

COMO ENCOMENDAR?

O e-business da AMF abre-lhe novas possibilidades! Muitos dos nossos clientes
utilizam ja ha anos a possibilidade de encomenda eletrénica de produtos a AMF.
Neste momento, mais de 30% dos nossos produtos sao encomendados por
meios eletronicos e transacionados online. Ao lado vocé encontra as diversas
opgdes de encomenda, com as guais tambem vocé pode beneficiar-se das
vantagens do e-business com a AMF.

COMERCIO ELETRONICO NA AMF - A LOJA ONLINE DA AMF

Com a sua nova Loja Online, a AMF oferece-lhe as melhores condicdes de
encomenda para a compra pela Internet. A base atual € constituida por uma
base de dados neutra em termos de meios a partir da qual a nossa Loja
Online, bem como os meios de impressao sao gerados de forma totalmente
automatica. Assim vocé pode ter sempre acesso imediato a todos os nossos
produtos atuais e alteracoes.

Atraves da ligacao direta online ao nosso sistema de gestao de produtos AMF,
vocé pode consultar a possibilidade de entrega e a disponibilidade dos produtos
desejados e ver a qualquer momento o estado atual das suas encomendas.

Se vocé for um cliente registrado, os seus dados de acesso permitem-lhe
consultar os seus precos e dados de encomenda especificos de cliente.

1. Através do ponto de menu Produtos vocé acessara a nossa Loja Online.

2. Registre-se sem compromissos, vocé recebera os seus dados de acesso
automaticamente por e-mail.

3. Informe-se sobre a nossa oferta de produtos e escolha os produtos
desejados atraves das paginas de cada artigo ou diretamente através do
modo rapido no carrinho de compras.

4. Atraves de ,precos e disponibilidade”, verifique a possibilidade de entrega dos
produtos.

5. Para encomenda: envie-nos a sua encomenda e, em 98% dos casos, vocé
recebera os seus produtos no dia util seguinte.

6. Todo o sistema € complementado e ampliado através da inclusdo dos dados
CAD para os produtos AMF. Estes estao disponiveis gratuitamente para os
nossos clientes, em mais de 60 formatos CAD, diretamente a partir da Loja
AMF.

Navegue conosco online — teste-nos e registre-se, para vocé poder usufruir de
todas as vantagens. Aguardamos a sua visita...

PELA LOJA ONLINE:
Registre-se em
www.amf.de/produkte e
encomende de forma simples
com um simples clique no
mouse.

POR EDIFACT:

\Vocé podera encomendar
diretamente a partir do seu
sistema de gestao de produtos.
Se vocé desejar recebera a nota
de entrega e a nota fiscal tambéem
por EDIFACT.

EM FORMATO DE E-MAIL:
Envie-nos os dados
necessarios para a sua
encomenda. Consulte-nos
sobre a formatacao.

POR TELEFONE:

Vocé pode, tal como ate
agora, pedir todas as
informacodes aos Nossos
colaboradores do servico
assisténcia.

+011-5548-4333

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-196 - Web: www.amf.de

ZERO-POINT-SYSTEMS 171



/ERO-POINT SYSTEMS cATALOGO 2017/2018

e

| g g
TECNOLOGIA DE FIXACAO ELEMENTOS DE FIXACAO SISTEMAS DE FIXACAO SISTEMAS DE FIXACAO
MAGNETICA HIDRAULICOS ,ZERO-POINT" MODULARES

GRAMPOS FIXADORES RAPIDOS ELEMENTOS DE FIXACAO CHAVES DIVERSAS
MECANICOS

fﬁ

FERRAMENTAS DE MARCACAO SISTEMAS DE ALIMENTAGAO PINCAS FECHADURAS PARA
E DE LIMPEZA DE PALETES PORTAS E PORTOES
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